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Poznamka

Informace, Ciselné (daje, poznamky a hodnoceni obsazené v tomto navodu odpovidaji stavajici drovni védeckého poznani a techniky,
kterd je dana vysledky vyzkumu v této oblasti.

Vyrobce neni povinen provadét pravidelné aktualizace tohoto ndvodu tak, aby byl v souladu s nejnovéjsimi védeckymi poznatky,
ani poskytovat zdkaznikiim dodatecné kopie ¢i aktualizované verze tohoto névodu.

V rozsahu povoleném ndrodni legislativou vztahujici se na jednotlivé pfipady nenese vyrobce odpovédnost za chybné daje, vykresy,
technické ilustrace atd. obsazené v tomto ndvodu. Vyrobce rovnéZ nenese odpovédnost za jakékoliv finan¢ni ztraty nebo nasledné Skody

zplsobené dodrZovanim téchto ustanoveni nebo jinych informaci uvedenych v tomto navodu.

Ustanoveni, vykresy, ilustrace a dalsi informace vztahujici se k obsahu nebo technickym podrobnostem tohoto navodu nejsou
povaZovany za zarucené charakteristiky nasich produktg.

Tyto jsou urceny pouze na zakladé smluvnich ustanoveni dohodnutych mezi vyrobcem a zakaznikem.

Spolecnost Leica si vyhrazuje pravo na zménu technickych specifikaci a vyrobnich procesti bez predchoziho upozornéni. Pouze timto
zplsobem je mozné neustale rozvijet technologii a vyrobni postupy pouZité pro nase produkty.

Tento dokument je chrdnén na zékladé autorského prava. V3echna autorské prava k tomuto dokumentu vlastni spolecnost Leica
Biosystems Nussloch GmbH.

Dfive, neZ pofidite jakoukoliv reprodukci textu a ilustraci (nebo jejich ¢asti) formou tisku, fotokopie, mikrofilmu, webové kamery nebo
jiné — vcetné elektronickych systém{ a médii, je nutné ziskat vyslovny pisemny souhlas spole¢nosti Leica Biosystems Nussloch GmbH.

Sériové Cislo a datum vyroby pfistroje jsou na typovém Stitku umisténém na zadni strané pfistroje.

Leica Biosystems Nussloch GmbH
Heidelberger Strasse 17 - 19
69226 Nussloch

Némecko

Tel.: +49-(0) 6224-1430

Fax: +49-(0) 6224 - 143 268
Web: www.LeicaBiosystems.com

Smlouva na montdz se spolecnosti Leica Microsystems Ltd. Shanghai.
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DiileZité informace

1.  Dulezité informace

1.1 Symboly pouZivané v textu a jejich vyznam

Symbol: Nazev symbolu: Varovani
Popis: Varovani se uvadéji v bilém poli a jsou oznatena varovnym
trojuhelnikem.
! helnik
Symbol: Nazev symbolu: Upozornéni
Popis Oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, kterd, pokud se ji nevyhnete,
! miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.
Symbol: Nazev symbolu: Pozndmka
Popis: Poznémky, tzn. diileZité informace pro uZivatele, jsou uvedeny v bilém
® poli s modrou hlavitkou a oznaceny informacnim symbolem.
Symbol: Nazev symbolu: Cislo polozky
—,0br. 7-1" Popis: Cisla polozek pro ¢islovant ilustraci. Cisla cervenou barvou oznacuiji &sla
polozek v ilustracich.
Symbol: Nazev symbolu: Funkeni tlacitko
Start Popis: Funkéni tlacitka, které je tieba na pfistroji stisknout, jsou zobrazena
tucnym Sedym podtrZenym fontem.
Symbol: Nazev symbolu: Vyrobce
I Popis: Oznacuje vyrobce zdravotnického prostiedku.
Symbol: Nazev symbolu: Datum vyroby
! Popis: 0Oznacuje datum vyroby zdravotnického prostfedku.
Symbol: Nazev symbolu: Prostuduijte si ndvod k pouziti
= Popis: Doporuduje uZivateli prostudovat si ndvod k pouZiti.
1
Symbol: Nazev symbolu: Cislo polozky
REF Popis: Oznacuje katalogové cislo vyrobce umoziujici identifikaci
zdravotnického prostfedku.
Symbol: Nazev symbolu: Vyrobni ¢islo
SN Popis: Oznacuje sériové cislo vyrobce umoziujici identifikaci specifického
zdravotnického prosttedku.
Symbol: Nézev symbolu: Zdravotnicky prostfedek pro diagnostiku in vitro
IVD Popis: Oznacuje zdravotnicky prostedek urceny k pouZiti jako zdravotnicky
prostfedek pro diagnostiku in vitro.
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Diilezité informace

Symbol:

q

Symbol:

UK
CA

Symbol:

Nazev symbolu:

Popis:

Nazev symbolu:

Popis:

Nazev symbolu:

Lefca Microaystems [UK] Limited

Larch Mo s, Woodlands Business Park, Millon Geymes,

England, United Kingdom, W14 6FG
Popis:
Symbol: Nézev symbolu:
[ Country of Origin: Chinal Popis:
Symbol: Nazev symbolu:
K Popis:
Symbol: Nazev symbolu:
Popis:

1.2 Typ pfistroje

Oznaceni CE

Oznaceni CE je prohlaSenim vyrobce, Ze zdravotnicky prostredek splfiuje
pozadavky pfislusnych smérnic a nafizeni EU.

Oznaceni UKCA

0Oznaceni UKCA (UK Conformity Assessed) je nové oznaceni vyrobkii ve
Spojeném krélovstvi, které se pouZiva pro zbozi uvadéné na trh ve Velké
Britanii (Anglie, Wales a Skotsko). Vztahuje se na vétsinu zbozi, které
drive vyzadovalo oznaceni CE.

Oznaceni UKRP

Odpovédna osoba ve Spojeném krélovstvi jednd jménem vyrobce mimo
Spojené kralovstvi a provadi konkrétni tikony ve vztahu k povinnostem
vyrobce.

Zemé plivodu

Pole Zemé plivodu urcuje zemi, kde byla provedena konecna
transformace znak{ vyrobku.

Symbol OEEZ

Symbol pro oznaceni elektrického a elektronického zafizeni podle Casti 7
némeckého zdkona o elektrickych a elektronickych zafizenich (ElektroG).
ElektroG je zkon o prodeji, vraceni a ekologické likvidaci elektrickych a
elektronickych zafizeni.

ROHS pro Cinu

Symbol ochrany Zivotniho prostfedi podle ¢inské smérnice o
nebezpecnych latkach v elektrickych a elektronickych zafizenich (RoHS).
Cislo v symbolu oznacuje,,dobu pouzivani produktu neskodnou pro
Zivotni prostiedi”, Tento symbol se pouZiva, kdy je poufita latka v Ciné
zakdzand, o koncentraci prekraCujici maximalni povolenou mez.

Veskeré informace obsazené v tomto ndvodu se tykaji pouze typu pfistroje uvedeného na titulni strané.

Typovy stitek s vyrobnim Cislem je umistén na zadni strané piistroje.

1.3 Kvalifikace pracovnikii

« Se systémem Leica TP1020 sméji pracovat jen vyskoleni laboratorni pracovnici. Nastroj je urcen pouze pro pouZiti profesiondly.
« VBichni laboratorni pracovnici ureni pro prdci s piistrojem znacky Leica si pfedem musi peclivé procist tento ndvod k pouZiti a
dobre se seznamit se viemi technickymi vlastnostmi pfistroje.
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1.4 Zamysleny ucel

Leica TP1020 je automaticky tkdfovy procesor specidlné navrzeny pro fixaci, dehydratadi, infiltraci intermediem a parafinovou infiltraci
vzork{ lidskych tkani pouzivanych pro histologickou Iékarskou diagnostiku patologem, napf. pro diagnostiku rakoviny.

Leica TP1020 musi byt provozovan vyhradné s chemickymi inidly uvedenymi v kapitole (— str. 74 — 15. Dodatek).

Pfistroj Leica TP1020 je urcen pouze pro vnitini pouZiti.

Jakékoliv jiné pouZiti pfistroje je povazovano za nepatficné! NedodrZeni téchto pokynii miize zpdsobit nehodu, traz, poskozeni
pfistroje nebo jeho pfisluenstvi.

LeicaTP1020 9
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2.  Bezpecnost

A

Zajistéte dodrZovani bezpecnostnich pokyn(i a dbejte vystrah uvedenych v této kapitole.

Proctéte si tyto pokyny, i kdyZ jiz jste obezndmeni s ovlddanim a pouzivanim jinych pfistroji Leica.

2.1 Bezpednostni pokyny

Tento ndvod k pouZiti obsahuje diileZité informace souvisejici s provozni bezpecnosti a Gdrzbou pfistroje.

Tento navod k obsluze je dileZitou soucasti pfistroje, kterou je nutno peclivé procist pred uvedenim pfistroje do provozu a jeho
ndslednym pouzivdnim, a musi byt uchovavan vzdy u pfistroje.

Poznamka

Maji-li mistni z&kony a/nebo pfedpisy o bezpecnosti préce a ochrané Zivotniho prosttedi v zemi provozovani piistroje dalsi
bezpecnostni pozadavky, které presahuji rozsah tohoto navodu, musi byt pfislusné pokyny do tohoto ndvodu dopInény tak,
aby byl s takovymi pozadavky v souladu.

Tento pfistroj byl vyroben a testovan v souladu s nésledujicimi bezpecnostnimi piedpisy pro elektrické méFici, Fidici, regulacni a
laboratorni pfistroje.

UzZivatel se musi fidit viemi pokyny a dbat vech varovani obsaZenych v tomto navodu k pouZiti, pfistroj se tak udrZi v tomto stavu
a zajisti se jeho bezpecny provoz.

Poznamka

Aktudlni informace o pfislusnych standardech najdete v prohlaseni o shodé CE a certifikdtech UKCA na nasi internetové strance:
www.LeicaBiosystems.com

Ochranné prvky na pfistroji a pfisluSenstvi nesmite odstrariovat ani modifikovat. Opravy pfistroje smi provadét a pfistup k vnitfnim
soucastem pfistroje mé pouze autorizovany kvalifikovany servisni technik.

10 Verze 3.8, revize R



Bezpecnost

Ochrany instalované vyrobcem pfistroje predstavuji jen zakladni ochranu proti Graziim. Primdrni odpovédnost za bezpecné provozovani
piistroje ma piedev3im organizace, kterd jej vlastni, a dale pak pracovnici povéreni jeho provozovanim, ddrzbou a opravami.

2.2 Vystrahy

Aby se zajistil bezporuchovy provoz pristroje, fidte se nasledujicimi pokyny a dbejte v3ech vystrah.

Preprava a instalace

oy veoiri

« Méjte na paméti kapitolu (— str. 13 — 3.1 Technické idaje)!

- Pfi prepravé drite pfistroj ve vzpfimené poloze!

- Pfi prepravé nezdvihejte pfistroj za kryt karuselu!

« Pfistroj neprovozujte v prostordch s rizikem vybuchu.

« Pozor! Voli¢ napéti je prednastaven z vyroby. NeZ pfipojite pfistroj k sitovému napéti, zkontrolujte, zda toto nastaveni souhlasi
s elektrickou instalaci v laboratofi. Zsuvka pro pfipojeni sitového kabelu je prelepend lepici pskou, coZ upozorfiuje na to,
Ze je voli¢ napéti dosud nastaveny z vyroby.

« Kdyby byl voli¢ napéti nastaven nespravné a piistroj byste zapojili do sit€, mohl by se vazné poskodit!

« Pfi nastavovani volice napéti musi byt pfistroj odpojen od sité.

« Pristroj smi byt k siti pfipojen jen kabelem, ktery byl spolu s nim dodan, a smi byt zapojen jen do uzemnéné zasuvky.

Prace s pristrojem

oy veoiri

« Karuselem nesmite otacet rucné! Doslo by k vdznému poskozeni!

« Pozor pfi spousténi karuselu dol! Neddvejte prsty mezi kontejnerové vicko a horni okraj kontejneru!

« Pozor!V pfipadé poruchy napajeni karusel automaticky klesa.

« Pfistroje vybavené funkci vakuovani se sméji provozovat jen s aluminiovymi kontejnery, které se doddvaji spolu s pfistrojem.
Sklenéné nadoby v kombinaci s vakuovacim pfislusenstvim by pii poskozeni pfedstavovaly znacné potencidlni riziko!

« Pfiprdci s pfistrojem se Zddnd kapalina nesmi dostat do kontaktu s jakymkoliv elektrickym spojem a ani dovnitf do pfistroje.

« Presvédcte se, Ze vidite na indikacni znacky hladiny na reagencnich kontejnerech a parafinovych laznich.

« Pozor! Pri zachdzeni s rozpoustédly budte opatrni! Pfesvédcte se, Ze provozni prostory jsou néleZité vétrany! Riziko vybuchu!

« Rozlitd chemickd cinidla musite neprodlené setfit. Pro piipad jejich delSiho pdsobeni nejsou povrchy pfistroje absolutné odolné.

« Vizdy dodrzujte zésady ochrany zdravi pfi praci a pouzivejte pfiméFené ochranné pomdcky (pracovni rukavice, laboratorni plasté).

« Vyhfivané parafinové lazné se sméji pouzivat jen s parafinem. Za zdnych okolnosti nesméji byt pInény rozpoustédly. ZahFivanim
rozpoustédel vznikaji vysoce vybusné smési!

« Pozor! Vnitini kontejnery parafinovych lazni se pfi aktivovani funkce ohfevu velmi zahfivaji! Nedotykejte se Sedého horniho
okraje kontejnerd! Nebezpeci popéleni!

« Pozor pfi zachdzeni s horkym parafinem! Nebezpeci popéleni!

LeicaTP1020 1



Bezpecnost

Cisténi

A\

« Pfistroj ped Cisténim vypnéte hlavnim vypinacem.

« Pozor! Vnitini kontejnery parafinovych lazni se pfi aktivovani funkce ohfevu velmi zahfivaji! Nedotykejte se Sedého horniho
okraje kontejnerd! Nebezpeci popaleni!

« Pozor pfi zachdzeni s horkym parafinem! Nebezpeci popéleni!

« Pfi Cisténi pfistroje se Zadnd kapalina nesmi dostat do kontaktu s jakymkoliv elektrickym spojem a ani dovnitf do pfistroje.

« Rozlita chemickd cinidla musite neprodlené setfit. Pro pfipad jejich delSiho piisobeni nejsou povrchy pfistroje absolutné odolné.

- Pii cisténi lakovanych povrch, kontejnerové desky a ovladaciho panelu nepouzivejte rozpoustédla s obsahem acetonu nebo
xylenu ani abrazivni Cistici prasky! Sméji se pouzivat jen mirné plsobici saponaty pro domdcnost! Lakované povrchy a ovladaci
panel nejsou odolné viici xylenu ani acetonu!

Udriba

« Servis a opravy vnitfnich soucdsti pistroje smi provadét pouze oprdvnény servisni technik!

« Pfed vyménou pojistek vypnéte napdjeni pfistroje a odpojte jej ze zasuvky.

« Spélené pojistky sméji byt nahrazeny jen pojistkami stejného typu a specifikace. Informace o pfislusnych znackdch a specifikacich
uvadi (— str. 13 — 3.1 Technické ddaje).

Parafinové lazné

« Dochazi-li k opakovanému prekroceni teploty — volejte technicky servis spolecnosti Leica. NEPOUZIVEJTE DALE parafinovou lazefi.

« Zkontrolujte, zda parafinové lazen pracuje bez poruch. PouZivani vadnych parafinovych lazni musi byt z bezpecnostnich diivodi
ukonceno!

« Odpojte zdstrcku parafinové ldzné ze zasuvky na zadni strané pfistroje. Vyckejte, az parafinovd ldzen zchladne.

Filtr s aktivnim uhlim (volitelné prislusenstvi)

Nebezpei pozaru! Pii saturovani filtru rozpoustédlem vznikd nebezpedi pozaru! Je diileZité, aby se filtry s aktivnim uhlim ménily ve
vyrobcem doporucenych intervalech.
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Soucasti pristroje a specifikace

3. Soucasti pristroje a specifikace

3.1 Technické idaje

Typ Leica TP1020

Schvéleni UL/cUL/VDE

Elektrické udaje

Jmenovité napéti 100/120/230/240V AC£10 %
Jmenovitd frekvence 50-60 Hz

Vykonové pojistky (Typ MDA; Bussmann)
Jmenovity piikon

Klasifikace podle IEC-1010/EN61010-1:
Trida ochrany

2xT10,0A 1250V, na seznamu UL
700 VA

Stupen znecisténi 2
Kategorie prepéti Il
Tepelné vyzafovani (max.) 700)/s
Rozsah provoznich teplot 5°Caz40°C
Relativni vlhkost vzduchu 80 % bez kondenzace
Rozméry
Viko karuselu 820mm @
Vyska 595-780 mm
Rozte¢ kolecek 610 mm @
Hmotnost
Cistd hmotnost (véetné pfislusenstvi) 75,8 kg
Hmotnost, vcetné obalu 116 kg
Parafinové lazné
MnoZstvi 2 (volitelné 3)
Kapacita 1,81
Nominalni napéti / nominalni frekvence 230V AC, 50-60 Hz
Jmenovity pfikon na stanici: 150 VA
Rozsah nastaveni teploty 45°Caz65°C£3K
Vypnuti pii prekroceni teploty 85°C+5K
Reagencni stanice
Pocet 10 (9 pi instalaci treti parafinové lazné)
Kapacita 181
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Soucasti pristroje a specifikace

Tkanovy ko$

Mnozstvi 1 (volitelné 2)

Kapacita 100 kazet (volitelné: 200)
Programy

Mnozstvi 9, libovolné volitelné
Programovatelnd doba na stanici 99 hod. 59 min.

Doba zpozdéného spusténi zpracovani az 9 dni

Doba odkapani 60 sekund

Funkce vakuovani(pouze typy 3,5,7,8a 11, viz (— str. 15 — 3.3 Standardni doddvka — balici list))
Rozdil tlakd 500 hPa £10 % (cca 0,5 baru)

3.2 Popis pristroje

Pistroj Leica TP1020 je automaticky tkariovy procesor urceny k laboratornim aplikacim. PouZiva se k fixaci, dehydrataci a infiltraci
histologickych tkdnovych vzorkd fixatnimi prostredky, alkoholem, rozpoustédly a parafinem.

Reagencni stanice 1-10 se pIni riznymi chemickymi cinidly. Stanici 10 Ize nahradit volitelnou tfeti parafinovou lazni. Stanice 11,
12210, je-li poufita, jsou vyhfivané parafinové Iazné s regulovanou teplotou, které Ize pInit bud'parafinovymi tabletami, nebo jiz
roztavenym parafinem.

Tkénové vzorky v zalévacich kazetach se dévaji do tkanového kose. Zakladni pfistroj mé jeden tkénovy kos. Volitelné Ize pfidat jesté
druhy tkanovy kos. Kos, nebo kose, se pohybuji po sméru hodinovych rucicek od stanice ke stanici.

Lepsi a rychlejsi infiltrace se dosahne vertikalnim méchanim kose s tkafiovymi vzorky v kazdé stanici. Tuto funki Ize kdykoliv vypnout.

Nez tkanovy ko3 prejde pfi zpracovani od jedné stanice ke stanici dalsi, zdistane vZdy po vysunuti nad prvni stanici Sedesat (60) sekund
stat, aby prebytecnd kapalina stacila okapat. BEhem tohoto procesu miize odkapdvat prebytecnd kapalina. Tim se minimalizuje pfenos
chemickych cinidel mezi jednotlivymi stanicemi.

V3echny funkce pfistroje se aktivuji z ovlddaciho panelu. Na LCD displeji se zobrazuje skutecny €as. Pfistroj mlize pracovat v ruénim
a automatickém rezimu. Automatické zpracovani je fizeno 9 rliznymi programy, které Ize individudlné spoustét, ménit a zobrazovat.

Vzorky jsou chranény pfed vyschnutim i pro pfipad, Ze by dolo k poruse napéjeni, i kdyby to bylo pfi no¢nim provozu. Pfi poruse
napdjeni se tkafovy kos totiz vzdy ponofi do stanice. KdyZ se napdjeni obnovi, zpracovani se obnovi tam, kde bylo preruSeno.
Dojde-li k dlouhodobému vypadku napajeni, vizudIné se indikuje kritické prekroceni doby ponofeni ve stanici.
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Soucasti pristroje a specifikace

3.3  Standardni dodavka - balici list

Pistroj Leica TP1020 je k dispozici v jedendcti rlznych konfiguracich popsanych nize. V3echny varianty rovnéz zahrnuji pfislusenstvi
podle popisu v tabulce (— str. 18).

Poznamka

Pokud je k zamyslenym procestim na tomto pistroji nutna funkce vakuovani nebo odsavani, musi byt tato informace uvedena

v objednévce.
Pfistroj nelze dodatecné doplnit funkci vakuovani nebo odsavani!

Varianta 1

JednokoSovy provoz / standardni tkarovy kos.
Bez vakuovani / bez odsdvani vypard.

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 14 0422 30543
12 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
2 Parafinové lazné, (1,8 1) 140422 30665
1 Standardni tkanovy kos 140422 30585
Varianta 2
Dvouko3ovy provoz (dvojité plnéni) / standardni tkériové kode.
Bez vakuovani / bez odsavani vypard.
Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 140422 31418
1 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
3 Parafinové 1azné, (1,81) 14 0422 30665
2 Standardni tkafovy ko$ 140422 30585
Varianta 3
JednokoSovy provoz / standardni tkarovy kos.
S vakuovanim / bez odsavani vypard.
Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 14 0422 30536
10 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 140422 32166
10 Reagen¢ni nddoba, hlinikovd, 1,81 140422 30672
2 Parafinové Iazné, (1,81) 140422 30665
1 Standardni tkanovy kos 140422 30585
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Varianta 4

Jednoko3ovy provoz / standardni tkanovy kos.
Bez vakuovani / se systémem odsavani vypard.

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 14 0422 30537
12 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
2 Parafinové 1azné, (1,81) 14 0422 30665
1 Standardni tkafovy ko$ 140422 30585
1 Péskovd svorka hadicek 140422 31973
Varianta 5
Jednokoovy provoz / standardni tkéiovy kos.
S vakuovénim / se systémem odséavani vypard.
Mnoizstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 14 042230535
10 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 140422 32166
10 Reagencni nddoba, hlinikovd, 1,8 | 140422 30672
2 Parafinové 1azné, (1,81) 14 0422 30665
1 Standardni tkafovy kos 140422 30585
1 Péskovd svorka hadicek 140422 31973
Varianta 6
Dvouko3ovy provoz (dvojité plnéni) / standardni tkériové kode.
Bez vakuovani / se systémem odsavani vypard.
Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 14042231416
1 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
3 Parafinové 1azné, (1,81) 14 0422 30665
2 Standardni tkanovy ko$ 140422 30585
1 Péskovd svorka hadicek 140422 31973
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Varianta 7

Dvouko3ovy provoz (dvojité plnéni) / standardni tkériové kode.
S vakuovanim / se systémem odsavani vypard.

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.

1 Zakladni pfistroj 14042231412
9 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 140422 32166
9 Reagencni nddoba, hlinikova, 1,8 1 140422 30672
3 Parafinové lazné, (1,8 1) 140422 30665
2 Standardni tkanovy kos 140422 30585

1 Paskova svorka hadicek 14042231973

Varianta 8

Dvouko3ovy provoz (dvojité plnéni) / standardni tkériové kode.
S vakuovanim / bez systému odsavani vypard.
Pfipojka pro volitelnou tfeti parafinovou lazef zahrnuje druhy drZzak tkafového kose.

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.

1 Zakladni pfistroj 140422 31414

9 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 140422 32166

9 Reagencni nddoba, hlinikova, 1,8 | 140422 30672

3 Parafinové lazné, (1,8 1) 140422 30665

2 Standardni tkafovy kos 140422 30585
Varianta 9

Zakladni pfistroj pro praci s chloroformem jako cisticim Cinidlem

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.

1 Zakladni pfistroj 14 0422 42238
12 Reagencni nadoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
2 Parafinové lazné na chloroform 140422 32001

1 Standardni tkanovy ko$ 140422 30585
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Varianta 10

Jednoko3ovy provoz / standardni tkanovy kos.
Se systémem odsavani vypart a prislusenstvim.

Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 1491020 USO1
12 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
2 Parafinové lazné, (1,81) 140422 30665
1 Standardni tkafovy ko$ 140422 30585
1 Paskova svorka hadicek 14042231973
1 Filtr s aktivnim uhlim pro organickeé latky 140422 30673
1 Filtr s aktivnim uhlim pro formaldehyd 140422 30674
1 Ohebna hadice, primér 50 mm, délka 4 m 140422 31975

Varianta 11

Jednoko3ovy provoz / standardni tkénovy kos.

S vakuovanim, se systémem odsavani vypari a pfislusenstvim.
Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
1 Zakladni pfistroj 1491020 US02
10 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 140422 32166
10 Reagencni nddoba, hlinikova, 1,8 | 140422 30672
2 Parafinové lazné, (1,8 1) 140422 30665
1 Standardni tkafovy kos 140422 30585
1 Paskova svorka hadicek 140422 31973
1 Filtr s aktivnim uhlim pro organické latky 140422 30673
1 Filtr s aktivnim uhlim pro formaldehyd 140422 30674
1 Ohebna hadice, prlimér 50 mm, délka 4 m 14042231975

Viechny varianty pfistroje Leica TP1020 zahrnuji nasledujici pfislusenstvi:
Mnozstvi Oznaceni Objednaci ¢.
4 1 sada ndhradnich pojistek 146943 10001
1 1 plochy Sroubovék 1,0 x 5,5 mm, 150 mm 14017010702
1 Klika, velikost 4, namontovana 140222 30663
1 Mezindrodni instruktazni sadu k pouZiti (véetné anglické tisténé 14 0422 80001

verze a dalsi jazyky na datovém médiu 14 0422 80200)
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Napdjeci kabel specificky pro danou zemi je tieba objednat samostatné. Seznam dostupnych napdjecich kabelli pro vase zafizeni najdete
na nasich webovych strankdch www.LeicaBiosystems.com v sekci vyrobky.

Poznamka

Standardni pfisluSenstvi a — v pfipadé, Ze jste je objednali — dal3i sou¢asti naleznete v horni casti prepravni bedny.

Porovnejte dodané soucdsti s balicim listem a se svou objednavkou. Zjistite-li, Ze néco nesouhlasi, obratte se, prosim, neprodlené na
svého prodejce vyrobkd firmy Leica.

3.4  Piehled systému Leica TP1020 — s pfidavnou parafinovou lazni (volitelné pfislusenstvi)

Epem EE @ ) o
e sIninio

Obr. 1
1 Viko karuselu 6  Drzék tkanového kose
2 Vicko reagendni stanice 7 Standardni tkanovy kos
3 Sklenény kontejner s drzakem 8  Waxbath
4 Drzék nddoby se znackami pnéni 9  ZdFez pro pipojovaci kabel parafinové
ldzné
5  Kontejnerova deska 10  Ovladaci panel
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Leica TP1020 - zadni strana

Obr. 2

Voli¢ napéti
Sitovy vypinac
Zasuvka sitového kabelu

10
1
12

13

Pripojka pro volitelné parafinové ldzné
(zditka pro pfipojeni stanice 10 se
zavienou krytkou (neni vyobrazeno))

Zastrcka parafinové lazné

20
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Soucasti pristroje a specifikace

3.5  Obecny piehled systému Leica TP1020 — se systémem odsavani vyparii

Obr. 3

14 Krytz plexiskla k zachyceni vyparii

Obr. 4

15  Hadicovd spona 17  Schrénka filtru s aktivnim uhlim

16  Hadice odvodu vypar (volitelné pfislusenstvi)

LeicaTP1020
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Soucasti pristroje a specifikace

3.6  Prislusenstvi dodavané s pristrojem

3.6.1 Standardni tkanovy ko3

Obr. 5

3.6.2 Sklenény kontejner s drzakem

Obr. 6

Kapacita: 100 kazet

Tkdnové kazety jsou volné viozené v kosi. Maximélni kapacita
je 100 kazet. Kazety jsou v kosi stohovény. Aby se infiltracni
proces nenarusil, nesmi na vrcholu stohu lezet Zadna kazeta.
Maximalni hladina napInéni se musi snizit. V zvislosti na
velikosti vzorki a pouZiti pénovych podlozek nebo papirovych
ubrouskd Ize minimaIni hladinu pInéni pouzit i jako maximalni.
Pro zpracovani 100 kazet je maximalini hladina naplnéni Cinidel
piiblizné 1400 ml.

Kapacita: 1,81
Reagencni kontejner obsahuje sklenénou kadinku s drzékem

Na sténé nadoby jsou dvé znacky (Min, Max), které udavaji
minimalni a maximalni hladinu v kontejneru.

Hladina nesmi prrekrocit znacku Max ani poklesnout pod
znacku Min.

22
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Soucasti pristroje a specifikace

3.6.3 Hlinikovy kontejner s drzakem (pouze pfistroje s funkci vakuovani nebo jako volitelné prisluSenstvi)

N

K
3

Obr. 7

3.6.4 Waxbath

Obr. 8

Kapacita: 1,81

Pfistroje vybavené funkci vakuovani se dodavaji s hlinikovymi
kontejnery misto sklenénych.

U hlinikovych kontejneri jsou indikacni znacky hladiny
umistény na vnitini strané kontejneru.

Pfi pInéni kontejneru zajistéte, aby hladina kapaliny nebyla pod
indikacni znackou minimalni tirovné, ani nad indikacni znackou
maximalni Girovné.

Kapacita: 1,81

Jmenovitd napajeci napéti: 230VAC
50—60 Hz

Jmenovity piikon (ohFev): 150 VA

Rozsah nastaveni teploty: 45-65°C+3K

Mechanismus vypnuti pfi pfilis

vysokeé teploté: pii85°C+5K

LeicaTP1020
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Soucasti pristroje a specifikace

Prekroci-li skutecnd teplota rozsah normélni pracovni teploty, zareaguje mechanismus vypnuti pfi pfekroceni teploty. Ohiev parafinové
lazné se odpoji. Zluta kontrolka zhasne. Parafinovou lzefi Ize dale pouZivat teprve po jejim zchladnuti. Aby parafinové ldzefi zchladla,
odpojte jeji zastrcku od zasuvky na zadni strané pfistroje nebo vypnéte hlavni vypinac.

Parafinové 1dzné jsou vybavené ohfevem. KdyzZ ohrev funguje, sviti Zluta kontrolka (— Obr. 8-1).

Rukojet (— Obr. 8-2) je izolovand. Rovnéz vnéjsi sténa (— Obr. 8-3) je tepelné izolovand. Nicméné pfi zapnutém ohfevu je na dotyk
horkd. Proto pfi dotyku hrozi nebezpeci popéleni.

-

Vnitfni kontejner (— Obr. 8-4) parafinové lazné se pii aktivovani funkce ohfevu velmi zahfiva! Nedotykejte se Sedého horniho okraje
kontejnerd! Riziko popaleni!

Kontejner md na vnitini strané (— Obr. 8-4) teflonovou vrstvu. Vnitini povrch kontejneru se velmi zahfiva. Jsou na ném znacky
minimalni a maximdlni hladiny (— Obr. 8-5).

- Dojde-li k vypnuti pfi prekroceni teploty nékolikrat za sebou, volejte neprodlené technicky servis. NEPOUZIVEJTE DALE
parafinovou ldzen.
« Odpojte zdstrcku parafinové ldzné ze zasuvky na zadni strané piistroje. Vyckejte, az parafinovd ldzen zchladne.
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Pfiprava k provozu

4.  Pripravak provozu

4.1  Pokyny k vybaleni

Poznamka

Obr. 9

Pfi prebirani pfistroje zkontrolujte indikator naklonu na obalu (— Obr. 9). Pokud je hrot Sipky modry, zésilka
byla prepravovana na plocho, byla naklonéna v pfilis velkém dhlu nebo béhem prepravy spadla.

Tuto skutecnost zaznamenejte do prepravnich dokladl a zkontrolujte zasilku, zda neni poskozena. Je-li obal
zjevné poskozen, kontaktujte, prosim, neprodlené svého dopravce.

Pozor pii odstrafiovani kovovych paski! Je zde riziko zranéni pfi jejich otvirani (pasek ma ostré okraje a je napnuty)!

Obr. 10

« Kodstranéni kovovych paskd (— Obr. 10-1) potfebujete

nlizky na plech a vhodné rukavice. Postavte se vedle bedny
a pasky stfihejte v naznaceném misté, viz (— Obr. 10)
<« vyse.

Zdvihnéte viko (— Obr. 10-2) z bedny.

Vyjméte ndvod k pouziti (— Obr. 10-3) a balici list.
Vyjméte veskeré pfislusenstvi (— Obr. 10-4) z jednotlivych
pfihrddek kartonového rostu (— Obr. 10-5).

Po vyjmuti viech soucdsti rost vyzvednéte a odstrarite
mezidno (— Obr. 10-6) pod nim.

Vyzdvihnéte vnéjsi karténovy obal (— Obr. 10-7) nahoru
a odstrante jej.

LeicaTP1020
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Pfiprava k provozu

(neni vidét)

Obr. 11

>

Pri prepravé NEZDVIHEJTE pfistroj za kryt karuselu!

« Drevénou fixacni listu (— Obr. 11-8) vytdhnéte stranou

z vnitini krabice (— Obr. 11-9).

« Smérem vzhiru sejméte vnitfni krabici (— Obr. 11-9).
« Pfi zvedéni uchopte pfistroj (2 osoby) za kontejnerovou

desku nebo za spodni cast krytu (viz (— Obr. 11),
V'S nize) a zvednéte jej ze dna (— Obr. 11-10).

« Pfistroj nainstalujte na pevném a stabilnim laboratornim

stole. Ctyfi kolecka (—> Obr. 11-11) pod zkladovou deskou
umoZiuji nataceni pfistroje na laboratornim stole.

« Odstrante transportni bezpecnostni pojistku

(— 0br. 11-12) z pénové pryze zpod karuselového krytu
(— Obr. 11-13).

« V zavislosti na verzi pristroje mlize byt nutné odstranit az

4 transportni pojistky (— Obr. 11-14) z pénové pryze mezi
deskami z plexiskla (— Obr. 11-15).

Kvili bezpecné prepravé pfistroje doporucujeme zachovat originalni obal.

26
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Pfiprava k provozu

HBoen oa o
(E]a]n]o]

\ 0200

Obr. 12

Poznamka

« Pfizvedani uchopte pfistroj za kontejnerovou desku nebo
za spodni cast krytu (— Obr. 12) a zvednéte jej ze dna
(— 0br. 11-10) pfepravni bedny.

« Pfistroj postavte na pevny a stabilni laboratorni still.

Ctyfi kolecka (— Obr. 12-17) pod zkladovou deskou
umoziuji nataceni pfistroje na laboratornim stole.

« Odstrante transportni bezpecnostni pojistku
(— 0br. 11-12) z pénové pryZe zpod karuselového
krytu (— Obr. 12-16).

Doporucujeme, abyste si origindIni balici materidl uschovali pro pfipad eventudlni dalsi prepravy pistroje.

LeicaTP1020
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Pfiprava k provozu

4.2 Pozadavky na pracovisté

Vzhledem k mnoZstvi a koncentraci rozpoustédel pouzivanych pfi zpracovani vzork(i doporucujeme, aby se typy pfistroje bez
odsavani vyparii (bez tésnicich krytd a filtru s aktivnim uhlim) instalovaly do laboratorni digestore.

A\

S piiistrojem by se nemélo pracovat na rizikovych mistech.

— 820mm

A ( N

780 mm
oo@o 28 o
Ejujojol
[aolalo
Seica
\ 4 - -
Obr. 13

Misto instalace musi splfiovat nasledujici podminky:

- Stabilni a rovnad instalacni plocha,

+ Minimalni rozméry instala¢ni plochy: 850 x 850 mm,

« Teplota mistnosti trvale udrzovand mezi +5 °Ca +40 °C.
« Relativni vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 80 %.

Nutné podminky pro elektrické piipojeni

« Uzemnénd sitovd zsuvka dostatecné blizko, aby k ni dosahl sitovy kabel dodany spolu s pristrojem.

Poznamka

Chcete-li instalovat drzak pro druhy tkénovy kos, méli byste to udélat pravé ted. Pokyny k instalaci uvadi (— str. 69 — 13.3 Drzdk
pro druhy tkanovy kos).
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Pfiprava k provozu

4.3  Elektrické pripojeni

4.3.1 Kontrola nastaveni voli¢e napéti

Voli¢ napéti je umistén ve schrance (— Obr. 14-3) nad

= -\ 0 sitovym vypinatem (— Obr. 14-2) na zadni strané pfistroje.
—

Aktudlné zvolené napéti Ize Cist v priizoru (— Obr. 14-1).

« Zkontrolujte, zda ddaj v prlizoru (— Obr. 14-1) odpovida
jmenovitému napéti ve vasi laboratofi.
« Odstrante lepici pasku.

230V

Obr. 14

Je-li nastaveni spravné, pokracujte na (— str. 31 — 4.3.3 Pripojeni sitového kabelu).

Nesouhlasi-li nastaveni se jmenovitym napétim ve vasi laboratofi, voli¢ napéti MUSITE do odpovidajici polohy nastavit dfive, nez pfistroj
zapojite do napéjeci sité.

Dililezité! Voli¢ napéti je prednastaven z vyroby.

Nez pfipojite pfistroj k sitovému napéti, zkontrolujte, zda toto nastaveni souhlasi s elektrickou instalaci v laboratofi.
Zasuvka pro pripojeni sitového kabelu je prelepend lepici paskou, coZ upozoriiuje na to, Ze je voli¢ napéti dosud nastaveny z vyroby.
Kdyby byl voli¢ napéti nastaven nesprdvné a piistroj byste zapojili do sité, mohl by se vazné poskodit!
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Pfiprava k provozu

4.3.2 ZIména nastaveni volice napéti

Pfi nastavovani volice napéti musi byt pfistroj odpojen od sité.

V7

Obr. 15

Obr. 16

« Zasuiite maly Sroubovék (— Obr. 15-4) do men3iho ze dvou
zéfez{ pod zdmkem (— Obr. 15-5) a pouZijte Sroubovak
jako paku.

« Vyjméte pouzdro volice (— Obr. 16-3).
« Vyjméte voli¢ napéti (— Obr. 16-6) z pouzdra
(— 0br. 16-3) aznovu jej do pouzdra vloZte tak, aby se
v priizoru (— Obr. 16-1) pouzdra indikovalo spravné napéti.
« Pouzdro (— Obr. 16-3) spolu s volicem napéti
(— Obr. 16-6) a pojistkami (— Obr. 16-7) zasuiite zpét do
schranky v pfistroji a lehce zatlaCte, aZ zapadne.
« Znovu zkontrolujte, zda se v priizoru (— Obr. 16-1) indikuje
spravnd volba napéti.

30
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Pfiprava k provozu

4.3.3 Pfipojenisitového kabelu

Poznamka

Soucasti doddvky pfistroje jsou mistné specifické sitové kabely.

Pristroj smi byt k siti pfipojen jen kabelem, ktery byl spolu s nim dodan, a smi byt zapojen jen do uzemnéné zasuvky.

« Pred pipojenim sitového kabelu zkontrolujte, zda je sitovy

(.:‘; ) spinaC (— Obr. 17-1) na zadni strané pristroje vypnuty
[ ] (,0").
E « Ze sady sitovych kabell si vyberte ten, jehoZ zdstrcka se hodi
—_— do sitové zasuvky ve vasi laboratofi.
I S— — - Zapojte sitovy kabel do odpovidajici zasuvky (— Obr. 17-2)
- - na zadni strané pristroje a do sitové zasuvky.
I Pfistroj je pfipraven k zapnuti.

Obr. 17

4.4  Zapnuti piistroje
« Zapnéte pfistroj hlavnim vypinacem vpravo na zadni strané piistroje.

Probéhne inicializace pfistroje.

Nésleduje zobrazeni ndzvu pfistroje a verze softwaru
(napf. V1.00).

TP1020 Vi .00

Tyto Udaje asi za 10 sekund zmizi.

Lo 1 Nésleduje zobrazeni Cisla zpracovatelské stanice, u niz je drzak
00 : 00 ko3e, a skutecného casu.
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Pfiprava k provozu

4.5 Nastaveni casu

[Jo1 .« Stisknéte tlacitko Hodiny.

Kurzor blikd na indikaci hodin.

« Chcete-li nastavit hodiny, stisknéte tlacitko Plus,
resp. Minus.

I ‘ Llo 1 . Stisknéte tlacitko Prava sipka.

Kurzor skoci na indikaci minut.

« Chcete-li nastavit minuty, stisknéte tlaitko Plus,
resp. Minus.

« Nastaveni ¢asu ukoncite opétovnym stisknutim
tlacitka Hodiny.

4.6 Instalace pfislusenstvi

AAe
1

<
gk,,
=l

)
EIEICHD
(D Eoay
EISIEla

o

Obr. 18

- Stisknéte tlacitko Sipka nahoru, aby se zved| karusel.

Poznamka

Pfi instalovani a odebirani reagencnich a parafinovych lazni Ize pfistrojem na stole otacet. Tak mate vzdy dobry pfistup ke viem
stanicim.
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Pfiprava k provozu

4.6.1 Instalace parafinovych lazni

Poznamka

Z&kladni pfistroj Leica TP1020 se doddvd se dvéma parafinovymi [dznémi (¢is. 11 a 12). Volitelné Ize pfipojit jesté tieti parafinovou
l4zen k stanici €is. 10.

« Zasufite napdjeci kabel parafinové lazné (— Obr. 18-1) do zafezu (— Obr. 18-2) v desce a umistéte parafinovou ldze do drzdku
(— Obr. 18-3).

4.6.2 Pripojeni parafinovych lazni

Zéstrcka kazdé parafinové 1azné musi byt zapojena do zsuvky odpovidajiciho cisla na zadni strané pfistroje.

Obr. 19

« Natocte pristroj tak, aby byly zasuvky snadno pfistupné.
« Zastrku Cislo 12 zasurite do zasuvky Cislo 12.

« Zastrcku Cislo 11 zasurite do zasuvky Cislo 11.

« Kazdou zastrcku zajistéte sponou (— Obr. 19-1).

Poznamka

Pred pfipojenim tfeti parafinové lazné k stanici . 10 se musi odstranit krytka. Nakonec je nutné standardni konfiguraci nastroje
adekvatné upravit, viz (— str. 74 — 15.1 Modifikovani konfigurace pfistroje).
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Pfiprava k provozu

4.6.3 Upevnéni kabelii pfipojeni parafinovych lazni (pouze pfistroje s odsavanim vyparii)

Poznamka

Pristroje s odsavanim vypari jsou vybaveny dvoudilnym krytem z plexiskla k zachyceni vypard. Aby bylo mozno timto krytem
s plexisklem podle potfeby volné otdcet a posouvat, aniz by tomu branily kabely pfipojeni parafinovych lazni, jsou tyto kabely
vybaveny kazdy dvéma magnetickymi pfichytkami, kterymi se kabely upevni ke krytu.

Po nasazeni a pfipojeni parafinovych ldzni umistéte magnetické prichytky k bocni sténé krytu, aby kabely byly fddné upevnéné v poloze,
kterd zajisti volny pohyb krytu na zachycovani vypard.

4.6.4 Instalovani reagencnich stanic

I[EII BE H
BCT®
E]EIBI

Obr. 20

« Nasadte reagen¢ni kontejnery (— Obr. 20-1) (sklenéné nebo hlinikové) do drzéki stanic (— Obr. 20-2) v desce.
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UZivatelské rozhrani

5.

Uzivatelské rozhrani

Ovladaci panel

Obr. 21

Ovladaci panel je tvofen kldvesnici v Gpravé se snadnou udrzbou. Tlacitka jsou uspofddana do ¢tyr funkénich skupin. Stisknuti
libovolného tlacitka je potvrzeno zvukovym signalem. Tuto funkci v3ak Ize v pfipadé potieby vypnout, viz (— str. 74— 15.1
Modifikovani konfigurace pfistroje).

Displej

Displej je dvouradkovy LCD indikdtor, kazdy fadek pro 16 znakd. KdyZ je pfistroj zapnut, je displej osvétlen.

Llos

Zpracovatelska stanice |_|

Standardni displej zobrazuje odpovidajici ¢islo stanice, u niz nebo nad niz je pravé umistén drzak kose na vzorky. Soucasné displej udava
skutecny ¢as (24hodinové zobrazeni). Dvojtecka mezi hodinami a minutami blikd.

Displej zobrazuje v3echny parametry zpracovani tkafiovych vzorkd, i jednotlivé programy. Tkanovy kos a zpracovatelska stanice jsou
zndzornény symboly.

Kromé charakteristik programu se indikuji i dal3i uZitecné idaje; napf. trvani programu a konec zpracovani. Zobrazuji se také vystrazné
kody (W:01-W:06), aby se zajistil bezporuchovy provoz, a chybové kddy (E:01—E:13), které indikuji chyby pistroje nebo zaddvéni dat.
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UZivatelské rozhrani

Funkce tlacitek

Programovani, blokovani ovlddaciho panelu, nastaveni casu, pohyb tkdfiového kose nahoru a dold.

=) (@)

Programovaci tlacitko Prog
Blokovaci tlacitko Klic

Llo 4

LOCKED

Lo a

Tlacitko se symbolem Hodiny @

Slouzi k vyvolani a ukonceni programovaciho rezimu, v némz se programy
sestavuji, zobrazuji a modifikuji, a k zobrazeni programu, ktery je pravé
aktivovan.

Slouzi k uzamknuti v3ech funkci ovladaciho panelu na ochranu proti
nahodnym zméndm naprogramovanych parametrd.

« Chcete-li aktivovat nebo ukondit funkci blokovani, stisknéte tlacitko Klic
na 5 sekund.

Zobrazi se LOCKED.

Po 10 sekundach se displej vrdti k standardnimu zobrazeni.

V3echny funkce tladitek, s vyjimkou samotného blokovaciho tlacitka, jsou nyni
zablokovény. Zadnou z funkdi tlacitek nelze aktivovat. P¥i stisknuti libovolného
tlacitka se vzdy na 10 sekund zobrazi LOCKED.

« Chcete-li funkce tlacitek odblokovat, stisknéte tlacitko Klic znovu na
5 sekund.

V3echny funkce tlaitek se vréti do normélu.

SlouZi k nastaveni ¢asu a k zobrazeni celkového trvani, ¢asu spusténi a
predpokladaného ¢asu ukonceni programu automatického zpracovani
tkdnovych vzorkd.

Displej rozliSuje mezi zobrazenim Casu (skutecny cas, €as spusténi pfi
zpozdéném spusténi programu, €as ukonceni) — ktery se indikuje pomlIckami

a dvojteckou — a zobrazenim doby trvéni (doba prodlevy tkéfového kose

v urcité stanici, celkova doba trvani procesu) — kterd se indikuje pismeny d a h.
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UZivatelské rozhrani

Tlacitko Tri Sipky pro pohyb .
karuselu nahoru a dolii m

Poznamka

Tlacitko TFi Sipky slouZi ke spousténi a zastavovani pohybu karuselu
(tkanového kose) nahoru a dold.

Kdy? je tato funkce aktivovana, tkafovy kos se v zpracovatelské stanici
pohybuje v tiisekundovych intervalech nahoru a doldi. Tim se zajistuje
homogenni promichéni viech kapalin a jejich optimdlini proniknuti (infiltrace)
do tkdné.

Tato funkce se samocinné aktivuje pfi spusténi automatického cyklu
zpracovani.

Lze ji vypinat a opét zapinat kdykoliv, i kdyZ tfeba Zadny cyklus zpracovani
nebézi.

Kdyz je funkce aktivovana, sviti v tlacitku T¥i Sipky zelend kontrolka.

« Chcete-li funkci vypnout, stisknéte tlacitko Tri Sipky.

Kontrolka zhasne; funkce se vypne. Lze ji v3ak kdykoliv zase zapnout.

« Chcete-li funkci opét zapnout, stisknéte opét tlacitko Tri Sipky.

Je-li tkdnovy kos v parafinové Iazni, v ni je jesté pevny parafin, pfistroj funkci nahoru/doli automaticky vypne.

Spusténi, preruseni, pokracovani, zastaveni a zruseni automatického cyklu zpracovani tkanovych vzorkii

PAUSE

STOP

Tlacitko Start

Tlacitko Pause/Cont
PAUSE

CONT

H Llo1 vac 0 h12

P4 PAUSE

Slouzi k okamZitému spusténi zpracovani nebo k zadani parametri pro
zpozdéné spusténi automatického zpracovani po zvoleni pfislusného
programu.

SlouZi k pferuseni a obnoveni automatického cyklu zpracovani.

Kdyz je funkce aktivovana, zobrazi se na displeji PAUSE. Navic, 5 minut

od posledniho stisknuti tlacitka, zazni dvojity zvukovy signdl, aby uZivateli
pfipomnél, Ze je zpracovavani vzorkd jesté stale preruseno. Tento signal se
bude kazdych 5 minut opakovat, dokud se automaticky cyklus zpracovani
Znovu neobnovi.

Interval preruseni se ukon¢i dalSim stisknutim tlacitka Pause/Cont.
(yklus zpracovani se obnovi a zbyvajici doba infiltrace se pro danou stanici
nezkracené dokon¢i.

Kdyz se automatické zpracovani perusi, stanou se funkcnimi tlacitka pro ruéni
zpracovani, aby bylo napf. mozné vyzvednout tkdnovy kos ze stanice a pfidat
tkanové vzorky, nebo je naopak vyjmout pro dalSi/specidlni zpracovani.

LeicaTP1020
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Tlatitko Stop Slouzi k okamzitému zastaveni pohybu karuselu nahoru a dold (jedno

stisknuti) nebo k zruseni pravé probihajiciho cyklu zpracovéni (dvoji stisknuti).

STOP

HH LJo1 vaAc 0h55

P8 STOP? Na displeji se zobrazi STOP?.

Tlacitka pro rucni zpracovani

Tato tlacitka jsou funkéni jen v ruénim reZimu a pii preruseni automatického rezimu zpracovani tlacitkemPause/Cont.

Tla,cv'tk? Kruhova Sipka pro om- SlouZi k pfesunuti tkariového kose k dalSi stanici. Rotace je moznd jen po
otaceni karuselu (SR . L . . .
sméru hodinovych rucicek a jen kdyz je karusel v horni koncové poloze.

Poznamka

Kdyz je karusel pravé v pohybu, na displeji se zobrazuje WAIT! a dvé blikajici Sipky indikuji smér pohybu. Tato indikace z displeje
zmizi teprve tehdy, aZ kdyz se karusel zcela zastavi. Po vypnuti funkce vakuovani tlacitkem V je zdvihnuti koSe odloZeno, dokud neni
dokonceno zavzdusnéni kontejneru.

Tladitka Sipka nahoru a Sipka dolii pro
vertikalni pohyb karuselu

Slouzi ke zvedani, resp. spousténi karuselu dold, aby bylo mozné vyjimat ko3
ze zpracovatelské stanice, resp. jej do ni nofit.

* * Chcete-li zastavit pravé probihajici pohyb nahoru nebo dold, stisknéte jedno
z téchto dvou tlacitek znovu. Stisknutim tlacitka se pohyb okamyzité zastavi.

Funkce vakuovani (typy 2 a 4)
Slouzi k zapnuti/vypnuti funkce vakuovani v rezimu ru¢niho zpracovéni.
Poznamka

Automaticky tkanovy procesor Leica TP1020 se doddva s funkci vakuovani, i bez ni. Verze pfistroje bez funkce vakuovani sice maji na
ovlddacim panelu tlacitko V/; to v3ak neni funk¢ni a pismeno V se nezobrazuje.

V téchto pfipadech ovéem nelze funkci vakuovani tlacitkem V aktivovat.
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Tlacitka programovaciho rezimu

DE00

Tato tlacitka slouzi k zadavani nebo ke zméné parametrd pii programovani.

Tlacitka Leva Sipka / Prava Sipka Slouzi k pfesunuti kurzoru ve sméru Sipky na pozici nasledujicich zadavanych
(kurzor) dat v uvedeném sméru.

- Pri stisknuti jednoho z tlacitek se Sipkou, skoci kurzor na nésledujici pozici
- > pro zadavani dat v uvedeném sméru.

« Chcete-li zménit Fadek, stisknéte tlacitko Leva Sipka.

Poznamka

Tlacitka jsou vybavena opakovaci funkci. Stisknete-li na chvilku jedno z tlacitek se Sipkou, kurzor skoi na pozici nésledujicich
zaddvanych dat v uvedeném sméru. Stisknete-li na chvilku jedno z tlacitek Plus/Minus, zobrazena ¢iselnd hodnota se zacne
priibézné zvétSovat nebo zmensovat.

Tlacitka Plus / Minus Slouzi k modifikovani parametri na pozici kurzoru.

« Chcete-li ¢iselnou hodnotu zvétsit, stisknéte Plus.
+ Chcete-li Ciselnou hodnotu zmensit, stisknéte Minus.
« Chcete-li zménit pocet kosi z 1 na 2, stisknéte Plus.
« Chcete-li zménit pocet kosdi z 2 na 1, stisknéte Minus.
« Chcete-li zménit islo stanice, stisknéte Plus, resp. Minus.

« Chcete-li zapnout funkci vakuovani (u typd 2 a 4), stisknéte Plus.
« Chcete-li vypnout funkci vakuovani (u typ( 2 a 4), stisknéte Minus.

Automaticky tkdnovy procesor Leica TP1020 se dodavd s funkci vakuovani, i bez ni.

U typii bez funkce vakuovani se pismeno V na displeji nezobrazuje. V téchto pfipadech oviem nelze funkci vakuovéni tlacitkem V
aktivovat.
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6.  Programovani pristroje

6.1  Vseobecny popis

Priklad programu pro jeden tkanovy kos

Stanice  Reagent VAC Trvani
1 Formalin v 1h00
2 Formalin v 1h00
3 Lih 70% v 1h30
4 Lih 80 % v 1h30
5 Lih 96 % v 1h30
6 Lih 100 % v 1hoo
7 Lih 100 % v 1h00
8 Lih 100 % v 1h00
9 Xylen v 1h30
10 Xylen v 1h30
1 Parafin v 2h00
12 Parafin v 2h00

6.1.1 Specialni vlastnosti programii pro dva kose

Priklad programu pro dva kose

Stanice  Reagent VAC Trvani
1 Formalin v 2h00
2 Formalin v 2h00
3 Lih 70 % v 2h00
4 Lih 80% v 2h00
5 Lih 96 % v 2h00
6 Lih 100 % v 2h00
7 Lih 100 % v 2h00
8 Xylen v 2h00
9 Xylen v 2h00
10 Parafin v 2h00
1 Parafin v 2h00
12 Parafin v 2h00

Programy se vytvafeji v programovacim rezimu, krok za
krokem. Parametry se musi zaddvat pro kazdou stanici zvIast.
Tlacitky se Sipkou proto prechdzite kurzorem na pfislusnou
pozici pro zadavani dat. Hodnoty parametr{i upravujete tlacitky
Plus/Minus. echny zadané parametry se okamZité ulozi

do paméti.

Automaticky tkanovy procesor Leica TP1020 méa pamétovou
kapacitu na 9 program{i. Uzivatel miiZe kazdy program sestavit
a kdykoliv jej modifikovat.

C. programii 6 a7 9 uz byly sestaveny od vyrobce. C. programii 6
a7 obsahuji krdtkodoby nebo dlouhodoby program, kazdy

pro jeden tkafiovy kos. C. programii 8 a 9 obsahuiji kratkodoby
nebo dlouhodoby program, kazdy pro dva tkariové kose.

Tyto programy Ize libovolné modifikovat.

U programi pro jeden kos Ize pro kazdou zpracovatelskou
stanici volit jinou dobu infiltrace.

U programil pro dva kose je doba infiltrace pro v3echny
zpracovatelské stanice stejnd. Kos ¢is. 1 zacina ve stanici ¢is. 2
a kos ¢is. 2 zacina své zpracovani ve stanici ¢is. 1.

Kdyz se pfi piiidani dalSiho koSe modifikuje program pro jeden
ko3 na program pro dva kose, pristroj automaticky vybere

za vychozi kontejner stanici €. 2. Soucasné jsou casy pro
kontejnery automaticky nastaveny na dobu prodlevy zobrazené
stanice. Pivodni program pro jeden kos se tim méni trvale.

Pfi zruSeni druhého ko3e ziistava vychozi kontejner pro stanici
kontejneru 2 a infiltraéni doby na stejné hodnoté. IndividudIni
doby podle pani se pro jednotlivé stanice musi zadat znovu.

40
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6.2  Sestavovani/zobrazovani programii

6.2.1 Volba programovaciho reZimu

« Chcete-li zvolit programovaci rezim, stisknéte tlacitko Prog.

Zobrazi se nésledujici parametry:

| Lo v 0 h50
P3 PROG « Potet kosti EH nebo EH EE
' . Cl’slozpracovatelskéstaniceuo1—12,
- zapnuti (VAC) nebo vypnuti (V) funkce vakuovani,
- Doba infiltrace tkané v zobrazené stanici 0 hod. 50 min.,
« Cislo programu P1-P9,
« Programovaci rezim PROG.

Kurzor blika na cisle programu.

6.2.2 \Vybér programu

|—|01 ') 0h50

o

P3 PROG

2N

- (Cislo pozadovaného programu vyberte stisknutim tlacitek Plus nebo
Minus.

L

6.2.3 Volba poctu kosii

- Stisknéte tlacitko Leva Sipka a preneste kurzor na horni fadek.

L

H Llo1 v 0h 00

Cins Kurzor blik vedle symbolu prvniho ko3e.
P 3 PR OG

« Chcete-li zménit pocet kodii z 1 na 2, stisknéte Plus.

« Chcete-li zménit pocet koddi z 2 na 1, stisknéte Minus.

miE

Pfitom bude doba infiltrace tkafiovych ko3t pro viechny stanice stejnd.
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6.2.4 Vybér vychozi stanice

« Stisknutim tlacitka Prava Sipka se kurzor pfesune na nésledujici zadavaci
pozici.

L

0ho0oO . ey .
Kurzor blik na zadavaci pozici ¢isla stanice.

« (Cislo pozadované stanice vyberete stisknutim tlacitek Plus nebo Minus.

L

6.2.5 Aktivace funkce vakuovani (jen u pfistrojii s funkci vakuovani)

« Stisknutim tlacitka Prava Sipka se kurzor pfesune na nésledujici zadavaci
pozici.

L

Lo 1

P3 PROG

0hoo

Kurzor blika na dvou pozicich vedle V pro funkci vakuovani.

« Chcete-li funkci vakuovani aktivovat, stisknéte tlacitko Plus.

« Chcete-li funkci vakuovani deaktivovat, stisknéte tlacitko Minus.

miE

-

Vakuovaci pfislusenstvi Leica pro zvyseni infiltrace do tkdriovych vzorkd se smi pouzivat JEN s hlinikovymi kontejnery. Sklenéné
nddoby v kombinaci s vakuovacim pfislusenstvim by pfi poSkozeni pfedstavovaly znacné potencidlni riziko!

6.2.6 Volba infiltracni doby pro kazdou stanici

- Stisknutim tlacitka Prava Sipka se kurzor pfesune na nésledujici zadavaci
pozici.

Llo1v

P 3 PR OG

Kurzor blika na obou zadavacich pozicich hodin.

B + « Chcete-li nastavit hodiny, stisknéte tlacitko Plus, resp. Minus.

« Stisknutim tlacitka Prava Sipka se kurzor pfesune na nésledujici zadavaci
pozici.

)&
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Llo1v

P 3 PR OG

Kurzor blikd na obou zaddvacich pozicich minut.

+ « Chcete-li nastavit minuty, stisknéte tlacitko Plus, resp. Minus.
Rozsah nastaveni: 0 hod. 05 min. az 99 hod. 59 min.

- Stisknutim tlacitka Prava Sipka rychle skocite na zadévani poZadovanych
parametr{i (vakuovaci funkce a doba infiltrace) pro dalsi stanici.

« Pozadované parametry nastavite stisknutim tlacitek Plus/Minus.

V programech pro dva ko3e je doba infiltrace stejna pro viechny stanice!

6.2.7 Zobrazeni celkové doby programu

Kdyz je cely program sestaven, Ize zobrazit celkovou dobu programu.

l @ « Stisknutim tlacitka Hodiny se zobrazi celkové doba programu.

Llo1 vac 2 hoo

P ? TOTAL 1d00hi12 Zde je znézornéna celkové doba programu 1 den, 0 hodin a 12 minut.

l @ « Opétovnym stisknutim tlacitka Hodiny indikaci ¢asu spusténi na displeji
zrusite.

Poznamka

Pokud jste v programovacim reZimu, nelze spustit program. Pfed spusténim néjakého programu musite programovaci rezim opustit.
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6.2.8 Opusténi programovaciho rezimu

Abyste ukoncili programovani, musite opustit programovaci rezim.

« Stisknutim tlacitka Prog opustite programovani.

Pfi zachédzeni s rozpoustédly budte opatrni! Piesvédcte se, Ze provozni prostory jsou néleZité vétrany! Riziko vybuchu!

Vidy dodrZujte zdsady ochrany zdravi pii praci a pouZivejte pfiméfené ochranné pomdicky (pracovni rukavice, laboratorni plasté).
P¥i prdci s pistrojem se Zddnd kapalina nesmi dostat do kontaktu s jakymkoliv elektrickym spojem a ani dovnitf do piistroje.

Poznamka

Pfi vyjimdni a vklddani reagencnich kontejnerd a parafinovych ldzni miizete pfistrojem otaet, abyste tak vzdy méli snadny pfistup ke
viem stanicim.
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7.  Priprava ke zpracovani tkané

7.1 Plnéni reagencnich stanic

+ Zvednéte viko karuselu.
« VBechny stanice napliite pfisluSnymi chemickymi cinidly. Ohledné mnoZstvi se fidte znackami minimdlni a maximalni drovné.

Rozlita chemicka Cinidla musite neprodlené setfit.

Pro pfipad jejich delSiho plisobeni nejsou povrchy pfistroje absolutné odolné.

+ Kazdy kontejner nasadte do drzaku pfislusné stanice.

Poznamka

Okraje kontejneru a tésnici krouzky vicek musi byt vzdy Cisté. Vicka musi tésné piiléhat — jinak bude unikat vétsi mnoZstvi vypard
rozpoustédel a u pristroji s funkci vakuovani se podtlak nevytvofi.

7.2 Plnéni parafinovych lazni

A\

Vyhfivané parafinové Idzné se sméji pouZivat jen s parafinem. Za Zadnych okolnosti nesméji byt pinény rozpoustédly. Zahfivanim
rozpoustédel vznikaji vysoce vybusné smési!

Pozor! Vnitini kontejnery parafinovych ldzni se pfi aktivovani funkce ohfevu velmi zahfivaji! Nedotykejte se $edého horniho okraje
kontejnerd! Nebezpedi popaleni!

Pozor piii zachdzeni s horkym parafinem! Nebezpei popaleni!

Zména standardni pracovni teploty

Poznamka

Pracovni teplota je od vyrobce nastavena na 65 °C (70 °C u specidiniho modelu parafinové 1azné, ktery je odolny viici chloroformu).
Pfi praci s parafinem, ktery ma bod tani nizsi nez 58 °C, Ize pracovni teplotu pfistroje pirestavit pfislusnym stavécim Sroubem.
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« Stavéci Sroub (— Obr. 22-1) pootocte Sroubovakem na
pozadovanou hodnotu.

A e Zjistite-li, Ze se parafin po snizeni pracovni teploty tipIné
neroztavi, teplotu zase o trochu zvyste.

Modell WAX BATH TP %20
Kal -Nt. 0422 30665
4550 55
60
&5

°C

230v~ || sossonz|| 1sova |

Leica Microsystems Nussloch GmbH Made in
D-69226 Nussloch Germany

Obr. 22

Parafinové ldzné nepfepliiujte!

Hladina tekutého parafinu nesmi prekrocit horni znacku plnéni uvnitf parafinové lazné.

« Parafinové Idzné pliite parafinovymi tabletami nebo jiz roztavenym parafinem.

Poznamka

- Pfi pInéni stanice dbejte na to, aby hladina parafinu presahovala minimalni Groven; jinak by nemusely byt vSechny vzorky zcela
ponoieny v parafinu, a tak tplné infiltrovany.

« Roztaveni pevného parafinu mlze trvat nékolik hodin. Pocitejte s tim a nezapomeiite zapocitat cekaci dobu! Také pfi dopliiovani
parafinovych tablet dodrzujte cekaci dobu kvili GpInému roztaveni.

« Parafinovou lazef nasadte do pfisludného drzaku a kabel zatlacte do zafezu v obvodu kontejnerové desky.

U kazdé parafinové ldzné zkontroluijte, zda je skutecné nasazena u ¢isla stanice, které souhlasi s ¢islem zasuvky na zadni strané pfistroje,
do niZ je zapojena.

Poznamka

Okraje parafinové Iazné a tésnici krouzky vicek musi byt vzdy Cisté a nesmi byt poSkozené.
Vicka museji tésnit, jinak by se u pfistrojii s funkci vakuovani nevytvofilo vakuum.
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7.3  Zavésenitkanového kose

Pozor pii spousténi karuselu dol{i! Neddvejte prsty mezi kontejnerové vicko a horni okraj kontejneru!

« Tkénovy kos napliite kazetami nebo schrankami.

« Tkdnovy(é) kos(e) nesmi byt pfi zavéSovéani nad parafinovou
[&zni.

« Vrucnim rezimu karusel zvednéte.

« Otocte karusel tak, aby byl drzak koSe (— Obr. 23-1) nad
vychozim kontejnerem pro ko3 1.

« Zavéste tkanovy ko3 (— Obr. 23-2) do drzéku ko3e, podle
obrazku.

« Vru¢nim rezimu spustte ko3 dolii do vychoziho kontejneru
nebo spustte automaticky cyklus zpracovani.

Obr. 23

Karuselem nesmite otacet rucné! Doslo by k vaznému poskozeni!

Pfi praci v ruénim reZimu se vechny pohyby karuselu spoustéji prislusnymi funkénimi tlacitky na ovlddacim panelu.

Poznamka

Kdyz je karusel pravé v pohybu, na displeji se zobrazuje WAIT! a dvé blikajici Sipky indikujici smér pohybu v kazdém konkrétnim
pipadé. Tato indikace z displeje zmizi teprve tehdy, aZ kdyz se karusel zcela zastavi.

Lo 1

[

Poznamka

Aby se v ru¢nim rezimu v maximalni mozné mite zamezilo pfenaseni chemickych Cinidel mezi jednotlivymi stanicemi, dopfejte koSi
dostate¢nou dobu na odkapani, nez jej presunete k dalsi stanici.
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8.  Praces pristrojem v rucnim rezimu

8.1  Zvedani a spousténi tkanového kose

Pozor pfi spousténi karuselu dolG! Neddvejte prsty mezi kontejnerové vicko a horni okraj kontejneru!

Stisknutim odpovidajicich tlacitek Ize tkarovy ko3 z dané stanice zvedat nebo jej do ni spoustét.

- Stisknéte tlacitko Sipka nahoru, aby se ko zvedl.

Pohyb nahoru a dold se vykondva v pIném rozsahu a v jeho pribéhu se
zobrazuje odpovidajici zprva.

- Stisknéte tlacitko Sipka dolil, aby se kos spustil dold.
20

1 Lo 1 _ « Chcete-li pohyb nahoru nebo doli prerusit, nez je dokonéen, stisknéte znovu
Y¥WAI T! 09 : jedno z tlacitek se symbolem Sipky.
L1 1 R S
W: 0 2 - Stisknutim tlacitka se pohyb okamZité zastavi.

Poznamka

Zobrazi-li se néktery z vystraznych kéd W:01-W:03 (— str. 57 — 10.1 Vystrazné kédy), kdyz se snazite spustit ko3 dolli do jedné
z parafinovych Iazni, zkontrolujte, zda je parafin skutecné tekuty.

Pokud ano, mliZete pokracovat a spustit ko$ doli do Iazné, nebo jej z ni vyzdvihnout.

o/<\ I + « Chcete-li kos spustit dold, stisknéte soucasné tlacitka Klic a Sipka doli.

nebo

I + * | « Chcete-li ko§ zvednout, stisknéte soucasné tlacitka Kli¢ a Sipka nahoru.
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8.2  Presunuti tkanového kose k dalsi stanici

Chcete-li tkdnovy ko3 presunout od jedné stanice k dalsi, musite stisknout tlacitko Kruhova Sipka. Pohyb Ize vykondvat v jednotlivych
krocich a po sméru hodinovych rugicek.

P aaiad

- & « Stisknéte tlacitko Kruhova Sipka.

HH Lo 1 Kos se pesune k dal3i stanici. Zobrazi se WAIT! (¢ekejte) a dvé blikajici Sipky
WAl T! 09 : 20 indikujici smér pohybu ko3e.

[

Karusel se zastavi, kdyz je koS nad nasledujici stanici, aniz by se ko3 spoustél
doli do stanice.

P i

- & « Chcete-li pokracovat k dal3i stanici, stisknéte opét tlacitko Kruhova sipka.

8.3  Aktivace funkce vakuovani (jen u pfistroji s funkci vakuovani)

Automaticky tkanovy procesor Leica TP1020 se dodava s funkci vakuovani, i bez ni. Pfistroje bez funkce vakuovani sice rovnéz maji
tlacitko V pro tuto funkci na ovlddacim panelu, to vSak neni funkéni. Symbol V se nezobrazuje. V téchto pfipadech oviem nelze funkci
vakuovéni tlacitkem V aktivovat.

-

Pristroje vybavené funkci vakuovani se sméji provozovat jen s aluminiovymi kontejnery, které se doddvaji spolu s pfistrojem.
Sklenéné nddoby v kombinaci s vakuovacim pfislusenstvim by pfi poskozeni predstavovaly znacné potencialni riziko!

V ruénim rezimu se funkce vakuovani aktivuje/deaktivuje stisknutim tlacitka.

« Chcete-li vakuum aktivovat, stisknéte tlacitko V.

Fﬂ Llo 3 vac Na displeji se zobrazi VAC (vakuum). Po dosaZeni podtlaku se hlu¢nost
0 9:17

cerpadla snizi.

« Chcete-li funkci vakuovani deaktivovat, stisknéte tlacitko V znovu.

L1o3 Zobrazeni VAC na displeji zmizi. Podtlak se vypusti.

WAI T! 09 : 18 Pfi zavzdusiovani kontejneru je sly3et slaby sycivy zvuk. Teprve po dplném
zavzdudnéni stanice Ize z ni tkdnovy ko3 vyzvednout.
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9.  Praces pristrojem v automatickém rezimu

9.1  Spusténi programu

Poznamka

Program Ize spustit okamZité nebo pozdéji, v case urceném funkci zpozdéni.

9.1.1 Okamzity start

Zobrazi se viechny pfislusné parametry, jako je pocet ko3d, vychozi pozice (Cislo stanice), funkce vakuovani zap/vyp, a doba infiltrace
kose ve vychozim kontejneru. Zkontrolujte parametry na displeji a rozhodnéte se, zda opravdu chcete spustit indikovany program.
Jinak vyberte jiny program.

Kurzor bliké na zaddvaci pozici ¢isla programu. Aby bylo mozné program vybrat k pouZiti, musi byt zadana alespor jedna doba
infiltrace zpracovatelské stanice.

Llo1 vac 1hoo

W 05 « Chcete-li spustit program, stisknéte tlacitko Start.

+ - Cislo pozadovaného programu vyberte stisknutim tlacitek Plus nebo
Minus.
« Chcete-li spustit zvoleny program okam?ité, stisknéte znovu tlacitko Start.

Poznamka

U programii, u nichZ zpracovani od spusténi k dosazeni prvni parafinové lazné trva méné nez 8 hodin, se zobrazi vystrazné kédy
W:04-W:06 (— str. 57 — 10.1 Vystrazné kddy). Zkontrolujte, zda doba, kterou mé program k dispozici, dostacuje k tomu, aby se
parafin zcela roztavil. Neni-li to zaruceno, pliite parafinové Iazné tekutym parafinem.

« Chcete-li potlacit vystrazné kddy a spustit zpracovani, stisknéte tlacitka se
O/(\ + symbolem klice a Start soucasné.

Po uplynuti doby odkapani v délce trvani 60 sekund se karusel automaticky
pfesune do naprogramované vychozi pozice.

[ Jos vac - - h T Zatimco se ko3 pohybuije, na displeji se zobrazuji isla kontejnerovych stanic,
b prres néZ otacejici se karusel prechdzi. Namisto doby infiltrace se zobrazuje h.

Jakmile se ko$ dostane k naprogramované vychozi stanici, spusti se dol{i do ni.

LJo1 vac 0 h5 7 0d tohoto okamZiku se zobrazuje zbyvajici doba infiltrace kose v dané stanici.
Eﬂ 2 ICREAEIT] Béhem doby zpracovani se (daj displeje aktualizuje v jednominutovych
L intervalech; tj. u kazdé stanice vzdy miZete presné zjistit zbyvajici dobu
infiltrace.
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9.1.2 Zpoidény start

Lvolte Cas spusténi
START

[Jo1 vaAcC 1 hoo

[Jo1 vaAcC 1h- -
P4 START @-00:00

Poznamka

« Stisknéte tlacitko Start.

Zobrazi se posledni pouzity program. Rozhodnéte se, zda chcete spustit pravé
tento program, nebo vybrat jiny.

« Chcete-li zadat pozadovany cas spusténi, stisknéte tlacitko Prava Sipka.
Na displeji se zobrazi START a kurzor blikd na pozici pro zadavani dni
zpozdéni:

0 = spusténi ve stejny den (= dnes),

1= spusténi nasledujiciho dne (= zitra),

2 = spusténi za dva dny (= poziti) atd.

Funkce zpozdéni vdm umoZiiuje spustit program napf. o vikendu tak, aby byl hotov, nez se v pondéli rano vratite do prace.

ajn

[Jo1 vaAcC
P4 START 1-

Lo 1 - - h - -
K| x

P 4 16: 30
71N

« Pocet dni nastavite stisknutim tlacitek Plus/Minus.

« Stisknutim tlacitka Sipka se kurzor pfesune na pozici pro zadévéni hodin
zpozdéni.

« Pocet hodin nastavite stisknutim tlacitek Plus/Minus.

« Stisknutim tlacitka Sipka se kurzor piesune na pozici pro zadévani minut
zpozdéni.

« Pocet minut nastavite stisknutim tlacitek Plus/Minus.

V uvedeném piikladu se program spusti nasledujiciho dne v 19:30.

« Funkci zpozdéni aktivujte stisknutim tlacitka Start.

Jakmile je funkce zpozdéni aktivovana, presune se tkafovy ko$ do vychoziho
kontejneru.

Po dobu, kdy kos ceka ve vychozim kontejneru na spusténi vlastniho programu,
se na displeji zobrazuje - -h - -,

Stisknete-i tlacitko Hodiny, displej pfepne z indikace skute¢ného ¢asu na
zvoleny Cas spusténi a vysledny Cas ukonceni.

LeicaTP1020
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u Prace s pristrojem v automatickém rezimu

Indikace ¢asu ukonceni zpracovaciho cyklu

Chcete-li zkontrolovat, zda naprogramovany ¢as spusténi povede k pfijatelnému casu ukonceni cyklu zpracovani:

l @ « Stisknéte tlacitko Hodiny.

Llo1 vac 1hoo
P END 2-09:48

RN

V uvedeném piikladu se zpracovani ukonci prespfisti den v 9:48.

Zobrazeni a modifikace ¢asu spusténi (pfi zpozdéném spusténi programu)

« Stisknéte opét tlacitko Hodiny.

l @ « Zkontrolujte zvoleny Cas spusténi a v piipadé potfeby jej zménite tak,
abyste dosahli pozadovaného ¢asu ukonceni cyklu zpracovani.

« Funkci zpozdéni aktivuijte stisknutim tlacitka Start.

U programil, u nichZ zpracovani od spusténi k dosazeni prvni parafinové lazné trva méné nez 8 hodin, se zobrazi vystrazné kédy
W:04-W:06 (viz (— str. 45 — 7. Pfiprava ke zpracovani tkané)). Zkontrolujte, zda doba, kterou mé program k dispozici, dostacuje
k tomu, aby se parafin zcela roztavil. Neni-li to zaruceno, pliite parafinové lazné tekutym parafinem.

« Chcete-li potlacit vystrazné kody a spustit zpracovani, stisknéte tlacitka se

o/(\l + ﬂ symbolem klice a Start soucasné.

Program se spusti s naprogramovanym zpoZzdénim.

l @ « Opétovnym stisknutim tlacitka Hodiny indikaci ¢asu spusténi na displeji

zrusite.

Blokovani funkce tlacitek

Poznamka

Na ochranu ped neiimysinym zrusenim nebo modifikaci programu Ize funkce tlacitek ovlddaciho panelu zablokovat.

« Chcete-li panel zablokovat, stisknéte tlacitko Klic na 5 sekund.
Zobrazi se LOCKED.

stisknuti néjakého tlacitka se indikace LOCKED zobrazi znovu.

« Chcete-li funkce ovladaciho panelu odblokovat, stisknéte tlacitko Klic znovu
na 5 sekund.

Po 10 sekundach se displej vrati ke standardnimu zobrazeni. Pfi kazdém
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9.2  Zobrazenia modifikovani programii v priibéhu cyklu zpracovani

Poznamka

Programy Ize zobrazovat a modifikovat i v priibéhu cyklu zpracovani. Modifikovat Ize vechny programy s vyjimkou programu,
ktery se pravé provadi. Program, ktery se pravé provadi, |ze zobrazit, ale ne modifikovat.

- Aktivujte programovaci rezim.
- Vlyberte program.

Chcete-li ovéfit a/nebo zménit vybrané parametry,

« Presurite kurzor na zaddvaci pozici ¢isla stanice (Prava Sipka / Leva Sipka
= kurzorovd tlacitka)

« Stisknutim tlacitek Plus nebo Minus vyberte €islo stanice a zobrazte
a v pfipadé potieby modifikujte krok za krokem viechny parametry stanice.

Poznamka

Veskeré modifikace se okamyZité ukladaji. Program, ktery se prévé provadi, nelze modifikovat!

« Stisknutim tlacitka Prog opustite programovani.

9.3  Indikace ¢asu ukonceni zpracovaciho cyklu

V priibéhu cyklu zpracovani Ize zobrazit ocekdvany cas jeho ukonceni.

l @ « Chcete-li zobrazit ¢as ukonceni cyklu zpracovani, stisknéte tlacitko Hodiny.

Llo 1 0h50
P?’ END 1-10: 38 V uvedeném piikladu se zpracovani ukondi pfisti den v 10:38.

l @ « Opétovnym stisknutim tlacitka Hodiny indikaci ¢asu spusténi na displeji
zrusite.
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9.4  Preruseni procesu
Automatické zpracovani vzorkli mlize byt pferuseno a pozdéji obnoveno, napiiklad kvili opétovnému vlozeni vzorka.

PAUSE
CONT

« Chcete-li program prerusit, stisknéte tlacitko Pause/Cont.

[Jo1 vac 0 h12 )
EH4 PA U Zobrazi se PAUSE.

Po dobu celého prreruseni se na displeji zobrazuje PAUSE. Navic, 5 minut od posledniho stisknuti tlacitka, zazni dvojity zvukovy
signdl, aby uZivateli pfipomnél, Ze je zpracovavani vzorkii jesté stale preruseno. Zvukovy signal se bude v 5 minutovych intervalech
ozyvat, dokud se zpracovani vzork(i neobnovi.

Po dobu PAUSE se tlacitka pro ru¢ni ovlddani stanou funkénimi, napf. za ticelem vyzvednuti tkdfiového kose ze stanice, aby bylo mozno
pridat vzorky. Karusel Ize také rotovat, a presunout tak koS do jakékoli programovaci stanice, viz (— str. 48 — 8. Prace s pristrojem v
ruénim rezimu).

9.5  Navazani preruseného procesu

AUSE « Chcete-li ve zpracovani vzorkli pokracovat, stisknéte znovu tlacitko
CONT Pause/Cont.

Pri stisknuti tohoto tlacitka se koS spusti dolli do stanice. Zpracovani vzorkii
pokracuje podle programu.

Po dobu preruseni je preruseno i odpocitdvani doby infiltrace v dané stanici.
Po obnoveni zpracovani vzorkii se ve stanici jesté vycka po nezkrdcenou dobu
zbyvajici doby infiltrace. Tak se ¢as ukonceni cyklu zpracovani posune o dobu
preruseni.

Udaj na displeji se automaticky aktualizuje a indikuje novy ¢as ukonéeni cyklu
zZpracovani.

V pfipadé nouze |ze automaticky cyklus zpracovani okamzité zastavit

a — v ndsledujicim kroku — zcela zrusit.
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9.6  Zastaveninebo zruseni procesu

STOP

0 h55

Llo1 vac
P8 STOP?

[Jo1 vaAc 0 h55
x| x
P8 10:19

‘ Llo 1

9.7  Konecautomatického procesu

« Chcete-li probihajici cyklus zpracovani zastavit, stisknéte tlacitko Stop.
Pohyb karuselu nahoru a dol{i se okamZité zastavi.
Na displeji se zobrazi STOP?.

Tim se vés pfistroj téZe, zda skutecné chcete zrusit probihajici cyklus
zpracovani.

« Chcete-li ve zpracovani vzork(i pokracovat, stisknéte tlacitko Start.
Zpracovani vzorkii bude pokracovat podle programu.

V pfipadé nouze Ize automaticky cyklus zpracovani okamzité zastavita — v
nasledujicim kroku — zcela zrusit.

Zpracovani vzork(i bude pokracovat podle programu.

« Chcete-li zpracovani vzorki zrusit, stisknéte znovu tlacitko Strop.

Tim se zpracovani vzorki definitivné zrusi, a to bez jakékoliv dalSi moznosti
obnovy zpracovani.

Tkanovy ko zlistane vnofen v aktudlni stanici a musite ho vyjmout v runim
rezimu.

Ukonceni automatického zpracovani vzorki je indikovano na displeji a zvukovym signalem, ktery se opakuje v intervalech po

30 sekundach.

‘ Ll 2

DONE

9.8  Vyjmutivzorkii

« Zvednéte karusel.
+ Nechte zvednuty tkanovy ko3 okapat.

Na displeji se zobrazi poloha ko3e na vzorky a népis DONE.
« Zpravu potvrdite a zvukovy signal vypnete stisknutim libovolného tlacitka.

Nyni Ize vzorky v ru¢nim reZzimu vyjmout.

« Tkanovy kos rukou nadlehdete a horizontalnim pohybem jej vyjméte z drzaku.

Spustte karusel dold.
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9.9  Skonceni denni prace

Poznamka

S ohledem na relativné dlouhou dobu, kterd je potfeba k roztaveni parafinu, by se pfistroj nemél po ukonceni posledniho denniho
cyklu zpracovani rutinné vypinat.

« Zkontrolujte mnoZstvi a kvalitu kapaliny ve v3ech stanicich (reagencnich kontejnerech i parafinovych laznich) a v pripadé potfeby
ndpIné dopliite nebo UpIné vyménte.

« Qdistéte okraje reagencnich kontejnerd a parafinovych lazni a rovnéZ tésnéni vicek, viz (— str. 63 — 11. Cisténi).

- Otfete ovlddaci panel, aby byl Cisty.

« Stisknéte tlacitko Klic, aby se panel zablokoval, a tim se ochranilo nastaveni programd pfed nahodnou modifikaci nebo
neopravnénym pouzitim.
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10.

10.1

Vystrainé a chybové kody — odstranovani zavad
Vystrazné kody

Na displeji se mohou vyskytnout vystrazné kody W:01-W:06.

Lloa W:01, W:02, W:03 - parafin ve stanici ¢. 10, 11, 12 je stéle v pevném
W:o03 stavu.
W:04, W:05, W:06 — parafin ve stanici ¢. 10, 11, 12 m{ze byt stale

v pevném stavu, kdyZ dorazi ko ¢. 1.

KdyZ se zobrazi tyto vystrazné kddy, doprovazi je dvojity velmi kratky zvukovy signal (tecka — tecka), ktery se opakuje v 5Sminutovych
intervalech.

Vystrazné kody W:01-W:03 generuje cyklus zpracovani, pokud k dané situaci dojde, napf. kdyz ko3 mé byt podle programu ponofen
do parafinové lazné.

Vystrazné kody W:04—W:06 se zobrazi hned pii spusténi automatického cyklu zpracovani, jestlize zpracovani vzorkii od spusténi
programu k dosaZeni prvni parafinové Iazné trva méné nez 8 hodin.

Poznamka

Nékolik hodin trvd, nez se pevny parafin roztavi.

Méjte to, prosim, na paméti a nezapomeiite piistroj zapnout s dostatecnym predstihem, aby se parafin stacil v¢as roztavit a byl
tekuty, az bude poteba.

« Vystrazné kody W:01-W:03 potvrdte stisknutim libovolného tlacitka.

-

« Tkdnovy ko3 spustite nebo vyzvednete soucasnym stisknutim tlacitka Klic
a tlacitka Sipka nahoru nebo Sipka doli.

Poznamka

W:01 az W:03 blok ponofeni (nebo vynofeni) tkafiového kose do (nebo z) parafinové Iazné stanice ¢. 10, 11 nebo 12. Vite-li v3ak, Ze je
parafin skutecné tekuty, mlzete tkdnovy kos do parafinové Idzné ponofit, nebo jej naopak z parafinové Iazné vyzvednout rucné.

o/(\ + lsrart « K potlaceni vystraznych kodt W:04, W:05 a W:06 a ke spusténi zpracovani
vzork( stisknéte soucasné tlacitka Klic a Start.
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Kod Mozna pricina Odstranovani zavad
Vystrazny kod ,W:01“, ,W:02“,,W:03“ | Parafin ve stanicich 10/11/12 dosud pevny. | - Vystrazny kéd potvrdite stisknutim
vV rucnim rezimu libovolného tlacitka.

« Zkontrolujte, zda je parafin skutecné

roztaveny.

« Ijistite-li, Ze je parafin roztaveny,

pferuste automaticky cyklus zpracovéni
a v rucnim reZimu soucasnym
stisknutim tlacitka se symbolem klice
a odpovidajiciho tlacitka se symbolem
Sipky spustte ko do parafinové lazné
nebo jej naopak z parafinové [dzné
vyzvednéte.

Varovny kod ,W:04”, ,W:05“, ,W:06"
pfi spusténi automatického cyklu
zpracovani

10.2  Chybové kody

Zpracovani vzorkli od spusténi programu
k dosazeni prvni parafinové [azné trva
méné neZ 8 hodin. Parafin ve stanicich
10/11/12 by mohl byt pfi pfichodu
tkanového ko3e jesté pevny.

Jako indikace zavaznych zavad se zobrazuji chybové kdy E:01 az E:13.

Llo 4

E: 13

Poznamka

« Zkontrolujte, zda je doba, nez ko dorazi

k parafinové lazni, dostatecnd na tplné
roztaveni parafinu.

« Neni-li to zaruceno, plfite parafinovou

lazen tekutym parafinem.

« Vystrazny kod potlacite/potvrdite

soucasnym stisknutim tlacitka se
symbolem klice a Start.

VizudIni chybovy kéd je umocnén trojitym velmi kratkym zvukovym signdlem,

ktery se opakuje s intervalem 10 sekund.

« Chybové kddy potvrdite stisknutim libovolného tlacitka.

Na nasledujici strance naleznete tpIny seznam vsech chybovych zprav, jejich vyznam a zplisob, jak je odstranit.
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Seznam chybovych kédii

Kod Mozna pricina Odstrafiovani zavad
Chybovy kod ,E:01“ Vadnd zdpisnikovd pamét Volejte technicky servis.
Chybovy kod ,E:03” — E:04” - ,E:05“ | Chybna funkce pohonu « Vypnéte a znovu zapnéte hlavni
vypina€. Zkuste znovu.
« Volejte technicky servis.
Chybovy kod ,E:07” Vadné ¢asovani Volejte technicky servis.

Chybovy kod ,E:08“ (parafinova
lazen 1)

Chybovy kod ,E:09” (parafinova
lazeni 2)

Chybovy kéd ,E:10” (parafinova
lazen 3)

- Parafinovd lazer neni pfipojend.
+ Doslo k vypnuti pfi prekroceni teploty.

- Parafinovd ldzen je vadna.
- Vadna fidici jednotka.

- Pfipojte parafinovou lazen.

« Odpojte zdstrcku parafinové
[4zné ze zsuvky na zadni strané
pristroje. Nechejte parafinovou lazen
vychladnout. Zapojte znovu parafinovou
[dzen. Sviti-li Zlutd kontrolka, m{Zete
parafinovou ldzef opét pouZzivat.

« Vyménte parafinovou lazen.
« Volejte technicky servis.

Chybovy kod ,E:11“

Ltrata dat procesu.

« Potvrdte chybovou zprdvu stiskem
libovolného tlaitka; zprava ABORT,
proces je pferusen.

« Znovu spustte cyklus zpracovani.

« Vlyskytne-li se stejny problém, volejte
technicky servis.

Chybovy kod ,E:12”

Ltrdta nastaveni programu.

« Potvrdte chybovou zprdvu stiskem
libovolného tlacitka; zprdva ABORT,
proces je pferusen.

« Inovu spustte cyklus zpracovani.

« Vyskytne-li se stejny problém, volejte
technicky servis.

Chybovy kod ,E:13“

Chybné zadani dat pro zpozdéné spusténi
(napf. pozadovany ¢as spusténi by
predchazel skutecny cas).

« Opravte chybné zadéni.
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10.3  Zpravy,POWER FAILURE” a,WRONG STATION“

vypadku, ale pouze v pripadé, kdy probihajici cyklus zpracovani byl vypadkem

Fﬂ Lo 1 0 hay Lprdva POWER FAILURE se zobrazi, kdyz se obnovi doddvka proudu po jeho

FATXTATAL S, SNEATR T AT ALAT AL,
ER F I LUR L, B}
FIVICTY IV IV Y T Y Y T napdjeni narusen.

Zprava je doprovézena zvukovym signdlem, ktery ma uZivatele upozornit na
chybnou funkdi pfistroje, aby tak mohl u¢init vhodna opatfeni na zchranu

vzorkd.

Horni fadek displeje indikuje prekroceni doby ponoieni ko3e a Cislo stanice,
v niz k tomuto pirekroceni vlivem poruchy napdjeni doslo. V uvedeném piikladu
byla doba infiltrace ve stanici ¢. 3 prekrocena o 47 minut.

Poznamka

V pfipadé poruchy napdjeni se karusel neprodlené spusti dolii a tkafovy kos se ponofi do stanice, nad kterou se v okamZiku poruchy
napajeni nachazel. Kdyz se napéjeni obnovi, zpracovani vzorkii bude pokracovat podle programu. Indikuje se moZné naruseni cyklu

zpracovani v dlisledku prerueni.

6 Dojde-li v diisledku poruchy napdjeni k ponofeni koSe do stanice, kterd nebyla

0
Fﬂ WRONG STATI1ON soucasti programu (naprogramovana doba infiltrace,,0 hod. 00 min."), zobrazi

Iy

YV se namisto zprdvy POWER FAILURE zprdva WRONG STATION. Po obnoveni

napdjeni se navic spusti nepretrzity zvukovy signal.

Horni fadek displeje indikuje dobu ponofeni koe do nespravné stanice a jeji
Cislo. V uvedeném pfikladu zdstal kos ponofen ve stanici ¢. 4 po dobu 16 minut.

Stisknutim libovolného tlacitka se displej vrati k normalnimu zobrazeni a
zvukovy signadl se vypne.

KdyZ se napajeni obnovi, zpracovani vzorkd bude pokracovat podle programu.
Kos se pesune z nespravné stanice do nésledujici stanice, kterd je soucasti
provadéného programu.
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10.4 Opatieni k vyjmuti vzorkii v pfipadé delSi poruchy napdjeni

Poznamka

V pfipadé del3i poruchy napajeni Ize tkariové vzorky vyjmout z pfistroje rucné, a Ize je také bez elektrického pohonu premistit do
ndsledujici stanice.

« Pfistroj vypnéte hlavnim vypinacem.
[ « Vyjméte z iichytu kliku (— Obr. 24-1) a zasuiite ji do otvoru
— (— Obr. 24-2) na levé strané piistroje.

Obr. 24

Vyjmuti tkanového kose

« Otécenim klikou (— Obr. 24-1) ve sméru Sipky zvedejte karusel, dokud se spodek ko3e nedostane nad horni okraj zpracovatelské
stanice.
« Pidrzujte kliku, aby ziistala v této poloze a vyjméte tkafovy kos.

Pozor piii spousténi karuselu dol{i! Neddvejte prsty mezi kontejnerové vicko a horni okraj kontejnerul

Kdyz kliku uvolnite, karusel zatne pomalu klesat.
Rucni pfemisténi do nasleduijici stanice
« Otécenim klikou ve sméru Sipky zvedejte karusel, dokud pfi otdceni nenarazite na znatelny odpor.

KdyZ kliku uvolnite, karusel za¢ne pomalu klesat do nsledujici zpracovatelské stanice.
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Vynechani stanic
Chcete-li jednu nebo nékolik zpracovatelskych stanic vynechat, pfidrzte kliku, aby ko3 do stanice neklesl.

« Potom znovu klikou zvedejte karusel, dokud pfi otdCeni nenarazite na znatelny odpor.
« Chcete-li kos spustit dolli do stanice, uvolnéte kliku.

Pfi pouZiti rucniho pfemistovani musi doby infiltrace u v3ech stanic sledovat a fidit uZivatel.
« Chcete-li po obnoveni napajeni pokracovat ve zpracovavani vzorkd, zapnéte hlavni vypinac.

Po obnoveni napdjeni rozpozna software vechna ru¢né provedena piemisténi tkariového kose v dobé poruchy. Po obnoveni napajeni
program plynule pokracuje podle plvodniho nastaveni.

10.5 1Zprava,ABORT”

Lo 3 0 hai Zprava ABORT se zobrazi po potvrzeni chybového kddu vygenerovaného
T /I\A EI!A(IJ Y .'I. v dlisledku chybné funkce pfistroje. Pri potvrzeni takové chybové zpravy
VIV IV se zpracovani vzork( zrusi.

V takovém pripadé Ize zpracovani vzork{ znovu spustit jen od zacatku.
Chcete-li vynechat stanice, kterymi vzorky prosly jiz v pfedchozim,
zruseném cyklu, postupujte nasledovné:

- Stisknéte tlacitko Start.

« Chcete-li spustit indikovany program, stisknéte znovu tlacitko Start.

%) %)
= =
> >
o) o)
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Nato se tkdfovy kos zacne krok za krokem premistovat do naprogramované
vychozi stanice. Nez vychozi stanice doséhne:

Stisknéte tlacitko Pause/Cont, abyste pfistroj prepnuli do ru¢niho rezimu.
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Stisknéte tlacitko Kruhova Sipka a presurite tkanovy kos do stanice,
kde bylo zpracovani vzorkd zruseno.

~

,
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Stisknéte tlacitko Sipka doli, aby se koS spustil dold.

>
[ -
w
m
.

« Abyste ukondili rucni rezim, stisknéte znovu tlacitko Pause/Cont.

™M
o
z
=

Lpracovani pak bude pokracovat tam, kde bylo v pfedchozim cyklu zruSeno.
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11.  Cisténi

+ Vrucnim rezimu karusel zvednéte.
- Sejméte viechny reagencni kontejnery s kontejnerové desky.

Rozlitd chemicka ¢inidla musite neprodlené setiit. Pro pfipad jejich delSiho plisobeni nejsou povrchy pfistroje absolutné odolné.

Vnitfni kontejnery parafinovych lazni se pii aktivovani funkce ohfevu velmi zahfivaji! Nedotykejte se Sedého horniho okraje
kontejnerd! Nebezpei popdleni!
Pozor piii zachazeni s horkym parafinem! Nebezpei popaleni!

+ Odpojte zastrcky parafinovych lazni, nadzvednéte ponékud vicka parafinovych lazni a vyjméte parafinové kontejnery.

Odpojte zastrcku parafinové lazné ze zasuvky na zadni strané pfistroje.

Vyckejte, aZ parafinova ldzen zchladne.

« Vrucnim rezimu spustte karusel dol.

oy veoiri

Pristroj pred Cisténim vypnéte hlavnim vypinacem.

Pi Cisténi lakovanych povrchd, kontejnerové desky a ovladaciho panelu nepouZivejte rozpoustédla s obsahem acetonu nebo xylenu
ani abrazivni distici prasky!

Sméji se pouzivat jen mirné plisobici saponaty pro domdcnost! Lakované povrchy a ovlddaci panel nejsou odolné viici xylenu ani
acetonu!

« Qdstrarite zbytkovy parafin z drzaki stanic, z drzakd a s tésnéni vicek.
« Kodstranéni parafinu pouZivejte mékkou plastovou Spachtli.

P¥i Cisténi piistroje se Zddnd kapalina nesmi dostat do kontaktu s jakymkoliv elektrickym spojem a ani dovnitf do pfistroje.

« K Cisténi kontejnerové desky, lakovanych povrchi piistroje a ovlddaciho panelu pouzivejte vihky hadfik.
« Ocistéte okraje sklenénych nebo hlinikovych reagencnich kontejnerd a parafinovych lazni.
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Poznamka

Sklenéné nddoby kontejnery Ize umyvat v mycce na nadobi.

Nikdy necistéte hlinikové kontejnery v automatické mycce na nadobi.

« Vyjméte sklenéné nadoby z drzaki kadinky a umyjte je v mycce na nadobi.

« Hlinikové kontejnery Cistéte rucné jemnymi Cisticimi prostfedky pro domécnost.
- Napliite parafinové ldzné a reagencni kontejnery a dejte je zpdtky na misto.

« Zapojte znovu zéstrcky parafinovych lazni.

« Zapnéte hlavni vypinac.

Cisténi plexiskla krytu na zachycovani vyparii u pristrojii s odsavanim vyparii
- Kodstraiiovani zbytkového parafinu s ochranného plexiskla pouzivejte mékkou plastovou Spachtli, aby se povrch neposkrabal.

« Navlhéete hadfik trochu lihem nebo xylenem a otiete povrchy, které jste predtim oistili plastovou Spachtli.
Nenechte xylen ani lih na povrchy plisobit!
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12. Udrzba

12.1  VSeobecné servisni pokyny

A

Pristroj sméji otevirat za ielem ddrzby nebo oprav jen servisni technici firmy Leica.

Vieobecné Ize pristroj povazovat za bezudrzbovy. Aby se zajistila jeho bezporuchova funkce dlouhodobé, doporucujeme:

« Jednou rocné nechte provést preventivni idrzbu kvalifikovanym servisnim technikem autorizovanym spolecnosti Leica.

« Nakonci zdrucni doby uzavrete servisni smlouvu. Blizi podrobnosti si, prosim, vyzddejte v mistnim servisu spolecnosti Leica.
« Rozlita chemicka Cinidla neprodlené setrete.

- C(istéte pfistroj denné, viz (— str. 63 — 11. Cisténi).

« Jednou mési¢né zvednéte viko karuselu az na doraz, otiete hadrem osu karuselu a pak ji lehce naolejujte.

« V Zadném pfipadé se nepokousejte piistroj a parafinové lazné sami opravovat — pfisli byste tim o veSkeré naroky na zaruku!

12.2 Wax bath

12.2.1 Zména standardni pracovni teploty

Poznamka

Standardni pracovni teplota nastavend od vyrobce je 65 °C. Ohfev parafinové ldzné se automaticky zapin, kdyZ skutecna teplota
parafinu klesne o 5 °C pod nastavenou pracovni teplotu.

Pfi préci s parafinem, ktery md bod tani niZsi nez 58 °C, Ize pracovni teplotu pfistroje prestavit piislusnym stavécim Sroubem.
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« Stavéci Sroub (— Obr. 25-1) pootocte Sroubovakem na

pozadovanou hodnotu.
A e Zjistite-li, Ze se parafin po snizeni pracovni teploty tipIné
neroztavi, teplotu zase o trochu zvyste.

Modell WAX BATH TP %20
Kal -Nt. 0422 30665
4550 55
60
&5

°C

230v~ || sossonz|| 1sova |

Leica Microsystems Nussloch GmbH Made in
D-69226 Nussloch Germany

Obr. 25

12.2.2 Postup po vypnuti pii prekroceni teploty

Poznamka

Prekroci-li skutecnd teplota rozsah normélni pracovni teploty, zareaguje mechanismus vypnuti pii prekroceni teploty. Ohfev
parafinové [azné se odpojt. Zluta kontrolka zhasne. Parafinovou lazefi Ize dale pouZivat teprve po jejim zchladnuti. Aby parafinova
ldzen zchladla, odpojte jeji zastrcku od zasuvky na zadni strané pfistroje nebo vypnéte hlavni vypinac.

- Parafinovou lazen (plné vyprazdnéte, ne parafin zchladne!
- Pfi ochlazovani se parafin smrstuje, coz mlize zplisobit poskozeni parafinové lazné.

Odpojte zastrcku parafinové 1azné ze zasuvky na zadni strané pristroje.
Vyckejte, az parafinovd lazen zchladne.

Funkdni test

- Znovu zapojte zastrcku parafinové lazné.
Zkontrolujte, zda Zluté kontrolka sviti, kdyZ je ohiev v Cinnosti.

Vyckejte, dokud parafin neni zcela roztaven. Nastavené standardni pracovni teploty bude dosazeno, az zluta kontrolka zhasne.
Iméite, zda skutena teplota parafinu odpovida standardni pracovni teploté.

Mate-li jakékoliv pochybnosti o tom, zda parafinovd lazen funguje bez zavad, musi se vyménit.

66

Verze 3.8, revize R



Udriba

12.3 Vyména pojistek

Pred vyménou pojistek vypnéte napdjeni pristroje a odpojte od zdsuvky sitovy kabel! Spalené pojistky sméji byt nahrazeny jen
pojistkami stejného typu a specifikace.
Viz (— str. 13 — 3.1 Technické udaje).

@@

X

AR

&

\
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Obr. 26

Pojistky jsou umistény v pouzdru volice napéti (— Obr. 26-3).

« Vyjméte pouzdro (— Obr. 26-3) dle popisu v kapitole (— str. 30 — 4.3.2 Zména nastaveni volice napéti).
« Vyjméte pojistky (— Obr. 26-7).

« Vlozte nahradni pojistky stejného typu.

Zvolené napéti |ze cist v malém prlizoru (— Obr. 26-1) na pouzdru volice napéti.

« Vlozte pouzdro volice napéti spolu s pojistkami zpét do schranky v pfistroji a lehce zatlacte, az zapadne.
« Zkontrolujte, zda idaj v priizoru (— Obr. 26-1) odpovidd jmenovitému napéti ve vasi laboratofi.

LeicaTP1020 67



Volitelné prislusenstvi

13. Volitelné prislusenstvi

13.1 Trojuroviiovy tkanovy kos

Obr. 27

Kapacita: 20 kazet na kazdou droven

Trojtroviovy tkanovy kos sestavd z drzaku (— Obr. 27-1), do néhoz se vkladaji tii vlozky (—> Obr. 27-2) na kazety, jedna na druhou.

Vrchni vlozka je uzaviena vickem (— Obr. 27-3).

13.2  Pripravek na vyjimani kose

Obr. 28

Pfipravek na vyjimani ko3e s odkapni miskou umoziiuje snadné
vyjimani horkého, kapajiciho tkariového kose po ukonceni cyklu
zpracovani. PryZovou vlozku (— Obr. 28-4) odkapni misky lze
vyjimat a istit.

« Uchopte pfipravek na vyjimani kode za ¢erné ousko a

odkapni misku dejte pod tkanovy kos.

« Plochy kovovy hacek (— Obr. 28-1) umistéte pod zdfez ve

dné tkanového kose.

« Nadzvednéte hacek (— Obr. 28-2) tim, Ze pruzinu

(— Obr. 28-3) stlacite palcem doli.

« Hécek (— Obr. 28-2) zahdknéte za horni okraj tkafiového

kose a uvolnéte pruzinu.

- Nadzvednéte tkanovy ko3 a horizontaInim pohybem jej

vyjméte z drzaku.
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13.3  Drizak pro druhy tkanovy ko$

Poznamka

Aby se zvysila priichodnost tkdnovych vzorki, Ize piistroj dovybavit drzakem ko3e pro druhy tkdrovy kos.
Druhy tkanovy kos (standardniho nebo trojtiroviiového typu) je nutno objednat zvlast.

Standardni dodavka

1 Drzék pro druhy tkanovy ko3
1 Wax bath
1 Drzak parafinové lazné

DoEm oo o
(zjalojo]

22 -@

Obr. 29

Obr. 30
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Instalace drzaku druhého kose
« Otécejte vikem karuselu (— Obr. 29-1) proti sméru hodinovych rucicek, dokud je nelze stdhnout z osicky (— Obr. 29-3) nahoru.
Drzak druhého kose se instaluje na pozici 2. Za timto icelem je nutné stavajici kryt a tyC odstranit.

« Pridrzte tytku (— Obr. 30-5) kleStémi a vy3roubujte Sroub s rovnou drézkou (— Obr. 30-8) na horni strané kotouce
(— Obr. 30-4).

« Tycku (— Obr. 30-5) drzaku druhého kose zasuiite do otvoru na spodni strané kotouce (—> Obr. 30-4). Uchyt (— Obr. 30-6)
druhého kose nastavte do stejné polohy jako tchyt na pozici 1a v této poloze jej pfidrzte.

- Pojistnou podlozku (— Obr. 30-7) pfiloZte shora na otvor v kotouci (— Obr. 30-4).

« Inbusovy Sroub (— Obr. 30-9) nasadte shora do otvoru v kotoui a inbusovym klicem €. 3 jej utdhnéte.

- Zasunte naboj (— Obr. 29-2) vika karuselu (— Obr. 29-1) shora do stfedové osicky (— Obr. 29-3).

- Pridrzte kotou¢ (— Obr. 29-4) a otalejte vikem karuselu po sméru hodinovych rucicek, aby se upevnilo.

Standardni konfiguraci piistroje je pak nutno, s ohledem na tieti parafinovou lazer, zménit — viz (— str. 74 — 15.1 Modifikovani
konfigurace piistroje).

Obr. 31
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Instalace drzaku stanice

- Sroubovakem vysurite drZak reagencni stanice z kontejnerové desky.
« Do otvoru nasadte drzak parafinové Iazné a upevnéte jej pfiklepnutim plastovym kladivem.

Pfipojeni treti parafinové lazné

« Stahnéte krytku se zasuvky is. 10.
« Zasufite zdstrcku (— Obr. 31-1) tfeti parafinové Idzné do zasuvky ¢is. 10 a zajistéte sponou (— Obr. 31-2).

13.4 Pfipojeni hadice odvodu vyparii (volitelné prisluSenstvi pro pfistroje se systémem fizeni vyparii)

Poznamka

Pristroj Ize hadici odolnou proti plisobeni vyparii (dostupna v délce 2 nebo 4 m) pfipojit na centrélni odsavaci systém. Hadici odvodu
vyparli Ize pouZit i k pasivnimu odvadeéni vypard rozpoustédel mimo budovu.

Instalace hadice odvodu vyparii

Obr. 32

- Nasadte hadici (— Obr. 32-1) na odsavaci hrdlo na levé strané krytu a upevnéte ji hadicovou sponou (— Obr. 32-2), kterd je
soucasti dodavky pristroje.
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13.5  VlozZenifiltrii s aktivnim uhlim (volitelné prislusenstvi pfistroje s odsavanim vyparii)

Pfistroje s odsavanim vypari |ze vybavit dvéma filtry s aktivnim uhlim.

Jeden filtr je Gcinny na formaldehyd, zatimco druhy pohlcuje ostatni rozpoustédla. Zivotnost filtrii s aktivnim uhlim zévisi na
koncentraci pouZitych chemickych Cinidel, na dobé chodu pfistroje a teploté okoli.

Obr. 33

« Nasazeni filtrdi.

« Sklopné viko (— Obr. 33-5) oteviete uvolnénim dvou ryhovanych knoflik{i na levé strané pfistroje.

« Sklopte viko (— Obr. 33-5) dold.

« Filtr s aktivnim uhlim pro ostatni rozpoustédla (— Obr. 33-4) nasadte do spodnich vodicich kolejnicek a tipIné jej zasurite.
« Filtr s aktivnim uhlim pro formaldehyd (— Obr. 33-3) nasadte do hornich vodicich kolejnicek a Uplné jej zasuiite.

« Viko vyklopte nahoru a zajistéte je utazenim ryhovanych knoflikd.

Nebezpedi pozdru!

Pfi saturovdni filtru rozpoustédlem vznika nebezpei pozaru! Je dililezité, aby se filtry s aktivnim uhlim ménily ve vyrobcem
doporucenych intervalech.

Za normalnich okolnosti je nutné filtry s aktivovanym uhlim vyménit kazdé ctyri mésice.
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14. Informace pro objednavku

14.1  Prislusenstvi
Mnozstvi  Oznaceni Objednaci ¢.
1 Standardni tkanovy ko3 140422 30585
1 Trojuroviiovy tkanovy kos 140422 30547
1 Jednodroviiova viozka do trojtroviiového tkanového kose 140422 30622
1 Viko pro trojidroviiovy tkafovy kos 140422 30623
1 Pripravek na vyjimani kose s odkapni miskou 140422 30637
1 Reagencni nddoba s rukojeti, 1,8 | 140422 42545
1 Hlinikové reagencni kontejnery pro vakuum 14 0422 32166
1 Reagencni nadoba, hlinikova, 1,8 | 140422 30672
1 Drzak parafinové lazné 140422 30571
1 Parafinova lazen, 1,8 140422 30665
1 Filtr s aktivnim uhlim pro organicke latky 140422 30673
1 Filtr s aktivnim uhlim pro formaldehyd 140422 30674
1 Parafinové Iazné na chloroform 140422 32001
1 1 plochy Sroubovék 1,0 x 5,5 mm, 150 mm 14017010702
1 1 sada ndhradnich pojistek 146943 10001
1 Klika, velikost 4, namontovand 140222 30663
1 Péskova svorka hadicek 14042231973
1 Ohebné hadice, primér 50 mm, délka 2 m 14042231974
1 Ohebnd hadice, primér 50 mm, délka 4 m 140422 31975
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15. Dodatek

15.1 Modifikovani konfigurace pfistroje

Pfistroj ma standardni konfiguraci nastavenou od vyrobce, kterou Ize modifikovat podle piani uZivatele.

Modifikace se provddi v konfiguracni nabidce, ktera sestdvd ze 4 riznych poloZek:

« Uroven signalu 1-4
« 3. parafinovd lazen?
« ProgPreset?

« SystemReset?

Vyvolani konfiguracni nabidky

‘ TP1020 V1.00

+

PROG

(.2onfigurationI
Signallevel 4

AN

« Pristroj vypnéte hlavnim vypinacem.
« Zapnéte znovu hlavni vypinac. Jesté béhem zobrazeni TP1020 V x.xx
stisknéte kratce tlacitko Prog.

Zobrazi se prvni polozka konfiguracni nabidky.

Poznamka

Pro tuto polozku nabidky Ize vybrat ¢tyfi rliznd nastaveni. Nastaveni 4 je pfednastaveno od vyrobce.

Nastaveni 1 je nejnizsi troven. Nasledujici vyssi troveri vzdy zahrnuje vSechny parametry predchozi trovné plus dalsi signalizaci

uvedenou na této strance.

Modifikovani konfigurace

Signallevel = nastaveni pozadovaného typu a frekvence zvukové signalizace

Uroven 1 = Zvukovy signdl v pripadé poruchy napajeni a chybné funkce.

Uroven 2 = Urovei 1+ zvukovy signal v pfipadé pferuseni, vystrazného kodu a ukonceni programu.
Uroveni 3 = Urovefi 2 + zvukovy signal pfi potvrzeni vystraznych a chybovych koda.

Uroveri 4 = Urovefi 3 + zvukovy signal pfi kazdém stisknuti tlaitka.

i

=
ENE

- Pro vyvoléni dali polozky nabidky, stisknéte tlacitko Sipka doprava.

« Chcete-li zménit nastaveni, stisknéte tlacitko Plus nebo Minus.
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3. parafinova lazen = prejete si pouZivat tieti parafinovou lazen?

Conf iguration — Jobrazisenasledujici standardni nastaveni.
3.wax bath? "

/

K

Poznamka

Ve stanici ¢is. 10 miZete nainstalovat misto reagencni stanice treti parafinovou lazen.

Kdyz to udélate, musite podle toho modifikovat konfiguracni nabidku; jinak pfistroj nebude sprévné fungovat. Také pfi pfechodu ze
tfi parafinovych Iazni na dvé musite znovu zménit konfiguracni nabidku.

=

Conf igurat.i

« Chcete-li zménit nastaveni, stisknéte tlacitko Plus nebo Minus.

« Pro vyvolani dalif polozky nabidky, stisknéte tlacitko Sipka doprava.

Zobrazi se nasledujici standardni nastaveni.

ProgPreset? ProgPreset? = Nastavit programy ¢. 6-9 na standardni hodnoty

prednastavené od vyrobce?

Standardni nastaveni je NO.

Poznamka

Programy ¢. 6-9 se dodavaji s fadou standardnich hodnot nastavenych od vyrobce, které vsak uZivatel mize ménit.

« Chcete-li zménit nastaveni, stisknéte tlacitko Plus.
+ Odpovite-li YES, programy ¢. 69 se pfevedou na standardni hodnoty

a programy ¢. 1-5 se zrusi.

— | « Pro vyvolani dalii polozky nabidky, stisknéte tlacitko Sipka doprava.

Configuration Zobrazi se nasledujici standardni nastaveni.

SystemRese t?

SystemReset? = Resetovat nékolik nastaveni na standardni hodnotu

Standardni nastaveni je NO.

Poznamka

Reset systému prestavi skutecny ¢as na 0,00 a maximalni dobu ohfevu parafinovych ldzni na 8 hodin. Nastaveni,Sound Signal Level”
a poctu parafinovych Iazni zvolené ve standardni konfiguracni nabidce ziistane timto systémovym resetem nezménéno.

« Chcete-li zménit nastaveni, stisknéte tlacitko Plus.
+ Kdyz odpovite YES, systémové hodiny se nastavi na 0:00 a maximalini doba
ohtevu parafinovych lazni se nastavi na 8 hodin. Zadni dal3i nastaveni se
nezméni.
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Opusténi konfiguracni nabidky

« Chcete-li opustit konfiguracni nabidku, stisknéte tlacitko Prog.

15.2 Chemicka cinidla vhodna pro pouZiti s pristrojem

Dillezité!

PouZiti jinych chemickych ¢inidel neZ niZe uvedenych miZe pfistroj nebo jeho soucasti poskodit.

Nasledujici chemicka cinidla miizete s automatickym tkanovym procesorem Leica TP1020 bezpecné pouzivat:

Fixace Formalin, pufrovany nebo nepufrovany
Kyselina pikrova

Odvodriovani Etanol
Izopropylalkohol
Metanol
Butanol
Technicky lih

Cisténi Xylen a xylenové substituce
Toluen
Benzen
Aceton

DileZité!
Chloraform Tyto létky smi byt pouZivény pouze s variantou piistroje €. 9. Dali informace
Trichloretan SRRSO yp piistroje ¢. 9.

naleznete v kapitole (— str. 15 — 3.3 Standardni dodavka — balici list)

Parafin Parafin
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15.3 Programy nastavené od vyrohce

Program ¢. 6 - 1 kos

Program ¢. 8 - 2 kose

Stanice Reagent VAC Trvani Stanice  Reagent VAC Trvani
1 v 0h15
2 v 0h15 2 v 0h15
3 v 0h15 3 ) 0h15
4 v 0h15 4 v 0h15
5 v 0h15 5 v 0h15
6 ) 0h15 6 ) 0h15
7 v 0h15 7 v 0h15
8 v 0h15 8 v 0h15
9 v 0h15 9 v 0h15
10 v 0h15 10 ) 0h15
1 Parafin v 0h15 n Parafin ) 0h15
12 Parafin v 0h15 12 Parafin v 0h15

Program ¢. 7 - 1 ko$ Program ¢. 9 - 2 kose

Stanice  Reagent VAC  Trvani Stanice  Reagent VAC  Trvani
1 v 1h00
2 v 1h00 2 v 1h00
3 ) 1hoo 3 ) 1h00
4 v 1hoo 4 ) 1h00
5 v 1h00 5 v 1h00
6 v 1h00 6 v 1h00
7 v 1ho0 7 ) 1h00
8 v 1h00 8 v 1h00
9 v 1h00 9 v 1h00
10 ) 1hoo 10 ) 1h00
1 Parafin v 1hoo 1 Parafin ) 1h00
12 Parafin v 1hoo 12 Parafin ) 1h00
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Leica TP1020 — Programovaci pracovni list

Program ¢.

Nazev:

Datum:

Napsal:

Stanice

Reagent

VAC

Trvani

Poznamky

10

1

Parafin

12

Parafin
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Leica TP1020 — Programovaci pracovni list

Program ¢.

Nazev:

Datum:

Napsal:

Stanice

Reagent

VAC

Trvani

Poznamky

10

1

Parafin

12

Parafin
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Zaruka a servis

16.

Zaruka a servis

Zaruka

Spolecnost Leica Biosystems Nussloch GmbH zarucuje, Ze dodany produkt proSel komplexni kontrolou kvality provedenou na zakladé
internich testovacich piedpisd spolecnosti Leica, Ze je v bezvadném stavu a spliiuje vSechny technické specifikace a/nebo dohodnuté

zarucené charakteristiky.

Rozsah poskytované zéruky je dan na zakladé uzaviené dohody. Na tento produkt se vztahuji vyhradné zaru¢ni podminky stanovené

prodejcem spolecnosti Leica nebo spolecnosti, od které byl produkt zakoupen.

Informace o odborném servisu

Potrebujete-li technicky zakaznicky servis nebo ndhradni dily, obratte se na zastupce firmy Leica nebo na odborného prodejce pfistroji

Leica, u néhoz jste pfistroj zakoupili.

Pfipravte si prosim nasledujici informace:

« Model a sériové Cislo daného pristroje.

+ Misto, kde je pfistroj provozovan, a jméno kontaktni osoby.
« Diivod kontaktovani odborného servisu.

« Datum dodani.

Vyrazeni a likvidace

Pristroj nebo jeho ¢asti musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi zékony.
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Potvrzeni o dekontaminaci

17. Potvrzeni o dekontaminaci

Kazdy vyrobek, ktery je vracen do Leica Biosystems nebo vyZaduje ddrzbu na pracovisti, musi byt fadné vycistén a dekontaminovan.
Na nasem webu www.LeicaBiosystems.com v nabidce vyrobk( naleznete Sablonu potvrzeni o dekontaminaci. Tato Sablona slouzi
k ziskani v3ech potfebnych tdaju.

Kdyz vracite néjaky vyrobek, musite pfiloZit kopii vyplnéného a podepsaného potvrzeni, nebo ji predat servisnimu technikovi.
Zodpovédnost za vyrobky odeslané zpét bez potvrzeni nebo s nedplnym potvrzenim spocivé na odesilateli. Vracené zbozi,
které je spolecnosti povaZovano za potencidini zdroj nebezpeci, bude na néklady a nebezpei odesilatele odeslano zpét.
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