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Napomena

Informacije, numericki podaci, napomene i procene vrednosti sadrzane u ovom Uputstvu za upotrebu predstavljaju trenutno stanje
naucnih saznanja i najsavremenije tehnologije kako ih razumemo nakon istraZivanja na tom polju.

Nemamo obavezu da azuriramo postojece Uputstvo za upotrebu periodi¢no u skladu sa najnovijim tehnickim razvojem niti da svojim
kupcima dostavljamo kopije, azuriranja itd. ovog Uputstva.

U meri u kojoj to dozvoljava nacionalni zakonodavni sistem primenljiv u svakom pojedinacnom slucaju, nismo odgovorni za greske
uizjavama, nacrtima, tehnickim ilustracijama itd. sadrzanim u ovom Uputstvu za upotrebu. Posebno, ne preuzimamo nikakvu
odgovornost za bilo kakve finansijske gubitke ili posledi¢na ostecenja izazvana ili u vezi sa uskladeno3cu sa izjavama ili drugim
informacijama u ovom Uputstvu za upotrebu.

Izjave, crteZi, ilustracije i druge informacije o sadrZaju ili tehnickim detaljima ovog uputstva za upotrebu se ne smatraju garancijom za
nase proizvode.

Samo su odredbe ugovora izmedu nas i nasih klijenata merodavne.

Leica zadrZava pravo izmene tehnickih specifikacija i proizvodnih procesa bez prethodnog obavestenja. Samo na ovakav nacin je moguce
kontinuirano poboljsanje tehnoloskog i proizvodno-tehnickog procesa za nase proizvode.

Ova dokumentacija je zasti¢ena autorskim pravom. Sva autorska prava za ovu dokumentaciju drZi kompanija Leica Biosystems
Nussloch GmbH.

Svako umnozavanje teksta i ilustracija (ili bilo kog njihovog dela) $tampanjem, fotokopiranjem, mikrofilmom, veb kamerom ili drugim
metodama — ukljucujuci sve elektronske sisteme i medije — zahteva izricito prethodno pismeno odobrenje kompanije Leica Biosystems

Nussloch GmbH.

Za serijski broj i godinu proizvodnje uredaja, pogledajte nazivnu plocicu na poledini uredaja.

Leica Biosystems Nussloch GmbH
Heidelberger Strasse 17 - 19
69226 Nussloch

Germany

Tel.: +49-(0) 6224-1430

Fax: +49-(0) 6224 - 143 268
Web: www.LeicaBiosystems.com

LeicalP S 3



Sadrzaj

1. Vaineinformacije 6
1.1 SimbBOlii NJINOVO ZNACENJE.....eovrverrriererrireriesesiisessesssiessssessssss s ssssssstsssssssssssssssssssssssss st ssssssssssss st sssssssssssssssssssssssssssssssssssns 6
1.2 GIUPAKOTISNIKA ...veovvervenceviesieesste sttt bt bass s bas s s bass e s s bbb s s b s e b s s b e st s et sssnn b 10
1.3 Predvidena UPOLreDa UTEAAJA ........covveurrverreerrrisseieesiisessesssessssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssss 10
T4 TIDUIRAQJA cevvrvererverrressrsesessssessssssssessesssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssessssesssssesssssessssssssssesssssssssesssssesssssesssssssssssssssssssssssssssssnsssss 10
2. Bezbednost 1"
2.1 BOZDOANOSNA UPULSTVA ..vovvvvenrressiressseseessessssssssssesssssssssssesssssssssssssssssssssssssssss s ss s s s s bbb s b b s s s b s bbb 11
2.2 UPOZOTENJA covvvernrvenrrersisssessesssssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssassssssssssssessssassssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssssssssssssnses 11
3. Komponente uredaja i specifikacije 13
3T PrEOIEA — UTBAAJ...e.rveeereveerreseeresessisessesssssessssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssns 13
3.2 TERNICK  POUAC...eourverrreerrrereeieessieessesssssessssesssse s ssssssstss st sssssss s ss s sssss st s s s ss s s s sss s ss s s s e s s s st 16
3.3 SPECIKACHE ZA SEAMPANIE.....eurverrrrerrresessesnssissssesessssssesessssssssssssssssssssssssssssss st ssssssssssss st sssss s s s ssssns s s sbssess s ssssssssssssnns 17
3.3.1  Zahteviza SIajdOVe 52 UZOMGMA ........curverrrverreesnrsessssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssns 18
3.3.2  SPECfIKACHE ZQ SEAMPANJE.....orvverrrrerrressssesnssessssesessssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssns 19
333 StAMPANIE DAIKOUA ..oovvvvrrrrereereseeeeeeeeeeeeeeees s samssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 20
4.  Postavljanje uredaja 23
41 ZahteVi MEStA POSTAVIIAN]A.....cvvecrveeereieeriisesssiesstees st ssss s ssssssss s b ss s ss s b b s s bsss bbb s bbbt b st s s b s s 23
4.2 OtPAKIVANE UMBAAJA ...ovvveervesrsessessessssssessssesssssssssssesssssssssssssssssssssssssssesssssessssessssssssssssssssesssssessssssssssesssssesssssssssssssssassssnssssnsssssnnss 23
421 INStAlIrANJE SEAMPACA ....vovvveerseeessesessitessisess s ssss b ss s bsss s s bs s bsses s s s s s S nsRs bbb s b st s b st 25
43 SEANAAIANA AOSTAVA.......eerrveeersieeriesessiiessises st ss s bbb ss st ss s b s s b s bbb s s sss RS RS bt s b st 26
44 Instaliranje pregrade za rUCNO UKIANJANGE.........evvverrvereriveessissessissssessssssss s sssesssssssssssssssssssssssssssessssssssssesssssssssssssssssssssssssssnss 27
45  Pregrada za automatsko UKlanjanje (OPCIONQ).......cvveeerevererevsrriesnsssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 28
4.6 Postavljanje/zamena SijaliCe IAMPE.........evvuuuureeumeriresereeissesesssesesssssesssssesssssssssssssesessssessssss st ssss s sssssesssessssssssssssssssses 29
47 Punjenje i POSAVIIANIE IEZISTA .......evvveeereeeesereessiies st sssesssssssssssssssssssssss s ssse s s ss s sss st ss s b st sbs st s s s bs st 33
4.8 EICKEACNT PLKIJUCK c.vvrvveersveressveesiesessieessisessssssssass st ssssssssssssssssssssssssssss s sbsss st b s sbs st s s b s bbb s st sssessbssnssbsnns 34
49  Zamena kertridZa za transport KertridZom za MASTIl0 ............eevvuerevernrivnsesiiessiese s ssesssssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnss 36
410  Instaliranje upravljackog programa StAMPACA............cceevveervveneriensssersssisss s ssssssssssesssssssssssssssessssssssssssssssss st s sssesssssesstsnss 42
5.  Rad 43
5.1 FUNKCIjE KONEIOINE TADIE c.vvvvvvrrveersesreveesetsss i sssss s st bsss st st ssssss st ssssss st ss s sssss s s bs s sbs s s bs s s s s bsns st 43
52 INAIKACIHE NA QISPIEJU. .rvverrrveerreeersesersisessesesssiesssssssessssssssssssssssssssssssesssssssss s ssssss st ssssessssss st sbs s b s ss s sss s st st st snsssssnsstsnss 49
5.3 FUNKCE AIAIMNA coevveeerrseeecveessies sttt bs s s st ssssss st bs s b s s s RS essbsssSe s S s Sns RS bt s b s st 50
5.4 PodeSavanja upravljackog Programa StAMPACA..........cceevveervesmrsesnsssssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnnss 51
6.  (Ciicenjeiodrzavanje 55
6.1 CIBCONJE UTBAAJA.1vvvvvvrrreeeeeesssseeeeseesssssssssssessessssssssssssessssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssesssssssssssssssesssssses 55
6.2 Ci8CeNje Ve 22 SLAMPANJE ..v.vvvvoeoeeevrsesseeceesssnsssssseessssssssssssssesssssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessesssssssssssesssssses 58
0.3 ZAMENAKEITHAZA ...ovvvorvvroreerriereriesesesessisssssessssssssesessessssssssssssssssesssssssssssssssssssssessessassssesssssessssssssssesssssessssssssssassssasssssssssssssnass 61
6.3.1  Uklanjanje iskoriS¢en0g Kertridza za MAStil0 ..........cc.uvrrveurreeriesneriessrissssissssssssssissessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssassssssssnns 61
6.3.2  Postavljanje novog KertridZa 7a MASTil0...........ervueerrernerienerisssiesnssiesssissessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssens 61
6.3.3  UKIQnjanje ZaStitN0g ZATVAACA.......ccevvveurverrreereeissesissesssssssissssessesssssssssssssssssssssssssssessssssssssesssssssssssssssessssssssssssssasssssassssssssass 61
0.4 OPSLE OUIZAVANJE......ovvrverervesrresessesseesssessesssesssesssssesessesssssssssssssssssssssessessassssesssssessessassssesssssessssssssssesssssossssssssssssssasssssssssessssnass 62
6.5 CUVANMJE UFRAA]A . .vvvvvvereeeeeesesseeeeeeesssnsssssseessssssssssssssessssssssssssssesssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssesesssses 62

Verzija 2.4, Revizija P



Sadrzaj

7.  Resavanje problema 67
7.1 NEISPIAVNOST.....vuververisrerieesssssessessssssssssesssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssss s esssnsssssssssssssssssssssssssssasssssssnssssssnsssnssssssnssssssnssnsssnssns 67
7.2 STATUSNIE POTUKE «..ovveeeveereereeressees e ssees s e sasssss b sesss s ss s b sa s s s b b s b b s bR e bbb e bR e R b e bR bas bbb asnnen 68
7.3 POTUKE 0 GIESKAMA .....ovvveveviercverseieersesessessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssnssssns 69
74 ZaMENA SHAIICE TAMPE ....ooovveerrierierte sttt sss st st sss s st s s s RS ssRsb e sbs bbb R bbb 72
7.5 Prekid napajanja elektriCnOm ENEIGIJOM..........crrverrrierrrernrsesserssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 72
7.6 2amena SeKUNAAMIN OSIGUIACA .......vcrverereerrressrsesessesssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssns 73
8.  Garandijaiservis 75
9.  Sertifikat o dekontaminaciji.. .76

LeicalP S 5



Vazne informacije

1.  Vaine informacije

1.1 Simbolii njihovo znacenje

!
Kompanija Leica Biosystems GmbH ne preuzima nikakvu odgovornost za posledicne gubitke ili o3tecenje usled nepostovanja sledecih
uputstava, posebno u vezi sa transportom i rukovanjem pakovanjem, kao i usled nepostovanja uputstava za paZljivo rukovanje
uredajem.
Simbol: Naziv simbola: Upozorenje
Opis: Upozorenja se javljaju u sivim poljima i obeleZena su trouglom
! upozorenja.
Simbol: Naziv simbola: Napomena
. Opis: Napomene tj. vazne informacije za korisnika se javljaju u sivom polju
@ i 0znacene su simbolom za informaciju.
Simbol: Naziv simbola: Broj stavke
—"S.7-1" Opis: Brojevi stavki za numerisanje ilustracija. Brojevi napisani crvenom
bojom su brojevi stavki na ilustracijama.
Simbol: Naziv simbola: Funkijski taster
START (POCETAK) Opis: Funkcijski tasteri koje treba pritisnuti na uredaju su prikazani velikim
slovima i podebljanim crnim tekstom.
Simbol: Naziv simbola: Softverski taster i/ili poruke na displeju
Ready (Spremno) Opis: Softverski tasteri koje treba pritisnuti na displeju i/ili poruke na
displeju koje su prikazane podebljanim sivim tekstom.
Simbol: Naziv simbola: Upozorenje, vrela povriina
Opis: Povrine uredaja koje se zagrevaju tokom rada su obelezene ovim
& & simbolom. Izbegavajte direktan kontakt kako biste sprecili rizik od
opekotina.
Simbol: Naziv simbola: Upozorenje, opasnost od strujnog udara
Opis: Povrsine uredaja ili oblasti koje su pod naponom tokom rada su
i’_‘ f E obelezene ovim simbolom. Stoga treba izbegavati direktan kontakt.
Simbol: Naziv simbola: Proizvodac
I Opis: Pokazuje proizvodaca medicinskog proizvoda.
Simbol: Naziv simbola: Datum proizvodnje
! \ Opis: Pokazuje datum kada je medicinski uredaj proizveden.
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Vazne informacije

Simbol:

N

Simbol:

q

Simbol:

UK
CA

Simbol:

UKRP

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Leica Microsystems [UK) Limited
Larch Hearse, Woosdbands Business Park, Milton Eeynes
[§ ||;|_|.1|||:|, United KI'HE!I[IIII, MELA bFG

RCM znak uskladenosti

Regulatory Compliance Mark (RCM) (znak uskladenosti

sa regulativom) oznacava uskladenost uredaja sa vazec¢im
tehnickim ACMA standardima Novog Zelanda i Australije — to jest,
za telekomunikacije, radio komunikacije, EMCi EME.

CE nalepnica

(E oznaka je deklaracija proizvodaca da medicinski proizvod ispunjava
zahteve vazecih direktiva i propisa Evropske zajednice.

UKCA nalepnica

Oznaka UKCA (UK ocena usaglasenosti, engl. UK Conformity Assessed)
je nova UK oznaka proizvoda koja se koristi za robu na trZistu Velike
Britanije (Engleska, Vels i Skotska). Pokriva vecinu proizvoda koji su
prethodno zahtevali CE oznaku.

Odgovorno lice u UK

Opis: Odgovorno lice u UK deluje u ime proizvodaca koji nije iz UK radi
obavljanja odredenih zadataka u vezi sa obavezama proizvodaca.
Simbol: Naziv simbola: (SA izjava (Kanada/SAD)
@@ Opis: Oznaka CSA era.Ii. da je proizvod testiran | da i§p}quaya vaZede
A Us bezbednosne i/ili standarde performansi, ukljucujuci relevantne
standarde koje definide ili sprovode American National Standards
Institute (Americki nacionalni zavod za standardizaciju) (ANSI),
Underwriters Laboratories (UL), Canadian Standards Association
(CSA), National Sanitation Foundation International (NSF) i drugi.
Simbol: Naziv simbola: Kina ROHS
h Opis: Simbol zastite Zivotne sredine direktive Kina RoHS. Broj na simbolu
'“" oznacava godine "Ekolo3kog perioda koriS¢enja" proizvoda. Simbol
se koristi ako se supstanca koja je zabranjena u Kini koristi van
maksimalnog dozvoljenog ogranicenja.
Simbol: Naziv simbola: WEEE simbol
Opis: Simbol WEEE, Simbol WEEE, koji 0znacava posebno sakupljanje
K WEEE - otpad elektricne i elektronske opreme, sastoji se od precrtane
kante za smece sa tockicima (§ 7 ElektroG).
Simbol: Naziv simbola: Naizmenicna struja
e d
Simbol: Naziv simbola: Broj artikla
REF Opis: Pokazuje kataloski broj proizvodaca tako da se medicinski uredaj
moze identifikovati.
Simbol: Naziv simbola: Serijski broj
SN Opis: Pokazuije serijski broj proizvodaca tako da se odredeni medicinski
uredaj moze identifikovati.
LeicalP S 7
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Simbol:

(1]

Simbol:

Simbol:

O

Simbol:

Y

Simbol:

d
P
‘fa .

Simbol:

X

1

Simbol:

il

Simbol:

Transport temperature range:

-29°C

+50°C

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Konsultujte uputstvo za upotrebu

Pokazuje da je potrebno da korisnik konsultuje uputstvo za upotrebu.

UKLJUCENO (Napajanje)

Napajanje se ukljucuje nakon pritiskanja prekidaca za napajanije.

ISKLJUCENO (Napajanje)

Napajanje se iskljuCuje nakon pritiskanja prekidaca za napajanije.

Lomljivo, rukujte pazljivo

Pokazuje da je u pitanju medicinski uredaj koji se moze slomiti i

oSteti ako se njime ne rukuje pazljivo.

Cuvati na suvom

Pokazuje da je u pitanju medicinsko sredstvo koje treba zastiti od

vlage.

Granicni broj naslaganih predmeta

Pokazuje da se predmeti ne smeju vertikalno slagati jedan na drugi,
izuzev odredenog broja predmeta, zbog prirode paketa za transport ili

prirode samih predmeta.

Ova strana gore

Oznacava ispravan uspravan polozaj paketa za transport.

Ogranicenje temperature prilikom transporta

Pokazuje temperaturna ogranicenja kojima se medicinsko sredstvo

moZe bezbedno izloZiti prilikom transporta.
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Simbol:

Storage temperature range:

+50°C
+5°C

Simbol:

E 85%
10 %

Simbol:

:

DE - N = 490000K
HT &, ME [DB]

Simbol:

g

Simbol:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Naziv simbola:

Opis:

Temperaturna ogranicenja za skladistenje

Pokazuje temperaturna ogranicenja kojima se medicinsko sredstvo
moZe bezbedno izloziti prilikom skladistenja.

Ogranicenje vlaznosti prilikom Cuvanja i transporta

Pokazuje raspon vlaznosti prilikom cuvanja i transporta kom se
medicinsko sredstvo moze bezbedno izloZiti.

IPPC
Simbol IPPC ukljucuje

« [PPCsimbol

- Sifra drZave prema standardu IS0 3166, npr. DE za Nemacku

« Regionalni identifikator, npr. NW za Severnu Rajnu-Vestfaliju

« Registracioni broj, jedinstveni broj koji pocinje sa 49.

+ Metod postupka, npr. HT (termicka obrada)

Zapaljivo (Nalepnica na pakovanju)

Paketi se obelezavaju u skladu sa nemackom Uredbom o opasnom
teretu u drumskom i Zeleznickom saobracaju (GGVSE)/Evropskim
sporazumom o medunarodnom prevozu opasnih materija u
drumskom saobracaju (ADR) za prevoz opasnih materija.

Klasa 3: "ZAPALJIVATECNOST"

Indikator naginjanja

Indikator za nadgledanje da li je isporuka preneta i skladiStena u
uspravnom poloZaju, u skladu sa vasim zahtevima. Sa nagibom od
60° ili vide, pesak od plavog kvarca ulazi u indikator u obliku strelice
i tu se trajno zadrZava. Nepravilno rukovanje isporukom se odmah
otkriva i moze da se dokaZe sa sigurnocu.

LeicalP S
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1.2 Grupa korisnika

« Uredajem Leica IP S da rukuje samo obuceno laboratorijsko osoblje.
« Uredajem se moZe rukovati samo u skladu sa uputstvima sadrZanim u ovom Uputstvu za upotrebu. Uredaj je predviden samo za
profesionalnu upotrebu.

1.3  Predvidena upotreba uredaja

Leica IP S sistem Stampaca za standardne slajdove sa uzorcima.

- Uredaj je dizajniran za kori$¢enje u patoloskim, histoloskim, citoloskim, toksikoloskim i slicnim laboratorijama i samo za standardne
slajdove sa uzorcima.
- 0znake adekvatnog kvaliteta i otpornosti tokom predstojece obrade u uredajima za obradu tkiva mogu biti zagarantovane samo kada
se koriste slajdovi i reagensi navedeni u (— str. 17 — 3.3 Specifikacije za Stampanje).
« Uredajem se moZe rukovati samo u skladu sa uputstvima sadrzanim u ovom Uputstvu za upotrebu.
Svako drugo koriscenje uredaja se smatra nepravilnim

Napomena

Pravilna i propisana upotreba ukljucuje poStovanje svih uputstava iz priru¢nika za rukovanje i postupanje u skladu sa svim
uputstvima za proveru i odrZavanje.

14  Tipuredaja

Sve informacije u ovom Uputstvu za upotrebu vaZe samo za tip uredaja koji je naveden na naslovnoj strani. Natpisna ploca sa serijskim
brojem uredaja se nalazi na poledini uredaja.
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Bezbednost

2. Bezbednost

Obavezno vodite racuna o upozorenjima i merama sigurnosti iz ovog poglavlja.

Procitajte ova uputstva, cak i ako ste ve¢ upoznati sa radom i koris¢enjem drugih proizvoda.

2.1  Bezbednosna uputstva
Ova uputstva za upotrebu ukljucuju vazna uputstva i informacije u vezi sa bezbednosti pri radu i odrzavanjem uredaja.

Uputstvo za upotrebu je vazan deo proizvoda, mora se pazljivo procitati pre pokretanja i koris¢enja i uvek se mora Cuvati u blizini
uredaja.

Ovaj uredaj je izraden i testiran u skladu sa bezbednosnim propisima za uredaje za elektri¢no merenje, kontrolu, requlaciju
i [aboratorijske uredaje.

Kako bi se odrZalo ovo stanje i omogucio bezbedan rad, korisnik mora da po3tuje sve napomene i upozorenja koja su sadrzana
u ovom uputstvu.

Ovo uputstvo za upotrebu se mora dopuniti na odgovarajuci nacin, onako kako to nalazu postojeci propisi o sprecavanju nezgoda
i zastiti Zivotne sredine u zemlji rukovaoca.

Za aktuelne informacije o vaZecim standardima, pogledajte CE deklaraciju o uskladenosti i na nasem internet sajtu:
http://www.LeicaBiosystems.com

A

Sigurnosna oprema na uredaju i dodatnom priboru se ne sme uklanjati ni menjati. Samo ovlasceni i kvalifikovani serviseri mogu da
vrse popravke uredaja i da pristupaju unutrasnjim komponentama uredaja.

Koristite samo dostavljeni kabl za napajanje. On se ne sme zamenjivati drugacijim kablom za napajanje. Ako utikac za napajanje ne
odgovara vasoj uticnici, kontaktirajte nas servis.

Ostali rizici:

Uredaj je dizajniran i napravljen pomocu najsavremenije tehnologije i u skladu sa priznatim standardima i propisima u vezi sa
bezbednosnom tehnologijom. Nepravilno koriS¢enje ili rukovanje uredajem moZe dovesti korisnika ili drugo osoblje u opasnost od
povrede ili mozZe izazvati oStecenje uredaja ili drugih predmeta. Uredaj se moZe koristiti samo kako je predvideno i samo ako sve
njegove bezbednosne karakteristike pravilno rade. Neispravnosti koje ometaju bezbednost se odmah moraju popraviti.

2.2 Upozorenja

Sigurnosna oprema, koju je proizvodac postavio na ovaj uredaj, predstavlja samo osnovnu zastitu. Bezbedno rukovanje uredajem je,
pre svega, odgovornost vlasnika, kao i osoblja koje njime rukuje, servisira ga ili popravlja.

Da bi se garantovala besprekorna funkcija uredaja treba voditi racuna o slede¢im napomenama i merama bezbednosti.

LeicalP S 11



Bezbednost

Upozorenja — transport i instalacija

A

« Posle raspakivanja uredaj sme da se transportuje samo u uspravnom poloZaju.

« Uredaj ne izlazite direktnoj svetlosti (prozor, sijalice sa jakim svetlom)!

« Uredaj poveZite samo na uzemljenu uti¢nicu. Ne meajte funkciju uzemljenja sa produznim kablom bez Zice za uzemljenje.

« Ne rukujte uredajem u prostorijama u kojima postoji opasnost od eksplozije.

« Kondenzaciona voda se moZe formirati u uredaju ako postoji ekstremna razlika u temperaturi izmedu skladista i mesta
postavljanja i ako je vlaznost vazduha visoka. Ako je ovo sluaj, satekajte najmanje dva sata pre nego Sto ukljucite uredaj.
NepridrZavanje ovog perioda ¢ekanja moze dovesti do oStecenja uredaja.

Upozorenje na opasnost — sigurnosna uputstva na samom uredaju

A

Oznake na uredaju sa trouglom upozorenja pokazuju da se pravilna uputstva za upotrebu (kao $to je definisano u ovom Uputstvu za
upotrebu) moraju slediti prilikom rukovanja ili zamene oznacenog dela.

Nepostovanje ovih uputstava moZe rezultirati nezgodom, povredom, oStecenjem uredaja ili dodatnog pribora.
Neke povrsine uredaja, koje se zagrevaju tokom rada su obeleZene ovom nalepnicom sa upozorenjem:

& Dodirivanje ovih povriina moze uzrokovati opekotine.

Upozorenja — rad uredaja

A

« Uredajem treba da rukuje samo obuceno laboratorijsko osoblje. Mora se koristiti iskljucivo u predvidene svrhe i u skladu sa ovim
Uputstvima za upotrebu.

Uredaj prestaje da se snabdeva energijom kada se iskljuci napajanje putem kabla za napajanje (strujni prekidac za napajanje) —
u sluaju nuzde, izvucite utika¢ za napajanje.

« Ne dodirujte cev tokom rada. Rizik od povrede.

Ne otvarajte krilo reflektora sijalice dok je uredaj UKLJUCEN — rizik od opekotina i slepila.

Operater uredaja je u obavezi da postuje lokalne granicne vrednosti radnog mesta i da ih dokumentuje.

Upozorenja - ciScenje i odrzavanje

A

« Pre svakog odrZavanja, iskljuite uredaj i iskljucite ga sa izvora napajanja.

« Za (idcenje spoljasnjih povrsina, koristite blago i ph-neutralno komercijalno sredstvo za ¢iS¢enje u domacinstvu. NE smete
koristiti: Alkohol, materijale za ¢iScenje koji sadrze alkohol (sredstvo za ¢iS¢enje stakla!), abrazivna sredstva ili rastvarace koji
sadrZe aceton ili ksilen! Farbane povrsine i kontrolna tabla uredaja nisu otporni na ksilen ili aceton!

« Tokom rada i tokom ci3cenja, tecnost ne sme da dospe u unutrasnjost uredaja.
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Komponente uredaja i specifikacije

3. Komponente uredaja i specifikacije

3.1  Pregled - uredaj

Osnovni uredaj

Le7iSta za slajdove

Le7iSte br. 1

Kontrolna tabla

Poklopac

Poklopac — slot za kertridz

N SO AW N =

Pregrada za uklanjanje (ruéno)

LeicalP S 13
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Pogled spreda bez poklopca

Sl 2

1
2
3
4
5
6
7
8

Posude lezista br. 1 -3

Poklopac — sijalica lampe

Nosac slajdova

Glava za Stampanje

Drzac lezista

(ev za dopremanije sa poklopcem

Tacka prenosa: cev --> nosac slajdova, sa senzorom
Zamenska ploca sa zaptivnom ivicom

14
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Zadnja ploca i elektricni prikljucci

SI. 3

DIL prekidac

DZek uticnica za spoljadnji alarm
Utinica za kabl Stampaca

Sekundarni osigurai

Prikljucak za napajanje

Glavni prekidac

KertridZ za transport/kertridZ za mastilo

0 N O 1 A W N =

Fioka za slomljeno staklo

Napomena

Paznjaza (— "SI. 3-7"). Uredaj se dostavlja sa instaliranim kertridzom za transport!

Pre rada, kertridZ za transport se mora zameniti kertridzom za mastilo (— str. 36 — 4.9 Zamena kertridza za transport kertridzom
za mastilo).
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3.2

Tehnicki podaci
Opsti podaci o medicinskom sredstvu
Odobrenja:

Nominalni naponi napajanja:

Nominalne frekvencije napajanja:

Osiqurai za ulazno napajanje:

Sekundarni osiguraci:

Maksimalna snaga struje 100-120V:
Maksimalna snaga struje 200—240 V:

Struja curenja na 240V/50 Hz:

Potro3nja energije:

Kategorija prekomernog napona prema
standardu [EC61010-1:

Stepen zagadenja prema standardu [EC61010-1:
Sredstva za zastitu prema standardu [EC61010-1:
Stepen zastite prema standardu IEC61010-1
Emisija toplote:

Podizanje pri radu:

Nivo buke pod teretom, izmeren na rastojanju od
Tm:

EMCKklasa:

Interfejsi:

Klimatski uslovi za rad instrumenta:
Temperatura:

Relativna vlaznost vazduha:

Registracione oznake specifiéne za uredaj nalaze se na zadnjoj ploci uredaja,

pored natpisne ploce.
100do 120V ~ +10 %

200 do 240V ~ £10%
50 do 60 Hz

Strujni prekidac T6A
2xT3,15A 1250V
40A

2,8A

oko 2,4 mA

700 VA

Il

2

Klasa 1

P20

700)/s

do maks. 2000 m NN
<70dB (A)

B-B

DIL prekida¢, DZek uti¢nica za spoljasnji alarm, Serijski ulaz, Napajanje

+15°Cdo +30°C

2085 % — bez kondenzovanja

Klimatski uslovi za cuvanje i transport zapakovanog instrumenta:

Temperatura (skladiste):
Temperatura (tranzit):

Relativna vlaznost vazduha (za vreme transporta/
skladistenja):

BTU (J/s)

Dimenzije i tezina:
Dimenzije osnovnog uredaja
Sirina x dubina:

Visina sa lezistem:

Visina bez leZista:

Dimenzije sa povezanom pregradom za
uklanjanje:

Sirina x dubina:

Visina sa leZistem:

+5°Cdo +50 °C
—29°Cdo +50°C

10-85 % — bez kondenzovanja

700J/s

475 x 650 mm
560 mm
415 mm

550 x 650 mm
645 mm

16
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Visina bez lezista:

TeZina praznog osnovnog instrumenta:

Tezina, upakovano:

TeZina prazne pregrade za uklanjanje:
Tezina, upakovano:

Performanse:

Nosivost:

Brzina Stampanja’:

Poslovi serijskog Stampanja:
Stampanije jednog slajda:
Kapacitet kertridZa za mastilo%
Rok trajanja sijalice lampe:
Stampanje:

Rezolucija Stampanja®:

Medij Stampanja:

Formati Stampanja:

Pritisne povrsine:

Zahtevi racunarskog sistema:
IBM kompatibilan racunar

Radni takt procesora:

Glavna memorija (RAM):

Cursti disk:

(D-ROM uredaj

1 slobodan serijski prikljucak
Operativni sistemi:

500 mm

oko 28 kg
oko 65 kg
oko 14 kg
oko 32 kg

do 3 lezista,
do 150 slajdova po lezistu

14 slajdova/minut (Stampanje u dve linije)

10s. po slajdu

oko 60.000 odtampanih primeraka ili 3,5 meseca
oko 150.000 treptaja

360 x 360 dpi / 180 x 180 dpi, podesivo

Stakleni slajd za uzorak sa oblozenim poljem
76 x 26 mm, maks. debljine 1,2 mm

Slajd
maks. 25,4 x 18,0 mm

min. 800 MHz
min. 256 MB
min. 6 GB

Windows 10 (64 bit)

") Prosecna vrednost — tacna brzina u svakom pojedinacnom slucaju zavisi od konfiguracije sistema i koris¢enog softvera.

2) Prosecna vrednost — tacan broj slajdova u svakom pojedinacnom slucaju u zavisnosti od odstampane kolicine i gustine

odstampanog otiska.

%) Izmerene u adresibilnim tackama po incu.

3.3 Spedifikacije za Stampanje

Samo standardni slajdovi za uzorke sa ivicama u boji na kojima se moze Stampati (— "SI. 4-1") se mogu koristiti za Stampanje

u uredaju Leica P S (— "SI. 4").

Stampanje direktno na staklo nije moguce.

Mogu se obradi slajdovi za uzorke sledecih dimenzija: 76 x 26 mm, maks. 1,2 mm debljine.

LeicalP S
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Tekstura povrsine za Stampanje slajda je izuzetno vazna za optimalan kvalitet i dugotrajnost Stampanja. Povr3ina za Stampanje znacajno
varira u zavisnosti od proizvodaca, dela sa bojom i obloZenih (pozitivno napunjenih) naspram neobloZenih povrsina. Znatno mogu da

se razlikuju od slajda do slajda u istoj seriji. Povrine za Stampanje u boji, osim cisto bele, sadrZe pigmente koji pomazu ravnomerno
rasporedivanje mastila, kao i njegovo snazno prianjanje.

Treba proveriti kvalitet Stampanja i otpornost mastila slajdova za uzorke sa belom Stampanom povrsinom pre kupovine. Neki slajdovi su
obloZeni preko povrsine za Stampanje kao i preko stakla, Sto moZe stvoriti probleme sa prianjanjem mastila. Ovi slajdovi takode treba da
budu testirani na kvalitet Stampanja i prianjanje mastila pre kupovine.

Zahtevi za slajdove sa uzorcima

« Da bi se smanjila kolicina staklene prasine i rizik od mehanickih kvarova, koristite samo slajdove isecenih uglova (ugao od 45° na
svakom uglu, (— "SI. 4")).

+ Slajdovi koji ¢e se koristiti u Stampacima se moraju Cuvati na odgovarajuci nacin u zatvorenim posudama i zasticeni od prasine
ivlage.

« Pozitivno napunjeni slajdovi se lepe jedni za druge, tako da zahtevaju posebno rukovanje kako bi se obezbedilo pouzdano mehanicko
rukovanje uredajem.

« Kada se posao Stampanja zavrsi, Stampanom povrsinom slajda se moZe odmah rukovati. Imajte u vidu, ipak, da je posebno mastilo
na bazi alkohola i da izlaganje alkoholu u kombinaciji sa fizickim kontaktom (trljanje) moze da dovede do znacajne degradacije
kvaliteta Stampanja.

Testirano i preporuceno sredstvo za Sstampanje za Leica IP S mlazni Stampac

Napomena

Kori¢enje drugih medija Stampanja moZe rezultirati nezadovoljavajucim kvalitetom Stampanja i/ili sabijanja slajdova/kaseta tokom
procesa Stampanjal

Ako slajdovi/kasete koje trenutno koriste nisu navedeni u nastavku, kontaktirajte lokalnog predstavnika kompanije Leica.

18
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Slajdovi za uzorke koje preporucuje kompanija Leica su:

« Leica Snowcoat” slajd sa isecenim uglovima
« Leica X-tra’ lepljivi slajdovi sa isecenim uglovima
« Apex slajdovi sa iseCenim uglovima

A Upozorenje

Slajdovi drugih proizvodaca se moraju testirati pre kori$¢enja.
Test mora da ukljucuje sledece korake:

« Mehanicku kompatibilnost sa uredajem.
« Kvalitet otiska.
« Hemijska i mehanicka otpornost Stampanih otisaka na reagense kojima se slajdovi izlazu tokom narednih koraka obrade
(—> str. 21 — Otpornost na reagense).
Vazno! Kompanija Leica Biosystems ne preuzima nikakvu odgovornost za bilo kakva o3tecenja nastala kao posledica otisaka loeg
kvaliteta ili otisaka napravljenih mastilom koje nije otporno na mastilo.

3.3.2 Specifikacije za Stampanje
Podrugje za stampanje

Parametri podrucja za Stampanje () navedeni u narednoj tabeli su definisani upravljackim programom $tampaca.

Sirina Visina
Format Tacke mm Tacke mm
Slajd 360 25,4 256 18,0

Rezolucija Stampanja

Glava za Stampanje uredaja ima pretpodesenu rezoluciju od 360 dpi u oba smera (vertikalnom i horizontalnom). Svaka odstampana
linija ima maksimalnu visinu od 128 tacaka. Ovo odgovara vrednosti od 9,03 mm. Stoga, maksimalno 2 linije se mogu odStampati

na slajdovima. U horizontalnom smeru, povr3ina na kojoj se moZe Stampati je ogranicena samo veli¢inom predmeta koji se utiskuje

(— "SI 5"). Gorenavedene vrednosti se moraju uzeti u obzir prilikom odredivanja podru¢ja za Stampanje ("velicina papira") u aplikaciji
iz koje ete obaviti Stampanje.
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333
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Kvalitet Stampanja
Kvalitet i rezolucija otisaka zavise od:

- materijal povrsine na kojoj se moZe Stampati/boje koriS¢ene za bojenje povrsina na kojima se moZe Stampati,
« struktura povrsine na kojoj se moze Stampati (— "SI. 5-1").
Finalna rezolucija otisaka nije odredena samo rezolucijom glave Stampanja.
Ako povrsina slajda ne mozZe da izdrZi rezoluciju od 360 dpi, mastilo, koje tece”
slucajevima je bolje raditi sa manjom rezolucijom.

¢e dovesti do losih rezultata Stampanja. U takvim

Upravljacki program Stampaca vam omogucava da promenite rezoluciju od 360 dpi do 180 dpi (— str. 51 — 5.4 PodeSavanja
upravljackog programa Stampaca).

Stampanje barkoda

Stampanje citljivih barkodova zavisi od mnogih faktora koji se moraju razmotriti kako bi se postigli rezultati za pouzdano i trajno
arhiviranje. Glavni faktori koji uticu na rezultate barkoda su:

« tehnologija Stampaca

« kako je kreiran barkod

« vrsta predmeta na kom se Stampa

- tip skenera koji se koristi za ocitavanje barkoda

Tehnologija stampaca

« Kao matri¢ni Stampac, ovaj uredaj moze da upravlja samo informacijama u obliku tacaka Stampanih ili neStampanih. Nije moguce
preneti podatke o barkodu, izabrati odredene vrste barkodova ili koristiti Stampac za kreiranje i Stampanje potrebnog barkoda.

Kreiranje barkodova

« Po3to na slajdovima postoji samo ogranicen prostor za Stampanje, barkod ne treba da sadrZi vise informacija nego Sto je potrebno.

- Trebalo bi da koristite kod za proveru greSaka, $to olakSava da skeneri barkodova prepoznaju moguce greske. Neki kodovi cek
podrZavaju i ispravku gresaka.

« Prilikom izraunavanja i kreiranja barkodova, uvek uzmite u obzir rezoluciju Stampaca.
Veli¢ina modula je Sirina najmanjeg elementa barkoda. Sire linije i razmaci se izracunavaju mnoZenjem velicine modula.
Veli¢ina modula mora uvek da bude celi delilac rezolucije Stampacda, jer, usled primenjene tehnologije, samo "cele" tacke mogu da se
Stampaju. Greke u o¢itavanju mogu da se jave (¢ak i ako je Stampanje ispravno), ako se, usled konverzije, Sirina modula i rezolucija
vise ne poklapaju.

Podaci nikada ne treba da se Stampaju samo kao barkod, vec i kao tekst (linija optickih karaktera iznad ili ispod barkoda), kako bi se
obezbedilo da nece doci do gubljenja informacija iz gorenavedenih razloga.
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Zahtevi za Stampanje barkoda
Kvalitet i Citljivost odStampanih barkodova zavisi od nekoliko faktora koji ukljucuju:

« Teksturu i kvalitet povr3ine za Stampanje na izabranoj povrsini slajda.
+ Boju bloka za naslov.

« Stil barkoda (1D ili 2D).

« Broji vrste karaktera koji su potrebni za barkod.

« Mogucnosti kvaliteta i rezolucije ¢itaca barkoda.

Kao i uvek, koris¢enjem sredstva za Stampanje koje preporucuje kompanija Leica dobija se najbolji kvalitet stampe. Medutim,
preporucuje se da se bilo koje reSenje barkoda testira pre implementacije. Proverite sa lokalnim predstavnikom detalje o postizanju
maksimalnog broja karaktera sa 2D barkodovima.

Skeneri barkodova

Dobijeni rezultati skeniranja ne zavise samo do pravilnog kreiranja barkoda i kvaliteta slajdova za uzorke, ve¢i od karakteristika
koriS¢enog skenera barkoda.

Karakteristike na koje treba obratiti paznju:
« Tolerancija ofitavanja:
razlika izmedu stvarne Sirine linije i nominalne veli¢ine modula.
- Svetla boja:
Za dobijanje velikog kontrasta, svetla boja skenera barkoda treba da bude komplementarna boji slajdova za uzorke koji se koriste.
- Opticka rezolucija:
mora biti bolja od veli¢ine modula.

U zavisnosti od aplikacije, sledece karakteristike takode treba razmotriti:

« Maksimalno rastojanje ocitavanja
+ Maksimalan ugao naginjanja

Kompanija Leica je uspesno testirala ZEBRA DS6707 i DS 8108 skenere barkoda.

Otpornost na reagense

Imajte u vidu da svaka laboratorija mora da obavi sopstvena testiranja kako bi osigurala da mastilo moze da izdrZi naredna tretiranja
slajdova razli¢itim reagensima.

Veliki broj faktora van kontrole kompanije Leica moZe da ima negativan uticaj na rezultate.
Dolenavedeni uslovi testiranja stoga mogu da sluze samo kao nacrt za pojedinacne laboratorijske specifikacije testa.
Laboratorija koja upravlja jedinicom treba da snosi punu odgovornost za Citljivost Stampanog otiska nakon obrade sa reagensima.
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Uslovi testiranja
Od3tampani slajdovi su testirani sa razlicitim reagensima u okruzenju koje simulira postojece uslove tokom obrade tkiva.

Testirane su sledece vrste slajdova:

Apex Slajd sa ise¢enim uglovima

Knittel GmbH Slajdovi za Stampac, prianjajuci slajdovi
Leica X-tra” lepljivi slajdovi sa isecenim uglovima
Leica Snowcoat” slajd sa isecenim uglovima

Testirane su razlicite boje svih gorenavedenih vrsta slajdova (iako ne sve boje koje su dostupne na svakoj vrsti slajda).

Uticaj boje slajda na otpornost Stampanog otiska ne moZe da se potvrdi.

Ne moZe se garantovati da e mastilo biti apsolutno otporno na mrlje u svim predvidljivim laboratorijskim uslovima, jer stabilnost
mastila na brisanje umnogome zavisi od strukture povrsine polja za Stampanje slajdova koji se Stampaju.

Vazno!
Polje za Stampanje odstampanih slajdova nikada ne treba dodirivati niti brisati dok je vlazno.
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4,  Postavljanje uredaja

4.1  Zahtevi mesta postavljanja

Uredajem se ne sme rukovati u podru¢jima u kojima postoji rizik od eksplozije.

Da bi se obezbedio pravilan rad uredaja, on se mora podesiti uz odrZavanje minimalnog rastojanja od 10 cm od zidova i namestaja.

- Za uredaj je potrebna povrsina za postavljanje od oko 650 x 550 mm.

- Relativna vlaznost vazduha 20 — 85 % maksimalno — bez kondenzovanja

- Sobna temperatura neprekidno izmedu +15 °Ci +30°C

« Visina: do maks. 2000 m NN

- Uredaj je namenjen samo za unutra3nju upotrebu.

« UtikaC za napajanje/strujni prekidac moraju biti slobodni i lako dostupni.

« lzvor napajanja na rastojanju ne vecem od duZzine kabla za napajanje — produZni kabl se ne sme koristiti.

+ Klupa mora imati dovoljnu korisnu nosivost i Cvrstinu za tezinu uredaja.

« Izbegavati potrese, direktnu suncevu svetlost i vece temperaturne razlike. Mesto postavljanja mora imati dobru ventilaciju i ne sme

sadrZati nikakve izvore paljenja.

« Uredaj mora biti povezan na uzemljenu uticnicu za napajanje.
« MofZe se koristiti samo kabl za napajanje koji je dostavljen sa uredajem i koji je previden za lokalno napajanje.
- Mesto postavljanja mora biti zasticeno od elektrostatickog praznjenja.

4.2  Otpakivanje uredaja

Kada uredaj stigne, proverite indikator naginjanja (— "SI. 6") na pakovanju (— "SI. 7-1"). Ako je vrh strelice plav, isporukom se
nije rukovalo na propisan nacin.

U ovom slucaju, obelezite dokumenta za isporuku na odgovarajuci nacin i proverite da liima o3tecenja na isporuci!

1. Odvrnite 8 zavrtnjeva (— "SI. 7-2") na bocnim stranama drvene kutije i otpustite poklopac.

2. Uklonite kutiju sa dodatnim priborom (— "SI. 8-1") (sadrZi dodatni pribor i materijal za pakovanje) direktno ispod
poklopca.

3. Odvrnite 8 zavrtnjeva (— "SI. 7-3") na dnu drvene kutije sa spoljasnje strane.

LeicalP S
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4. Uklonite unutradnji karton oko uredaja.

5. Pailjivo uklonite drvenu kutiju sa osnovne ploce.

6. Stampac je pricvricen na drveni pod kutije pomocu 4 ploce (— "SI. 9-2"). Otpustite dva zavrtnja (— "SI. 9-1") na osnovi
uredaja. Uklonite ploce sa dna.

7. Premestite Stampac sa osnovne ploce na stabilnu laboratorijsku klupu — ili, ako postoji, na automatsku stanicu za uklanjanje.
Vodite racuna da postolje bude nivelisano!
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Prilikom otpakivanja Stampada, najmanje dvoje ljudi (jedna osoba sa svake strane Stampaca) je potrebno za podizanje Stampaca
iz kutije i postavljanje na laboratorijsku klupu.

8. Kada se uredaj postavi na finalno mesto za koriscenje, uklonite transportnu stequ od pene (— "SI. 10-1")
(povucite nagore).
9. Pailjivo uklonite ostatke lepljive trake.

SI. 10

4.2.1 Instaliranje Stampaca

« Proverite da li postoje oStecenja od transporta na uredaju (ne ukljucujte u slu¢aju da postoji ostecenje!).
« Proverite da i je dostavljen sav dodatni pribor koji ste porucili kako biste utvrdili da li ima neslaganja.
« Obavite sledece korake instalacije:

Instalirajte dodatni pribor.

Umetnite zastitno staklo.

Umetnite sijalicu lampe.

PoveZite na napajanje.

Zamenite kertridZe.

Uspostavite vezu podataka sa racunarom.
Instalirajte upravljacki program Stampaca.
Napunite leZista slajdovima za uzorke.
Obavite probno Stampanje.

O o NS R W=
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43  Standardna dostava

Standardna oprema uredaja Leica IP S se sastoji od sledecih stavki:

1 Leica IP S, osnovni uredaj bez pregrade za uklanjanje 140601 33201
1 Kertridz ta transport (u uredaju) 140601 42865
1 Pregrada za uklanjanje S (rucno), kompletna 140602 35990
1 Komplet dodatnog pribora koji se sastoji od: 140602 38350
1 Sijalica lampe 14060137152
3 LeZiSta za slajdove, (1 pakovanje od 3) 140601 36689
1 Kabl za Stampac, serijski 140601 37044
1 Set alata koji se sastoji od: 140601 37000
1 Odvijac sa prorezom 4 x 100 140170 38504
1 Imbus kljuc, velicine 2,5 140222 04137
1 "Leica" Cetka 140183 30751
1 Komplet zamenskih osiguraca koji se sastoji od:
2 Osiguraca 3,15 AT (5x 20 mm) 146943 03150
2 Zastitna stakla 140601 42533
2 Transportna ploca 140601 40196
1 Medunarodni paket, uputstvo za upotrebu (uklj. Stampani primerak na engleskom 140601 80001

i dodatnim jezicima na uredaju za skladitenje podataka 14 0601 80200 i Stampanim
primerkom uputstva za instalaciju 14 0602 82101 na engleskom jeziku)

Napomena

UV kertridz sa mastilom Leica (broj porudzbine 14 0601 42350) se mora posebno naruciti. Salje se u odvojenom pakovanju.

Ako je dostavljeni kabl za lokalno napajanje ostecen ili se izqubi, obratite se lokalnom predstavniku kompanije Leica.

Opcioni dodatni pribor

1 Pregrada za automatsko uklanjanje slajdova sa vise nivoa za uredaj Leica IP S 140601 33225
1 Set posuda za slajdove za pregradu za uklanjanje S (pakovanje od 10) 140601 33252
1 Drzac lezista C za 6 le7ista 140601 36940
1 Pomoc za postavljanje lezista 140601 35979
1 Komplet kertridza, 280 ml 140601 43506

1 Kertridz za mastilo 140601 52658

1 Stapici za ¢iscenje, pakovanje 14060139637

1 Zamenska ploca 140601 40162
1 Touch PC15.6" 146000 05740
1 Ergotron postolje za Touch PC 140605 46856
1 2D skener za bar-kodove i postolje 140605 57409
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4.4 Instaliranje pregrade za rucno uklanjanje

Sl 11

Dostavljena pregrada za uklanjanje se sastoji od:

« Pregrada za uklanjanje (— "SI. 11-1")

+ Ploca za ustedu tonera (— "SI. 11-2")

« Usadni zavrtnji (3 kom.) (— "SI. 11-3")

« Zavrtnji sa prorezom sa podloskama (2 kom.) (— "SI. 11-4")

Instalirajte na sledeci nacin (— "SI. 11"):

1. Otvorite poklopac (— "SI. 11-6").

2. Ima 5 navojnih otvora (2 x (— "SI. 11-7")i3x (— "SI. 11-8")) na instalacionoj povrsini ispod reflektora.

3. Pomocu odvrtaca, stavite 3 usadna zavrtnja (— "SI. 11-3") uizbuSene otvore (— "SI. 11-8") dokle god mogu da produ.

4. Zatim pricvrstite poklopac (— "SI. 11-2") na izbusene otvore (— "SI. 11-7") pomocu dva zavrtnja sa prorezom i podlodki
(— "SI 11-4").

5. Dabiste pricvrstili pregradu za uklanjanje na uredaj, postavite Siri kraj tri ovalna otvora (— "SI. 11-9") preko glava tri
usadna zavrtnja (— "SI. 11-3").

Napomena

Uvecani detalj (— "SI. 11-5") prikazuje ispravnu lokaciju usadnog zavrtnja kada se pregrada za uklanjanje pravilno postavi na
mesto.

LeicalP S 27



Postavljanje uredaja

6. Pritisnite pregradu za uklanjanje na instalacionu povrsinu, istovremeno je pritiskajuci sa desne strane dok se ne pricvrsti
(vidite uvecan detalj (— "SI. 11-5")). Ako pregrada za uklanjanje ne klizi lagano pored zatitnog poklopca, blago podignite
prednji kraj uredaja.

7. Zatvorite poklopac (— "SI. 11-6"), vodite racuna da ga pregrada za uklanjanje ne blokira.

4.5

Prilikom rada sa pregradom za ru¢no uklanjanje, odStampani slajdovi se moraju uklanjati u redovnim intervalima. U suprotnom ce
poceti da se nagomilavaju u pregradi za uklanjanje, Stampanje e se zaustaviti i prikazace se kod greske 44.

Pregrada za automatsko uklanjanje (opciona)

Za Stampac je opciono dostupna pregrada za automatsko uklanjanje slajdova sa vie nivoa, gde se odstampani slajdovi sakupljaju
u posudama koje se mogu pojedinacno uklanjati i prikupljati (— "SI. 12-6") onim redosledom kojim su Stampani.

Pregrada za uklanjanje slajdova sa vise nivoa se dostavlja sa 10 posuda, od kojih se sve mogu istovremeno umetnuti. U svaku posudu
staje do 11 slajdova.

Instaliranje pregrade za uklanjanje za vise slajdova:

1. Otpakujte pregradu za automatsko uklanjanje i postavite je na predvidenu lokaciju.

Vazno! Pre instalacije, Stampac se mora iskljuiti ili odvojiti sa napajanja.
Sistem za ru¢no uklanjanje opisan u (— str. 27 — 4.4 Instaliranje pregrade za ru¢no uklanjanje) se ne sme postavljati pre
podesavanja. Usadni zavrtnji (— "SI. 11-3") se takode moraju ukloniti.

2. lzvadite odbojnik za staklo (— "SI. 12-7") iz pakovanja i pazljivo ga postavite u obrta¢ (— "SI. 12-8").
3. Stavite uredaj na pregradu za uklanjanje.

Upozorenje

Za ovo su potrebne 2 osobe!

4. Driite Stampac sa obe strane (desno i levo) i postavite ga tako da se dva zadnja zavrtnja (— "SI. 12-1") prvo postave na
osnovnu plocu, kao Sto je prikazano na (— "SI. 12").

5. Zatim pazljivo spustite prednji deo Stampaca na treci zavrtanj (— "SI. 12-2") tako da se prikljucak utikaca (— "SI. 12-3")
zakljuca na mesto na osnovnoj ploCi Stampaca, a Stampac ostane pravilno pricvrS¢en na pregradu za uklanjanje.

6. Stavite set posuda (— "SI. 12-5") na sto za podizanje (— "SI. 12-4") pregrade za automatsko uklanjanje. Za detalje 0
kontrolama stola za podizanje vidite (— str. 49 — 5.2 Indikacije na displeju).
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SI. 12

4.6  Postavljanje/zamena sijalice lampe

Uklanjanije stare sijalice lampe

Iskljucite uredaj i odvojite ga sa napajanja. Pustite da se sijalica ohladi pre nego sto je uklonite. Ne rukujte sijalicom golim rukama.
Koristite rukavicu ili ubrus.

1. Otvorite poklopac (— "SI. 11-6") da biste dobili pristup reflektoru (— "SI. 13-1").

2. Uklonite zavrtanj (— "SI. 13-3") (koristite odvijac koji je dostavljen kao deo kompleta alata). Pazite na podloSku
(—"SI. 13-2").
3. Okrenite reflektor (— "SI. 13-1") nagore.
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Za postavljanje/uklanjanje, drZite sijalicu kao Sto je prikazano na (— "SI. 14") (levo). Ne dodirujte je kao 3to je prikazano na
(— "SI 15").

SI. 14 SI. 15

4. Pailjivo izvucite staru sijalicu (— "SI. 16-1") pravo nadesno, ne uvijajte je. Ako sijalica ne moZe lako da se izvadi, lagano
je zaljuljajte napred-nazad da bi izasla iz lezista.

5. Vodite racuna da kontaktna opruga (— "SI. 16-2")/(— "SI. 17-4") bude uklonjena sa Zice za paljenje (— "SI. 18-1")
sijalice (takode vidite (— "SI. 17").

SI. 16
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Postavljanje nove sijalice lampe

1. Prvo umetnite zastitno staklo (— "SI. 17-1") na dva drzaca (— "SI. 17-2").

SI. 17

2. Umetnite novu sijalicu lampe (— "SI. 18") u uti¢nicu (— "SI. 17-3"); zatim je paZljivo gurnite unutra do kraja
(— "SI. 20") (oznaka polariteta (+) vise ne sme da se vidi). Ako je potrebno, lagano pomerajte sijalicu gore-dole.

SI. 18

3. Vodite racuna da sijalica bude pravilno postavljena. Elektroda obelezena sa + (— "SI. 19-1") se mora umetnuti u uticnicu
(—"SI. 17-3") saistom oznakom (— "SI. 19-2").

Ako su elektrode sijalice umetnute na pogresan nain, sijalica ce i dalje raditi, ali ¢e njen radni vek biti znatno smanjen.
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SI. 19

4. Kontaktna opruga (— "SI. 20-1") mora da dodiruje Zicu za paljenje (— "SI. 20-2") sijalice nakon Sto se umetne.

Sl. 20

5. Zaljuljajte reflektor nadole. Ponovo umetnite i zategnite zavrtanj (— "SI. 13-3").
6. Zatvorite poklopac (— "SI. 11-6") uredaja ponovo.
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4.7  Punjenjei postavljanje lezista

1. Napunite jedno od lezista (— "SI. 21-1") slajdovima (— "SI. 21-2"). Dok to radite, vodite ratuna da povrsina za Stampanje
(— "SI. 21-3") bude sa leve strane okrenuta na nagore.

2. Dabise pravilno izbacili, vodite racuna da slajdovi za uzorke budu pravilno umetnuti u leZiste, poravnati jedan iznad drugog
(— "SI. 24") i pod odgovarajucim uglom u odnosu na prorez (— "SI. 25").

3. Driite leziste (— "SI. 21-1") pod blagim uglom (— "SI. 22") da biste sprecili da slajdovi sa uzorcima ispadnu iz leZista.
Umetnite leZiste u odgovarajuci otvor kao 3to je prikazano. Oba pina (— "SI. 22-2") leZiSta treba da se zakljucaju u otvor
(—"Sl. 22-1").

Sl 21 Sl 22 Sl. 23

Sl. 25
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Kapacitet punjenja:

Na svako leziste (— "SI. 26-1") mozZe da stane do 150 slajdova (u zavisnosti od debljine
pojedinacnih slajdova).

Maksimalna visina punjenja leZista je obelezena oznakom,maks.” (— "SI. 26-2") i ne sme
se premasiti.

Pozitivno napunjeni slajdovi se lepe jedni za druge, tako da zahtevaju posebno rukovanje
kako bi se obezbedilo pouzdano mehanicko rukovanje ovom vrstom slajdova sa uzorcima
od strane Stampaca.

Ako koristite pozitivno napunjene slajdove, sledite preporuke u nastavku:

- Pozitivno napunjeni slajdovi sa uzorcima se moraju odvojiti jedan od drugog pre nego
$to se postave na leZiste.

- Na leZiste moze biti postavljeno ne vise od 72 slajda sa uzorcima kako bi se sprecili
problemi tokom izbacivanja. Ovo odgovara najnizoj oznaci (— "SI. 26-3").

- Cakimanja postavljanja ¢e znatno poboljsati sposobnost uredaja da izbaci pozitivno
napunjene slajdove iz le7ista.

Sl. 26

4.8  Elektricni prikljucak

Uredaj mora biti povezan na uzemljenu uticnicu za napajanje.
Vodite racuna da koristite kabl koji je pogodan za lokalno napajanje (utikac mora da odgovara uticnici na zidu).

Povezivanje na napajanje

@® Elektricni prikljucci se nalaze na zadnjoj ploci uredaja (— "SI. 27").

1. Vodite ratuna da Stampac bude ISKLJUCEN, prekida¢ za napajanje (— "SI. 27-3") u polozaju "0" = ISKLJUCENO.
2. Ukljucite pravilan kabl za napajanje u ulaznu uticnicu za napajanje (— "SI. 27-4").
3. UKljucite prekidac za napajanje (stavite ga na poloZaj "I" = UKLJUCENO).
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Podesavanje povezivanja podataka

® Da biste koristili Stampac, potreban je serijski kabl za podatke (— "SI. 28") (— str. 26 — 4.3 Standardna dostava).

1. Povezite kabl sa priklju¢kom na Stampacu (— "SI. 27-1").
2. Povezite kabl sa jednim od serijskih prikljucaka (COM 1, COM 2) racunara koji sadrZi kontrolni softver.

Sl 28

Povezivanje uredaja daljinskog alarma

@® Ako je potrebno, povefite sistem spoljasnjeg alarma (opciono) na dzek uticnicu (— "SI. 28-2").

1. Daljinski alarm je povezan sa Stampacem preko dzek konektora precnika 3,5 mm (opcioni dodatni pribor).
2. Zadetalje o daljinskom alarmu vidite (— str. 50 — 5.3 Funkije alarma).

Svaki uredaj koji je povezan na neki od interfejsa uredaja mora da ispunjava zahteve SELV kola.

LeicalP S 35



Postavljanje uredaja

4.9  Zamena kertridza za transport kertridzom za mastilo

U fabrickim uslovima, Stampac ima umetnut kertridz za transport (— "SI. 29-3"). Da bi Stampanje bilo moguce, kertridz za transport
se mora zameniti kertridZzom za mastilo (— str. 26 — 4.3 Standardna dostava). Postupite na sledeci nacin:

1. Otvorite plocu poklopca (— "SI. 29-2") sa leve strane uredaja (pritiskanjem gornjeg levog ugla).
2. Otpustite crveni zatvaral (— "SI. 29-4") kertridZa za transport (— "SI. 29-3") za jedan obrtaj, a zatim ukljucite Stampat
preko glavnog prekidaca na poledini (— "SI. 27-3") i salekajte da se pokrene.

SI. 29

3. Otvorite poklopac (— "SI. 29-1"), zatim istovremeno pritisnite tastere CLEAN (Ocisti)

Clean i LOADED (Postavljeno) na kontrolnoj tabli (— "SI. 33-1").

4. Glava za Stampanje (— "SI. 30-2") se pomera nagore do poloZaja na oko 1 cm od zaptivne ivice (— "SI. 30").
5. Podignite polugu (— "SI. 30-1"), zatim uklonite crnu transportnu plocu (— "SI. 30-3") i umetnite zamensku plocu

(— "SI. 31-1") koja je potrebna za Stampanje. Uverite se da ugravirana strelica (— "SI. 31-3") pokazuje na gore i u pravcu
glave Stampaca.
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Ne instalirajte ponovo koris¢enu transportnu plocu (— "SI. 31-2"), jer viSe nece potpuno zaptivati glavu za Stampanje.
Da biste sprecili oStecenje glave za Stampanje, uvek koristite crvenu zamensku plocu (— "SI. 31-1") prilikom Stampanja.

Sl 31

7. Ponovo gurnite malu rucicu (— "SI. 32-1") nadole na pocetni polozaj.

8. Pritisnite bilo koji taster na kontrolnoj tabli (— "SI. 33-1") da biste promenili polozaj glave za Stampanije i pripremite
Stampac za rad.

Ako se ne pritisne nijedan taster, glava za Stampanje se zatvara automatski 150 sekundi nakon otvaranja da bi sprecila isusivanje.
Zvucni signal (5 zvukova) se oglasava nakon 120 sekundi, nakon ¢ega se poslednjih 30 sekundi odbrojava na displeju (— "SI. 33-2").
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Sl. 33

9. Pritisnite crveni sigurnosni nosa¢ (— "SI. 34-1") nadole i drZite ga u ovom poloZaju kako bi kertridZ za transport

mogao da se ukloni.
10. Izvucite kertridZ za transport (— "SI. 34-4") oko 30 mm iz uredaja dok INK EMPTY LED (Nema mastila) lampica ne

zasvetli (— "SI. 34-2").
11. Ponovo zategnite crveni zatvarac (— "SI. 34-3"), a zatim potpuno uklonite kertridz (— "SI. 34-5").
12. Otpustite crveni sigurnosni nosac.

@® Aktiviranje senzora u prikljucku senzora blokira sve funkcije, tako da vazduh ne moZe da se uvuce u sistem za mastilo.

& Ink empty 13. INK EMPTY LED indikator svetli i ostaje ukljuen.

v Cuvajte uklonjeni kertridZ za transport u zatvorenoj posudi. KertridZ je pun i moze se koristiti jo3 dva puta za CiS¢enje glave za
Stampanije. Rok trajanja se mozZe naci na crvenoj nalepnici.
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Postavljanje kertridZa za mastilo

- U ovom uputstvu za primer postavljanja kertridZa za mastilo kori$¢en je Stampac Leica IP S.
« Pratite uputstva sa oznake koja se nalazi pricvricena za kertridZ za mastilo.

A

Potrebno je da se kertridZ sa mastilom zameni najkasnije nakon 3 i po meseca upotrebe ili nakon 60.000 odstampanih strana.
Nepropisna upotreba rezultirace pogorsanjem kvaliteta mastila i Stampanja. Produzeno koriS¢enje kertridza sa mastilom je u
suprotnosti sa predvidenom upotrebom uredaja. Garancija kompanije Leica ne pokriva otecenje uredaja ili bilo kakav gubitak
uzoraka. Na beloj povrsini sa prednje strane kertridZa sa mastilom zabeleZite datum kada ste ga postavili.

1. Iz kutije izvadite novi kertridZ za mastilo i uklonite plasticnu ambalaZu.

2. Pailjivo protresite kertridZ za mastilo 2 do 3 puta.

3. Povucite crveni sigurnosni nosac (— "SI. 35-1") napred i umetnite novi kertridz za mastilo na ono pola otvora
(—"SI. 35-2").

4. Otvorite crveni zastitni poklopac (— "SI. 35-3") za jedan obrtaj u suprotnom smeru od kretanja kazaljki na satu.

Sl 35

Potrebno je primeniti odredenu silu kako bi se probila zaptivka kertridza (— "SI. 36-1").
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Sl. 36

Uklanjanje crvenog zastitnog zatvaraca

1. Odvrnite do kraja crveni zastitni zatvarac (— "SI. 35-3").

2. Uklonite oznaku sa informacijama i postavite crveni zastitni zatvara¢ u namensko udubljenje na kertridzu za mastilo
(—"SI. 37-1").

3. Nakon zavrietka, vodite racuna da crveni sigurnosni zatvara¢ bude u pravilnom poloZaju (— "SI. 37-2") i zatvorite plocu
poklopca (— "SI. 37-3") Stampaca.

Nikada ne pritiskajte dugme CLEAN dok je nov ili iskoriS¢en kertridz za mastilo u uredaju!
Veoma vazno! Pre svakog transporta, zatvarac (— "SI 35-3") se mora zaviti na mlaznicu da bi se sprecilo prosipanje mastila.

4. Senzor u otvoru za kertridZ prepoznaje prisustvo novog kertridza.
5. INKEMPTY LED indikator se iskljucuje i 88 se pojavljuje na displeju.

@ Ink empty | —>

U ovom trenutku, uredaju se mora "reci" koji tip kertridza je umetnut.
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Postoje tri opcije:

1. Novi kertridZ za mastilo:

»  Pritisnite LOADED; Stampac podeSava nivo mastila na "pun".

Loaded

2. Koriscen kertridz za mastilo:

»  Pritisnite ERROR (Greska); Stampac nastavlja merenje od nivoa mastila gde je prethodno stao.

L]
Error

3. Koricen ili nov kertridz za transport:

- —

NIKADA ne pritiskajte CLEAN dok je kertridZ za mastilo u uredaju! Ceo sadrZaj kertridza za mastilo ce se prosuti u Stampac.

»  Pritisnite taster CLEAN; Cuva se trenutni nivo mastila.

Clean

Napomena

Nivo napunjenosti kertridZa za transport se ne prati. Svako korid¢enje treba da bude zabelezeno na kertridzu. Kertridz se moze
koristiti dva puta. Trajanje umetanja kertridZa za transport je 3,5 minuta, $to je znatno duZe nego za kertridz za mastilo.

- Kada se pritisne jedno od tri dugmeta, pocinje rutina softvera za zamenu mastila; vazduh se izbacuje iz creva i sistem se puni
tecnoscu.

v Kada se procedura zavrsi, 88 nestaje sa displeja.
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Postavljanje uredaja

Obavljanje probnog Stampanja
@® Obavite probno Stampanje da biste utvrdili da li glava za Stampanije pravilno radi.
1. Utusvrhu, stavite nekoliko slajdova sa uzorcima u leZite i umetnite ga u poloZaj za leZiste 1.

2. Pritisnite i zadrZite dugme CLEAN dok se ne prikaze 00, a zatim ga otpustite. Slajd sa uzorcima je odstampan sa sacuvanom
probnom slikom.

v Ako rezultat Stampanja nije zadovoljavajuci, ovaj korak se moZe ponoviti nekoliko puta.

4,10 Instaliranje upravljackog programa Stampaca

Napomena

Za informacije o instaliranju upravljackog programa $tampaca, pogledajte uputstva za instalaciju softvera dostavljena zajedno sa
ovim Uputstvom za upotrebu. Ako imate problema sa instaliranjem novog upravljatkog programa Stampaca, kontaktirajte lokalno
odeljenje za servisiranje kompanije Leica.
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5.  Rad

5.1  Funkcije kontrolne table
Kontrolna tabla

« se sastoji od membranske tastature sa Sest tastera osetljivih na dodir (Cetiri od njih sa LED, dva LED displeja i sedmosegmentnog
displeja od dve slike (— "SI. 38-1")),

- kontrolise funkcije Stampaca i poslove Stampanja koji se definiSu preko kontrolnog softvera,

« prikazuje trenutni status $tampaca i procese koji su u toku,

« pokazuje greske i/ili poruke o greskama,

« kontrolise (opcionu) pregradu za automatsko uklanjanje.

7 \

o

(2 (@ Mag empyy) o

Online 0
(3] (. Ink empty ]
e 9
(5 ] Loaded ' 9 )

I\

Sl 38

MAG. EMPTY LED INDIKATOR (Lez. prazno) (— "SI. 38-2")

LED indikator iskljucen:

« LezZista su puna do tacke kada leZiste koje je tek ispraznjeno ne zahteva vise nijedan slajd.
LED indikator treperi:

- LED indikator koji treperi i broj na displeju prikazuju koje leZiste je prazno.
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& Mag empty| —> E

« Ako je nekoliko leZista ispraznjeno u isto vreme, brojevi odgovarajucih leZista se prikazuju redosledom koji se ponavlja.
« Nakon dopunjavanja leZista, LOADED (— "SI. 38-5") se mora pritisnuti kako bi Stampac bio obavesten da je leZiste dopunjeno.
- Stampac nastavlja prekinut posao stampanja gde je prethodno stao.

INK EMTPY LED (— "SI. 38-3") (LED indikator da nema mastila)

LED indikator iskljucen:

« Dovoljna koli¢ina preostalog mastila — Stampanje je moguce bez ikakvih ogranicenja.
LED indikator treperi:

« KertridZ za mastilo ¢e uskoro biti ispraznjen — neka vam zamenski kertridz za mastilo bude pri ruci.

& Ink empty

LED indikator ukljucen:

« KertridZ za mastilo je prazan, nije moguce dalje Stampanje.

@® Ink empty

POWER (— "SI. 38-6") (Napajanje)

Prelazak sa rezima POWER ON (Ukljuceno napajanje) na rezim STANDBY (Pripravnost) i obrnuto
LED INDIKATOR svetli — rezim POWER ON (ukljucenog napajanja)

- Napajanje se doprema do svih sistema Stampaca.

- Napajanje lampe se kontinuirano dopunjuje.

- Stampac je odmah spreman za Stampanje.

LED indikator treperi — rezim STANDBY (Pripravnost)

« Svi potroaci energije na Stampacu su iskljuceni, sa izuzetkom onih koji su direktno povezani sa procesorom (reZim ustede energije).
- Stampa Cisti glavu za Stampanje u redovnim intervalima (npr. 4 puta dnevno). U tu svrhu prelazi u reZim POWER ON na kratko.

LED indikator iskljucen:

- Stampac iskljucen sa napajanja.
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Stampanje je moguce samo u rezimu POWER ON.

Da biste aktivirali rezim POWER ON dok je $tampac u rezimu STANDBY, pritisnite dugme POWER (Napajanje). Rezim POWER ON
se aktivira preko interfejsa racunara.

Ako se ne primi nijedan posao Stampanja odredeno vreme, Stampac automatski prelazi u rezim STANDBY. Nakon prelaska sa rezima
STANDBY na reZim POWER ON, bice smanjena prolaznost Stampanja dok svi sistemi ne dostignu odgovarajucu radnu temperaturu.

LOADED (— "SI. 38-5")

Za potvrdu zamene leZista

Kratak pritisak dugmeta LOADED:

« Obavestava Stampac da je prazno leziste dopunjeno i vraceno na mesto. (Ili da je leZiSte uklonjeno i zamenjeno drugim koje sadrZi
slajdove druge boje).

Pritiskanje i zadrzavanje dugmeta LOADED oko 10 sek. u iskljucenom rezimu:

« Obavestava Stampac da je kertridZz zamenjen (— str. 36 — 4.9 Zamena kertridZa za transport kertridzom za mastilo).

ONLINE (Na mrezi) (— "SI. 38-7")

Prekidanje posla Stampanja koji je u toku.

LED indikator ukljucen:

Stampac je spreman i éeka nov posao Stampanja.
LED indikator treperi:

« Prenos podataka je u toku ili se obavlja posao Stampanja.

+ Pritiskanje dugmeta ONLINE (Na mreZi) dok je posao Stampanja u toku prekida Stampanje. Trenutni posao Stampanja se, ipak,
zavrsava. Indikator ONLINE LED se iskljucuje. U ovom trenutku se moZe pristupiti Stampacu (npr. radi uklanjanja polupraznog
lezista i dopune)

- Da biste nastavili prethodno prekinut posao Stampanja, ponovo pritisnite dugme ONLINE. Indikator ONLINE LED se ponovo
ukljucuje ili — ako ima jo$ poslova Stampanja koji nisu zavrSeni — LED indikator pocinje da treperi.

LED indikator iskljucen:

- Stampac nije na mreZi. Nijedan posao Stampanja se nece izvrsiti dok Stampac ne bude spreman (LED indikator ukljucen).
ERROR (Greska) (— "SI. 38-8")

Priznavanje prikazanog koda greske.

LED indikator treperi:

« Doslo je do greske. Prikazuje se odgovarajuca poruka sa greSkom.
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+ Ako se dugme ERROR pritisne nakon otklanjanja izvora greske i uklanjanja svih prepreka u podrucjima za obradu, Stampac nastavlja
normalan rad i oznaka greske nestaje.
« Ako se istovremeno javi nekoliko greSaka, prvo se prikazuje kod greske najveceg prioriteta. Nakon Sto se ta greska prihvati pritiskom
na dugme ERROR, prikazuje drugi kod greske sa najvecim prioritetom i tako dalje.
CLEAN (— "SI. 38-4")
Ciscenje glave za stampanije i obavljanje probnog stampanja
Kratak pritisak dugmeta CLEAN
Dok je posao Stampanja u toku:
« Posao Stampanja se prekida. 00 se pojavljuje na displeju oko 2 s.
- Obavlja se Ciscenje glave za Stampanje i nakon toga se Stampanje nastavlja.

Ako nije u toku nijedan posao Stampanja:

- Glava za Stampanje se isti odmah nakon $to se prikaze 00.

m

Napomena

Kratak pritisak i zatim otpustanje dugmeta CLEAN zapocinje ¢iS¢enje glave za Stampanje (oznaceno prikazom 00). Ukupno trajanje
procedure iS¢enja se moze produZiti na 10 sekundi, ako se dugme CLEAN jo3 jednom pritisne ¢im se prikaze 00. ZadrZite dugme
CLEAN koliko Zelite da biste nastavili cis¢enje (maks. trajanje = 10 sek.).

Pritiskanje dugmeta CLEAN na duze vreme (minimalno 3 sekunde)
Dok je posao Stampanja u toku:

- Posao Stampanja se prekida. Stampac precazi u iskljuceni rezim. 00 se pojavljuje na displeju oko 2 s.

- Obavlja se discenje glave za Stampanje i nakon toga se vri probno $tampanje na slajdu koji se trenutno obraduje. Stampat zatim
ostaje u iskljucenom reZimu da bi korisnik mogao da potvrdi kvalitet Stampanja pre nastavljanja trenutnog posla stampanja.

« Ako je potrebno, moZe se obaviti dodatno CiScenje.

- Da biste nastavili Stampanije, pritisnite dugme ONLINE da biste se vratili na rezim na mrei.

« Posao Stampanja se nastavlja tamo gde je prethodno prekinut.
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m

Ako nije u toku nijedan posao Stampanja:

- Stampac precazi u iskljuceni rezim.

- Svikoraci se obavljaju kao Sto je prethodno opisano.

Napomena

Prilikom kontinuiranog rada, Stampac se redovno pauzira zbog povremenog ¢iscenja glave za Stampanje. Stampanije se prekida na
oko 10 sekundi, a nakon tog perioda uredaj automatski nastavlja rad.

TRAY LOAD (Postavljanje posuda) (— "SI. 38-9")

Napomena

Ako vas Stampac nema preradu za automatsko uklanjanje, nijedna funkcija se ne dodeljuje ovom dugmetu!

Lo

¥ | @

Sl 39

Funkcija:

- Odstampani slajdovi se izbacuju iz Stampaca u najvisu posudu.
- Na desnom kraju posude postoji senzor (— "SI. 40-1"), koji aktivira signal kada se prekrije. Set posuda se zatim pomera nagore za
po jednu posudu.

- Kada su sve posude pune, uredaj emituje zvucni signal (zvuk), LED indikator na dugmetu TRAY LOAD (Postavljanje posuda) pocinje
da treperi i set posuda moze da se ukloni.
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SI. 40

KontroliSe pomeranje stola za podizanje pregrade za automatsko uklanjanje (opciono)

Stavite set posuda (— "SI. 39-1") na sto za podizanje pregrade za automatsko uklanjanje (— "SI. 39").

Moze se postaviti bilo koji broj posuda izmedu 1i 10, jer Stampac broji posude kada se postave.

Kada sto za podizanje dostigne svoj gornji grani¢ni polozaj, LED (— "SI. 38-9") indikator na dugmetu pocinje da treperi.
Pritisnite i zadrZite dugme TRAY LOAD duze od 1 sek.

Set posuda se potpuno pomera u pregradu za uklanjanje, LED indikator na dugmetu se iskljucuje, Stampac prelazi u rezim
ONLINE.

Obavljaju se poslovi stampanja koji su na ¢ekanju.

Kada se set posuda potpuno ili delimicno premesti u pregradu za uklanjanje:

Kratko pritisnite dugme TRAY LOAD.

Set posuda se pomera nagore za po jednu posudu.

[ B O

W e NS

Ako se dugme TRAY LOAD pritisne i zadrZi duZe od jedne sekunde:

»  Set posuda se potpuno pomera iz pregrade za uklanjanje, LED indikator na dugmetu pocinje da treperi. Svaki posao Stampanja
koji je u toku se prekida.

Napomena

Svaki put kada se Stampac ukljudi, set posuda se automatski pomera nagore za po jednu posudu, kako bi se obezbedilo da novi posao
Stampanja zapocinje sa praznom posudom.

Upozorenje

Vodite racuna da ne dodete blizu senzora (— "SI. 40-1"). Svaki predmet koji se pribliZi senzoru blize od 2 aktivira podizanje.
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5.2 Indikacije na displeju

Indikacija na displeju

& Mag empty Magazine empty (Leziste prazno) (zajedno sa indikatorom MAG. EMPTY LED)
1-  Leziste br. 1 prazno
2-  lefiSte br. 2 prazno
3-  Lefiste br. 3 prazno

Ako je izabrano MANUAL FEED (Rucno dopremanje) u podesavanjima upravljackog programa
Stampaca, 0 se pojavljuje na displeju nakon $to se posao Stampanja posalje. Stampat ¢eka da se
pojedinacan slajd sa uzorkom postavi u cev za dopremanje za Stampanije.

Statusne poruke

00 Cidcenje glave za Stampanje od mastila u toku.

11 Temperatura dovoda napajanja lampe je previsoka.
Stampac je pregrejan i pokrece kratak period hladenja.

Posao Stampanja se automatski nastavlja nakon kratkog perioda. Da biste sprecili
Ceste prekide poslova zbog nagomilavanja toplote, vodite racuna da ventilaciona
reSetka na Stampacu ne bude zacepljena i drZite Stampac dalje od izvora toplote.

Razmotrite rukovanje uredajem u prostoriji sa klima-uredajem. Ako se temperatura
ne spusti do vrednosti u okviru dozvoljenog raspona u roku od 10 minuta,

55 se prikazuje. Iskljucite uredaj i pustite da se ohladi; proverite ambijentalnu
temperaturu.

13 Sijalica lampe je dostigla maksimalni rok trajanja.

Sijalica lampe je dospela do kraja propisanog servisnog trajanja i mora se zameniti.

Ako se ova poruka ignoriSe, to mozZe uticati na otpornost narednih Stampanih
otisaka.

14 Poruka sa zahtevom za odrZavanje.

Ako se prikaZe ova poruka, potrebno je odrZavanje uredaja u narednih nekoliko
nedelja. Potvrdite poruku pritiskom na ERROR.

=
W
=
2,

Nakon oko 8 nedelje, ova poruka se ponovo prikazuje i ne gubi se sa ekrana kada se
pritisne dugme ERROR.
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53

Displej

Funkdije alarma

Statusne poruke

15

87

81-83

Obavezno Ciscenje glave za Stampanje.

Ova poruka na ekranu se pojavljuje na svakih 7 dana i trazi od korisnika da rucno
oCisti glavu za Stampanje.

- Grani¢na vrednost za upozorenje 1: Poslovi Stampanja se ne 3alju na Stampac
dok se greska 15 ne potvrdi. Ova greska se moze potvrditi bez ¢iS¢enja glave za
Stampanje da bi se nastavilo Stampanje. Ali se ipak preporucuje da se trenutno
obavi CiScenje glave za Stampanje.

- Grani¢na vrednost za upozorenje 2: Nakon Sto korisnik potvrdi gresku 15 bez
(iS¢enja glave za Stampanje dan pre nastavka CiScenja, greska se ponovo javlja
8. dana i ne moze se potvrditi dok korisnik ruéno ne oisti glavu za Stampanje.
Stampanje je ponovo moguce tek kada se o€isti glava za Stampanje.

Nakon poslednje zamene kertridza, dugme CLEAN

je pritisnuto da bi pokazalo $tampacu da je umetnut kertrid za transport. Stampat
je primio posao za Stampanije, ali nije u mogucnosti da Stampa, jer kertridz sadrzi
teCnost za CiScenje umesto mastila.

Popravka:

OtkaZite posao Stampanja. Iskljucite Stampac, a zatim ga ponovo ukljucite i zamenite
kertridZ. Zatim pritisnite dugme LOADED ili ERROR i sa Cekajte 2 minuta.

NIKADA ne pritiskajte dugme LOADED nakon ponovnog umetanja kertridza za
mastilo koji je ve¢ koriS¢en. To moZe izazvati trajno oStecenje Stampaca.

Upozorenje: Problem sa izbacivanjem slajda iz leZista!

Displej se sastoji od dva dela: 8 je upozorenje da je uredaj za izbacivanje iz leZista
mehanicki blokiran. Druga cifra poruke (1-3) oznacava broj oStecenog leZista.

Poruke o greSkama

Svi prikazani brojevi od 20 do 78 89 do 93.

Uredaj Leica IP S je opremljen dvema razlicitim funkcijama alarma:

Alarm uredaja

Stampac ima zvuéni uredaj koji emituje zvuéne signale koji pokazuju vazna stanja i funkcije uredaja.

Nakon pritiskanja dugmeta:

LeZiSte prazno/set posuda pun:

Uslucaju greske:
Kada se zavrsi ciScenje glave:

1 kratak zvu¢ni signal

2 kratka zvucna signala
5 kratkih zvucnih signala
5 kratkih zvu¢nih signala
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Zvucni uredaj se moZe deaktivirati pomocu DIL prekidaca na zadnjoj ploi uredaja.

»  Dabiste deaktivirali zvu¢ni uredaj, gurnite prekidac pri samom dnu (— "SI. 41-1") udesno (— "SI. 41").

SI. 41

Daljinski alarm
Pored toga, alarm se moZe instalirati van prostorije u kojoj Stampac radi.

- Daljinski alarm je povezan sa Stampacem preko dZek konektora precnika 3,5 koji je umetnut u utiénicu (— "SI. 41-2").
- Daljinski alarm se aktivira ako se ne doprema napajanje do Stampaca ili ako je prekidac za napajanje na zadnjoj ploci Stampaca
iskljucen.

Upozorenje

Daljinski alarm koji je povezan na uredaj mora imati nazivnu struju manju od 100 mA. Maksimalni napon od 24V DC se ne sme
premasiti.

Za detalje kako da poveZete daljinski alarm sa uredajem Leica IP S, kontaktirajte lokalno prodajno mesto kompanije Leica ili direktno
proizvodaca.

5.4  Podesavanja upravljackog programa stampaca

Pomocu Leica IP S Stampaca slajdova mozete Stampati slajdove iz bilo koje aplikacije Windows omogucavajuci korisniku da
pojedinacno konfiguride parametre Stampanja. Opis u nastavku se odnosi na Microsoft Wordpad, program koji je deo svake Windows
instalacije i stoga dostupan na svim racunarima koje podrZava upravljacki program Stampaca. Polja za dijalog kojima se pristupa

u drugim programima mogu imati drugaciji naziv, ali parametri upravljackog programa koje treba izabrati imaju identican naziv

u svim programima.
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KonfiguriSite Stampac u aplikaciji koja ce se koristiti za Stampanje slajdova.

1. Kliknite na File > Print (Datoteka > Stampaj) da biste otvorili polje za dijalog Print (Stampaj).
2. Nallisti dostupnih Stampaca, izaberite Leica IP S (naziv tog Stampaca je dodat pri instaliranju upravljackog programa
Stampada (— str. 42 — 4.10 Instaliranje upravljackog programa Stampaca)) i potvrdite pritiskanjem odgovarajuceg

dugmeta.

3. Prvo, moraju se izabrati podeSavanja strane: Kliknite na File > Page Setup (Datoteka > Pode3avanje stranice) da biste
otvorili polje za dijalog Page Setup (Pode3avanje stranice) (— "SI. 42").
4. U opdiji Margins (Margine) (— "SI. 42-1"), sve margine postavite na 0; raspon $tampanja se menja kao 3to je prikazano

(—"SI. 42-5").

5. U opciji Orientation (Orijentacija), izaberite Portrait (— "SI. 42-2") (Uspravno).

6. Kada se Stampac podesi kao Sto je prethodno opisano, format SLIDE (SLAJD) se automatski prikazuje u polju za unos SIZE
(— "SI. 42-3") (VELICINA) u polju za dijalog PAPER (PAPIR).

7. Upoljuza unos SOURCE (— "SI. 42-4") (IZVOR) moZete izabrati leZiSte(a) koja ¢e dopremati slajdove za Stampanije.

8. Deaktivirajte opciju Print Page Numbers (Stampanje brojeva stranica) (— "SI. 42-6").

Page Setup
5
Paper
Size: Slide
(§ource: Automatically Select

Orientation Margins (millimeters)
(®) Portrait Left: 0 Right:
() Landscape Top: III Bottom:
[ Print Page Numbers
:

y:)
D,
D,
0
O
O

Cancel

SI. 42

Opcije koje se mogu izabrati u polju za dijalog Paper > Source (Papir > lzvor)

Kada kliknete na polje za unos Source (Izvor), abecedna lista svih opcija dopremanja slajdova sa sva 3 leZista se otvara.

+ Rucno dopremanje (— "SI. 43-1") znaci da e pojedinacni slajdovi biti postavljeni na cev (— "SI. 2-6") i odStampani.
Stampac ne zapocinje Stampanje dok senzor (— "SI. 2-7") ne odreaguje (— str. 49 — 5.2 Indikacije na displeju).
- Dalje opcije su lezista od 1 do 3. Ako je odredeno leZiste izabrano kao izvor dopremanja, Stampanje se zaustavlja kada se to lezite

isprazni.

« Ako je izabrana grupa leZista (kao Sto je F (1|2|3)), Stampanje se nastavlja dok se ne isprazni poslednje leZiste iz izabrane grupe,
tj. Stampanje nece prestati kada je samo jedno leZiste prazno.
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Page Setup X
e
e
Dy V.
Paper
Size: Slide w
Source: Automatically Select
N F(11213)
Orientation 12
i K23
® Partrait Magazine 1
97 Magazine 2
andscape |Magazine 3
Manual Feed
[IPrint Page Numbers
SI. 43
Napomena

Rad sa grupama leZista je koristan za Stampanije velikih poslova koji zahtevaju vise slajdova nego $to mozZe da stane u jedno leZiste ili
kada je nekoliko leZista ispunjeno leZistima istog tipa (npr. iste boje). LeZista se obraduju naznacenim redom.

Pristupanje polju za dijalog Advanced Options (Napredne opcije)

Da biste izabrali napredne parametre, kliknite na opciju File > Print... (Datoteka > Stampaj) da biste pristupili polju za
dijalog Print (Stampaj).

Kliknite na opciju Preferences. .. (Parametri) da biste pristupili polju za dijalog Printing Preferences (Parametri za
Stampanje).

Kliknite na opciju Advanced... (napredno) da biste pristupili polju za dijalog Advanced Options (Napredne opcije).

Polje za dijalog Advanced Options (Napredne opcije) (— "SI. 44")

Klikom na pojedinacne stavke menija se otvara padajuci meni sa njihove desne strane, gde mozete izabrati Zeljene parametre.

Sve stavke menija koje nisu ovde opisane, nemaju znacaja za Stampac. Stoga, standardna podeSavanja svih stavki menija koja nisu ovde
opisana treba da ostanu nepromenjena.
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IP-5 Advanced Options *

g8 |P-5 Advanced Document Settings

1 2] [ Collated

aphic ‘0"‘1 180z 10 dots perinch
Print Quality: 360 x 360 dots per inch/

ocument Options

0 160 dubs per inch

Advanced Printing Features: Enabled
Pages per Sheet Layout: Right then Down
Halftoning: Auto Select
B% Printer Features

e Print Quality: Nermal
- Qutput Bin: 5ame Tray

Mormal

Upside Down

Job in new Tray
Mew Tray

Sl 44

Meni Paper/Output > Copy Count (Papir/Izlaz > Broj kopija) (— "SI. 44-1"):
- Ovde se moZe uneti kolicina kopija koje treba odStampati.
Meni Graphic > Print Quality (Grafika > Kvalitet Stampanja) (— "SI. 44-2")

« Rezolucija glave za Stampanje se moZe menjati izmedu 360 i 180 dpi. Sa povrsinom slajda koja nije podesna za rezoluciju od 360 dpi,
rezultati Stampanja Ce biti losi kada se ta opcija izabere. Za takve slajdove, treba izabrati 180 dpi.

Meni Printer Features > Print Quality (Karakteristike Stampaca > Kvalitet Stampanja) (— "SI. 44-3")

+ MoZete da izaberete da li Ce otisak biti utisnut na slajd normalno (NORMAL) ili ¢e biti rotiran za 180° (UPSIDE DOWN) (Odozgo
nadole).

Meni Printer Features > Output Bin (Karakteristike Stampaca > Izlazna polica za papir) (— "SI. 44-4"): Stavka menija je pre svega
vaZna za pregradu za uklanjanje za vise slajdova.

- Same Tray (Ista posuda): slajdovi se odlazu u posudu dok se ona ne napuni.
« Job in new Tray (Posao u novoj posudi): svaki posao Stampanja pocinje sa novom posudom.
« New Tray (Nova posuda): Samo za posebne aplikacije — ne birajte ovu opciju u standardnim Windows programima.

Napomena

kada se koristi sistem ruénog uklanjanja, vrednosti konfigurisane u stavci menija Paper/Output (Papir/Izlaz) uredaj ne uzima
u obzir.
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6.  Ciscenjeiodriavanje

6.1  C(iscenje uredaja

A Upozorenje

« Pre CiScenja uredaja, uvek iskljucite elektricno napajanje i izvucite kabl za napajanje!

« Prilikom rukovanja deterdZentima za ¢iS¢enje, sledite uputstva proizvodaca i vodite racuna da svi vazeci laboratorijski propisi
u vasoj zemlji budu ispoStovani.

- ZaiScenje spoljasnjih povrsina, koristite blago i ph-neutralno komercijalno sredstvo za CiS¢enje u domacinstvu.

« NE smete koristiti: Alkohol, materijale za CiScenje koji sadrze alkohol (sredstvo za ciS¢enje stakla!), abrazivna sredstva i rastvarace
koji sadrZe aceton ili ksilen! Farbane povrsine i kontrolna tabla uredaja nisu otporni na ksilen ili aceton!

- Tecnost ne sme da dode u kontakt sa elektricnim prikljuccima ili da se prospe po unutrasnjosti uredaja!

- Tokom svih procedura ci$¢enja, moraju se nositi rukavice koje se ne mogu probusiti i zastita za oci radi sprecavanja povrede
uzrokovane naslagama (narocito staklom).

- Tokom usisavanja, usmerite vazdusni mlaz koji usisiva¢ generise dalje od sebe ili bilo koga ko je prisutan u prostoriji da biste
izbegli moguce povrede od Cestica stakla.

Mehanizam za navodenje slajdova

Uredaj IP S treba svakodnevno istiti malim usisivacem u slucaju velike upotrebe (ili jednom nedeljno u slucaju manje upotrebe) kako
bi se uklonile sve naslage, naro€ito staklena praina.

(idcenje sledecih IP modula oznacenih strelicom je od posebnog znacaja:

« Pregrada za postavljanje (— "SI. 45")
Jedinica za izbacivanje leZista, drZaca leZista i cevi.
Uvek vodite racuna da senzor na kraju cevi bude dist.

SI. 45
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« Pregrada za transport (— "SI. 46")
Uklonite prasinu i naslage sa nosaca slajdova sa
uzorcima.

Sl. 46

« (Cev zaraspodelu slajdova (— "SI. 48")
NjiSuce krilo mora biti otvoreno (— "SI. 47-1")
Cev mora biti ¢ista (— "SI. 48").

!
Osetljive elektronske komponente se nalaze
uovom delu.

Ne koristite tecnost u ovom delu!

« Zatvorite krilo nakon CiS¢enja i pre koriS¢enja uredaja.

SI. 47

Sl. 48
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- Fioka za slomljeno staklo (— "SI. 49-2") se nalazi
iznad otvora za kertridZ sa mastilom, iza levog poklopca
(— "SI. 49-1"). Sprecava da staklena prasina i slomljeno
staklo dospeju u unutrasnjost uredaja. Fioka se moze
bocno izvudi hvatanjem za crnu drSku (— "SI. 49-3")
i mora se redovno Cistiti.

« Slomljeno staklo se moze lako ukloniti — pomocu Cetke
uklonite svo staklo kroz otvor na sredistu fioke.

2

Sl. 49

Spoljasnje povrsine
« Qdistite spoljaSnje povr3ine (ukljucujuci one na pregradi za automatsko uklanjanje slajdova) blagim deterdzentom i nakon toga
osusite blago navlazenom krpom.
« Ne koristite nikakve rastvarace za ¢iS¢enje spoljasnjih povrsina i poklopca!

Pregrada za automatsko uklanjanje

« Uklonite posude; ¢etkom uklonite prasinu i naslage sa vodica i uredaja za izbacivanje.
- Qdistite senzor (— "SI. 50-1") pomocu usisivaca.

« Same posude se mogu ocistiti sredstvom za ciS¢enje u domacinstvu.
« Ne koristite rastvarae za iS¢enje posuda!
« Pre ponovnog vracanja u uredaj, posude moraju biti potpuno suve.
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6.2

Ciscenje glave za stampanje
Priprema Stampaca:

Glava za Stampanje se mora rucno Cistiti jednom nedeljno ili ako se prikaZe poruka 15.

1. Otvorite glavu Stampaca (— "SI. 29-1") i zatim istovremeno pritisnite dugmad CLEAN i LOADED.

2. (Glava za Stampanje (— "SI 51-1") se pomera nagore do poloZaja na oko 1 cm od zaptivne ivice (— "SI. 51").

Sl. 51

3. Povucite polugu (— "SI. 52-1") nagore, zatim uklonite crvenu zamensku plocu (— "SI. 52-2") sa zaptivnom ivicom.

SlI. 52
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4. Nakvasite jedan od $tapica od pene dostavljenih sa uredajem (— "SI. 53-1") sa malo alkohola. Vodite racuna da ne koristite
previse alkohola — ni malo alkohola ne sme da kapne u uredaj.

Nikada ne koristite aceton ili ksilen! Koristite samo alkohol od 95% ili 100% (preporuceno) za ciséenje.

5. Pailjivo gurnite Stapic sa vatom u zazor ispod glave Stampaca tako $to cete je malo odignuti blagim pritiskom (na glavu
Stampaca) (— "SI. 53"). Pomerajte Stapic sa vatom od gornje leve strane ka donjoj desnoj strani (duZ zaptivne trake).
Pomalo okrecite Stapic sa vatom nakon svakog pokreta da biste se uverili da se uvek koristi €isti deo Stapica sa vatom za
sledeci pokret. Ponovite ovaj postupak sve dok se ne uklone svi ostaci sasusenog mastila.

Upozorenje

Nemojte nikada da rotirate Stapic sa vatom tokom pomeranja ili da previde pritiskate jer to moze da o3teti plocu mlaznice glave
Stampaca.

SI. 53

6. Takode ocistite zamensku plocu (— "SI. 54-1") i zaptivnu traku (Cistim) alkoholom. Zaptivna traka (— "SI. 54-2") ne sme
da ima nikakve ostatke od mastila.

7. Proverite da li na zaptivnoj traci ima ostecenja. Zamenite zamensku plocu ako je zaptivna traka oStecena.

Zamenska ploca

‘F_' [ ._7;;-

SI. 54

8. Ponovo umetnite zamensku plocu (— "SI. 54-1").
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Napomena

Prilikom ubacivanja zamenske ploce, uverite se da ugravirana strelica (— "SI. 54-3") pokazuje na gore u pravcu glave Stampaca.

9. Gurnite malu polugu (— "SI. 52-1") nadole da biste pricvrstili zamensku plocu.

- —

Zamenska ploca mora biti potpuno suva.

10. Kada se proces ciS¢enja zavrsi, pritisnite bilo koji taster na kontrolnoj tabli za potvrdu.
11. Glava za Stampanje se pomera natrag u poloZaj za pauzu; poruka 15 se gubi sa displeja.

v Stampat je ponovo spreman za Stampanje.

. —

« Ako se ne pritisne nijedno dugme da bi se potvrdio kraj postupka cis¢enja, Stampac automatski zatvara glavu Stampaca nakon 2 i
po minuta kako bi se sprecilo njeno isusivanje. Oglasice se zvuéni signal 30 sekundi pre nego sto se glava automatski zatvori, a na
displeju ce se prikazati odbrojavanje. Da biste izbegli oStecenje glave Stampaca, izbegavajte ubacivanje zamenske ploce u ovom
periodu; umesto toga sacekajte da se glava Stampaca zatvori.

- Poruka 15 ipak ostaje na displeju, jer uredaj pretpostavlja da ¢iscenje nije obavljeno.

« Otvorite glavu Stampaca ponovo kao 3to je opisano, pravilno umetnite zamensku plo¢u i pritisnite bilo koje dugme na kontrolnoj
tabli da biste zavrsili proces ciséenja.
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6.3  Zamena kertridza

Potrebno je da se kertridZ sa mastilom zameni najkasnije nakon 3 i po meseca upotrebe ili nakon 60.000 odstampanih strana.
Nepropisna upotreba rezultirace pogorsanjem kvaliteta mastila i Stampanja. Produzeno koriScenje kertridZa sa mastilom je u
suprotnosti sa predvidenom upotrebom uredaja. Garancija kompanije Leica ne pokriva otecenje uredaja ili bilo kakav gubitak
uzoraka. Na beloj povrsini sa prednje strane kertridZa sa mastilom zabeleZite datum kada ste ga postavili.

6.3.1 Uklanjanje iskoris¢enog kertridZa za mastilo

1. Otvorite plocu poklopca (— "SI. 29-2") sa leve strane uredaja pritiskanjem gornjeg levog ugla (— "SI. 29").

2. Zatvorite crveni zatvarac (— "SI 35-3") i ponovo ga otpustite jednim punim obrtajem.
Pritisnite crveni sigurnosni nosac (— "SI. 56-1") i izvucite kertridz za mastilo (— "SI. 56-2") oko 30 mm dok ne zasvetli
INK EMPTY (Nema mastila) LED indikator (— "SI. 56-3").
Ponovo zategnite crveni poklopac i zatim potpuno uklonite kertridz sa Stampaca.

5. Cuvajte kertridZ za mastilo u horizontalnom poloZaju u zatvorenoj posudi.

6. OdlozZite koriS¢eni kertridz za mastilo u skladu sa propisima svoje laboratorije i zakonom.

\\ 3
& Ink emply

Sl. 56

6.3.2 Postavljanje novog kertridza za mastilo

|z kutije izvadite novi kertridz za mastilo i uklonite plasti¢nu ambalazu.

Pazljivo protresite kertridZ za mastilo 2 do 3 puta.

Povucite crveni sigurnosni nosac napred i umetnite novi kertridz za mastilo na oko pola otvora.

Pratite uputstva sa oznake koja se nalazi pricvricena za kertridZ za mastilo.

Otvorite crveni zastitni zatvarac (— "SI. 35-3") za jedan obrtaj u suprotnom smeru od kretanja kazaljki na satu.
Do kraja umetnite kertridZ za mastilo u otvor.

Sk wN =

6.3.3 Uklanjanje zastitnog zatvaraca

1. Odvrnite do kraja crveni zastitni zatvarac, uklonite oznaku sa informacijama i postavite crveni zastitni zatvara¢ u namensko
udubljenje na kertridZu za mastilo (— "SI. 56-4").

2. Nakon zavrietka, vodite racuna da crveni sigurnosni nosac bude u pravilnom polozaju (— "SI. 36-1") i zatvorite plocu
poklopca. 88 se prikazuje na kontrolnoj tabli.
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Napomena

© |8

Nikada ne pritiskajte dugme CLEAN dok je nov ili iskoriS¢en kertridz za mastilo u uredaju!

3. Na kontrolnoj tabli pritisnite dugme LOADED (Postavljeno) (— "SI. 38-5").
4. Umetnite novu zamensku plocu (deo kompleta kertridZa za mastilo).

Informacije o uklanjanju ili umetanju zamenske ploce i 0 ruénom &$¢enju glave za Stampanje: (— str. 62 — 6.5 Cuvanje uredaja)
i (—> str. 58 — 6.2 (id¢enje glave za Stampanje).

6.4  Opste odrzavanje

Samo ovlasceni i kvalifikovani serviseri kompanije Leica mogu da vrie popravke uredaja i da pristupaju unutrasnjim komponentama
uredaja.

Da bi se obezbedio pravilan rad uredaja tokom mnogo godina, preporucujemo sledece:

+ Svakodnevno detaljno Cistite uredaj.

« Cetkom ili malim usisivacem redovno uklanjajte prasinu iz ventilacionih otvora na zadnjoj strani uredaja.
« Neka uredaj jednom godisnje proveru kvalifikovani tehnicar ovlas¢en od strane kompanije Leica.

- Sklapanje ugovora o odrZavanju i posle isteka garancije. ViSe o tome saznacete od korisnickog servisa.

6.5  Cuvanje uredaja

Op3ta pravila za ¢uvanje uredaja:

Period cuvanja Nacin ¢uvanja i potrebne mere

Do 24 sata Uredaj se moZe iskljuciti sa napajanja, kertridZ za mastilo se mora zatvoriti crvenim zatvaratem
(— "SI. 57-2") u slucaju transporta, ali kertridz moze da ostane u Stampacu. Nisu potrebne
dodatne mere.

24 sata do 3,5 meseca Uredaj mora ostati povezan na napajanje i ukljucen, a kertridz za mastilo umetnut. KertridZ za

mastilo moZe da ostane u Stampacu do svog datuma isteka. Potrebno je nedeljno CiScenje.
Stampat ¢e redovno vrsiti cirkulaciju mastila kroz glavu za $tampanje kako bi sprecio da se ona
isusi.

3,5 do 6 meseci Kertridz za mastilo se mora zameniti kertridZzom za transport. Uredaj se mora iskljuciti sa
napajanja.

Napomena

« Morate voditi ratuna da se kertridz za mastilo menja u skladu sa rokom trajanja.

@

i

Upozorenje

Stampat se moze Cuvati maksimalno 3est meseci nakon obavljanja naredne procedure. Cuvanje $tampaca tokom duZih perioda moze
rezultirati o3tecenjem glave za Stampanje.
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Tokom transporta ili kada je Stampac iskljucen sa napajanja duzi vremenski period (duze od 24 sata u periodu od Sest meseci), potrebno
je ponovo postaviti kertridZ za transport. Postupite na sledeci nacin:

1. (—str.61—6.3.1 Uklanjanje iskoriS¢enog kertridZa za mastilo): Sledite korake 1 do 6.

Napomena

KertridZ za mastilo se ne moZe koristiti na drugom Stampacu, jer se informacije o nivou mastila cuvaju na samom Stampacu.

zvadite (nov) kertridz za transport (— "SI. 57-1") iz kartona za dostavu.

Uklonite zastitnu foliju i umetnite kertridz tako da bude do pola postavljen u otvor za kertridz (— "SI. 57").

Otpustite crveni zastitni zatvarac (— "SI. 57-2") za jedan obrtaj.

Gurnite kertridZ za transport do kraja i proverite da li je crveni sigurnosni nosac (— "SI. 56-1") pravilno postavljen.
Odvrnite crveni zastitni zatvaral (— "SI. 57-2") i stavite ga u prorez predviden za zatvarac na kertridzu (— "SI. 57-3").
Oznacite jedno od dva polja na prednjoj strani kertridza kako biste bili sigurni da ce se kertridz za transport koristiti samo
dva puta.

8. Zatvorite plocu poklopca sa leve strane Stampaca.

NS ke

SI. 57

9. Indikator INK EMPTY LED se iskljucuje, a 88 se pojavljuje na displeju.

o Ink empty —

10. Pritisnite CLEAN da biste ocistili glavu za $tampanje (trajanje: oko 3,5 min.) — 00 se pojavljuje na displeju. Displej se
iskljucuje kada se proces ciS¢enja zavrsi.

Clean

Napomena

Proces CiScenja rastvaracem traje oko 3,5 minuta.
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11. Otvorite poklopac Stampaca (— "SI. 29-1"), zatim istovremeno pritisnite dugmad CLEAN i LOADED.

+

12. Pritiskanjem ove dugmadi, glava za Stampanje (— "SI. 58-1") se pomera nagore i dalje od zamenske ploce.

13. Povucite polugu (— "SI. 58-2") nagore da biste omogucili uklanjanje zamenske ploce.

SI. 58

14. Uklonite crvenu zamensku plocu (— "SI. 59-1").
15. Ocistite je alkoholom (95 %-100 %).

Sl. 59

16. Glavu Stampaca Cistite alkoholom (preporuceno 95%-100%) i obezbedenim $tapicima sa vatom (— "SI. 60-1"). Ovo
podrazumeva zavlacenje Stapica sa vatom ispod glave Stampada, njeno podizanje blagim pritiskom (na glavu Stampaca) i
pomeranje od gornje leve strane ka donjoj desnoj strani (duz zaptivne trake). Lagano okrenite Stapic sa vatom nakon svakog

pokreta nagore.
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Stapic za ciScenje glave za Stampanje uvek koristite samo jednom. Nikada ne rotirajte Stapi¢ — to moZe ostetiti plocu mlaznice glave
za Stampanije.

17. Zatim gurnite novu crnu transportnu plocu (— "SI. 61-1") do kraja.

Sl 61

18. Gurnite malu polugu (— "SI. 58-2") ponovo nadole da biste osigurali transportnu plocu.

Sl. 62

19. Pritisnite bilo koji taster kako biste zatvorili glavu za Stampanje.

. —

Ako pritisak na taster ne privede kraju zamenu izmenljive ploce, Stampac ¢e automatski zatvoriti glavu za Stampanje nakon

2,5 minuta. Oglasice se zvu¢ni signal 30 sekundi pre nego Sto se glava automatski zatvori, a na displeju ce se prikazati odbrojavanje.
Kako bi se izbeglo oStecenje glave za Stampanje, potrudite se da u tom trenutku ne postavljate transportnu plocu; umesto toga
sacekajte da se glava za Stampanje zatvori i ponovite postupak kako biste postavili transportnu plocu.
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20. Zatvorite poklopac Stampaca.
21. Zategnite crveni zatvarac (— "SI. 57-2") na kertridZ za transport i zatvorite plo¢u poklopca na bocnoj strani Stampaca.

Upozorenje

« Iskljucite Stampac i odvojite ga sa izvora napajanja kako bi se izbeglo oStecenje glave za Stampanije!

« Nikada ne koristite kertridZ za transport zajedno sa zamenskom plocom!

« Da biste Stampac koristili ponovo, potrebno je da se ukloni transportna ploca i da se umetne nova izmenljiva ploca.
« Neinstalirajte ponovo koris¢enu transportnu plocu, jer vise nece potpuno zaptivati glavu za Stampanje.

22. Takode, odistite uklonjenu zamensku plocu (— "SI. 63-1") sa zaptivnom ivicom (— "SI. 63-2") (Cistim) alkoholom
i Stapicem za ciS¢enje (— "SI. 63-3").
23. Na zaptivnoj ivici (— "SI. 63-2") ne sme biti ni malo naslaga mastila. Proverite da li na zaptivnoj ivici ima otecenja.

Upozorenje

Ne koristite ponovo zamensku plo¢u sa o3te¢enom zaptivnom ivicom!

Sl. 63

24. Potpuno odistite uredaj, kao $to je opisano u ovom poglavlju.
Transport uredaja
Ako treba obaviti isporuku Stampaca, prethodno opisana uputstva za cuvanje se moraju potpuno ispostovati.

Zatim, dodatno obavite sledece pripreme:

Otvorite poklopac (— "SI. 29-1") Stampaca i otpustite zavrtanja poklopca lampe.

Zatim izvucite sijalicu lampe. Za vise informacija, pogledajte (— str. 29 — 4.6 Postavljanje/zamena sijalice lampe).
Zatvorite poklopac lampe i poklopac.

Koristite originalno pakovanje i bezbedno pricvrstite Stampac na osnovnu plocu (vidite uputstva za otpakivanje).
Ponovo umetnite transportnu stequ (— "SI. 10-1") i pricvrstite poklopac lepljivom trakom.

Vodite racuna da se uredaj transportuje iskljucivo uspravno.

A S o
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7.  ReSavanje problema

7.1 Neispravnosti

Napomena

Ako dode do neispravnosti Stampaca tokom Stampanja, odgovarajuci kod greske se prikazuje i istoviemeno pocinje da treperi LED
indikator na dugmetu ERROR.

Kako otkloniti problem:

1. Odredite uzrok greske koristeci listu gre3aka (— str. 69 — 7.3 Poruke o greskama).
2. Uklonite prepreku(e); otvorite poklopac ako je potrebno.

Uklonite sve slajdove koji su jo$ uvek u cevi, na ili pored nosaca slajdova uzoraka ili u modulu za susenje! Ovi slajdovi za uzorke se ne
smeju ponovo koristiti.

Potvrdite otklanjanje greske:

1. Zatvorite poklopaci pritisnite dugme ERROR da biste potvrdili Stampacu da je izvor greske otklonjen.

Stampat tada potvrduje da li su sve putanje za obradu bez prepreka i da li je uzrok greske otklonjen.

Ako i dalje ima preostalih prepreka ili ako izvor greske nije potpuno otklonjen, Stampac prikazuje drugu poruku o gre3ci.
Prekinuti poslovi Stampanja se nastavljaju gde su prethodno zaustavljeni.

Ako se poruka sa greSkom prikazuje nekoliko puta iako su svi mogudi uzroci otklonjeni, treba obaviti resetovanje.

2.
3.
4.
5.

Resetovanje:

1. Istovremeno pritisnite i otpustite dugmad LOADED i ERROR.

+

2. Resetovanje vraca Stampac u isto stanje u kom je bio odmah nakon ukljucivanja. Svi poslovi Stampanja u redu za ¢ekanje su
obrisani.
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3. Akoista greska nastavi da se prikazuje ¢ak i nakon resetovanja, iskljuite Stampac preko prekidaca za napajanje (zadnja
ploca) i, nakon kratkog perioda ¢ekanja od oko 30 sek., ponovo ga ukljucite. Ako ni ovo ne otkloni problem, pozovite tehnicki
servis kompanije Leica.

7.2 Statusne poruke

(za dodatne informacije, takode pogledajte (— str. 49 — 5.2 Indikacije na displeju))

Kod LED indikator Znacenje
prikazivanja
MAG. EMPTY treperi Stampac ¢eka da se pojedinacni slajd postavi u cev za dopremanije za
Stampanje.
MAG. EMPTY treperi LeZiste br. 1 prazno
MAG. EMPTY treperi LeZiste br. 2 prazno
MAG. EMPTY treperi LeZiste br. 3 prazno

Cicenje glave za Stampanje od mastila u toku.

- Temperatura dovoda napajanja lampe je previsoka.

- Sijalica lampe je dostigla maksimalni rok trajanja.

- Poruka sa zahtevom za odrZavanje.

- Poruka za CiScenje glave za Stampanije.

RN

INK EMTPY (Nema mastila)  KertridZ za mastilo je zamenjen; uredaj ceka potvrdu preko dugmeta ERROR,
treperi CLEAN ili LOADED.

T
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-
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7.3 Poruke o greSkama

Kod Izvor greske Re3enje za otklanjanje problema
prikazivanja
ﬂ |zlaz leziSta mehanicki blokiran. Uklonite uzrok blokade.
I
H Nepravilno izbacivanje slajda. Izlaz leZiSta blokiran. Uklonite slajd.
I
Prenos slajda iz cevi do nosaca slajdova sa uzorcima Uklonite slajd.
E neuspesan. Horizontalni motor nepravilno pozicioniran
I ili mehanicki blokiran.
= B Slajd je zapeo u cevi za dopremanije. Uklonite slajd.
c 2
Horizontalni pogon je mehanicki blokiran. Zatvorite njiSuce krilo modula lampe (— "SI. 47-1").
Uklonite slajd.

Ako se greska nastavi, pozovite tehnicki servis.
Vertikalni pogon je mehanicki blokiran. Uklonite slajd.

Ako se greska nastavi, pozovite tehnicki servis.

Rotaciono pomeranje je mehanicki blokirano. Uklonite slajd.

HE &
May (NN

Ako se greska nastavi, pozovite tehnicki servis.

- Slajd nije pravilno stegnut na nosacu slajdova uzoraka. ~ Uklonite slajd sa nosaca slajdova sa uzorcima.
P AW B Slajd je napustio cev za dopremanie, ali nije dospeo do
nosaca slajdova sa uzorcima.
- Slajd nije napustio nosac slajdova sa uzorcimailisejos  Uklonite slajd sa nosaca slajdova sa uzorcima.
-" ' uvek nalazi na njemu tokom pokretanja.
— e
Glava mastila za Stampanje je previse vruca. Iskljucite uredaj i pustite da se ohladi.
Ambijentalna temperatura previsoka ili je elektronika Uredaj ostaje onemogucen dok se glava za Stampanje
oStecena. ne ohladi do temperaturne vrednosti u okviru
dozvoljenog opsega.

Proverite ambijentalnu temperaturu.

- ‘:-’ Nema napona ili je nepravilan napon na glavi mastilaza  Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.
i~ Stampanje.
T Poklopac (— "SI. 1-5") nije pravilno zatvoren. « Proverite da li je poklopac blokiran, npr. pregradom
7 I Bezbednosni prekidac aktiviran. za rucno uklanjanje. Zatvorite poklopac pravilno.
« Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

- Stanje pripravnosti lampe nije dostignuto u
predvidenom periodu. Elektronika za punjenje
oStecena.
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Kod Izvor greske
prikazivanja

Redenje za otklanjanje problema

‘ 11 Nema lampe ili je trajanje lampe prekratko.

] E Sijalica lampe uprljana ili oStecena.

Pregrada za uklanjanje mehanicki blokirana.

[}
HY

Ventilator grejaca ne radi ili radi previse sporo.

<
UMy

S
<
[

N ]

Slajd je napustio nosac slajdova sa uzorcima, ali nije
dospeo do modula za susenje.

Slajd nije uspesno izbaten iz modula za susenje.

L
-

Slajd u modulu za susenje tokom pokretanjaili pre
obavlja posla Stampanja.

L
—
.
]

o
-
.-

Krilo modula za susenje se ne zatvara ili se ne otvara.
Krilo je blokirano (npr. slajdom).

<
UMy

Nema slajda u modulu za susenje za aktiviranje lampe.

Proverite da li sijalica lampe radi — da biste to uradili,
proverite da li ima zalutale svetlosti na poklopcu.

Nikada ne otvarajte poklopac da biste proverili
da li je lampa aktivirana!

Nema lampe --> instalirajte novu sijalicu lampe (—
str. 29 — 4.6 Postavljanje/zamena sijalice lampe).

Uklonite uzrok blokade.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Uklonite slajd.

Uklonite slajd.

Uklonite uzrok blokade.

Uklonite uzrok blokade.

Krajnji senzor stola za podizanje se ne ukljucuje.

Krajnji senzor stola za podizanje se ne ukljucuje tokom
pozicioniranja.

Napajanje lampe: Prekomerna temperatura duze od
10 minuta.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Primljeni neispravni kontrolni podaci (programska
greska). Podesavanja serijskog interfejsa neispravna ili
se konfiguracija uredaja ne poklapa sa konfiguracijom

racunara.
= Preneti podaci ne sadrZe potvrdu o prijemu ili racunar
o nije potvrdio prenos podataka.
I A |

Odstampana slika premasuje vertikalno ogranicenje.

1
u'f

Obavite RESETOVANJE na Stampacu.
Proverite povezanost kabla sa racunarom.

Proverite konfiguraciju serijskog prikljucka racunara i
restartujte racunar.

Sledite istu proceduru kao za
ERROR 60 (Gresku 60).

Pokusajte sa drugim kablom za Stampac.
Greska uzrokovana softverom aplikacije.

70
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Kod

prikazivanja

Izvor greske

Resenje za otklanjanje problema

Odstampana slika premasuje horizontalno ogranicenje.

(RC test na EEPROM je vratio greSku kada je uredaj
ukljucen.

Greska uzrokovana softverom aplikacije.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Unutradnja greska firmvera ili oStecen kontroler.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

-
l___!

-
- '_: -
L

.
I__|

Mehanicki problem oteZava izbacivanje slajdova sa
lezista.

Poku3ano je Stampanje sa umetnutim kertridzom za
Cuvanje tecnosti.

Jedinica napajanja ne dostiZe standardni radni napon.

Proverite mehanizam izbacivanja. Uklonite strana tela,
a zatim odistite cetkom.

Uklonite kertridZ za ¢uvanje. Umetnite kertridz za
mastilo i pritisnite LOADED za potvrdu (— str. 36 —
4.9 Zamena kertridza za transport kertridzom za
mastilo).

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

.
J

L

L

Firmver samo delimicno postavljen ili uopste nije
postavljen.

FleS memorija oStecena.
Pogresan firmver.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.

Pozovite tehnicki servis kompanije Leica.
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7.4  Zamenasijalice lampe

Kod 13 se pojavljuje na displeju Stampaca kada sijalica lampe dostigne maksimalni radni vek.

Kada se javi kod 13, sijalica mora da se zameni.

Za detalje o postavljanju/zameni sijalice lampe, pogledajte (— str. 29 — 4.6 Postavljanje/zamena sijalice lampe).

Pre zamene sijalice lampe, iskljucite Stampac i izvucite uredaj sa izvora napajanja.

105

1. Nakon zamene sijalice, ponovo ukljucite $tampac.
2. Zatim predite na iskljuceni rezim i drZite taster ERROR 10 sekundi; kod "13" se gubi sa displeja.

Ako se oStecena sijalica zameni, a da se poruka "13" nije pojavila na displeju, takode potvrdite pomocu prethodno opisane procedure
(drzite taster ERROR najmanje 10 sek.).

7.5  Prekid napajanja elektricnom energijom

« Proverite da li je doslo do op3teg prekida napajanja (nestanka struje).

« Proverite da i je utikaC za napajanje pravilno umetnut u zidnu uticnicu i da li je zidna uticnica ukljucena, ako je primenljivo.

« Proverite da li je prekidac za napajanje pravilno ukljucen. Primarni osigurac je mozda iskocio. Ako je tako, glavni prekidac ce biti
u polozaju "0" = ISKLJUCENO (— "SI. 64-1").

Sl 64
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« Proverite da li je jedan od dva sekundarna osiguraca (— "SI. 65") oStecen (F1, F2 na zadnjoj ploci uredaja (— "SI. 66")).
+ Neke neispravnosti/kvarovi uredaja su uzrokovani o3tecenim osiguracima.

sl. 65
Neispravnost/kvar Osigurac koji treba proveriti
« Uredaj ne radi. Osigurac F2
« Nema indikacija na displeju. Osigurac F2

« Uredaj ne radi normalnom brzinom. Stampanje slajda traje Osigurac F1
oko 8 sek., cak i nakon zavrSetka faze zagrevanja.

7.6  Zamena sekundarnih osiguraca

Pre zamene osigurada, iskljucite uredaj i iskljucite ga sa izvora napajanja. Oteceni osiguraci se mogu zameniti samo zamenskim
osiguracima koji su dostavljeni zajedno sa uredajem.

Zamena osiguraca

1. Umetnite odvija¢ (— "SI. 66-2") u otvor na drZacu osiguraca (— "SI. 66-1"); blago gurnite unutra i istovremeno rotirajte
odvijac za 1/4 obrtaja ulevo.

2. Drzal osiguraca je otpusten i moZe se ukloniti.
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3. Uklonite osteceni osigurac (— "SI. 67-2") iz drzaca osiguraca (— "SI. 67-1") i umetnite zamenski osigura pravilnog tipa.

Sl 67

4. Umetnite drZaC osigurata za zamenskim osiguracem. Gurnite prekidac odvijacem i pricvrstite ga za 1/4 obrtaja udesno.
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8.  Garandijaiservis

Garancija

Kompanija Leica Biosystems Nussloch GmbH garantuje da je isporuceni uredaj prosao detaljnu kontrolu kvaliteta po internim ispitnim
kriterijumima kompanije Leica, te da nema nikakvih mana, da ima sve tehnicke specifikacije i/ili ugovorene osobine.

Garancija se odnosi na sadrzaj ugovora. VaZe samo uslovi garancije one kompanije koja je va$ zastupnik za Leica-u odnosno kompanije
od koje ste kupili uredaj.

Godisnje preventivno odrZavanje

Kompanija Leica preporucuje obavljanje godisnjeg preventivnog odrzavanja. Mora ga obaviti kvalifikovani servisni predstavnik
kompanije Leica.

Tehnicke servisne informacije

Ako vam je potrebno tehnicko servisiranje ili rezervni delovi, obratite se predstavniku prodaje kompanije Leica ili zastupniku od koga ste
kupili uredaj.

Potrebni su sledeci podaci o uredaju:

- Naziv modela i serijski broj uredaja.

« Mesto gde se nalazi uredaj i kontakt osoba.
- Razlog servisnog poziva.

« Datum isporuke.
Gasenje i odlaganje uredaja

Uredajili delovi uredaja se moraju odloZiti u skladu sa lokalnim zakonima.

Za informacije o pravilnom odlaganju kertridZa za mastilo, sledite uputstva iz lista sa podacima o bezbednosti materijala
(vidite https://www.msdsonline.com).
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u Sertifikat o dekontaminaciji

9. Sertifikat o dekontaminaciji

Svaki proizvod koji se vrati u Leica Biosystems ili koji zahteva odrZavanje na lokaciji uredaja, mora da bude adekvatno ocis¢en
i dekontaminiran. Sablon potvrde o dekontaminaciji mozete naci na nasem veb sajtu www.LeicaBiosystems.com u meniju proizvoda.
Ovaj Sablon se mora koristiti za prikupljanje svih potrebnih podataka.

Prilikom vracanja proizvoda, mora se dostaviti kopija popunjene i potpisane potvrde ili se proslediti preko servisera. 0dgovornost za
proizvode koji se po3alju nazad bez ove potvrde ili sa nepotpunom potvrdom pripada posiljaocu. Vracena roba koju kompanija smatra
potencijalnim izvorom opasnosti se 3alje nazad o trosku i riziku posiljaoca.
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