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Pravna obavestenja

Pravna obavestenija

Izjava o nameni

Sistem BOND automatizuje klinicke protokole za imunolosko bojenje patoloskih uzoraka postavljenih na
mikroskopske slajdove. Mikroskopske slajdove zatim tumaci kvalifikovani zdravstveni radnik u cilju
postavljanja dijagnoze.

Zigovi

Naziv i logotip Leica su registrovani Zigovi Leica Microsystems IR GmbH i koriste se u okviru licence. BOND,
BOND-III, BOND-MAX, BOND-ADVANCE, Covertile, Bond Polymer Refine Detection, Bond Polymer Refine

Red Detection, Parallel Automation, Compact Polymer i Oraclee su zZigovi Leica Biosystems Melbourne Pty
Ltd ACN 008 582 401. Ostali Zigovi su imovina njihovih vlasnika.

Autorsko pravo

Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd poseduje autorska prava na ovaj dokument i bilo koji povezani softver.
U skladu sa zakonom, nasa pisana dozvola je potrebna pre nego Sto se dokumentacija ili softver kopiraju,
umnoze, prevedu ili konvertuju u elektronski ili drugi oblik Citljiv za racunar, u celini ili delimicno.
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495 Blackburn Road
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Vazne informacije za sve korisnike

Pojam Leica Biosystems, kada se koristi u tekstu ovog dokumenta, odnosi se na Leica Biosystems Melbourne
Pty Ltd.

Zbog politike stalnog usavrsavanja, Leica Biosystems zadrZava pravo da menja specifikacije bez prethodnog
obavestenija.

Garancija se moze ostvariti samo ako je sistem koriS¢en za navedenu aplikaciju i ako se njime rukuje prema
uputstvima u ovom dokumentu. OStecenja nastala usled neadekvatnog rukovanja i/ili zloupotrebe proizvoda
Ce ponistiti garanciju. Leica Biosystems ne moze preuzeti odgovornost za takvu Stetu.

Osobe koje rukuju BOND-III i BOND-MAX modulima za obaradu moraju proéi adekvatnu obuku i biti
upozorene na eventualne opasnosti ili opasne procedure pre koriS¢enja instrumenta. Samo obuceno osoblje
sme da ukloni poklopce ili delove sa modula za obradu, i to samo ako je tako navedeno u okviru ovog
uputstva.

Popravke sme obavljati samo kvalifikovano osoblje koje je ovlas¢eno od strane Leica Biosystems.
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Pravna obavestenja

Pojava bilo kakvog ozbiljnog incidenta koji je doveo ili moZe dovesti do smrti pacijenta ili korisnika ili do
privremenog ili trajnog pogorsanja zdravstvenog stanja pacijenta ili korisnika mora se prijaviti lokalnom
predstavniku kompanije Leica Biosystems i odgovaraju¢em lokalnom regulatornom organu.

Zapis revizije

Rev. | Izdato Izmenjeni odeljci Detalji

A0l |- - Nije objavljeno

A02 |- - Nije objavljeno

AO3 | Marta 2020 | Sve Prvo objavljeno

A04 [ Novembar | Regulatorna obavestenja Azurirano
2020

A05 | Decembar | Recnik simbola AZurirano novim informacijama za
2021 podrsku IVDR-u.

Izjava 0 nameni

Vazne informacije za sve korisnike

CE znak i obavestenje Evropske unije

Uklanjanje iz upotrebe i odlaganje
instrumenta

Specifikacije

Upravljanje instrumentom

LIS povezivanje i pokretanje

Zebra DS2208 rucni skener za bar kod

Uklanjanje 12.9.1 Ponovna inicijalizacija
ID skenera.

Dodavanije instrukcija za konfiguraciju
Zebra DS2208.

Yknamamne 18 PemoTellape.

Kontaktiranje Leica Biosystems

Za servisiranje ili podrsku obratite se lokalnom Leica Biosystems predstavniku ili pogledaijte
www.LeicaBiosystems.com
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Obavestenja o bezbednosti

Obavestenja o bezbednosti

Pratite sve bezbednosne mere predostroznosti kako biste izbegli licne povrede, Stetu, gubitak ili pogresno
prepoznavanje uzoraka pacijenata, kao i oStecenje opreme.

Tipovi bezboednosnih obavestenja

Obavestenja o bezbednosti u ovom prirucniku su ili upozorenija ili pozivi na opreznost.

Upozorenja

Upozorenja su obavestenja o opasnostima koje mogu da dovedu do li¢cne povrede, ili gde postoji mogucnost
gubitka, ostecenja ili pogresnog prepoznavanja uzoraka pacijenata.

Upozorenja koriste simbole sa crnim okvirom i Zutom pozadinom, kao $to je prikazano na slici ispod:

LA Al A

Opasnost od nagnjecenja. Moguénost da moze doc¢i do nagnjecenja ruke ili dela tela.

Toplotna opasnost. Dodirivanje vruéih povrSina moze prouzrokovati opekotine.

Izbegavajte dodirivanje delova koji su o0znaceni ovim simbolom.

Hemijska opasnost. Nepreduzimanje odgovarajucih mera predostroZznosti moze imati
ozbiljne poledice po zdravlje.

Uvek nosite zastitnu odecu i rukavice.

Odmah ocistite prosute tecnosti koristeci standardnu laboratorijsku praksu.

Opasnost od lasera. Moguca ozbiljna oStecenja ociju. Izbegavajte da gledate direktno u
laserske zrake.

Paznja. Moze doci do ostecenja sistema ili licne povrede ako se ne sledi uputstvo.
Pogledajte prateci tekst ili odgovarajuc¢u dokumentaciju pre nego Sto nastavite.

Opasnost od strujnog udara. Pratite uputstva u pratecoj dokumentaciji da biste izbegli
povrede osoba ili oStec¢enje opreme.

Opasnost od otrova. Nepravilni postupci za rukovanje hemikalijama mogu imate
ozbiljne poledice po zdravlje.
Koristite zastitne rukavice i naocere kada rukujete reagensima.

Opasnost od pozara. Zapaljivi reagensi mogu se zapaliti ako se ne postuju odgovarajuce
mere predostroznosti.
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Obavestenja o bezbednosti

Pozivi na opreznost

Pozivi na opreznost su obavestenja o opasnostima koje mogu dovesti do oSte¢enja BOND sistemske opreme
ili drugih Stetnih posledica koje ne ugrozavaju ljude.

Pozivi na opreznost koriste simbole sa crnim okvirom i belom pozadinom, kao Sto je prikazano na slici ispod:

A

Opsta upozorenja

Opsta BOND sistemska upozorenja prikazana su ispod. Druga upozorenja prikazana su u relevantnim
odeljcima u uputstvu.

Upravljanje instrumentom

Da bi se izbegla kontaminacija reagenasa i slajdova, instrument treba koristiti u Cistoj
sredini koja sadrzi Sto je manje moguce prasine i Cestica.

> >

Da biste osigurali ispravan rad instrumenta, stavite svaki veliki kontejner sa reagensima u
odgovarajucu stanicu u odeljku za kontejnere, kao Sto je naznaceno nalepnicama sa
imenima u boji. U suprotnom, bojenje bi moglo da bude ugrozeno.

Za viSe detalja pogledaijte 2.2.7 - Odeljak za kontejnere za prikupljanje velike koli¢ine
reagenasa

Proverite nivoe reagenasa u velikim kontejnerima pa napunite ili ispraznite, po potrebi, na
pocetku svakog dana (CeSce ako je potrebno — pogledajte 12.2.1 - Provera nivoa u
kontejnerima). U suprotnom, moZe doci do prekida izvrSavanja procedure bojenja zbog

uklanjanja kontejnera, Sto moZze da ugrozi bojenje.

> | B

Ukoliko je veliki kontejner potrebno napuniti u toku obrade, uvek proverite Ekran
statusa protokola i potvrdite da kontejner nije trenutno u upotrebi ili se nece uskoro
koristiti. U suprotnom, slajdovi koji se obraduju mogu da budu ugrozeni. Posle punjenja,
odmah vratite kontejner — pogledajte 12.2.2.5 - U toku izvrSavanija.

BOND Kontejnere koji sadrze veliku koli¢inu reagenasa ne morate vaditi prilikom punjenja
— pogledajte 12.2.2.1 - Dopuna velike koli¢ine reagensa — BOND-III.

Da biste izbegli ovu situaciju, svakog dana proveravaijte nivoe u kontejnerima koji sadrze
veliku koli¢inu reagenasa (CeSce ako je potrebno — pogledajte 12.2.1 - Provera nivoa u

kontejnerima).
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Obavestenja o bezbednosti

BOND ne zahteva pristup mreZzi da bi funkcionisao i obavljao ono za Sta je namenijen. Da
biste sprecili zlionameran ili neovlascen pristup, instalirajte BOND bez bilo kakvog
povezivanja sa vasom mrezom/infrastrukturom.

Ako Zelite mreZznu vezu, preferirani metod je povezivanje BOND-a na virtuelnu lokalnu
mrezu (VLAN) sa zastitnim zidom. Alternativno, moZete implementirati i potvrditi
sopstvene mehanizme mreZne bezbednosti u skladu sa vasim standardnim operativnim
procedurama. Za vise informacija pogledajte Vodic za informacione sisteme za kontrolere
BOND 5.1+ (49.6062.811).

>

Malverom zarazeni BOND kontroler moZe dovesti do neocekivanog ponasanja u radu,
ukljucujuci i onesposobljavanje instrumenata. Vodite raCuna da USB uredaji za
skladistenje ne sadrZe viruse pre nego Sto ih povezete sa BOND kontrolerom. Dalje, Leica
Biosystems ne instalira antivirusno resenje; preporucujemo da sami instalirate neki
antivirusni proizvod za preduzeca. Obratite se lokalnom predstavniku kompanije Leica
Biosystems za viSe informacija.

Kontrola

>

Adekvatne mere laboratorijske kontrole MORAJU biti uspostavljene i odrzavane da bi se
osigurali odgovarajudi rezultati bojenja za svaki slajd. Leica Biosystems preporucuje
postvljanje odgovarajuceg kontrolnog tkiva na iste slajdove na kojima se nalazi i tkivo
pacijenta.

Hemijska opasnost

>

Neki reagensi koji se koriste u imunohistohemiji i in situ hibridizaciji su opasni. Uverite se
da ste stekli odgovarajucu obuku za ovaj postupak pre nego Sto nastavite:

a. Nosite lateks ili nitrilne rukavice, sigurnosne naocare i drugu odgovarajucu zastitnu
odecu pri rukovanju reagensima ili ¢iS¢enju instrumenta.

b. Rukuijte i odlazite reagense i kondenzate u skladu sa svim procedurama i zakonskim
propisima koji vaze na mestu laboratorije.

-.U
-

{

Kontejneri sa reagensima se mogu prevrnuti u toku prevoza, ostavljajuci ostatak reagensa
oko zatvaraca. Uvek nosite odgovarajucu zastitu za oci, rukavice i zastitnu ode¢u kada
otvarate kontejnere sa reagensima.

Potencijalno opasni reagensi mogu se skupljati oko sklopa za bojenje slajdova i
kontaminirati nosace slajdova. Uvek nosite odgovarajucu zastitnu odecu i rukavice kada
rukujete nosacima slajdova.

[@ 40

Neki od reagenasa koji se korite u BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu su zapaljivi:

« Nemojte postavljati plamen ili izvor paljenja blizu modula za obradu.
« Proverite da i su svi kontejneri koi sadrZe veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.
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Obavestenja o bezbednosti

>

Moduli za obradu imaju grejace i grejne povrsine koje mogu izazvati paljenje ukoliko su
zapaljivi materijali postavljeni u njhovoj neposrednoj blizini:

« Nemojte stavljati zapaljive materijale na grejace ili u njihovu blizinu.

« Nemojte stavljati zapaljive materijale na zagrejane povrsine na modulu za obradu.

« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.

Mehanicke opasnosti

Budite pazljivi pri zatvaranju kapka instrumenta, trudedi se da ruke drzite dalje od kapka
kako ne bi doslo da povreda.

U toku rada, glavni robot, sonda za aspiraciju, pumpe za Spriceve i roboti za isporuku
velikih koli¢ina reagenasa (BOND) mogu se pomerati bez upozorenja, brzinom koja moze
dovesti do povreda.

« Ne pokusavaijte da otvorite kapak instrumenta dok je izvrSavanje u toku.

« Ne pokusavaijte da zaobidete blokade koje zaustavljaju rad instrumenta kada je
kapak otvoren.

« Uverite se da su poklopci pumpe za Spriceve na svom mestu tokom rada.

Izbegavajte dodirivanje sklopa za bojenje slajdova i njegovih okolnih delova. Ovi delovi
mogu biti vrlo vruci Sto moze da izazove teske opekotine. Dozvolite da prode 20 minuta od
prestanka rada kako bi se sklopovi za bojenje slajdova i njihovi okolni delovi ohladili.

Obratite se korisnickoj podrsci radi transporta modula za obradu na udaljeno mesto ili radi
popravke ili odlaganja. Modul za obradu je veoma teZak i nije napravljen tako da ga
korisnik moze sam pomerati.

Uverite se da su vrata Sprica zatvorena (BOND-MAX) ili da je postavljen poklopac Sprica
(BOND-III) tokom normalnog rada. Ako se Spric ili spoj Sprica olabavi, reagens pod
pritiskom moZze prskati iz Spriceva.

Odmah se obratite korisnickoj podrsci ukoliko glavni robot i/ili robot za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa nastave da rade duze od pet sekundi posle otvaranja kapka modula za
obradu.

> BB BB B>

Nemoijte pomerati ruku glavnog robota dok je modul za obradu uklju¢en. To moze
poremetiti poravnanje robota, Sto dovodi do loSeg bojenja.

Ukoliko je robot pomeren: iskljucite instrument, sacekajte 30 sekundi pa ga ponovo
ukljucite.

Vi
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Obavestenja o bezbednosti

Uvek iskljucite modul za obradu kada vrsite Ci¢enje ili odrzavanje (osim u slucaju
automatskog Cis¢enja, kao Sto je Cis¢enje sonde za aspiraciju).

BOND roboti za isporuku velikih koli¢ina reagenasa se kre¢u duz sklopova za bojenje
slajdova kako bi korisnicima omogucili pristup radi ¢iS¢enja. Ovu proceduru treba da
obavljaju samo operateri koji su upozoreni o mogucim opasnostima i koji su stekli
odgovarajucu obuku.

Sklopovi za bojenje slajdova sadrze pokretne delove koji mogu da izazovu ozbiljne
povrede. Tokom rada instrumenta, prste drzite dalje od sklopa za bojenje slajdova.

Pre pokusaja ru¢nog otklju¢avanja sklopova za bojenje slajdova: iskljucite prekidac za
napajanje modula za obradu, iskljucite napajanje i izvucite kabl za napajanje iz uti¢nice u
zidu.

Modul pumpe za Spriceve (BOND-III) je teZak i moZe da padne napred kada se otpusti.
Ovu proceduru treba da obavljaju samo operateri koji su upozoreni o moguéim
opasnostima i koji su stekli odgovarajucu obuku.

> B> B B>

Nemoijte koristiti dve crne rucke na zadnjem poklopcu BOND za podizanje instumenta.

Opasnhost od strujnog udara

Nemoijte uklanjati poklopce modula za obradu ili pokusavati da pristupite unutrasnjim
komponentama. U BOND modulu za obradu prisutni su opasni naponi i samo kvalifikovani
servisni tehnicari ovlasceni od strane Leica Biosystems treba da vrSe ove postupke.

Nemojte da menjate radni napon modula za obradu. Ukoliko se intrument poveze na
neodgovarajuci napon napajanja elektricnom energijom, moze doci do ozbiljnih oStecenja.
Obratite se korisnickoj podrsci radi promene podeSavanja.

Modul za obradu mora biti povezan na uzemljenu uti¢nicu mreznog napajanja i postavljen
tako da osoblje lako moZe da izvuce energetski kabl iz uti¢nice u zidu bez pomeranja
instrumenta.

> BB B

Nemoijte zaobilaziti ili praviti kratki spoj osiguraca.

Isklucite instrument i izvucite energetski kabl iz uti¢nice u zidu pre zamene osiguraca.
Osigurace zamenite samo standardnim delovima i ukoliko osiguraci viSe puta pregorevaju,
obratite se korisnickoj podrsci.
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Opsti pozivi na oprez

Opsti BOND pozivi na oprez prikazani su ispod. Drugi pozivi na oprez prikazani su u relevantnim odeljcima u
uputstvu.

Opasnosti od instalacija

>

Ne blokirajte ventilacione otvore koji se nalaze na zadnjem poklopcu instrumenta. Takode,
ne prekrivajte ventilacione otvore koji se nalaze na vratima Sprica (BOND-MAX).

Opasnosti pri radu

Poravnaijte sve ivice oznake za slajd sa svim ivicama slajda. Bilo koja izlozena lepljiva
povrsina moZe izazvati lepljenje oznaka za slajdove (i samog slajda) za Covertile ili drugu
opremu i na taj nacin oStetiti slajd.

Nemoijte uklanjati mali poklopac senzora nivoa tecnosti sa kontejnera koji sadrze velike
koli¢ine reagenasa (BOND-MAX) posto se moze ostetiti. Ispraznite i dopunite kontejnere
koji sadrze velike kolicine reagenasa iskljucivo koriséenjem velikog poklopca za
punjenje/praznjenje.

Ocistite sve uklonjive komponente iskljucivo ru¢no. Da biste izbegli oSte¢enja, nemojte
prati ni jednu komponentu u automatskoj masini za pranje sudova. Ni jedan deo ne Cistite
pomocu rastvaraca, jake ili abrazivne tec¢nosti za ¢iscenje ili ostre ili abrazivne krpe.

Ne koristite Stapice s vatom ili druge aplikatore sa pamucnim vrhom za CiS¢enje
unutrasnjosti rupa bloka za ispiranje ili stubi¢a za odstranjivanje vlage na sklopu za
bojenje slajdova jer pamucni vrh moze da otpadne i izazove zapusivanje.

Nemoijte silom ubacivati kontejnere za velike koliCine reagenasa u leZiSte jer to moze
ostetiti kontejner i senzor tecnosti.

Nemojte koristiti oStecene slajdove. Proverite da li su svi slajdovi pravilno poravnati na
nosacu slajdova i da li su sve Covertile ispravno postavljene (pogledajte 2.6.2 - BOND
Universal Covertiles), pre ubacivanja u modul za obradu.

Proverite da li je modul Sprica (BOND-III) potpuno zatvoren pre pokretanja izvrSavanja i
pokretanja modula za obradu (pogledajte 12.4.1 - Rucno otkljucavanje sklopa za bojenje
slajdova). U suprotnom, moze doci do ostecenja Sprica u toku rada.

> B> |22 BB

Pre cisc¢enja ili uklanjanja gornje ploce, uverite se da su roboti za isporuku velikih koli¢ina
reagenasa (BOND-III) u poCetnom polozaju u zadnjem delu instrumenta i da nisu
pozicionirani duz sklopova za bojenje slajdova.

viii
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Opasnost od reagenasa

Nezadovoljavajuci rezultati bojenja i potencijalna ostecenja modula za obradu mogu
nastati ukoliko nekompatibilni rastvori dodu u medusobni dodir. Obratite se Leica
Biosystems da utvrdite da li su rastvori kompatibilni.

20% NaOH) na BOND modulima za obradu. Ako se bilo koja od ovih hemikalija prospe na
ili u blizini BOND instrumenta, odmah oCistite prosutu te¢nost sa 70%-tnim alkoholom da
sprecite ostecenja poklopca modula za obradu.

Nemoijte koristiti ksilen, hloroform, aceton, jake kiseline (npr. 20% HCI), jake alkalije (npr.

BOND Dewax Solution kosristite samo na BOND-III i BOND-MAX instrumentima. Nemojte
koristiti ksilen, zamene za ksilen i druge reagense koji mogu da razgrade delove BOND
sistema i izazovu curenje tecnosti.

> B>
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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Regulatorna obavestenja

Regulatorna obavestenja

Simbol in vitro dijagonostike

IVD

FCC usaglasenost

Ova oprema je testirana i za nju je utvrdeno da je uskladena sa ogranicenjima za A klasu digitalnih uredaja,
u skladu sa odeljkom 15, pododeljkom B FCC pravila. Ova ogranicenja su dizajnirana da obezbede razumnu
zastitu od Stetnih smetnji kada se oprema koristi u komercijalnom okruzenju. Ova oprema generiSe, koristi i
moze da zraci radio frekvencijskom energijom i, ako se ne instalira i koristi u skladu sa uputstvom, moze da
izazove Stetne smetnje radio komunikacijama. Rad ove opreme u stambenom podrucju verovatno ¢e
izazvati Stetne smetnje, u kom slucaju ce korisnik morati da ukloni smetnje o sopstvenom trosku.

Radi odrzavanja uskladenosti, koristite samo kablove koji su isporuceni sa instrumentom.

Upozorenje: Sve promene ili modifikacije koje nisu izri¢ito odobrene od strane Leica Biosystems mogu da
poniSte ovlas¢enje korisnika da upravlja ovom opremom.

CE znak i obavestenje Evropske unije

Oznaka CE oznacava uskladenost sa primenljivim direktivama EU kako je navedeno u
C E izjavi proizvodaca o usaglasenosti.

Uputstva za in vitro dijagnosticku opremu za profesionalnu upotrebu
Ova IVD oprema uskladena je sa zahtevima emisije i imuniteta IEC 61326 odeljak 2—6.
Treba proceniti elektromagnetno okruzenje pre pocetka rada uredaja.

Nemoijte koristiti ovaj uredaj u neposrednoj blizini izvora snaznog elektromagnetnog zracenja (npr.
nezasti¢eni namenski RF izvori), jer oni mogu ometati ispravan rad uredaja.

Upozorenje: Ova oprema je dizajnirana i testirana na CISPR 11 klasa A. U ku¢nom okruzenju moze
uzrokovati ometanje radio frekvencija, u kom slucaju ¢ete mozda morati da preduzmete mere da biste
ublazili smetnje.

Regulatorni zahtevi racunara: UL (UL 60950) i IEC 60950 sertifikovan.
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Klasifikacija opreme pod CISPR 11 (EN 55011)

Ova oprema je klasifikovana kao Grupa 1 Klasa A pod CISPR 11 (EN 55011). Objasnjenje za grupu i klasu je
opisano ispod.

Grupa 1 - Ovo je primenljivo za svu opremu koja se ne klasifikuje kao grupa 2.

Grupa 2 - Ovo je primenljivo za sve ISM RF uredaje u kojima se radio frekvencijska energija u opsegu od
9 kHz do 400 GHz namenski generiSe i koristi ili koristi samo u obliku elektromagnetnog zracenja, induktivnih
i/ili kapacitivnih spojnica, za obradu materijala ili u svrhe inspekcije/analize.

Klasa A — Ovo je primenljivo za svu opremu koja je pogodna za upotrebu u svim ustanovama osim
domacinstava i onih koje su direktno povezane sa niskonaponskom strujnom mrezom koja snabdeva
stambene objekte.

Klasa B — Ovo je primenljivo za svu opremu koja je pogodna za upotrebu u svim stambenim objektima i
ustanovama koje su direktno povezane sa niskonaponskom strujnom mreZzom koja snabdeva stambene
objekte.

ISM: Industrijski, naucni i medicinski

RF: Radio frekvencija

Recnik simbola

Regulatorni simboli

Objasnjenje regulatornih simbola koji se koriste za Leica Biosystems proizvode.

Napomena: Ovaj reCnik pruza slike simbola koje su predstavljene u relevantnim standardima,
medutim, neki od koriséenih simbola mogu se razlikovati u boji.

Slijedi popis simbola koji se koriste na etiketi proizvoda i njihovo znacenje.

1SO 15223-1

Medicinski uredaji — simboli koje treba koristiti na nalepnicama na medicinskim uredajima i koje oznake i
informacije treba obezbediti — Deo 1: Opsti zahtevi.

Simboli Standard/Regulativa Referentni Opis

IS0 15223-1 5.1.1 Proizvodac
Navodi proizvodaca medicinskog uredaja.

| Ec [REP| IS0 15223-1 5.1.2 Ovlaséeni predstavnik u Evropskoj
zajednici
Navodi ovlas¢enog predstavnika u Evropskoj
zajednici.
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Simboli

LOT

REF

!
«
I
@
C1i]

Standard/Regulativa
ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

ISO 15223-1

Referentni
5.1.3

5.1.4

5.1.5

5.1.6

5.1.7

5.3.1

5.3.4

5.3.7

5.4.2

5.4.3

Opis
Datum proizvodnje

Oznacava datum proizvodnje medicinskog
uredaja.

Koristite do (datum isteka vazenja)

Oznacava datum nakon kojeg se medicinsko
sredstvo ne sme koristiti.

Sifra serije

Oznacava Sifru serije proizvodaca kako bi mogla
da se identifikuje serija ili partija.

Kataloski broj / Referentni broj

Oznacava kataloski broj proizvodaca kako bi
medicinski uredaj mogao da se identifikuje.

Serijski broj

Oznacava serijski broj proizvodaca kako bi se
mogao identifikovati odredeni medicinski
uredaj.

Lomljivo, pazljivo rukujte
Oznacava medicinsko sredstvo koje se moze
slomiti ili oStetiti ako se njime ne rukuje pazljivo.

Drzati dalje od kise
Oznacava da se paket za transport mora drzati
dalje od kiSe i u suvim uslovima.

Ogranicenje temperature

Oznacava ograni¢enja temperature kojima se
medicinsko sredstvo moZe bezbedno izloZiti.

Nemojte ponovo koristitie

Oznacava medicinsko sredstvo koje je
namenjeno za jednu upotrebu ili za upotrebu na
jednom pacijentu tokom jedne procedure.

Procitajte uputstvo za upotrebu

Oznacava da je potrebno da korisnik pogleda
uputstvo za upotrebu.
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Simboli Standard/Regulativa Referentni

ISO 15223-1 5.4.4 Oprez
& Ukazuje na potrebu da korisnika pogleda

uputstvo za upotrebu za vazne informacije o
merama predostroZznosti, kao Sto su upozorenja
i mere opreza koje iz razlicitih razloga ne mogu
biti predstavljene na samom medicinskom
uredaju.

IVD ISO 15223-1 5.5.1 In vitro dijagnosticki medicinski uredaj
Oznacava medicinsko sredstvo koje je
namenjeno za upotrebu kao in vitro dijagnosticki
medicinski uredaj.

ISO 15223-1 5.1.8 Uvoznik

Oznacava lice koje uvozi medicinsko sredstvo u
Evropsku uniju.

ISO 7000

Graphical symbols for use on equipment — Registered symbols.

Simboli Standard/Regulativa Referentni Opis

ISO 7000 1135 Reciklaza

Oznacava da je oznacena stavka ili njen
materijal deo procesa regeneracije ili
recikliranja.

ISO 7000 1640 Tehnicki prirucnik; prirucnik za
servisiranje
Identifikuje mesto skladistenja priru¢nika ili
identifikuje informacije koje se odnose na
uputstva za servisiranje opreme. Kako bi se
ukazalo na to da prirucnik za servisiranje treba
uzeti u obzir prilikom servisiranja uredaja u
blizini mesta na kome se nalazi simbol.

-639
=/ &

ISO 7000 2594 Ventilacija otvorena
Identifikuje kontrolu koja propusta spoljasnii
vazduh u unutrasnje okruzenje.

ISO 7000 3650 USB
Identifikuje port ili utikac koji ispunjava
genericke zahteve univerzalne serijske
magistrale (USB). Ukazuje na to da je uredaj
priklju¢en na USB port ili da je kompatibilan sa
USB portom.

» W

Xi

<
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Simboli Standard/Regulativa Referentni
— ISO 7000 5016 Osigurac
Identifikuje table sa osiguracima ili njihovu
lokaciju.

IEC 60417

Graficki simboli za upotrebu na opremi.

Simboli Standard/Regulativa Referentni Opis

IEC 60417 5007 Ukljuceno
Oznacava prikljucak na elektri¢nu mrezu, barem
za mrezne prekidace ili njihove polozaje kao i u
svim slu¢ajevima vezanim za bezbednost.

IEC 60417 5008 ISKLJUCENO
Oznacava iskljucenije iz elektricne mreze, barem
za mrezne prekidace ili njihove polozaje, kao i u
svim slucajevima vezanim za bezbednost.

IEC 60417 5009 Rezim pripravnosti

| Identifikuje prekidac ili poloZaj prekidaca
pomocu kojeg se ukljucuje deo opreme da bi se
doveo u stanje pripravnosti.
/\./

IEC 60417 5019 Zastitno uzemljenje: zastitno uzemljenje
Terminal koji je namenjen za povezivanje sa
spoljasnjim provodnikom radi zastite od strujnog
udara u slucaju kvara ili terminal zastitne
elektrode za uzemljenje.

IEC 60417 5032 Jednofazna naizmenicna struja
Oznacava na plocici sa tehnickim
karakteristikama da je oprema podesna samo za
koris¢enje sa naizmeni¢nom strujom; radi
identifikacije odgovarajucih terminala.

‘ IEC 60417 5134 Uredaji osetljivi na elektrostatiku
‘[ 4 Ambalaza koja sadrzi uredaje osetljive na
elektrostatiku, ili uredaj ili konektor koji nije
testiran na otpornost na elektrostaticko
praznjenje.
_'m% IEC 60417 5988 Racunarska mreza

Identifikuje samu racunarsku mrezu ili oznacava
povezane terminale racunarske mreze.
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Simboli Standard/Regulativa Referentni

' IEC 60417 6040

': IEC 60417 6057

i IEC 60417 6222

Ostali simboli i oznake

Simboli Standard/Regulativa Referentni

Is< 21 CFR 801.15(c)(1)(i)F
Only

Deklaracija o
usaglasenosti
instrumenata navodi

Direktive sa kojima je
sistem usaglasen

Opis

Upozorenje: Ultraljubicasto zracenje
Upozorenje da je unutar kucista proizvoda
prisutna UV svetlost koja moze biti dovoljno jaka
da predstavlja opasnost za operatera. Iskljucite

UV lampu pre otvaranja. Tokom servisiranja
koristite zastitu od UV zraCenja za odi i kozu.

Oprez: pokretni delovi

Zastitna instrukcija za drzanje podalje od
pokretnih delova.

Opste informacije

Identifikuje kontrolu za ispitivanje statusa
opreme, npr. multifunkcionalnih masina za
kopiranje.

Opis

Samo na recept

Priznaje ga americ¢ka FDA kao alternativu za
,Oprez: Savezni zakon ogranicava prodaju ovog

uredaja od strane ili po nalogu licenciranog
strucnjaka.

Usaglasenost sa evropskim standardima
CE oznaka usaglasenosti oznacava da je sistem
usaglasen sa vazec¢im direktivama EU.
Deklaracija o usaglasenosti instrumenata navodi
Direktive sa kojima je sistem usaglasen.
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Simboli

Standard/Regulativa

Direktiva 2012/19/EC
EU: elektricnii
elektronski otpad
(WEEE)

AS/NZS 4417.1

Standard za elektronicku
industriju Narodne
Republike Kine
SJ/T11364

Standard za elektronicku
industriju Narodne
Republike Kine
SJ/T11364

Opis

Direktiva za elektricni i elektronski otpad
(WEEE)

Elektronski proizvod ne treba odlagati kao
nerazvrstan otpad, vec se mora poslati u
odvojene objekte za prikupljanje otpada i
reciklazu.

Prisustvo ove nalepnice oznacava sledece:

« Uredaj je stavljen na evropsko trziste
nakon 13. avgusta 2005. godine.

« Uredaj se ne sme odlagati putem
komunalnog sistema za prikupljanje
otpada bilo koje zemlje ¢lanice Evropske
unije.

Klijenti moraju da razumeju i postuju sve zakone
o pravilnoj dekontaminaciji i bezbednom
odlaganju elektricne opreme.

Oznaka regulatorne uskladenosti (RCM)

Oznacava uskladenost sa zahtevima Australijske
uprave za komunikacije (ACMA) (bezbednost i
EMC) za Australiju i Novi Zeland.

Ogranicenje za opasne supstance (RoHS
2)

Oznacava da ovaj proizvod koji sadrzi
elektronske informacije sadrzi odredene otrovne
ili opasne elemente i da se moze bezbedno
koristiti tokom perioda upotrebe zastite Zivotne
sredine. Broj na sredini logotipa oznacava period
(u godinama) upotrebe zastite Zivotne sredine
proizvoda. Spoljni krug oznacava da proizvod
moZze da se reciklira. Logotip takode oznacava
da proizvod treba reciklirati odmah nakon isteka
perioda upotrebe zastite Zivotne sredine. Datum
na nalepnici oznacava datum proizvodnje.

Ogranicenje za opasne supstance (RoHS
2)

Oznacava da ovaj proizvod koji sadrzi
elektronske informacije ne sadrZi opasne
supstance ili da one ne prelaze ogranicenja
koncentracije navedena u GB/T 26572. To je
ekoloski proizvod koji moze da se reciklira.
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Simboli Standard/Regulativa Referentni
F@ Naslov 47 Kodeks Savezna komisija za komunikacije (FCC)
saveznih propisa Ovaj proizvod je testiran i za njega je utvrdeno
Sjedinjenih Drzava, dio da je uskladen sa ograni¢enjima u skladu sa
15 odeljkom 15 FCC pravila.
N/A Oznaka sertifikata laboratorije (UL)
c us

Underwriters Laboratory

Kompanija Underwriter Laboratories je potvrdila
da su navedeni proizvodi u skladu sa
bezbednosnim zahtevima SAD i Kanade.

@@ CSA Medunarodni Navedeni uredaj kod CSA Group agencije
C

LISTED

za testiranje

Kompanija CSA Group je potvrdila da su
navedeni proizvodi u skladu sa bezbednosnim
zahtevima SAD i Kanade.

us

5 N/A Navedeni uredaj kod Intertek agencije za
C(GIDUS testiranje

Intertek agencije za testiranje je potvrdila da su
navedeni proizvodi u skladu sa bezbednosnim
zahtevima SAD i Kanade.

N/A Nepovezani prikljucak
Ovaj proizvod ima nepovezani prikljucak na Spric
pumpi.

Bezbednosni simboli

Objasnjenje bezbednosnih simbola koriséenih za Leica Biosystems proizvode.

ISO 7010

Graficki simboli — bezbednosne boje i bezbednosni znakovi — registrovani bezbednosni znakovi.

Simboli Standard/Regulativa Referentni Opis

ISO 7010 W001 Opsta upozorenja
Ukazuje na potrebu da korisnika pogleda

uputstvo za upotrebu za vazne informacije o
merama predostroznosti, kao Sto su upozorenja
i mere opreza koje iz razlicitih razloga ne mogu
biti predstavljene na samom medicinskom
uredaju.
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Simboli Standard/Regulativa

% ISO 7010
. ISO 7010
f ISO 7010
. ISO 7010
f ISO 7010

f ISO 7010
. ISO 7010
ISO 7010

>

Referentni
W004

W009

W012

Wo16

W017

Wo021

W023

W024

Opis
Upozorenje: laserski zrak
Opasnost od lasera. Moguca ozbiljna oStecenja

ociju. Izbegavajte da gledate direktno u laserske
zrake.

Upozorenje: bioloska opasnost

Bioloska opasnost. Potencijalno izlaganje
bioloskoj opasnosti. Pratite uputstva u pratecoj
dokumentaciji da biste izbegli izlaganije.

Oprez: opasnost od strujnog udara

Opasnost od strujnog udara. Potencijalni rizik od
strujnog udara. Pratite uputstva u pratecoj
dokumentaciji da biste izbegli povrede osoba ili
oStecenje opreme.

Upozorenje: otrovni materijal

Opasnost od otrova. Nepravilne procedure za
rukovanje hemikalijama mogu imati ozbiljne
poledice po zdravlje. Koristite zastitne rukavice i
naocare kada rukujete reagensima.

Upozorenje: vruca povrsina

Toplotna opasnost. Dodirivanje vrucih povrsina
moze prouzrokovati opekotine. Izbegavajte
dodirivanje delova koji su oznaceni ovim
simbolom.

Upozorenje: zapaljivi materijal

Opasnost od poZara. Zapaljivi materijali mogu se
zapaliti ako se ne postuju odgovarajuc¢e mere
predostroznosti.

Upozorenje: korozivna supstanca

Hemijska opasnost od korozivne supstance.
Nepreduzimanje odgovaraju¢ih mera
predostroZnosti moZe imati ozbiljne poledice po
zdravlje. Uvek nosite zastitnu odecu i rukavice.
Odmah ocistite prosute tecnosti koristeci
standardnu laboratorijsku praksu.

Upozorenje: nagnjecenje ruku
Opasnost od nagnjecenja. Pri zatvaranju
mehanickih delova opreme moze doéi do
nagnjecenja ruku ili drugih delova tela.
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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1. Uvod

1.1 Pregled sistema

Cestitamo vam na nabavci BOND potpuno automatizovanog imunohistohemijskog (IHC) i in situ
hibridizacijskog (ISH) sistema bojenja. Uvereni smo da ¢e vam nas sistem obezbediti kvalitetno bojenje,
propusnost i lako¢u upotrebe koja vam je potrebna u laboratoriji. BOND sistem je namenjen adekvatno
obucenom laboratorijskom osoblju.

Ovaj BOND sistem moze da obuhvata vise modula za obradu, ¢iju koordinaciju obavlja BOND kontroler.
Postoje dva tipa modula za obradu (PM) — BOND-III i BOND-MAX — svaki sa kapacitetom od 30 slajdova. Tri
izvrSavanja od po deset slajdova mogu se obraditi istovremeno, koristeci, po potrebi, razli¢ite protokole
bojenja, uz zasebno pokretanje svakog izvrSavanja kako bi se obezbedila neprekidna obrada. Jedno ili vise
izvrSavanja moze se podesiti za dvostruko bojenje, dok drugo izvrSavanje moze obradivati slajdove pomocu
Leica terapijskog i dijagnostickog sistema, specijalno dizajniranog za BOND.

BOND softver olakSava podeSavanije i bojenje slajdova. Kotistite rigorozno testirane protokole koji se
isporucuju uz sistem ili ih sami kreirajte. Izaberite iz Sirokog spektra BOND reagenasa spremnih za upotrebu
ili koristite bilo koja druga antitela ili sonde, kombinujuéi ih sa Sirokim spektrom visokokvalitetnin BOND
sistema detekcije. Posle kreiranja virtuelnih slajdova u softveru — ili njihovog uvoZenja iz informacionog
sistema laboratorije (LIS) — odStampajte nalepnice (ili koristite ve¢ odStampane LIS nalepnice), nalepite ih
na slajdove i zatim napunite slajdove u modul za obradu. BOND sistem ¢e obaviti ostalo, pruzajuci dosledno i
pouzdano visokokvalitetno bojenje.

Protokoli i reagensi koje isporucuje Leica Biosystems bice prikazani u softveru kao proizvodi kompanije Leica
Microsystems.

BOND karakteristike sistema ukljucuju:

« Visoku propusnost

« Fleksibilnost

« Bezbednost

« Automatizovano IHC bojenje i kontrabojenje

« Automatizovano ISH bojenje i kontrabojenje

« Automatizovano uklanjanje voska, zagrevanje i preuzimanje
« Automatizovano dvostruko bojenje

« Integraciju sa Leica terapijskim i dijagnostickim sistemima

Verujemo da ¢e BOND sistem predstavljati dragocen dodatak vasoj laboratoriji.

Pogledajte odeljke:

« 1.2 - Dobijanje pomo¢i
e 1.3 -Prvikoraci
« 1.4 - IzvrSavanje protokola — radni proces
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1. Uvod

1.2  Dobijanje pomoci

BOND uputstvo za koris¢enje (ovo uputstvo) je u PDF formatu instalirano na svim kontrolerima (za jednog
korisnika) i terminalima (BOND-ADVANCE). Ono se takode nalazi i na CD-u koji se isporucuje uz sistem.

Ovo uputstvo za koriS¢enje mozete pogledati klikom na ikonu Pomo¢ na paleti standardnih funkcija e
u oba BOND softverska klijenta. @

Za probleme sa BOND sistemom, obratite se vasSem lokalnom Leica Biosystems predstavniku ili
posetite www.LeicaBiosystems.com
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1. Uvod

1.3

Prvi koraci

Za nove korisnike BOND sistema, ovaj odeljak opisuje gde u okviru uputstva za koris¢enje moZete pronaci
informacije koje ¢e vam pruZiti puno radno znanje o proizvodu.

Korak

Opis

Odeljak uputstva

1

Montiranje i pustanje u rad

Montiran hardver, instaliran softver,
proveren sistem.

Obavljeno od strane predstavnika Leica
Biosystems ili ovlas¢enog distributera.

Procitajte odeljak o bezbednosti

Upoznaijte se sa bezbednosnim zahtevima
BOND sistema.

Obavestenja o bezbednosti

Upoznajte hardver

Upoznaijte se sa imenima i primenama
BOND hardvera.

2 - Hardver

Upoznajte softver

Steknite opSte poznavanije softvera i toga
kako se koristi.

3 - Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

Proverite protokole i reagense

Reagensi i protokoli su moZda podeseni
tokom instalacije:

« Proverite da li su podeseni protokoli
koje Zelite da izvrsite.

« Proverite da li su podeseni reagensi
koji su vam potrebni.

7 - Protokoli (na BOND kontroleru)

8 - Upravljanje reagensima
(na BOND kontroleru)

IzvrSavanje protokola
Za kratak pregled.
Za detaljniji pregled.

1.4 - IzvrSavanje protokola — radni proces

4 - Brzi start

Napredno

Po potrebi, steknite dublje razumevanje
softvera.

5 - Ekrani statusa (na BOND kontroleru) do
9 - Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Rad sa LIS-om

Opcioni paket omogucava vezu sa
informacionim sistemom laboratorije.

11 - LIS integracioni paket
(na BOND kontroleru)

Briga o BOND sistemu

12 - Cié¢enje i odrzavanje
(BOND-III i BOND-MAX)
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1. Uvod

1.4  IzvrSavanje protokola — radni proces

14.1 BOND-III i BOND-MAX

Da bi se izbegla kontaminacija reagenasa i slajdova, instrument treba koristiti u
Cistoj sredini koja sadrzi Sto je manje moguce prasine i Cestica.

Sledi pregled standardnih koraka pri bojenju slajdova u nosacu. Uz drugacije podeSene opcije, mogudi su i
drugi radni tokovi.

1.4.1.1 Pocetne provere i pokretanje

1. Proverite da li je modul za obradu Cist i da li je obavljeno redovno odrzavanje (12.1 - Raspored
¢iS¢enja i odrzavanja). Svakodnevni zadaci pre pokretanja obuhvataju:

i. Proveravanje da li su kontejneri za veliku koli¢inu otpadaka ispraznjeni.
ii. Proveravanje da li su kontejneri koji sadrZe velike koliCine reagenasa bar do pola napunjeni
odgovarajuéim reagensom.

2. Proveru bloka za ispiranje i stanice za meSanje — po potrebi oCistiti ili zameniti.
3. Proveravanije da li je Stampac oznaka za slajdove ukljucen i da li ima nalepnice i traku za Stampanije.
4. Ukljucite kontroler modula za obradu (i terminal za BOND-ADVANCE) i otvorite BOND klinicki klijent.

1.4.1.2 Konfigurisite reagense

5. Po potrebi u sistemu kreirajte reagense (8.2.1 - Dodavanije ili uredivanje reagensa).
6. Registrujte kontejnere sa reagensima (8.3.3 - Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa).

1.4.1.3 Konfigurisite protokole

7. Po potrebi kreirajte nove protokole (7.3 - Kreiranje novih protokola).

1.4.1.4 Konfigurisite slajdove

8. U softveru kreirajte predmete (6.3.3 - Dodavanje predmeta).

9. U softveru kreirajte slajdove (6.5.2 - Kreiranje slajda).

10. Odstampaijte i nalepite oznake na slajdove (6.6.1 - Stampanje oznaka i lepljenje na slajdove).
11. Postavite slajdove i Covertiles na nosace slajdova (4.1.3.5 - Postavljanje slajdova).

1.4.1.5 Napunite modul za obradu i zapocnite izvrSavanje

12. Umetnite nosace slajdova u modul za obradu (4.1.3.5 - Postavljanje slajdova).

13. Umetnite sistem detekcije i tacne sa reagensima u modul za obradu (4.1.4 - Punjenje reagenasa).

14.Na modulu za obradu, pritisnite dugmad Load/Unload da zaklju¢ate nosace slajdova.

15. Na ekranu statusa sistema provereite da li su svi slajdovi identifikovani — ru¢no identifikujte
slajdove koji nisu automatski identifikovani (5.1.5.2 - Ru¢na identifikacija slajdova u sistemu).

16.Pogledajte i ispravite sve pokazatelje upozorenja na ekranu statusa sistema.

17.Kliknite na dugme B .- zapocCnete izvrSavanje.
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1. Uvod

1.4.1.6 Nadgledajte izvrSavanije

18. Nadgledaijte proces izvrSavanja na ekranu statusa sistema (5.1 - Ekran statusa sistema) ili BOND
kontrolnoj tabli (3.5 - BOND kontrolna tabla). Pogledajte i ispravite sva obavestenja.

1.4.1.7 Ispraznite slajdove i reagense

19.Kada se izvrSavanije zavrsi, uklonite sistem detekcije i tacne sa reagensima i uskladistite reagense
(4.1.6 - Zavrsetak).

Kada modul za obradu nije u upotrebi, uklonite ER1 i ER2 kontejnere za velike koli¢ine reagenasa i
Cuvajte ih na temperaturi od +2 to +8 °C. Takode pogledajte 2.2.7 - Odeljak za kontejnere za
prikupljanje velike koli¢ine reagenasa.

20.Na modulu za obradu, pritisnite dugmad Load/Unload da otklju¢ate nosace slajdova i uklonite
nosace.

21.Ukonite Covertiles i ocisite (12.3 - Covertile polopci).
22. Uklonite slajdove.

23. Ocistite svu prosutu tecnost ili tragove na sklopovima za bojenje slajdova (12.4 - Sklop za bojenje
slajdova), na drugim delovima modula za obradu, na slajdu ili tacni sa reagensima.
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.

14 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



2. Hardver

Ovaj odeljak je dizajniran da vam pruzi informacije o:

« Nazivima delova opreme u BOND sistemu

« Funkcijama ovih stavki i kako se one odnose na sistem u celini

« Gde naci dodatne informacije, na primer, operativne procedure i procedure odrzavanja koje su
vezane za opremu.

Detaljna uputstva o podeSavanju i povezivanju komponenata nisu ukljuena u opise hardvera, posto sistem
vec treba da bude unapred podesen i testiran. Ukoliko je potrebno da zamenite ili ponovo povezete
komponente, detalji su ukljuceni u 12 - Cis¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX).

Gde je potrebno, informacije 0 BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu su podeljenje u zasebne odeljke
da bi se ubrzalo pronalazenije relevantnih informacija.

Pogledajte odeljke:

o 2.1- BOND sistem

« 2.2 - BOND-IIIT i BOND-MAX Moduli za obradu

« 2.3-BOND Kontroler i terminali

o 2.4 -Rucni skener za bar kod

« 2.5 - Stampac oznaka za slajdove

« 2.6 - Pomocna oprema

« 2.7 - Preseljenje instrumenta

« 2.8 - Uklanjanje iz upotrebe i odlaganje instrumenta
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2. Hardver

2.1 BOND sistem

BOND sistem se sastoji iz sledecih glavnih komponenata:

« Jedan ili viSe modula za obradu (pogledajte 2.2 - BOND-III i BOND-MAX Moduli za obradu)
« BOND kontroler ili BOND-ADVANCE kontroler (pogledajte 2.3 - BOND Kontroler i terminali)

BOND-ADVANCE instalacije poseduju terminale kao i kontroler, a mogu obuhvatati i sekundarni
(rezervni) kontroler

« Jedan ili vise rucnih skenera za bar kod (pogledaijte 2.4 - Rucni skener za bar kod)
« Jedan ili vide Stampaca oznaka za slajdove (pogledajte 2.5 - Stampac oznaka za slajdove)

Svaki novi BOND-III ili BOND-MAX modul za obradu isporucuje se sa:

« 4 nosaca slajdova (pogledajte 2.6.2.1 - Nosadi slajdova)

« 4tacne sareagensima (pogledaijte 2.6.2.2 - Tacna sa reagensima)

« 1 stanica za meSanje (pogledajte 2.2.9 - Blok za ispiranje i stanica za meSanje)
« 1 (BOND-MAX) ili 2 (BOND-III) Sestougaona klju¢a za montiranje Spric pumpe
« 1Ethernet kabl

Takode ¢e vam trebati:

« Covertile poklopci (pogledaijte 2.6.2 - BOND Universal Covertiles)

« BOND sistemi za detekciju i BOND reagensi spremni za upotrebu ili koncentrati i/ili otvoreni kontejneri
sa reagensima (pogledaijte 2.6.3 - Sistemi reagenasa i kontejneri)

Za potpunu i azuriranu listu stavki potrosSnog materijala i rezvernih delova, posetite
www.LeicaBiosystems.com

Takode pogledajte 3.1 - Arhitektura sistema.
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2. Hardver

2.1.1 BOND Pomocni proizvodi

BOND pomocni proizvodi su dizajnirani specijalno za BOND sistem i njihova primena obezbeduje optimalne
rezultate bojenja. Upotreba BOND pomocnih proizvoda takode doprinosi odrZzavanju instrumenta u
vrhunskom stanju i sprecavanju ostecenja.

Sledeci proizvodi treba uvek da se koriste u BOND sistemu i nikad ih ne treba zameniti drugim proizvodima:

Pomocni reagensi

« BOND Wash Solution
« BOND Epitope Retrieval Solution (1 & 2)
« BOND Dewax Solution

Potrosni materijal

« BOND Plus slajdovi (ili stakleni slajdovi u skladu sa specifikacijama navedenim u 2.6.1 - Slajdovi)
« BOND Universal Covertiles

« BOND Otvoreni kontejneri (7 mli 30 ml)

« BOND Kontejneri za titraciju i umetci (6 ml)

« BOND Bocica za mesanje

« BOND komplet nalepnica za slajdove i trake za Stampanje
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2.2 BOND-IIT i BOND-MAX Moduli za obradu

Modul za obradu (PM) je platforma za bojenje BOND sistema. Jedan BOND sistem moZe da sadrZi vise
modula za obradu u bilo kojoj kombinaciji tipova BOND-III i BOND-MAX.

postavljen tako da osoblje lako moZe da izvuce energetski kabl iz uti¢nice u zidu bez

f Modul za obradu mora biti povezan na uzemljenu uti¢nicu mreznog napajanja i
pomeranja instrumenta.

« 2.2.1-Glavne komponente

o 2.2.2 - Pokretanje modula za obradu

« 2.2.3 - Kapak

o 2.2.4-Glavni robot i ID skener

« 2.2.5-Sklopovi za bojenje slajdova

e 2.2.6 - Predniji poklopac

« 2.2.7 - Odeljak za kontejnere za prikupljanje velike koli¢ine reagenasa
« 2.2.8 - Sonda za aspiraciju

« 2.2.9 - Blok za ispiranje i stanica za meSanje

« 2.2.10 - Roboti za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo BOND-III)
. 2.2.11 - Spricevi

« 2.2.12 - Prekidac za napajanje

e 2.2.13 - Zadnji poklopac

2.2.1 Glavne komponente

Pogledajte glavne komponente za BOND-III i BOND-MAX:

o 2.2.1.1 - BOND-III
» 2.2.1.2 - BOND-MAX
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2.2.1.1 BOND-III
Sledece fotografije prikazuju komponente glavnog modula za obradu za BOND-III.

Opis zadnjeg poklopca mozete pogledati u 2.2.13 - Zadnji poklopac.

Br. Ime (Slika 2-1)
1 Kapak
2.2.3 - Kapak

2 Ruka glavnog robota

2.2.4 - Glavni robot i ID skener
3 Prednji poklopac

2.2.6 - Prednji poklopac

4 Odeljak za kontejnere za prikupljanje velikih
koli¢ina reagenasa

2.2.7 - Odeljak za kontejnere za prikupljanje velike
koli¢ine reagenasa

Slika 2-1: Pogled spreda prethodnog (levog) i trenutnog (desnog) BOND-III modula za obradu
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Br. Ime (Slika 2-2)

5 Robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa
2.2.10 - Roboti za isporuku velikih koli¢ina reagenasa
(samo BOND-III)

6 Sklopovi za bojenje slajdova

2.2.5 - Sklopovi za bojenije slajdova

7 | Spricevi

2.2.11 - Spricevi

8 Platforma sa reagensima
2.2.6.5 - Platforma sa reagensima

Slika 2-2: Prednja strana BOND-III modula za obradu
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Br. Ime (Slika 2-3)

9 Sonda za aspiraciju
2.2.8 - Sonda za aspiraciju

10 | Blok za ispiranje i stanica za mesanje
2.2.9 - Blok za ispiranje i stanica za meSanje

11 | Prekidac¢ za napajanje
2.2.12 - Prekidac za napajanje

Slika 2-3: Pogled na desnu stranu BOND-III modula za obradu
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2. Hardver

2.2.1.2 BOND-MAX

Sledece fotografije prikazuju glavne komponente BOND-MAX modula za obradu. Prikazan je aktuelni model
- raniji modeli se razlikuju po izgledu, ali su glavne komponente iste.

Br. Ime (Slika 2-4) Presek
1 | Kapak 2.2.3
2 | Ruka robota 2.2.4
3 | Sklopovi za bojenje slajdova 2.2.5
4 | Prednji poklopac 2.2.6
5 | Odeljak za kontejnere za prikupljanje 2.2.7

velikih koliCina reagenasa

Slika 2-4: Pogled spreda BOND-MAX modula za obradu
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Br. Ime (Slika 2-5) Presek
6 | Prekidac za napajanje 2.2.12
Sonda za aspiraciju 2.2.8
Blok za ispiranje i stanica za meSanje 2.2.9
Platforma sa reagensima 2.2.6
2.2.11

10 | Spric (pogledajte ispod) 2.

Slika 2-5: Pogled na desnu stranu BOND-MAX modula za obradu

Opis zadnjeg poklopca moZete pogledati u 2.2.13 - Zadnji poklopac.

Slika 2-6: Spric iza vrata koja se otvaraju/zatvaraju
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2.2.2 Pokretanje modula za obradu

Kada ukljucite modul za obradu, BOND sistem obavlja interne provere, priprema sistem fluidike i pomera
robote u njihove pocetne poloZaje. Glavni robot se pomera u zadnji levi ugao instrumenta, a tri robota za
isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo BOND-III) se pomeraju u zadnji deo instrumenta.

Pokrecu se sklopovi za bojenje slajdova i vracaju se u svoj otkljuani polozaj. Proces pokretanja se zaustavlja
ukoliko dode do greske ili ukoliko modul nije u stanju da izvrSi obradu.

Pre pokusSaja pokretanja modula za obradu, proverite sledece:

« Dali je kapak zatvoren

« Dali su kontejneri za veliku koli¢inu otpada manje od pola puni

« Da li su kontejneri za veliku koli¢inu reagenasa vise od pola puni

« Dalije stanica za meSanje na svom mestu

« Dalisu bocice u stanici za meSanje prazne i Ciste

. Dalisu gornje ploce sklopova za bojenje slajdova (SSA) zatvorene.

LED svetlo napajanja na prednjoj strani modula za obradu postaje zeleno i BOND softver pokazuje da je
modul povezan. Kada se pokretanje zavrsi, ikona tri nosaca slajdova se pojavljuje na kartici modula za
obradu (pogledajte 5.1.1 - Kartice modula za obradu). Nemojte pokusavati da koristite modul za obradu dok
se potpuno ne zavrsi pokretanje.

2.2.3 Kapak

Kapak je dizajniran da bude zatvoren u toku rada i zasti¢en je blokadama.

Budite pazljivi pri zatvaranju kapka instrumenta, trudeci se da ruke drzite dalje od
kapka kako ne bi doslo da povreda.

reagenasa (samo BOND-IIT) mogu se pomerati bez upozorenja, brzinom koja moze
dovesti do povreda.

f U toku rada, glavni robot, sonda za aspiraciju i roboti za isporuku velikih koli¢ina

Ne pokusavajte da otvorite kapak instrumenta dok je izvrSavanje u toku.

Ne pokusavajte da zaobidete blokade koje zaustavljaju rad instrumenta kada je
kapak otvoren.

velikih koli¢ina reagenasa nastave da rade duze od otprilike 5 sekundi nakon
otvaranja kapka modula za obradu.

f Odmah se obratite korisnickoj podrsci ukoliko glavni robot i/ili robot za isporuku
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2.2.4 Glavni robot i ID skener

Glavni robot pozicionira sondu za aspiraciju da usisava i raspodeljuje reagense. Ruka robota drZi ID skener
koji se koristi za identifikaciju slajdova i reagenasa ubacenih u modul za obradu.

Slika 2-7: Fotografija glavnog robota sa ID skenerom naznacenim strelicom

Nemojte pomerati ruku glavnog robota dok je modul za obradu ukljucen. To moze
poremetiti poravnanje robota, Sto dovodi do loSeg bojenja.

Ukoliko je robot pomeren: iskljucite instrument, sacekajte 30 sekundi pa ga ponovo
ukljucite.

Za slajdove, BOND sistem skenira svaku etiketu u svrhu identifikacije (pogledajte 5.1.5.1 - Automatska
identifikacija slajda).

« Prozor ID skenera treba povremeno ocistiti.
Pogledajte 12.9 - ID skener za uputstva.

« Ukoliko je sonda za aspiraciju slomljena ili iskrivljena, zamenite je u skladu sa procedurom u
12.6.2 - Zamena sonde za aspiraciju.
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2.2.5 Sklopovi za bojenje slajdova

delovi mogu biti vrlo vruci Sto moze da izazove teske opekotine. Dozvolite da prode 20
minuta od prestanka rada kako bi se sklopovi za bojenje slajdova i njihovi okolni
delovi ohladili.

f Izbegavaijte dodirivanje sklopa za bojenje slajdova i njegovih okolnih delova. Ovi

Potencijalno opasni reagensi mogu se skupljati oko sklopa za bojenje slajdova i
= kontaminirati nosace slajdova. Uvek nosite odgovarajucu zastitnu odecu i rukavice
kada rukujete nosacima slajdova.

Slajdovi se obraduju u sklopovima za bojenje slajdova. Svaki modul za obradu sadr7i tri sklopa za bojenje
slajdova.

Da bi zapoceo izvrSavanje, operater umece nosac slajdova kroz prednji poklopac (opisano u 2.2.6 - Prednji
poklopac) pa pritiska dugme za punjenje (,,load”). BOND sistem ¢e snimiti slike slajdova. Ukoliko su slajdovi
kompatibilni (pogledajte 6.9 - Kompatibilnost slajdova) i svi reagensi su prisutni, korisnik moze da pokrene
izvrSavanje. Za viSe informacija o unosu detalja o slajdovima i punjenju slajdova, pogledaijte 6 - PodeSavanje
slajda (na BOND Kontroleru).

U toku obrade, BOND sistem zakljucava slajdove u sklopu za bojenje slajdova. Ne pokusavajte da uklonite

nosac slajdova dok BOND sistem obraduje slajdove — najpre otkazite izvrSavanje klikom na [ =] ispod
nosaca na ekranu statusa sistema (pogledajte 5.1.7 - Pokretanje ili zaustavljanje izvrSavanja) pa
otkljucajte sklop za bojenje slajdova.

Za Cis¢enje i rutinsko odrzavanje sklopa za bojenje slajdova, pogledajte 12.4 - Sklop za bojenije slajdova.
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2.2.5.1 Grejaci sklopa za bojenje slajdova

Grejaci i zagrejane povrsine na modulu za obradu mogu predstavljati opasnosti od
fji paljenja:

« Nemoijte stavljati zapaljive materijale na grejace niti u njihovu blizinu.
« Nemojte stavljati zapaljive materijale na zagrejane povrsine na modulu za
obradu.

« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.

Neki od reagenasa koji se korite u BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu su
& zapaljivi:

« Nemoijte postavljati plamen ili izvor paljenja blizu modula za obradu.
« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno

zatvoreni posle dopune ili praznjenija.

BOND-III i BOND-MAX instrumenti poseduju grejace na mestu svakog slajda. Svaki od ovih grejaca se
zasebno nadgleda i oznacava se kao neispravan ukoliko dode do temperaturne greske (pogledaijte Slika
2-8). Obratite se korisnickoj podrsci ukoliko neki od grejaca bude oznacen kao neispravan.

g
Ca

Slika 2-8: Greska pojedinacnog grejaca

Ne bi trebalo da pokusavate da izvrsite obradu slajda koji zahteva zagrevanje, a da je pri tome njegov grejac
oznacen kao neispravan. Ukoliko se grejac pokvari u toku izvrsavanja, slajd na toj poziciji mozda nece biti
ispravno obraden.

Ukoliko kvar grejaca predstavlja potencijalni sigurnosni rizik, modul za obradu iskljucuje sve grejace
slajdova, ukljucujucéi grejac svih slajdova sa kontrolisanom temperaturom koji se trenutno obraduju.

S —
S 2
S —

Slika 2-9: Sive oznake grejaca na svakoj poziciji ukazuju na potpuno isklju¢ivanje grejanja

Kada je grejanje slajdova isklju¢eno, morate da iskljucite i ponovo pokrenete modul za obradu da biste
ponistili zakljucavanje grejaca. Pozicije slajdova sa neispravnim greja¢ima mozete nastaviti da koristite sve
dok slajdovi koji se nalaze na tim pozicijama ne zahtevaju zagrevanje pri obradi.
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2.2.6 Prednji poklopac

Slike ispod prikazuju prednje poklopce BOND-III i BOND-MAX. Numerisane stavke su navedene ispod Slika
2-11.

BOND-11I

Slika 2-10: BOND-III prednji poklopac

Slika 2-11: BOND-MAX predniji poklopac

Br. Stavka Br. Stavka
1 | LED svetlo napajanija 4 | Platforma sa reagensima
2 | LezZiSte za nosac 5 | LED svetlo tacne sa
slajdova reagensima
3 | LED svetlo nosaca 6 | Dugme Load/Unload
slajdova

2.2.6.1 LED svetlo napajanija

Ovo svetlo funkcionise na slededi nacin:
. Ugaseno — nema napajanja
« Plavo (aktuelni model) ili narandzasto (prethodni model) — napajanje je ukljuceno, ali softver
modula za obradu jos nije pokrenut
. Zeleno — napajanije je ukljuceno, sistem funkcionise.
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Slika 2-12: Boje LED svetla napajanja (plava, zelena) na BOND-MAX instrumentu

2.2.6.2 LeziSte za nosac slajdova

Postoje tri otvora (po jedan za svaki sklop za bojenje slajdova) u koje se umecu nosaci slajdova. Kada
umetnete nosac slajdova, pritisnite dugme Load/Unload (napuni/isprazni) da biste nosac zakljucali unutar
sklopa za bojenje slajdova. Kada nosac bude zakljucan, ruka robota pomera ID skener preko slajdova u
nosacu radi automatske identifikacije slajdova.

2.2.6.3 LED svetlo nosaca slajdova

Visebojna LED svetla na prednjem poklopcu ispod svakog sklopa za bojenje slajdova oznacavaju stanje
nosaca slajdova. Na BOND-MAX instrumentima, LED svetla nosaca slajdova su ugradena u dugmad
Load/Unload (napuni/isprazni). Na ovim instrumentima LED svetlo menja boju u plavo na nekoliko sekundi
kada ga pritisnete.

Boje LED indikatora sklopa za bojenje slajdova funkcioniSu na sledeci nacin:

« Iskljuceno — nosac slajdova nije prisutan ili nosac slajdova je otkljucan.
. Stati¢na narandzasta — nosac je napunjen i zalju¢an, ali obrada nije zapoceta.
Nosac se moze bezbedno otkljucati i ukloniti koriste¢i dugme Load/Unload (napuni/isprazni).

. Stati¢na crvena - nosac je u fazi obrade.

Nosac je zakljucan i ne moze se otkljucati korisSéenjem dugmeta Load/Unload (napuni/isprazni). Da
biste ispraznili nosac, prvo treba u softveru da otkazete izvrSavanje.

. Treperava zelena - obrada je zavrSena bez obavestenja. Otkljucajte koristec¢i dugme Load/Unload
(napuni/isprazni).

. Treperava crvena - izvrSavanje je odbaceno ili obrada je zavrSena sa obavestenjima. Otkljucajte
koriste¢i dugme Load/Unload (napuni/isprazni).

Slika 2-13: Boja LED svetla nosaca slajdova (narandzasta, crvena, zelena) na BOND-MAX instrumentu

2.2.6.4 Dugme Load/Unload

Pritiskom na dugme Load/Unload dogada se sledece:

« Ukoliko nosac nije napunjen, nista se nece desiti.

« Ukoliko je nosac napunjen ali nije zaklju¢an, BOND-III ili BOND-MAX ¢e zakljucati nosac, i zatim, kada
ruka robota postane dostupna, upravljac ID-ovima Ce identifikovati ID-ove slajdova.

« Ukoliko je nosac zakljucan i izvrSavanje nije zapoceto, BOND-III ili BOND-MAX ¢e otkljucati nosac.

« Ukoliko je nosac zakljucan i izvrSavanje je zavrSeno, BOND-III ili BOND-MAX ce otkljucati nosac.

« Ukoliko je nosac zakljucan i u toku je izvrSavanje, dugme Load/Unload nema efekta. Ne mozete
otkljucati nosac sve dok se izvrSavanje koje koristi taj nosac ne zavrsi ili otkaze.

Ukoliko je sklop za bojenje slajdova vru¢ ne mozete da zakljucate ili otkljuate nosac — saCekajte dok se
sklop ne ohladi.
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2.2.6.5 Platforma sa reagensima

Ovde se smestaju tacne sa reagensima, koje sardZe sisteme detekcije, kontejnere sa reagensima zapremine
7 mli 30 ml i/ili kontejnere za titraciju zapremine 6 ml. Svaka tacna moze da drzi do devet reagenasa, a
platforma sa reagensima moze da drZi Cetiri tacne sa reagensima.

Da biste napunili tacnu sa reagensima, prevucite tacnu na platformu i u mehanizam za zaklju¢avanje
(pogledajte 4.1.4 - Punjenje reagenasa). Kada je ruka robota dostupna, BOND sistem ¢e identifikovati
reagense u svim pozicijama.

2.2.6.6 LED svetlo tacne sa reagensima

Ispod svakog mesta na kojem se nalazi tacna postoji dvobojno LED svetlo koje funkcionise na sledeci nacin:

« Isklju¢eno - tacna nije detektovana.

Ukiloko je tacna umetnuta, ali je LED svetlo isklju¢eno, proverite da li je tacna pravilno umetnuta.
« Stati¢no crveno - reagens na tacni je potreban u naredna dva minuta.

Tacna je zaklju¢ana i ne moZze se ukloniti.
. Static¢no zeleno - ni jedan reagens na ovoj tacni nije potreban u naredna dva minuta.

Tacna je otklju¢ana i moZe se privremeno ukloniti.

Jeica

Slika 2-14: Boja LED svetla tacne sa reagensima (crvena, zelena) na BOND-MAX instrumentu

2.2.7 Odeljak za kontejnere za prikupljanje velike koliine reagenasa

Kontejneri za prikupljanje velike koli¢ine reagenasa i otpada se nalaze ispod prednjeg poklopca na BOND-III
i BOND-MAX. BOND-MAX poseduje i spoljasnji kontejner za standardni otpad.

Pogledaijte 12.2 - Kontejneri za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa za uputstva za punjenje, praznjenje i
odrzavanije kontejnera za velike koliCine reagenasa.

reagensima u odgovarajucu stanicu u odeljku za kontejnere, kao sto je naznaceno

f Da biste osigurali ispravan rad instrumenta, stavite svaki veliki kontejner sa
nalepnicama sa imenima u boji.

Za BOND-III, pogledaijte Slika 2-15; za BOND-MAX, pogledajte Slika 2-17.

U suprotnom, bojenje bi moglo da bude ugrozeno.

Neki od reagenasa koji se korite u BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu su
& zapaljivi:

« Nemojte postavljati plamen ili izvor paljenja blizu modula za obradu.
« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno

zatvoreni posle dopune ili praznjenja.
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o 2.2.7.1 - BOND-III
o 2.2.7.2 - BOND-MAX

2.2.7.1 BOND-III

Prethodni BOND-III ima dvoje providnih vrata ormara koja omogucavaju lak pristup svim kontejnerima za
velike koli¢ine reagenasa. DrZite ogradu na vrhu kada otvarate vrata.

Sav otpad iz sklopa za bojenje slajdova se Salje u kontejner za sakupljanje opasnog otpada. Otpad iz bloka
za ispiranje se Salje u standardni ili kontejner za sakupljanje opasnog otpada u zavisnosti od statusa
reagensa u otpadu (reagense koje kreirate morate da podesite kao opasne ukoliko je to potrebno —
pogledajte 8.2.1 - Dodavanije ili uredivanje reagensa).

Senzori tezine za svaki veliki kontejner sa reagensima i otpadom upozoravaju korisnika na nizak nivo
reagensa ili visok novo otpada. Sistem osvetljenja kontejnera za velike koli¢ine reagenasa (BOND-III) na
strani 33. Imajte na umu da ovaj sistem nije ugraden u prethodni BOND; umesto njega mozZete koristiti
ikone na ekranu (pogledajte 5.1.3.6 - Status kontejnera za velike koliine reagenasa).

BOND-III ima mesto za sledeée kontejnere na policama oznacenim na Slika 2-15, sa leva na desno:

Stanica Kontejner Pozicija | Velicina Boja Reagens
(L)
8 ER1 Gornja 2 Ljubicasta BOND Epitope Retrieval
polica Solution 1*
9 ER2 2 Svetloljubiasta | BOND Epitope Retrieval
Solution 2*
1 Rastvor za Donja 5 Crvena BOND Dewax Solution*
uklanjanje polica
voska
2 Dejonizovana 5 Plava Dejonizovana voda
voda
Bafer za pranje 5 Zelena BOND Wash Solution*
4 Alkohol 5 NarandZasta Alkohol (reagens Cistoca)
Velika koli¢ina 5 Siva Standardni otpad
optada
6 Velika koli¢ina 5 Siva Standardni otpad
optada
7 Opasni otpad 5 Braon Opasni otpad

* Koristite samo BOND reagense — nemojte ih zamenijivati alternativnim proizvodima.
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Ako vasa laboratorija ne koristi kontejnere za sakupljanje epitopa i/ili reagenasa za uklanjanje voska, oni
mogu biti onesposobljeni u klijentu za administraciju — pogledajte 10.6.1.1 - Onesposobljavanje kontejnera
za veliku koli¢inu reagenasa.

Epitope Epitope
Retrieval 1 Retrieval 2

Proverite da li se boja
nalepnice i Stampani opis na
svakom kontejneru za
veliku koli¢inu reagenasa
slazu sa nalepnicom na

= = 7 odeljku instumenta odmah
T e ispod kontejnera.

ok

Solution ffatic] Hazardous
Waste

Dewax

Slika 2-15: BOND-III kontejneri za veliku koli¢inu reagenasa na mestu
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Sistem osvetljenja kontejnera za velike kolicine reagenasa (BOND-III)

Na BOND-III module za obradu se montira sistem osvetljenja kontejnera za velike koliCine reagenasa, kao
Sto je prikazano na Slika 2-16 ispod.

[
Perirall

.

e

O

Slika 2-16: Sistem osvetljenja kontejnera za velike koli¢ine reagenasa

Sistem osvetljenja kontejnera za velike koliCine reagenasa vam pomaze da vidite nivo tecnosti u svakom
kontejneru, a svetla su stati¢no bele boje tokom normalnog rada.

Svetla takode pokazuju trenutni status svakog kontejnera za velike koliCine reagenasa:

« Kada je kontejner za snabdevanje velike koli¢ine reagenasa skoro prazan, ili kontejner za otpad skoro
pun, njegovo belo svetlo pulsira.

« Kada je kontejner za snabdevanije velike koli¢ine reagenasa prazan, ili kontejner za otpad pun, i to
uti¢e na izvrSavanije koje je u toku, pulsira svetlo crvene boje.

« Kada je kontejner za prikupljanje velike koli¢ine reagenasa izvaden, njegovo pozadinsko svetlo se
iskljuCuje i pulsira belo svetlo njegove oznake na Supljini instrumenta.

ﬁ Sistem osvetljenja kontejnera za prikupljanje velike koli¢ine reagenasa funkcionise samo u kombinaciji sa
BOND 6.0 ili novijom verzijom softvera.

Takode pogledajte 5.1.3.6 - Status kontejnera za velike koliine reagenasa za detaljne informacije o prikazu
kontejnera za velike koli¢ine reagenasa na ekranu statusa sistema.
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2.2.7.2 BOND-MAX

BOND-MAX ima jedna vrata koja se otvaraju nadole za pristup kontejnerima za velike koli¢ine reagenasa.
Vrata imaju providan panel koji vam omogucava da vidite nivoe reagenasa u kontejnerima za velike koli¢ine
reagenasa (koji su takode providni).

Vrata se zatvaraju pomocu magnetnih kvaka. Za otvaranje vrata na prethodnim instrumentima (bez rucke),
povucite pri vrhu obe strane vrata.

Vrata odeljka za kontejnere za velike koliCine reagenasa moraju ostati zatvorena tokom izvrSavanja bojenja.
Ukoliko su vrata otvorena, upozorenje Ce se pojaviti na ekranu statusa sistema (pogledajte 5.1.2 - Status
hardvera) i sva trenutna izvrSavanja mogu biti zaustavljena.

Otpad iz instrumenta se Salje u standardni ili kontejner za sakupljanje opasnog otpada u zavisnosti od
statusa reagensa u otpadu (reagense koje kreirate morate da podesite kao opasne ukoliko je to potrebno —
pogledajte 8.2.1 - Dodavanije ili uredivanje reagensa).

BOND-MAX kontejneri za velike koli¢ine reagenasa imaju senzore nivoa tec¢nosti da bi vas upozorili na nizak
nivo reagensa; kontejneri za otpad takode imaju senzore nivoa tecnosti da bi vas upozorili na visok novo
otpada. Pogledajte 12.2 - Kontejneri za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa za uputstva za dopunjavanje i
praznjenje.

BOND-MAX ima mesta za sledece kontejnere, po redu, sa leva na desno:

Stanica Kontejner Velic¢ina Boja Reagens
(L)

1 Opasni otpad 2 Braon Opasni otpad
2 ER1 1 Ljubicasta BOND Epitope Retrieval Solution 1*
3 ER2 1 SvetloljubiCasta | BOND Epitope Retrieval Solution 2*
4 Rastvor za 2 Crvena BOND Dewax Solution*

uklanjanje voska
5 Dejonizovana voda 2 Plava Dejonizovana voda

Bafer za pranje 2 Zelena BOND Wash Solution*
7 Alkohol 2 Narandzasta Alkohol (reagens Cistoca)

*Koristite samo BOND reagense — nemojte ih zamenjivati alternativnim proizvodima.

Kontejneri za sakupljanje epitota i/ili kontejneri sa reagensima za uklanjanje voska mogu se ukloniti iz
instrumenta ukoliko se ne koriste — pogledajte 10.6.1.1 - Onesposobljavanje kontejnera za veliku koli¢inu

réeagenasa.
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Proverite da li se boja nalepnice i Stampani opis na
svakom kontejneru za veliku koli¢inu reagenasa
slazu sa nalepnicom na odeljku instumenta odmah
ispod kontejnera.

Slika 2-17: BOND-MAX velika koli¢ina reagenasa na mestu
Posuda za spoljni otpad

Posuda za standardni otpad zapremine od devet litara se isporucuje sa BOND-MAX.

Isporucena posuda ima dva poklopca — jedan za konektore i drugi za praznjenje otpada. Nikada nemojte
uklanjati poklopac konektora na ovom kontejneru.

Slika 2-18: BOND-MAX posuda za spoljni otpad

Cev za tecnost je povezana sa konektorom koji se nalazi na donjoj desnoj ivici zadnjeg poklopca modula za
obradu. Senzor nivoa tecnosti je povezan sa tropolnim konektorom na gornjoj levoj ivici poklopca
(pogledaijte Slika 2-26).

Pogledajte 12.2.4 - Kontejner za spoljni otpad (samo BOND-MAX) za uputstva o praznjenju i odrzavanju
spoljasnjeg kontejnera.
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Neki reagensi koji se koriste u imunohistohemiji i in situ hibridizaciji su opasni. Uverite
se da ste stekli odgovarajucu obuku za ovaj postupak pre nego Sto nastavite:

a. Nosite lateks ili nitrilne rukavice, sigurnosne naocare i drugu odgovarajucu
zastitnu odecu pri rukovaniju reagensima ili ¢iS¢enju instrumenta.

b. Rukujte i odlazite reagense i kondenzate u skladu sa svim relevantnim
procedurama i zakonskim propisima koji vaze na mestu laboratorije.

Neki od reagenasa koji se korite u BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu su
zapaljivi:
« Nemojte postavljati plamen ili izvor paljenja blizu modula za obradu.
« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.

Uvek iskljucite konektore senzora i dovoda tecnosti (ovim redosledom) pre praznjenja
posude za spoljni otpad. Nemojte pokusavati da sipate tecnost iz kontejnera dok su

kabl i cev jo$ uvek prikaceni.

>
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2.2.8 Sonda za aspiraciju

Sonda za aspiraciju usisava reagense iz kontejnera, isporucuje reagense do slajdova u sklopovima za
bojenje slajdova i meSa hromogene u stanici za meSanje. Ona sadrZi senzor nivoa teCnosti radi detektovanja
nivoa reagensa (pogledajte 8.3.1 - Odredivanje zapremine reagensa ).

RN

E
H

!

Slika 2-19: Sonda za aspiraciju na ruci robota

U svakom od kontejnera nalazi se odredena koliCina zaostale tecnosti koju sonda ne moze da zahvati. Ova
zaostala tecnost se naziva ,mrtva zapremina”. Mrtva zapremina je razlicita za svaki tip kontejnera
(pogledajte 18.5 - Radni uslovi u 18 - Specifikacije za vrednosti mrtve zapremine).

Pogledajte 12.6 - Sonda za aspiraciju za uputstva za odrzavanje sonde za aspiraciju.
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2.2.9 Blok za ispiranje i stanica za meSanje

— ] POOOCH—

Slika 2-20: Umetnuti blok za ispiranje i stanica za meSanje
Deo za ispiranje je na levoj strani (stavka 1), a stanica za meSanje je na desnoj strani (stavka 2)

Levi deo za ispiranje sadrZi male rupe za ispiranje sonde za aspiraciju.

Desni deo bloka za ispiranje sadrZi stanicu za mesSanje, koja se sastoji iz Sest Supljina. To su boCice za
mesSanje kratkotrajnih reagenasa koji moraju da se pomesSaju neposredno pre upotrebe. MeSanje reagenasa
odreduje softver, u zavisnosti od tipa reagensa.

BOND softver prati status stanice za mesanje i ne pokrece BOND-III ili BOND-MAX ukoliko stanica nije
prazna i Cista (pogledajte 5.1.2 - Status hardvera). Ukoliko tokom pokretanja dobijete upozorenje da je
stanica za meSanje prljava ili sadrzi teCnost, postarajte se da je stanica Cista i prazna pre nego Sto kliknete na
dugme OK u dijalogu obavestenja. Ukoliko nastavite da koristite stanicu za mesanje koja nije prazna i/ili je
prljava, moze doéi do kontaminacije reagenasa ili prolivanja bocica za mesanije.

ﬁ Uvek se uverite da je stanica za meSanje prisutna — bez nje se modul za obradu nece pokrenuti. Prilikom
pokretanja, BOND sistem skenira nalepnicu na stanici za meSanje radi provere prisustva stanice. Ukoliko
BOND softver ne moZe da detektuje ovaj ID, videcete poruku sa zahtevom da potvrdite prisustvo stanice za
mesanje.

Pogledajte 12.7 - Blok za ispiranje i stanica za meSanje za uputstva o odrzavanju stanice za mesanje.
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2.2.10  Roboti za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo BOND-III)

Slika 2-21: BOND robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (1) se krece duz vodice (2) na svakom sklopu
za bojenje slajdova

velikih koli¢ina reagenasa nastave da rade duZe od 5 sekundi nakon otvaranja kapka

f Odmah se obratite korisnickoj podrsci ukoliko glavni robot i/ili robot za isporuku
modula za obradu.

BOND instrument poseduije tri robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa koji se kre¢u duz vodice sa obe
strane sklopa za bojenje slajdova i raspodeljuju reagense na sve prisutne slajdove. Roboti isporucuju samo
velike kolic¢ine reagenasa, dok sonda za aspiraciju isporucuje reagense iz kontejnera na platformi za
reagense i nekih kontejnera za velike koli¢ine reagenasa. Svaki robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa
poseduje blok za ispiranje na kojem se ispira i Cisti njegova sonda za raspodelu.

2.2.10.1 Rucno vracenije robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa u pocetni poloZaj

Ukoliko robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa prestane da radi i pozicioniran je duz sklopa za bojenje

slajdova, pritisnite dugme Load/Unload da ga vratite u pocetni polozaj. Ukoliko ostane na sklopu za bojenje
slajdova, preduzmite sledece korake da ga ru¢no vratite u pocetni polozaj i izvadite sve slajdove iz sklopa za
bojenje slajdova.

1. Postarajte se da modul za obradu bude slobodan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja ili obrade pa
ga iskljucite.

2. NeZno podizite blok za raspodelu na robotu za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (pogledajte Slika
2-22) dok sonda ne prestane da dodiruje gornju plocu.

3. Gurnite robota duz vodice prema zadnjem delu sklopa za bojenje slajdova. Robota pomerajte sporim,
ujednacenim pokretima — nemojte ga prebrzo gurati.

ﬁ Gurajte dok robot ne prestane da dodiruje vodicu gornje plo¢e — nemojte ga gurati do samog kraja.
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Slika 2-22: Podignite naznaceni blok za raspodelu i gurnite robota za isporuku velikih koli¢ina
reagenasa
duZ vodice sklopa za bojenje slajdova

4. Kada robot prestane da dodiruje gornju plocu, zatvorite kapak i ponovo ukljucite modul za obradu.
Sklop za bojenje slajdova bi trebalo da se otklju¢a tokom pokretanja.
Ukoliko se sklop za bojenje slajdova ne otkljuca, pogledajte 12.4.1 - Ru¢no otklju¢avanje sklopa za
bojenje slajdova za uputstva o vadenju nosaca slajdova.

5. Izvadite nosac slajdova i slajdove.
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2.2.11  Spricevi

Spricevi usisavaju i raspodeljuju precizne zapremine te¢nosti potrebne za BOND sistem. Pogledajte
12.13 - Spricevi za uputstva o odrzavanju Sprica.

Sprica (BOND-III) tokom normalnog rada. Ako se Spric ili spoj Sprica olabavi, reagens

f Uverite se da su vrata Sprica zatvorena (BOND-MAX) ili da je postavljen poklopac
pod pritiskom moZze prskati iz Spriceva.

2.2.11.1 BOND-III

BOND-III ima Cetiri Spric pumpe koje se nalaze ispod prednjeg poklopca. Prve tri Spric pumpe, sa leva na
desno, koristi robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa na SSA1, SSA2 i SSA3 iznad. Cetvrtu, glavnu Spric
pumpu, koristi sonda za aspiraciju.

J & & [+

Slika 2-23: BOND Spricevi

pokretanja modula za obradu (pogledajte 12.4.1 - Ru¢no otklju¢avanje sklopa za
bojenje slajdova). U suprotnom, moZze doci do oStecenja Sprica u toku rada.

2 Proverite da li je modul Sprica potpuno zatvoren pre pokretanja izvrSavanija ili
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2.2.11.2 BOND-MAX

BOND-MAX poseduje jednu Spric pumpu koja se nalazi u odeljku na desnoj strani instrumenta. Ovo je ventil
Sprica sa 9 otvora (jedan otvor se ne koristi) sa iglom koja se zavrc¢e i malom stezaljkom.

Slika 2-24: BOND-MAX ventil Sprica sa 9 otvora

Da biste proverili u kakvom je stanju Spric jedinica, otvorite vrata tako Sto ¢ete pritisnuti i otpustiti zaobljeni
jeziak na prednjoj sredini vrata.

Uvek nosite zastitnu odecu i rukavice.

=
(—7

LTS

- -

Proveravaijte redovno tokom pokretanja i zamenite po potrebi — pogledajte 12.13 - égricevi.

2.2.12  Prekidac za napajanje

Ovo je preklopni prekidac koji se nalazi na desnom poklopcu modula za obradu. On se koristi za ukljucivanje i
isklju¢ivanje modula za obradu.

« Zalokaciju prekidaca za napajanje na BOND-III, pogledaijte Slika 2-3.
« Zalokaciju prekidaca za napajanje na BOND-MAX, pogledajte Slika 2-5.
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2.2.13  Zadnji poklopac

Nemoijte uklanjati poklopce modula za obradu ili pokusavati da pristupite
unutrasnjim komponentama. U BOND modulu za obradu prisutni su opasni naponi i

vrSe ove postupke.

samo kvalifikovani servisni tehnicari ovlas¢eni od strane Leica Biosystems treba da

2.2.13.1 BOND-III

Slika 2-25 prikazuje zadnji poklopac BOND modula za obradu.
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Slika 2-25: BOND zadnji poklopac
Br. Stavka Br. Stavka
1 | Prekidaci Prikljucak na strujnu mrezu
2 | Osiguraci 4 | Ethernet veza

Pogledajte 12.14 - Osiguraci napajanja strujom za uputstva kako da zamenite osigurace.

A instumenta.

Nemoijte koristiti dve crne rucke na zadnjem poklopcu BOND-III za podizanje
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2.2.13.2 BOND-MAX

Slika 2-26 prikazuje zadnji poklopac BOND-MAX modula za obradu. (Imajte na umu da raniji modeli
instrumenata imaju samo jedan ventilator napajanja.)
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Br. Stavka Br. Stavka
1 | Prekidaci 5 | Spoj posude za spoljni otpad — za

cevovod (pogledajte 12.2.4 - Kontejner
za spoljni otpad (samo BOND-MAX))

2 | Ventilatori napajanja 6 | Spoj posude za spoljni otpad — za
senzor nivoa tecnosti (pogledajte
12.2.4 - Kontejner za spoljni otpad
(samo BOND-MAX))

Osiguraci 7 | Ethernet veza

4 | Priklju¢ak na strujnu mrezu

Slika 2-26: BOND-MAX zadnji poklopac

Pogledajte 12.14 - Osiguraci napajanja strujom za uputstva kako da zamenite osigurace.

2.2.13.3 Iskljucivanje modula za obradu

Da biste iskljucili BOND-III ili BOND-MAX modul za obradu sa strujne mreze, uradite sledece:

1. Iskljucite struju koriS¢enjem prekidaca na desnoj strani modula za obradu.

2. Pratite kabl za napajanje od prikljucka za napajanje na modulu za obradu (stavka 3 na Slika 2-25i
stavka 4 na Slika 2-26) do uticnice u zidu. Iskljucite strujno napajanje pri zidnoj uticnici.

3. Izvucite utikaC sa zadnje strane modula za obradu.

44 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



2. Hardver

2.3 BOND Kontroler i terminali

Svi BOND sistemi ukljucuju BOND kontroler, na kome se obavlja celokupna softverska obrada. U
instalacijama sa jednim korisnikom (pogledaijte 3.1.1 - Konfiguracija sa jednim korisnikom), jedan kontroler
sa tastaturom, miSem i monitorom se koristi za pokretanje klijentskog softvera. Instalacije sa jednim
korisnikom su adekvatne za izvrSavanje pet ili manje modula za obradu.

Laboratorije sa BOND-ADVANCE instalacijama (pogledajte 3.1.2 - BOND-ADVANCE), sa viSe od pet modula
za obradu, uz to imaju i BOND terminale. U ovim instalacijama veliki deo interakcije izmedu korisnika i BOND
softvera odvija se na terminalima, od kojih svaki upravlja bilo kojim ili svim modulima za obradu. Takode je
moguce upravljati istim modulom/ima za obradu sa viSe terminala.

BOND kontroler nastavlja da obavlja svu softversku obradu. Kontroleri u BOND-ADVANCE instalacijama
imaju bolje specifikacije od onih koji se koriste u jednokorisnickim instalacijama i obuhvataju viSe nivoa
redundantnosti da bi osigurali odli¢nu pouzdanost.

Neke BOND-ADVANCE instalacije sadrze sekundarni (rezervni) kontroler. Ovaj kontroler belezi sve procese
na primarnom kontroleru i moze se koristiti u slucaju kvara primarnog kontrolera. Idealno, sekundarni
kontroleri ne bi trebalo da se nalaze blizu primarnog kontrolera da bi se umanjila verovatnoc¢a da oba
kontrolera budu ostecena u lokalizovanom dogadaju.

Stampac oznaka za slajdove i ru¢ni skener za bar kod su povezani sa kontrolerom u jednokorisni¢kim
instalacijama, ili sa svakim terminalom u BOND-ADVANCE instalacijama.

kontrolu nad BOND sistemom. Da bi se izbegla bilo kakva mogucnost kasnjenija ili
ometanja upravljanja sistemom, nemojte instalirati bilo kakav dodatni softver na
BOND kontroler ili terminal.

/_\ Operativni sistem i softver na BOND kontroleru su dizajnirani da pruzaju optimalnu
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2.4 Rucni skener za bar kod

Slika 2-27: Rucni skener za bar kod

USB rucni skeneri za bar kod su prikljuceni na kontroler (jednokorisnicke instalacije) ili na terminale
(BOND-ADVANCE instalacije). Oni se koriste za registraciju reagenasa, a mogu se koristiti i za identifikaciju
slajdova, ukoliko se koriste 1D ili 2D bar kod ID-ovi (pogledajte 6.5.6 - Ru¢na identifikacija slajda).

ﬁ Ukoliko je vas BOND sistem nadograden sa prethodne verzije, moZete nastaviti da koristite postojeci skener
za bar kod. Medutim, ovaj stariji model ne podrzava 2D bar kodove.

Rucni skener za bar kod treba da se montira i bude funkcionalan kada se vas BOND sistem instalira.
Pogledajte 13.1 - Rucni skener za bar kod za uputstva o odrZavanju i konfigurisanju.

2.4.1 KoriS¢enje rucnog skenera za bar kod

ﬁ Stariji Symbol skener za bar kod emituje lasersko svetlo, dok noviji Honeywell skener za bar kod emituje LED
svetlo. Imajte na umu upozorenje o opasnosti od lasera ispod:

Opasnost od lasera. Moguca ozbiljna ostecenja ociju. Izbegavajte da gledate
direktno u laserske zrake.

Da biste ocitali bar kod, uperite skener prema bar kodu i pritisnite okidaC. Poravnajte ga tako da se crvena
linija proteze celom duZinom bar koda. Skener pisti i boja indikatora prelazi u zelenu kada je bar kod
prepoznat. Ukoliko bar kod nije prepoznat, skener pisti, a boja indikatora prelazi u crvenu.

ﬁ Nemoijte bar kodove drzati suvise blizu skenera. Ukoliko skener ne prepozna bar kod, pokusajte da malo
odmaknete bar kod od skenera.

Kada je skener stavljen na postolje, tada ga je moguce koristiti bez ru¢ne aktivacije, pa nije potrebno da
pritiskate okidac kada oCitavate bar kod.
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2.5 Stampac oznaka za slajdove

Jednokorisnicki BOND sistemi ukljucuju jedan Stampac oznaka za slajdove koji je povezan sa kontrolerom. U
BOND-ADVANCE instalacijama, zasebni Stampac oznaka za slajdove je povezan sa svakim terminalom.

Stampaci oznaka za slajdove tampaju nalepnice koje se dodaiju slajdovima radi identifikacije. Sve etikete
sadrze jedinstven ID slajda u vidu bar koda ili alfanumerickih znakova (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanija za
predmet i slajd). BOND koristi ID-ove za automatsku identifikaciju slajdova kada se oni ubace u module za
obradu. Mozete da podesite da drugi podaci i ID-ovi budu prikazani na ektiketama — pogledajte

10.3 - Oznake.

Neke laboratorije koriste etikete za slajdove odStampane u svom LIS-u, medutim, BOND Stampac oznaka za
slajdove se i dalje isporucuje sa ovim sistemima za sve slajdove kreirane pomocu BOND klinickog kijenta.

Stampaci oznaka za slajdove su podeseni kao deo standardne BOND instalacije. Ukoliko dodajete ili menjate
Stampac oznaka za slajdove, podesite to na ekranu hardvera klijenta za administraciju (pogledaijte

10.6.3 - Stampacdi oznaka za slajdove). Informacije o zameni etiketa i trake i informacije o ¢i$éenju potrazite
u dokumentu koji se isporucuje uz Stampac.

Koristite samo BOND etikete za slajdove i traku za Stampanje. Ove etikete ostaju
zalepljene i itljive tokom obrade na BOND-III i BOND-MAX instrumentima.

2.6 Pomocna oprema

Ovaj odeljak opisuje pomoénu opremu koja se koristi sa BOND sistemom.

« 2.6.1 - Slajdovi
« 2.6.2 - BOND Universal Covertiles

« 2.6.3 - Sistemi reagenasa i kontejneri

2.6.1 Slajdovi

Koristite samo staklene slajdove odgovarajuce veli¢ine u BOND-III ili BOND-MAX modulima za obradu.
Slajdovi pogresne veli¢ine mozda nece pravilno stajati u nosacima slajdova i Covertile poklopci nece pravilno
pokrivati slajdove. Ovo moZze uticati na kvalitet bojenja.

Leica Biosystems preporucuje Leica BOND Plus slajdove koji su dizajnirani za upotrebu na BOND sistemu. Uz
to Sto su optimalne veli¢ine za BOND nosace slajdova i Covertile poklopce, ovi pozitivno naelektrisani slajdovi
imaju oznake koje ukazuju na mesto gde tkivo treba da se stavi za 100 pL i 150 pL raspodelu (pogledajte
6.5.8 - Obim raspodele i pozicija tkiva na slajdovima).

Ukoko koristite sopstvene slajdove, oni moraju biti u skladu sa sledec¢im specifikacijama:

Dimenzije Sirina: 24.64-26.0 mm (0.97-1.02 in)
Duzina: 74.9-76.0 mm (2.95-2.99 in)
Debljina: 0.8—1.3 mm (0.03-0.05in)

Mesto za Sirina: 24.64-26.0 mm (0.97-1.02 in)
nalepnicu Duzina: 16.9-21.0 mm (0.67-0.83 in)
Materijal Staklo, ISO 8037/1
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Nemoijte koristiti oStecene slajdove. Uverite se da su svi slajdovi ispravno poravnati
na nosacu slajdova pre punjenja u modul za obradu.

da propadnu kroz nosac slajdova i promene tok tecnosti ispod Covertile poklopaca,
Sto utice na kvalitet bojenja.

C Nemoijte koristiti slajdove sa zaobljenim ili iseCenim uglovima. Ovakvi slajdovi mogu

2.6.2 BOND Universal Covertiles

BOND Universal Covertiles su providni plasti¢ni poklopci koji su postavljeni
preko slajdova u toku bojenja. Kapilarnim delovanjem reagens se
rasporeduje na slajdove izmedu Covertile poklopaca i slajdova,
osiguravajuci nezno, ujednaceno pokrivanje tkiva. Covertile poklopci
smanjuju potrebnu koli¢inu reagensa i stite slajdove od isusivanja izmedu
nanosenja. Covertile poklopci su osnovni deo BOND sistema bojenja i
moraju se uvek koristiti.

Postavite Covertile poklopce na slajdove posle stavljanja slajdova na nosace
slajdova (pogledajte 4.1.3.5 - Postavljanje slajdova). Proverite da li su
Covertile poklopci ispravno postavljeni, tako da klju¢ u vratu svakog
Covertile poklopca (zaokruzeno na slici desno) ulazi u otvor na nosacu
slajdova.

Postoji dva dizajna Covertile pokopaca — mogu se koristiti naizmenicno. Novi
dizajn obuhvata karakteristike (re¢ Leica, malu kruZznu oznaku i ispupcenje na gornjoj levoj ivici) koje
olakSavaju uocavanje nepravilno postavljenog Covertile poklopca na slajdu.

Slika 2-29: BOND Universal Covertiles (novi dizajn)

Covertile poklopci mogu biti iznova koriS¢eni do 25 puta, pod uslovom da nisu osteceni ili vidno obezbojeni,
kao i uz uslov da su pravilno ¢iSc¢eni (pogledajte 12.3 - Covertile polopci). Bacite oste¢ene Covertile poklopce.

0 Neki sistemi detekcije, na primer Bond™ Oracle™ HER2 IHC sistem i Leica HER2 FISH, zahtevaju upotrebu
novih (tj. nekoris¢enih) Covertile poklopaca. Pre upotrebe, procitajte relevantna uputstva.
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2.6.2.1 Nosaci slajdova

Nosace slajdova koristite za pri¢vrSéivanje slajdova i Covertile poklopaca pri punjenju u BOND-III i
BOND-MAX modul za obradu. Svaki nosa¢ moZe da drzi deset slajdova.

Postoje dva dizajna nosaca slajdova — mogu se koristiti naizmenicno.

Slika 2-30: Nosac slajdova (stari dizajn (levo) i novi dizajn (desno))

Za uputstva o punjenju slajdova i Covertile poklopaca u modul za obradu, pogledajte 4.1.3.5 - Postavljanje
slajdova.

2.6.2.2 Tacna sa reagensima

Tacne sa reagensima drze BOND kontejnere sa reagensima zapremine 7 ml i 30 ml kao i BOND kontejnere za
titraciju zapremine 6 ml. Tacne se pune na modul za obradu u platformi sa reagensima (pogledajte
2.2.6.5 - Platforma sa reagensima).

Slika 2-31: Tacna sa reagensima

Pozicije kontejnera na tacni sa reagensima su numerisane od kraja koji je najudaljeniji od rucke (pozicija 1)
pa do pozicije koja je najbliza rucki (pozicija 9).

Za uputstva o ubacivanju reagenasa u modul za obradu, pogledajte 4.1.4 - Punjenje reagenasa.
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2.6.3 Sistemi reagenasa i kontejneri

Razni tipovi kontejnera sa reagensima mogu se koristiti u tacnama sa reagensima.

2.6.3.1 Sistemi reagenasa

Sistemi reagenasa su unapred definisani kompleti reagenasa u tacni sa reagensima. BOND koristi tri tipa
sistema reagenasa:

« BOND sistemi detekcije
« Leica terapijski i dijagnosticki sistemi
« BOND sistemi za CiS¢enje

Pogledajte 8.1 - Pregled upravljanja reagensima za detaljne imformacije o svakom od njih.

Sistem reagenasa se registruje putem skeniranja bar koda/ova koji se nalazi/e na boku tacne sa reagensima,
a ne skeniranjem bar kod etiketa na svakom od njegovih kontejnera. Kontejneri sa reagensima od kojih se
sistem sastoji nisu pojedinacno registrovani, zakljucani su unutar nosaca i ne treba ih vaditi ili preuredivati.
Kada se sistem reagenasa istrosi ili mu istekne rok, bacite ceo nosac i kontejnere.

2.6.3.2 BOND Reagensi spremni za upotrebu

BOND reagensi spremni za upotrebu koriste kontejnere koji se uklapaju u tacne sa reagensima. Ovi reagensi
se isporucuju u koncentracijama optimizovanim za BOND sistem, tako da je samo potrebno da ih pre
upotrebe otvorite i registrujete.

Kontejneri sadrze razliite zapremine reagenasa, od 3.75 ml pa do 30 ml, u zavisnosti od tipa reagensa.

2.6.3.3 Otvoreni kontejneri

Otvoreni kontejneri su prazne i Ciste posude koje sadrze reagense koje obezbeduje korisnik (na primer
primarno antitelo). Oni su dostupni u zapreminama od 7 ml i 30 ml. Otvoreni kontejneri se mogu koristiti sa
samo jednim reagensom i mogu se ponovo napuniti tako da svaki kontejner pruza maksimalno 40 ml
reagensa (pogledajte Dopunjavanje otvorenog kontejnera sa reagensima (Odeljak 8.3.2.4 na strani 176)).

Samo BOND otvorene kontejnere treba koristiti na BOND sistemu — nemojte pokusavati da koristite druge
kontejnere (osim kontejnera za titraciju) za reagense koje obezbeduje korisnik.

2.6.3.4 Kontejner za titraciju

Specijalni kontejneri za titraciju su takode dostupni (pogledajte 14.2.1.4 - Komplet za titraciju ). Ovi
kontejneri sadrze uklonjivi umetak zapremine 6 ml koji omogucava laku zamenu reagensa u kontejneru, na
primer tokom optimizacije koncentracije. Kao u slu¢aju otvorenih kontejnera, svaki kontejner za titraciju
moze da se dopuni i koristi za obezbedivanje do 40 ml reagensa, bez ograni¢enja broja koris¢enih umetaka.
U BOND kompletu za titraciju se dobija po deset umetaka za svaki kontejner, isporucuje Leica Biosystems.
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2.7 Preseljenje instrumenta

Obratite se korisnickoj podrsci radi transporta modula za obradu na udaljeno mesto
ili radi popravke ili odlaganja. Modul za obradu je veoma tezak i nije napravljen tako

da ga korisnik moze sam pomerati.

Ne blokirajte ventilacione otvore koji se nalaze na zadnjem poklopcu instrumenta.
Takode, ne prekrivajte ventilacione otvore koji se nalaze na vratima Sprica
(BOND-MAX).

Ukoliko je razdaljina preseljenja BOND instrumenta kratka, razmotrite sledece tacke pre nego Sto nastavite:

« Postarajte se da pod moZe da izdrzi tezinu instrumenta, pogledajte 18.2 - Fizicka svojstva u
18 - Specifikacije za dimenzije i informiSite se o lokalnim zahtevima pre preseljenja.

« Pre pustanja modula za obradu u rad, procenite elektromegnetno okruzenje radi smetnji.

« Nemoijte koristiti BOND instrument u blizini izvora jakog elektromagnetnog zracenja. Na primer,
nezasti¢eni namenski RF izvori, koji mogu ometati ispravan rad.

« Nemojte podizati BOND instrument pomocu viljuskara.

« Koristite iskljuivo isporuceni kabl za napajanje i postarajte se da operater ima pristup strujnom
prikljucku u koji je kabl prikljucen.

« Postarajte se da su kabl za napajanje i ethernet kabl iskljuceni pre preseljenja.

« Obezbedite adekvatnu ventilaciju.

« Pre preseljenja ispraznite kontejner za otpad.

« Postarajte se da otkljucate sva Cetiri tocka na BOND instumentu (ili kolicima, za BOND-MAX) pre
preseljenja pa ih ponovo zakljucajte kada preselite instrument na novu lokaciju.

2.8 Uklanjanje iz upotrebe i odlaganje instrumenta

Instrument, njegovi delovi i koris¢ena pripadajuc¢a dodatna oprema moraju da se odloZe na otpad u skladu
sa vazec¢im lokalnim procedurama i propisima. OdloZite sve reagense koriS¢ene u instrumentu u skladu sa
preporukama proizvodaca reagensa.

Ocistite i dekontaminirajte u skladu sa lokalnim procedurama i propisima pre vracanja ili odlaganja
instrumenta, njegovih delova i dodatne opreme.

U EU sav elektronski otpad mora biti odlozen u skladu sa Direktivom o otpadnoj elektricnoj i elektronskoj
opremi (2012/19/EU). U regionima van EU, pridrZavajte se lokalnih procedura i propisa za odlaganje
elektronskog otpada.

Ako vam je potrebna pomoc, obratite se lokalnom predstavniku kompanije Leica Biosystems.
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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3. Pregled softvera
(na BOND Kontroleru)

Cilj ovog poglavlja je da vam pomogne da se upoznate sa opstim funkcijama BOND softvera. Za uputstva
vazana za koriS¢enje softvera radi izvrSavanja modula za obradu i upravljanja slajdovima, predmetima i

reagensima, procitajte relevantna poglavlja. Pogledajte 10 - Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

za uputstva u vezi sa klijentom za administraciju.

« 3.1 - Arhitektura sistema

« 3.2 - Pokretanje i gasenje BOND softvera
« 3.3 - Korisnicke uloge

« 3.4 - Pregled interfejsa klinickog klijenta
« 3.5-BOND kontrolna tabla

« 3.6 - Obavestenja, upozorenija i alarmi

o 3.7 - Izvestaji

o 3.8-Pomoc

« 3.9 -About (O) BOND

« 3.10 - BOND definicije podataka

« 3.11 - AZuriranje softvera
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

3.1 Arhitektura sistema

Verzija 6.0 softvera BOND je sli¢na ranijim verzijama BOND-a Sto se tie svakodnevnog koriS¢enja, ali je
vizuelni izgled interfejsa znatno izmenjen.

Interakcija izmedu korisnika i softvera BOND odvija se putem ,klijenata” — to jest dva odvojena programa.
To su klinicki klijent (ili jednostavno ,klijent”) i klijent za administraciju. Klinicki klijent sluZi za svakodnevni
rad — za podeSavanje i pripremu reagenasa, protokola, predmeta i slajdova za obradu, kao i za nadgledanje i
upravljanje izvrSavanjima na modulu za obradu. Klijent za administraciju se koristi za konfigurisanje
naprednih podeSavanja koja se posle prvobitnog podeSavanja retko menjaju. Ovde spadaju konfiguracije za
oznake slajdova, hardverske veze i korisnicki nalozi (pogledajte 10 - Klijent za administraciju

(na BOND kontroleru)).

« 3.1.1 - Konfiguracija sa jednim korisnikom
« 3.1.2 - BOND-ADVANCE
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

3.1.1 Konfiguracija sa jednim korisnikom

Instalacije sa jednim korisnikom imaju samo jedan ,,BOND kontroler”, koji predstavlja jedinstvenu tacku za
korisnicku interakciju sa BOND softverom (a kroz softver, tacku upravljanja modulima za obradu). BOND
kontroler obavlja celokupnu softversku obradu za sistem i odrzava bazu podataka sistema, u kojoj se ¢uvaju
informacije o predmetima i slajdovima. Na kontroler su priklju¢eni monitor, mis, tastatura, Stampac oznaka
za slajdove i skener.

Instalacija sa jednim korisnikom je ogranicena na pet modula za obradu. Ukoliko vam je potrebno vise
modula za obradu, nadogradite na BOND-ADVANCE.

1 2

o
!?W
W =
3 s [
N

h

Br. Ime (Slika 3-1)
1 LIS veza
2 Moduli za obradu (ogranicenje od pet komada)
3 Klinicki klijent / klijent za administraciju
4 BOND Kontroler

Slika 3-1: Sema instalacije sa jednim korisnikom
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

3.1.2 BOND-ADVANCE

BOND instalacije sa vise od pet modula za obradu su konfigurisane kao visekorisnicke BOND-ADVANCE
instalacije. BOND kontroler nastavlja da obavlja svu softversku obradu za ceo sistem, ali veci deo ulaznih
infomacija dolazi iz BOND-ADVANCE terminala koji upravljaju obliznjim radnim ¢éelijama modula za obradu
(koje se u BOND softveru nazivaju ,grupe modula za obradu”). Grupe modula za obradu su definisane u
klijentu za administraciju.

Monitor povezan sa kontrolerom prikazuje ,BOND Dashboard (Kontrolnu tablu)”, koja pruza kratak pregled
statusa svakog modula za obradu u sistemu u realnom vremenu (pogledaijte 3.5 - BOND kontrolna tabla).
Kontrolna tabla po potrebi moZe biti povezana i sa namenskim terminalom. Klijent za administraciju se moze
pokrenuti sa bilo kog terminala.

Neke laboratorije mogu imati sekundarni kontroler, koji pravi rezervne kopije svih BOND podataka u
realnom vremenu i koji se moze korisititi u slucaju kvara primarnog kontrolera. Za detaljna uputstva kako da
ovo uradite, pogledajte 16.2 - Prebacivanje na sekundarni kontroler.

2 4

Slika 3-2: Sema BOND-ADVANCE instalacije — BOND-ADVANCE terminali upravljaju modulima za obradu u
okviru grupa modula za obradu, putem BOND-ADVANCE kontrolera.

Br. Ime (Slika 3-2)
1 Grupe modula za obradu
2 BOND-ADVANCE kontrolna tabla
3 LIS veza
4 BOND-ADVANCE kontroler
5 BOND-ADVANCE terminali
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

3.2  Pokretanje i gaSenje BOND softvera

Pokretanje

BOND softver mozete pokrenuti pre ili posle pokretanja bilo kog povezanog modula za obradu. Da biste
pokrenuli softver:

1. Jedan korisnik: po potrebi, pokrenite BOND kontroler i prijavite se na Windowse kao korisnik
~BONDUSser”. Pitajte rukovodioca laboratorije za lozinku. Imajte na umu da, kada je sistem nov, nije
konfigurisana pocetna lozinka.

BOND-ADVANCE: po potrebi, pokrenite BOND-ADVANCE kontroler. Kontrolna tabla bi trebalo
automatski da se otvori (ukoliko se ne otvori, dva puta kliknite na precicu BONDDashboard koja se
nalazi na Windows radnoj povrsini. Pritisnite <F11> da Internet Explorer postavite u rezim prikaza
preko celog ekrana).

Pokrenite terminal koji vam je potreban i prijavite se u Windows kao korisnik ,,BONDUser”. Pitajte
rukovodioca laboratorije za lozinku. Imajte na umu da, kada je sistem nov, nije konfigurisana pocetna
lozinka.

6 Lozinka za BONDUser povremeno istiCe, pa zato morate da promenite lozinku kada to bude
zatrazeno, posle prijavljivanja.

2. Dva puta kliknite na odgovarajucu ikonu na radnoj povrsini da biste pokrenuli klinicki klijent ili klijent
za administraciju (ili oba — oni mogu da rade uporedo).

3. Unesite BOND korisnicko ime i lozinku.
Ukoliko klinicki klijent otvarate na BOND-ADVANCE sistemu, moZete izabrati grupu modula za obradu
sa kojima cCete se povezati.

6 BOND-ADVANCE klinicki klijent pamti poslednju izabranu grupu modula za obradu.

1z dijaloga za prijavljivanje moZete promeniti lozinku kada god Zelite. Pridrzavajte se procedura
propisanih od strane laboratorije u vezi s jacinom lozinki i uéestalosS¢u njihove promene. BOND
softver zahteva da lozinke sadrZe od 4 do 14 znakova i bar jedan broj.

4, Kliknite na Log on (Prijavi se).

U zavisnosti od izbora, sistem prikazuje ekran klinickog klijenta ili klijenta za administraciju. Naslovna
traka prikazuje korisnicko ime trenutno prijavljenog korisnika. Ukoliko preuzimate od drugog
korisnika, trebalo bi da odjavite tog korisnika i da se ponovo prijavite pomocu svog korisnickog
imena.Za BOND-ADVANCE, naslovna traka prikazuje i trenutno izabranu grupu modula za obradu.

podatke, nemojte pokretati druge aplikacije na BOND kontroleru — ovo ¢e ponistiti

f Zbog toga Sto BOND softver upravlja vaznim hardverom i pohranjuje osetljive
garanciju instrumenta. Nemojte koristiti BOND kontroler za opsti rad na racunaru.
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Pozadine radne povrsine
Da bi razlike izmedu tipova trenutno prijavljenih Windows korisnika i uloge trenutno povezanog kontrolera ili
terminala bile ociglednije, koriste se razli¢ite pozadine radne povrsine.

Jedan korisnik
Obicno vidite ,Controller BONDUser” pozadinu, ali ukoliko je prisutan servisni inZzenjer, videéete ,,Controller

BONDService” pozadinu. Pogledaijte Slika 3-3.
Jeica Jeica

BIOSYSTEMS

3

&

BOND BOND

Always restart the controller immediately after changing the date, time or time zone

Always restart the controller immediately after changing the date, time or time zone.

Slika 3-3: BOND pozadine radne povrsine: “Controller BONDUser” i “Controller BONDService”

BOND-ADVANCE
Na BOND-ADVANCE pozadini radne povrsine, ikona povezanog kontrolera ili terminala se menja u skladu sa
svojom ulogom. Pogledajte primere na Slika 3-4.

J 3

Slika 3-4: Ikone terminala, samostalnog kontrolera, primarnog i sekundarnog kontrolera

Takode cete videti razlicite ikone koje predstavljaju tipove korisnika. Pogledajte Slika 3-5.

3 & ¥ 3

QO

Slika 3-5: BONDUser, BONDService, BONDControl i BONDDashboard ikone
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Gasenje
Da ugasite klini¢ki klijent ili klijent za administraciju, kliknite na ikonu Log out (odjavi me) na
il

paleti standardnih funkcija. Ukoliko potpuno iskljucujete BOND sistem, softver mozete ugasiti pre ili
posle iskljucivanja modula za obradu.

Ukoliko je potrebno promeniti korisnika, klinicki klijent moZete ugasiti dok je izvrSavanje u toku. Nemojte na
duze vreme ostavljati modul za obradu da radi bez otvorenog klijenta jer necete modéi da vidite upozorenija ili
alarme. Nikada nemojte da iskljucujete BOND kontroler dok je u toku izvrSavanje.

3.3 Korisnicke uloge

Postoje tri korisni¢ke uloge u BOND sistemu:

« Operater: moze da aZurira popis reagenasa, kreira predmete i slajdove, pokrece i upravlja
izvrSavanjem bojenja, kreira i ureduje doktore i generiSe izvestaje.

« Nadzornik: kreira i ureduje protokole, reagense i panele.

« Administrator: ima pristup klijentu za administraciju na kome upravlja BOND korisnicima i konfigurise
sistemska podesavanja.

Korisnici mogu imati viSe uloga. Nadzornici automatski dobijaju ulogu operatera. Samo korisnici sa ulogom
administratora mogu da pokrenu klijent za administraciju, a samo korisnici sa ulogama operatera ili
nadzornika mogu pokrenuti klinicki klijent.

Kreiranje korisnika i dodeljivanje uloga se vrsi na ekranu Users (korisnici) klijenta za administraciju
(pogledajte 10.1 - Korisnici).

Korisnicko ime trenutno prijavljenog korisnika je prikazano na naslovnoj traci prozora klijenta.

3.4 Pregled interfejsa klinickog klijenta

Na vrhu i na levoj strani ekrana klini¢kog klijenta nalaze se funkcije koje su zajednicke svim stranicama
softvera. Ovaj odeljak opisuje ove funkcije kao i opSte funkcije softvera.

« 3.4.1 - Paleta standardnih funkcija
« 3.4.2 - Kartice modula za obradu

« 3.4.3 - Tabele za razvrstavanje

e 3.4.4 - Formatdatuma

3.4.1 Paleta standardnih funkcija

Paleta standardnih funkcija nalazi se na vrhu ekrana BOND softvera i pruza brz pristup glavnim odeljcima
BOND softvera.

Log out

0

Reagent setup Search

¥ O9 < Q

Slide history Help

d

Slide setup
OF
3

Protocol setup

Kliknite na ikonu na paleti standardnih funkcija da biste dosli do ekrana ili obavili odredenu funkciju kao Sto
je opisano u sledecoj tabeli.
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Ikona Prikazani ekran Svrha
(ili obavljena
funkcija)
Slide setup sPlcgc_Ijjavanje Kreirajte predmete i podesite slajdove u BOND softveru.
> a viSe infomacija, pogledajte 6 - PodeSavanje slajda
on ) Za vide infomacija, pogledaite 6 - Podegavanje slajd
@ (na BOND Kontroleru).
protcoreemn Podesavanje Uredite protokole i upravljajte njima.
protokola v " . .
Za vise infomacija, pogledajte 7 - Protokoli
(na BOND kontroleru).
Podesavanje Konfigurisite nove reagense, upravljajte popisom

Reagent setup

it

reagenasa, popis
reagenasa i paneli
sa reagensima (3
kartice)

reagenasa i kreirajte panele sa reagensima (kompleti
markera koji se koriste da ubrzaju kreiranje slajdova).

Za vise infomacija, pogledajte 8 - Upravljanje reagensima
(na BOND kontroleru).

Slide history

Evidencija
slajdova

PrikaZite detalje slajdova koji su obradeni na BOND
sistemu, pogledaijte detalje pojedinacnih slajdova,
izvrSavanja i predmeta.

Za viSe infomacija, pogledaijte 9 - Evidencija slajdova
(na BOND kontroleru).

Pretrazivanje

Identifikujte slajdove, kontejnere sa reagensima i sisteme
reagenasa tako Sto ¢ete skenirati bar kod ili ru¢no uneti ID
slajda ili reagensa. Koristi se objedinjeni dijalog za
pretrazivanje u kome sistem automatski identifikuje
trazeni sadrZaj (slajd ili reagens).

Pogledajte 6.5.6 - Rucna identifikacija slajda ili
8.1.1.3 - Identifikacija reagensa za dodatne informacije.

Pomo¢

Otvorite ovo uputstvo za koris¢enje.

Odjavljivanje

Odjavite se iz klijenta.
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Ikona Prikazani ekran Svrha
(ili obavljena
funkcija)
Pravljenje Pravljenje rezervne kopije baze podataka nije uspesno
ng% rezervne kopije | obavljeno.
nije uspelo
= Je usp Za viSe infomacija, pogledajte 10.5.3 - Rezervne kopije
baze podataka.
LIS nije povezan | LIS modul je instaliran, ali trenutno nije povezan sa LIS-
G
Za viSe infomacija, pogledajte 11.3 - LIS povezivanije i
pokretanje.
% LIS je povezan LIS modul je instaliran i trenutno je povezan sa LIS-om.
~

Za viSe infomacija, pogledajte 11.3 - LIS povezivanije i
pokretanje.
LIS obavestenja | Broj nereSenih LIS obavestenja.

e Za vise infomacija, pogledajte 11.4 - LIS obavestenja.
R us

U gornjem desnom uglu ekrana nalazi se Leica Biosystems logotip. Kliknite na logotip da se prikaze dijalog
About BOND (O BOND-u). Pogledaijte 3.9 - About (O) BOND.

U gornjem desnom uglu ekrana mogu biti prikazane ikone upozorenja i statusa. Pogledaijte 11 - LIS
integracioni paket (na BOND kontroleru) i 10.4.2 - Evidencija izmena.

3.4.2 Kartice modula za obradu

Kartice sa leve strane interfejsa otvaraju ekrane System status (status sistema), Protocol status
(status protokola) i Maintenance (odrzavanje) za svaki modul u grupi modula za obradu sa kojim je
klijent povezan. Same kartice prikazuju neke informacije o trenutnom statusu svakog modula za obradu
(pogledaijte 5.1.1 - Kartice modula za obradu).

BOMND-WAX
w3

i 1036 AN
i 1040 AM
10233 AM

Slika 3-6: Kartice modula za obradu (BOND-MAX)

Ekrani statusa sistema prikazuju status svakog modula za obradu, dok ekrani statusa protokola
prikazuju napredak protokola koji se izvrSavaju. Ekran Maintenance (odrzavanje) poseduje komande za
niz operacija odrzavanja.
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

3.4.3 Tabele za razvrstavanje

Mnogi ekrani u BOND softveru prikazuju podatke u tabelama. Kliknite na zaglavlje kolone da razvrstate
vrednosti u toj koloni. Pored zaglavlja se pojavljuje trougao uperen nagore koji oznacava da je tabela
razvrstana rastuc¢im redosledom (0-9 A-Z). Kliknite ponovo da razvrstate kolonu opadajuéim redosledom,
trougao je uperen nadole.

Da razvrstate dve kolone istovremeno, kliknite na prvu kolonu prema kojoj Zelite da razvrstate, zatim drzite
taster <Shift> i kliknite na drugu kolonu. Redosled vrednosti u prvoj koloni se ne menja, ali tamo gde postoji
viSe redova sa istom vrednosc¢u prve kolone, redovi su poredani po vrednostima u drugoj koloni.

Takode moZzete menjati Sirinu kolona i previaciti kolone na nove pozicije u tabeli.

Sve promene koje napravite u razvrstavanju tebele, kao i Sirini i pozicijama kolona, bi¢e sacuvane sve dok se
ne odjavite.
3.4.4 Format datuma

Za instalacije sa jednim korisnikom, datum i vreme u softveru i izveStajima koriste format koji je podesSeni u
operativnom sistemu BOND kontrolera. Za BOND-ADVANCE instalacije, koristi se format podesen na
terminalima. Kratki i dugacki formati datuma treba da su dugacki maksimalno 12, odnosno 28 znakova.

3.5 BOND kontrolna tabla

Za BOND-ADVANCE instalacije, kontrolna tabla se prikazuje na monitoru povezanim sa kontrolerom ili
terminalom. Ona u realnom vremenu daje kratak pregled statusa svih modula za obradu u sistemu.

Slika 3-7: BOND kontrolna tabla
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

Br. Ime (Slika 3-7)
1 Vreme i datum
2 Moduli za obradu koji prikazuju upozorenja
3 Moduli za obradu koji prikazuju obavestenja
4 Moduli za obradu sa zavrSenim izvrSavanjima
5 Okna pojedninacnih modula za obradu, koja prikazuju
status sklopova za bojenje slajdova

Na vrhu ekrana, desno od okna sa vremenom i datumom, nalaze se tri okna koja prikazuju module za obradu
sa upozorenjima (levo), obavestenjima (sredina) i zavrSenim izvrSavanjima (desno). Ukoliko u kategoriji ima
viSe modula za obradu, okna se redom krecu kroz njih.

Ispod gornjeg reda se nalaze okna za svaki modul za obradu u sistemu, poredana abecednim redosledom po
imenu (podeSava se u klijentu za administraciju). Okna prikazuju status svakog od tri sklopa za bojenje
slajdova na modulima za obradu, plus bilo koji opsti indikator statusa koji se odnosi na module kao celinu:

« Moduli za obradu sa upozorenjima prikazuju ikonu upozorenja % i obojeni su u crveno.
« Moduli za obradu sa obavestenjima prikazuju ikonu obavestenja B obojeni su u plavo.

« Moduli za obradu sa zavr$enim izvrSavanjima obojeni su u zeleno i prikazuju status ,,Completed
(zavrseno)” za odgovarajuce sklopove za bojenje slajdova.

LY
» Nepovezani moduli za obradu prikazuju ikonu prekinute veze — »—.
_|" LY

Moduli za obradu sa upozorenjima, obavestenjima i zavrSenim izvrSavanjima se pojavljuju u odgovarajucoj
poziciji na vrhu ekrana ali i kao pojedinacna okna u abecednom spisku ispod.

3.5.1 Status sklopa za bojenje slajdova

Status svakog sklopa za bojenje slajdova se prikazuje na oknu modula za obradu. Postoje tri kategorije
statusa:

« Locked (Zakljucan) — prikazuje se kada je nosac slajdova zakljucan. Vreme se ne prikazuije.

. Processing (Obrada) — obada za nosac je zapocela. Kolona Time (Vreme) prikazuje koliko sati,
minuta i sekundi je preostalo do zavrSetka izvrSavanja.

. Completed (Zavrseno) — obrada je zavrSena. Kolona Time (Vreme) prikazuje koliko sati, minuta
i sekundi je proteklo od kako je izvrSavanje zavrseno.

Ukoliko nijedan nosac nije zaklju¢an, red je prazan.

Interakcija sa kontrolnom tablom nije moguca. Ukoliko kontrolna tabla prikazuje poruku da treba obratiti
paznju na PM, korisnik treba da deluje putem BOND terminala.
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3.6  Obavestenja, upozorenja i alarmi

BOND sistem poseduije tri nivoa uzbune: obavestenje, upozorenje i alarm. Svaka uzbuna je oznacena
ikonom koja se pojavljuje na ekranu statusa sistema iznad ili pored stavke na koju se poruka uzbune
odnosi. Odgovarajuca ikona uzbune se takode moze pojaviti na kartici modula za obradu sa clijem da
obezbedi indikaciju nezavisno od trenutno vidljivog ekrana (pogledajte 5.1.1 - Kartice modula za obradu). U
BOND-ADVANCE, uzbune se takode pojavljuju na kontrolnoj tabli (pogledajte 3.5 - BOND kontrolna tabla).

Ako kliknete desnim tasterom na ikonu uzbune i izaberete opciju Attention message (poruka
upozorenja), otvorice se dijalog koji sadrzi detalje uslova za uzbunu.

Ispod su opisana tri nivoa uzbune i njihove ikone.
@) Obavestenje

Pruza informacije o uslovu koji moze zahtevati delovanje sada ili kasnije da bi

Stabilna se pokrenulo izvrSavanje ili izbegla kasnjenja u obradi.
Upozorenje
Stabi Potrebno je odmah delovati da bi se izbegla kasnjenja u obradi. Kasnjenja u
tabilna obradi mogu ugroziti bojenje.
Alarm
T Potrebno je hitno delovati. Ukoliko je instrument obradivao slajdove, obrada
reperava

je pauzirana i ne moze se nastaviti dok ne otklonite problem koji je izazvao
uzbunu. Kasnjenja u obradi mogu ugroziti bojenje.

je u toku izvrSavanje). Brzim reagovanjem mozete izbeéi ugrozavanje procesa

f Uvek procitajte poruke upozorenja i alarma ¢im vidite njihove ikone (narocito kada
bojenja slajdova.

Takode je preporucljivo da odmah reagujete na obavestenja koja se javljaju tokom
izvrSavanja.

3.7  Izvestaji

BOND softver generiSe razne izvestaje. Ovi izvestaiji se otvaraju u novom prozoru u ,,BOND Report Viewer
(Pregledacu izvestaja)”. Zaglavlja izvestaja sadrze opste informacije kao Sto su vreme, mesto i instrument
na koji se izvestaj odnosi. Podnozja izvestaja prikazuju broj strana, vreme i datum kada je svaki izvestaj
generisan.

Za generisanje nekih izvestaja, narocito onih koji sadrze informacije o predmetu, slajdu i reagensu, moze biti
potrebno nekoliko minuta, posebno u laboratorijama sa puno modula za obradu i/ili visokim prometom.

BOND pregledac izvesStaja ima manji broj opcija za navigaciju, pregledanje i Stampanje. Pored otvaranja
standardnog dijaloga za Stampanje radi izbora i podeSavanja Stampaca, ili radi izbora stranica za Stampanje,
mozete izvoziti izvestaje u niz formata, ukljucujuéi PDF, XLS, CSV i tekstualni format.
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Za navigaciju moZzete koristiti razne tasterske precice, kao Sto su Page Up (strana nagore), Page Down
(strana nadole), Home (prva strana) i End (poslednja strana). Precice na tastaturi su takode dostupne i za
druge funkcije, na primer Ctrl-F prikazuje dijalog za pretrazivanje, Ctrl-S otvara dijalog za Cuvanje, a Ctrl-
P otvara dijalog za Stampanije.

BOND izvestaji su dokumentovani u slede¢im odeljcima:

« 5.3.1 - Izvestaj o odrzavanju

o 6.7 - Izvestaj koji sadrzi rezime podesavanija slajdova
« 7.5 - Izvestaji o protokolu

« 8.3.4 - Izvestaj koji sadrzi detalje popisa

« 8.3.5 - Izvestaj o upotrebi reagenasa

o 9.4 - Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanija

« 9.5 - Izvestaj o podacima izvrSavanja

« 9.6 - Izvestaj o predmetu

« 9.8 - Rezime slajdova

« 9.10 - Kratka evidencija slajdova

Takode je moguce podatke o slajdu izvesti u CSV (vrednosti razdvojene zarezima) datoteku. Pogledajte
9.9 - Izvoz podataka.

3.7.1 Zastareli izvestaji

Ukoliko je vas BOND sistem nadograden sa verzije softvera 4.0, podaci o predmetima i slajdovima pre
nadogradnje nece biti preseljeni u aktuelnu bazu podataka. Medutim, stari podaci (nazvani ,zastareli”
podaci) su jos uvek dostupni. Da biste im pristupili, otvorite Start > All Programs (Svi programi) >
Leica > BOND Legacy Report Viewer (Pregledac zastarelih izvestaja). Otvara se verzija 4.0
softvera BOND. Obradene slajdove moZete pogledati na ekranu Slide history (evidencija slajdova) i
kreirati izvesStaje na isti nacin kao Sto ste to radili verziji 4.0.. Kao i u verziji 4.0, u prozoru Reports (Izvestaiji)
moZete Stampati ili saCuvati izvesStaje u PDF formatu. Da ovo uradite, izaberite File (Datoteka) > Print
(Stampanje) i za $tampac izaberite Leica PDF Printer.

Nemoijte kreirati predmete ili slajdove u BOND Legacy Report Viewer (Pregledac zastarelih izvestaja). Njega
koristite samo za pregledanje zastarelih podataka i kreiranje izvestaja.

3.8 Pomoc¢

Help (Pomoc) ikona na paleti standardnih funkcija u klijentu za administraciju i klinickom klijentu Help
otvara ovo uputstvo za kori¢enje. 6]
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3.9  About (O) BOND

Kliknite na Leica Biosystems logotip u gornjem desnom uglu ekrana da biste pogledali dijalog About (O)
BOND koji navodi informacije o sistemu.

About BOND

BOMD Software £ 2048 fejm

Software information

BOMD-HAX 23

Instrument

Senal number: MI12053
Topet BOMD-HAX
B oiad
BamM: [lemalililie]

Slika 3-8: About (O) BOND dijalog

Vecina informacija u dijalogu About (0) BOND prvenstveno ¢e biti od koristi sevisnom osoblju, medutim
pocetna grupa informacija moZe biti od koristi laboratorijskom osoblju, narocito u toku razgovora sa
korisni¢kom podrskom.

U ovu pocetnu grupu informacija spadaju:

« Software version (Verzija softvera): broj verzije softvera.

« BOND user (korisnik): korisni¢ko ime trenutnog korisnika.

« BOND user roles (korisnicke uloge): uloga trenutnog korisnika.

« Language (Jezik): trenutni jezik.

« Database version (Verzija baze podataka): verzija baze podataka (odnosi se na strukturu baze
podataka).

« Data version (Verzija podataka): verzija podataka ucitanih u bazu.

« Region information (Informacije o regionu): region sveta za koji je sistem konfigurisan (podesava se
prilikom instalacije).

Informacije iz ovog dijaloga moZete da saCuvate u tekstualnu datoteku — kliknite na Report (Izvestaj) i
izaberite mesto na kome ¢ete sacuvati datoteku.
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Evidencija servisiranja

U okviru klijenta za administraciju, iz dijaloga About BOND (O BOND RX-u), mozete da generiSete
izvestaje o servisiranju. Ovo se obi¢no radi na zahtev predstavnika servisa. Da kreirate evidenciju
servisiranja:
1. Kliknite na Service log (Evidencija servisiranja) u dijalogu About BOND (O BOND RX-u).
2. Izaberite odredeni modul za obradu, zatim izaberite opciju *System* (Sistem) da biste kreirali
izvestaj o softverskim dogadajima ili dogadajima kontrolera u BOND sistemu ili izaberite opciju
*LIS* za dogadaje povezane sa LIS sistemom.
3. Izaberite vremenski raspon za izvestaj ili kliknite na Last seven days (zadnjih sedam dana).
4. Kliknite Generate (Generisi) da generiSete izvestaj.
5. Izvestaj Ce se pojaviti u pregledacu izvestaja — pogledajte 3.7 - Izvestaji.

3.10 BOND definicije podataka

BOND kontroler pohranjuje definicije podataka koje sadrze sve detalje o reagensima i protokolima za ceo
sistem. Takode su obuhvaceni podrazumevani protokoli i detalji vezani za Leica Biosystems reagense i
sisteme reagenasa.

3.10.1 AZuriranje definicija podataka

Leica Biosystems povremeno distribuira azurirane definicije podataka na veb-sajtu, npr. radi dodavanja
novih reagenasa. Za uputstva vezana za azuriranje definicija podataka, pogledajte 10.4 - BDD.

Prilikom azuriranja definicija podataka, morate koristiti samo datoteke za azuriranje sa ekstenzijom .bdd.

Proverite vasu trenutnu verziju podataka u dijalogu About BOND (O BOND-u). Da biste prikazali ovaj
dijalog, kliknite na Leica Biosystems logotip u gornjem desnom uglu ekrana BOND softvera. Takode
pogledajte 3.9 - About (O) BOND.

3.11  AZzuriranje softvera

Leica Biosystems moze distribuirati azuriranja softvera kako se BOND sistem dalje razvija. Azuriranja
softvera se mogu odnositi na glavni softver ili na bazu podataka koja sadrZi podrazumevane protokole,
reagense i sisteme reagenasa.

Broj aktuelne verzije softvera se moze naéi u dijalogu About BOND (O BOND-u) (pogledajte 3.9 - About
(O) BOND (O BOND-u)). Verzija podataka je takode prikazana u dijalogu About BOND (O BOND-u).
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3. Pregled softvera (na BOND Kontroleru)

Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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4. Brzistart

Ovo poglavlje je osmisljeno da bude vas vodiC kroz prvo samostalno izvrSavanje sa BOND sistemom. U
njemu ¢emo kreirati predmet i podesiti i obraditi Cetiri slajda, testirajuci ih pomoc¢u BOND primarnih antitela
*CD5, *CD3, *CD10 i *Bcl-6. Koristicemo podrazumevani protokol i sistem za detekciju za ova antitela: *IHC
Protokol F i BOND Polymer Refine. Opisane procedure vaze i za ISH sonde i protokole (jednostavno zamenite
antitelo za sondu i zamenite IHC protokole ISH protokolima).

4.1 BOND-III i BOND-MAX

Pre nego Sto pocnete, trebalo bi da se upoznate sa relevantnim odeljcima u poglavljima 2 - Hardver i
3 - Pregled softvera (na BOND Kontroleru).

« 4.1.1 - Preliminarne provere i pokretanje
« 4.1.2 - Provere protokola i reagenasa

o 4.1.3 - Podesavanie slajdova

« 4.1.4 - Punjenje reagenasa

o 4.1.5 - IzvrSavanje protokola

o 4.1.6 - ZavrSetak

4.1.1 Preliminarne provere i pokretanje

Pre pocetka izvrSavanja, treba obaviti sledece provere:

1. Proverite da li je modul za obradu Cist i da li je obavljeno redovno odrzavanje (pogledajte
12.1 - Raspored ¢is¢enja i odrzavanja).
Provere koje treba obaviti pre izvrSavanja:

i. Proverite da li su kontejneri za otpad napunjeni najvise do pola; na aktuelnom modelu
BOND-MAX, koristite belu horizontalnu liniju na oznaci kontejnera kao pokazivac nivoa za
polupuni kontejner — pogledajte Slika 12-3.

ii. Proverite da li su kontejneri koji sadrze velike koli¢ine reagenasa bar do pola napunjeni
odgovarajuéim reagensom.

Proveru bloka za ispiranje i stanice za mesanje — po potrebi oCistiti ili zameniti.

Proverite da li Stampac oznaka za slajdove ima dovoljnu zalihu nalepnica.

Ukoliko modul za obradu i kontroler (i terminal, za BOND-ADVANCE) nisu ukljuceni, ukljucite ih sada.
Kada su kontroler ili terminal ukljuceni, pokrenite klini¢ki klijent.

Kada je softver pokrenut, proverite ekrane statusa da se uverite da nema obavestenja modula za
obradu. Ispravite pre pokusaja izvrSavanja slajdova.

7. Ukljucite Stampac oznaka za slajdove.

oA WN
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4.1.2 Provere protokola i reagenasa
Trebalo bi da proverite da li su u softveru podeseni protokoli i reagensi koje ¢ete koristiti u izvrsavanju.

Da proverite protokole:
1. Na paleti standardnih funkcija izaberite ikonu Protocol setup (podesavanje

protokola).
2. Proverite da li se ,*IHC Protokol F” nalazi u tabeli.

Ukoliko protokol nije na listi, izaberite All (sve) u filteru Preferred status (preferirani status) na dnu
ekrana (pogledaijte 7.2 - Ekran podesavanja protokola.)

3. U tabeli izaberite protokol, kliknite Open (otvori) i zapamtite preferirani sistem za detekciju u
dijalogu Edit protocol properties (uredite svojstva protokola); BOND Polymer Refine
Detection.

Uverite se da je protokol izabran kao Preferred (preferiran) pri vrhu dijaloga (treba da budete
prijavljeni sa korisnickom ulogom nadzornika da biste protokol postavili kao preferirani).

Da proverite reagense:

Ova provera pretpostavlja da imate zalihe potrebnih antitela i sistem za detekciju, kaoidasute [T
zalihe registrovane u BOND popisu reagenasa. Za vise informacija, pogledajte °|j
8.3.3 - Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa.

1. Na paleti standardnih funkcija izaberite ikonu Reagent setup (podeSavanje reagenasa).

2. Na kartici Setup (podesavanja) izaberite Primaries (primarni reagensi) kao Reagent type
(tip reagensa), Leica Microsystems kao Supplier (dobavljac) i All (sve) kao Preferred
status (preferirani status) u filterima na dnu ekrana.

3. Pronadite sva potrebna antitela (*CD5, *CD3, *CD10 i *Bcl-6) i dva puta kliknite da otvorite dijalog
Edit reagent properties (uredite svojstva reagensa):

i. Kliknite Restore factory default protocols (vrati fabricki podesene protokole (treba
da budete prijavljeni sa korisnickom ulogom nadzornika da biste mogli da vratite fabricke
vrednosti). Ovim se osigurava da su podrazumevani protokol za bojenje, *IHC Protokol F i
podrazumevani protokoli za predtretman podeseni.

ii. Uverite se da je reagens potvrden ako Preferred (preferiran) (treba da budete prijavljeni sa
korisni¢kom ulogom nadzornika da biste mogli da reagens oznacite kao preferirani).

iii. Kliknite na Save (sacuvaj).

4. Sada idite na karticu Inventory (popis) i izaberite Reagent containers (kontejneri sa
reagensima) kao Package type (tip pakovanja), Primaries (primarni reagens) kao
Reagent type (tip reagensa), In stock (na lageru) za Inventory status (status popisa),
Leica Microsystems za Supplier (dobavljac) i Preferred (preferirani) za Preferred status
(preferirani status) u filterima na dnu ekrana.

Sva potrebna antitela bi trebalo da budu prikazana sa podacima o dostunoj koli¢ini.

Uverite se da su dostupne dovoljne koli¢ine za svako antitelo.

5. Na istoj kartici, izaberite BOND sisteme za detekciju kao Package type (tip pakovanja) iIn
stock (na lageru) za Inventory status (status popisa). Proverite da li se preferirani sistem za
detekciju, BOND Polymer Refine Detection, nalazi u tabeli i da li je dostupna dovoljna koli¢ina
(pogledaijte 8.3.1.1 - Prikaz dostupne kolicine za sisteme za detekciju).
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4.1.3 PodeSavanije slajdova

Ovaj odeljak opisuje proces unosa detalja koji su BOND sistemu potrebni za bojenje slajdova kao i B
proces fizickog postavljanja slajdova u modul za obradu. %;]

Softverske operacije u ovom odeljku se obavljaju u okviru ekrana Slide setup (podesavanje
slajda). Da biste prikazali ovaj ekran, kliknite na ikonu Slide setup (podesavanje slajda) na
paleti standardnih funkcija.

Pogledajte pododeljke:

o 4.1.3.1 - Unosenje detalja o predmetu
« 4.1.3.2 - UnoSenje detalja o slajdu

« 4.1.3.3 -Kontrola

o 4.1.3.4 - Oznacavanije slajdova

« 4.1.3.5 - Postavljanje slajdova

4.1.3.1 Unosenje detalja o predmetu

Prvo u softveru moramo kreirati ,predmet” za pacijenta. U nasem primeru, ime pacijenta je A Edward, ID
predmeta je 3688, ime doktora opste prakse je dr Smith.

1. Na ekranu Slide setup (postavke slajda), kliknite na Add case (dodaj predmet). Softver
prikazuje dijalog Add case (dodajte predmet).

Ackl case
GCase D
Pabsam nam:
Case oomments:
Docker Seich B
Case H™
Drespezrese: wume: 100 pl
# 150
Prepaation proioel "Dhgmee -

Slika 4-1: Dijalog Add case (dodajte predmet)

2. Kliknite na polje Case ID (ID predmeta) i ukucajte ,3688".

Kliknite na polje Patient name (ime pacijenta) i ukucajte ,Edward, A”.

4. Kliknite na Manage doctors (upravljaj doktorima) da otvorite dijalog Manage doctors
(upravljajte doktorima). Zatim kliknite na Add (dodaj) da otvorite dijalog Add doctor
(dodajte doktora) i ukucajte ,Smith” u polje Name (ime). Uverite se da je potvrden izbor u polju
Preferred (prioritetan). Kliknite na Save (sacuvaj).

5. Izaberite ,Smith” i kliknite OK u dijalogu Manage doctors (upravljajte doktorima).

6. Izaberite 150 pL kao podrazumevani obim raspodele predmeta. Po Zelji ovu postavku mozete
zameniti tokom podesavanija slajda.

w
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7. Izaberite *Dewax (uklanjanje voska) ili *Bake and Dewax (zagrevanje i uklanjanje voska) u polju
Preparation protocol (priprema protokola) da biste podesili podrazumevanu pripremu za
slajdove u predmetu. Po Zelji ovu postavku mozete zameniti tokom podesavanja slajda.

8. Kliknite OK da zatvorite dijalog Add case (dodajte predmet) — tabela sa leve strane ekrana Slide
setup (postavke slajda) prikazuje novi predmet.

Za vise informacija vezanih za rad sa predmetima, pogledajte 6.3 - Rad sa predmetima.

4.1.3.2 Unosenje detalja o slajdu

U sledecoj fazi, u softveru kreiramo ,slajdove” za svaki od Cetiri fizicka slajda:

1. U listi predmeta sa leve strane ekrana, izaberite ID 3688 novog predmeta.
2. Kliknite Add slide (dodaj slajd) da prikazete dijalog Add slide (dodajte slajd).

Add slide

Edward, A.
Case ID:

3688

Doctor:

Smith Negative tissue v 150 pL
Slide ID:

Tissue type: Dispense volume:

v Testtissue 100 pL

Case N°:
53

Case comments:

Date created:

Positive tissue
Staining mode:

Single n Routine -

Single

04-Sep-13 7:53:56 AM

Process: v IHC ISH
Marker: *CDS5 (4C7) -
Protocols
Staining: *IHC Protocol F [ - |
Preparation *Dewax -
HIER: *HIER 20 min with ER2 B
Enzyme: -
s

Slika 4-2: Dijalog Add case (dodajte predmet)

3. Opcionalno, dodajte komentar koji se odnosi na ovaj slajd.

4. Uverite se da je opcija Test tissue (test tkivo) odabrana kao tip tkiva.

5. Izaberite odgovarajuci obim raspodele i veli¢inu tkiva za modul za obradu (pogledajte 6.5.8 - Obim
raspodele i pozicija tkiva na slajdovima).
Primera radi, pretpostavicemo da Ce slajdovi biti obradeni na BOND-u, prema tome podesite obim
raspodele na 150 pL.

6. Izaberite Single (jedan) i Routine (rutinski) u Staining mode (rezim bojenja).

7. Kliknite IHC da odredite IHC proces.

8. Izaberite *CD5 (4C7) iz Marker liste.
Na kartici Protocols (protokoli), softver automatski unosi pripremni protokol podesen za predmet,
kao i podrazumevane protokole za preuzimanje i bojenje za *CD5.

9. Kliknite Add slide (dodaj slajd).
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Slajd je dodat na listu slajdova sa desne strane ekrana Slide setup (Podesavanje slajda). Dijalog
Add slide (dodajte slajd) ostaje otvoren.

10. Ponovite korake 8-9 tri puta i izaberite *CD3 (LN10), *CD10 (56C6) i *Bcl-6 (LN22) kao marker u

koraku 8.

11.Kada su svi slajdovi dodati, kliknite Close (zatvori) da zatvorite dijalog Add slide (dodajte

slajd).
12. Pregledajte detalje u listi slajdova.

1

00000002
*CD5

*IHCF *D *— *H2(20)

00000003

3

00000004
*CD10

*}IHCF *D *— *H2(20)

4

00000005
*Bcl

*IHCF *D *— *H2(20)

Slika 4-3: Cetiri slajda konfigurisana na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda)

Ukoliko je potrebno da promenite detalje za slajd, dva puta kliknite slajd da otvorite dijalog Slide

properties (svojstva slajda), izmenite detalje po potrebi i zatim kliknite OK.

Za viSe informacija vezanih za rad sa slajdovima, pogledajte 6.5 - Rad sa slajdovima .

Mozete koristiti panele za brzo dodavanje niza slajdova koje obicno koristite. Za objasnjenja u vezi s
panelima i nacinom njihovog kreiranja i koriS¢enja, pogledajte 8.4 - Ekran panela sa reagensima.

4.1.3.3 Kontrola

Uvek koristite kontrole na BOND sistemu. Preporuc¢ujemo stavljanje odgovarajuceg kontrolnog tkiva na iste
slajdove kao i tkivo pacijenta. Pored ovoga, moZete da kreirate zaseban predmet posebno za kontrolne

slajdove. Pogledajte 6.2 - Rad sa kontrolama za dodatne informacije.
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4.1.3.4  Oznacavanije slajdova

Sada ste spremni da odStampate oznake i nalepite oznake za slajdove:

1. Na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda) kliknite Print labels (odstampaj oznake).

2. Kliknite All slide labels not yet printed (sve neodstampane oznake) i zatim kliknite Print
(odstampaj).
Oznake se Stampaju.

3. Uverite se da je matirani deo slajda (na koji ¢e oznaka biti nalepljena) suv pa nalepite oznaku tako da

ID ili bar kod bude poravnat paralelno sa ivicom slajda. Oznaka bi trebalo da se nalazi uz desnu ivicu
gornje strane slajda.

000055

01278 CPVARHERE

v

Slika 4-4: Ispravno zalepljena oznaka

Za dodatne informacije, pogledajte 6.6 - Oznacavanje slajdova.

4.1.3.5 Postavljanje slajdova

Slajdove postavljajte na sledeci nacin:

1. DrZite slajd za ivicu sa oznakom tako da uzorak bude na vrhu.
2. Orijentisite slajd iznad prazne pozicije na nosacu, tako da deo na kome se nalazi oznaka bude iznad
udubljenja sa strane nosaca (pogledaijte Slika 4-5). Spustite slajd tako da lezi u udubljenju na nosacu.

Slika 4-5: Postavljanje slajda na nosac
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3. Drzite Covertile poklopac za rep i poloZzite ga na slajd, namestajuéi klju¢ na vratu Covertile poklopca u
udubljenje u nosacu slajdova (zaokruzeno na Slika 4-6). Na Covertile poklopcima sa novim dizajnom,
reC ,Leica”, utisnuta na poklopcu, trebalo bi da bude (itljiva, Sto znaci da je poklopac pravilno
postavljen.

Slika 4-6: Postavljanje Covertile poklopca na slajd

4. Kada su svi slajdovi i Covertile poklopci postavljeni na nosac, podignite nosac i jedan njegov kraj
postavite na ulaz praznog sklopa za bojenje slajdova. Gurnite nosac do kraja u modul. Nosac treba da
lagano sklizne u modul i glasno klikne kada je na svom mestu.
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4.1.4 Punjenje reagenasa

Sada sistem za detekciju (BOND Polymer Refine) i kontejneri sa markerima (za *CD5, *CD3, *CD10 i *Bcl-6)
treba postaviti u modul za obradu.

Kontejneri sa reagensima se mogu prevrnuti u toku prevoza, ostavljajuci ostatak
= reagensa oko zatvaraca. Uvek nosite odgovarajucu zastitu za odi, rukavice i zastitnu

P
0

= odecu kada otvarate kontejnere sa reagensima.

- -

Da napunite reagense u BOND-III ili BOND-MAX modul za obradu, uradite sledece:

1. Postavite kontejnere sa markerima u tacne sa reagensima tako Sto ¢ete poravnati Zlebove na
kontejnerima sa udubljenjima na pregradama tacne. Pritisnite kontejnere dok ne kliknu.
Ako Zelite, kontejnere sa markerima mozete staviti u rezervne pregrade nosaca sistema za detekciju.

Slika 4-7: Kontejner sa reagensima u tacni sa reagensima
(Strelice oznacavaju Zlebove na kontejneru sa reagensima i tacni sa reagensima)
2. Otvorite sve kontejnere sa markerima i kontejnere sistema za detekciju. Otvorite poklopce i povucite
ih unazad dok se ne zakace za umetke na pozadini kontejnera.
3. Uverite se da su bar kod oznake dobro zalepljene za kontejnere — pritisnite sve oznake koje su se
odlepile.
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4. Postavite tacne sa reagensima na platformu modula za obradu. Koristite vodice na platformi da
pravilno ugurate tacne.
Kada tacna dode do kraja platforme, trebalo bi da aktivira blokadu. Zeleno LED svetlo tacne oznacava
da je tacna na svom mestu.

Br. Ime (Slika 4-8)

1 Mehanizam za zaklju¢avanje tacne

2 Port za zaklju¢avanje modula za obradu

Slika 4-8: Umetanje tacne sa reagensima
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5. U softveru, kliknite na karticu modula za obradu da prikazete ekran statusa sistema.
Kolona sa reagensima je prikazana svetlijom bojom sa tamnim okvirom da oznadi da ¢e tacna uskoro
biti podvrgnuta snimanju. BOND sistem snima ID-ove reagenasa ¢im glavni robot postane dostupan,
zatim azurira ikone za reagense.

e |
-
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Slika 4-9: Status tacne sa reagensima kao Sto je prikazano na ekranu statusa sistema

Ukoliko postoji bilo kakav problem sa reagensima, softver na tom ekranu prikazuje ikonu upozorenja.
Klkinte desnim tasterom miSa na tu ikonu da dobijete viSe informacija (pogledajte 5.1.3.4 - ReSavanje

problema sa reagensima).

Imajte na umu da se tacne sa reagensima mogu ukloniti dok je LED svetlo tacne zeleno. Ako reagens u tacni
treba da bude upotrebljen u naredna 2 minuta, LED svetlo menja boju u crvenu da oznaci da je tacna
zaklju¢ana (pogledaijte 2.2.6.5 - Platforma sa reagensima).
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4.1.5 IzvrSavanje protokola

Posto su slajdovi i reagensi konfigurisani i napunjeni u modul za obradu, spremni ste da zapocnete obradu.

1.
2.

o

Uverite se da je kapak modula za obradu zatvoren.

Pritisnite dugme Load/Unload (napuni/isprazni) na prednjem poklopcu ispod napunjenog nosaca
slajdova.

BOND-III ili BOND-MAX ¢e zakljucati nosac, a LED svetlo nosaca slajdova postace narandZasto.

Oslusnite da li se prilikom zakljuavanja nosaca Cuje glasno pucketanije ili kliktanje jer to oznacava da
Covertile poklopci nisu na svom mestu. U tom slucaju, otkljucajte nosac, uklonite i proverite slajdove i
Covertile poklopce.

Cim glavni robot bude dostupan, BOND sistem snima slajdove.
Ukoliko neki od potrebnih reagenasa nije dostupan, softver prikazuje ikonu upozorenja ispod liste
slajdova. Desnim tasterom misa kliknite na ikonu da vidite viSe informacija.

Pod uslovom da nema neprepoznatih ili nekompatibilnih slajdova, slajdovi su spremni za izvrSavanje
bojenja. Traka napretka bic¢e u pocetnoj fazi (pogledajte 5.1.6.2 - Napredak izvrSavanja) i status
izvrSavanja bice Slides ready (slajdovi su spremni) (pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja).

Kliknite na [IIGI da zapocnete izvréavanje protokola (ili moZete da podesite instrument da zapotne
izvrSavanje kasnije; pogledajte 5.1.8 - OdloZen pocetak).

Sistem Ce zakazati izvrSavanje, traka napretka ¢e preéi u fazu obrade i status ce biti Proc (OK).

Trebalo bi da u jednom navratu pokreéete samo jedno izvrSavanje i da pre pokretanja sledeceg
sacekate 1-2 minuta. Po pokretanju svakog pojedinacnog izvrSavanja, malo sacekajte da biste
potvrdili da je izvrSavanje zapocelo uspesno. Ukoliko to nije slucaj, status izvrSavanja je podesen na
Rejected/Slides ready (odbijeno/slajdovi su spremni). Pogledajte 5.1.6.1 - Status

izvrSavanja.

Dok je izvrSavanje obrade u toku, dugme Load/Unload (napuni/isprazni) za odgovarajuci sklop za bojenje
slajdova nece osloboditi nosac slajdova.

Kliknite na IIEHN ispod nosaca na ekranu statusa sistema da otkaZete izvrSavanje (pogledajte

5.1.7 -

Pokretanije ili zaustavljanje izvrSavanija).
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4.1.6 Zavrsetak

Kada se obrada zavrsi, ikona kartice modula za obradu treperi (pogledajte 5.1.1 - Kartice modula za obradu).
Ukoliko je u toku izvrSavanja doslo do neocCekivanih dogadaja, prikazuje se tekst crvene boje i pojavljuje se
simbol obavestenja ispod nosaca i na pogodenim slajdovima. U tom slucaju, proverite da li su na ekranu
System status (status sistema) prikazane ikone upozorenja i kliknite na njih desnim tasterom misa da
prikaZete informacije o statusu upozorenja. Takode bi trebalo da pregledate izvestaje o dogadajima u toku
izvrSavanja (pogledajte 9.4 - Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja) da biste videli sve druge informacije
o problemima u toku izvrSavanja obrade.

Kada se obrada zavrsi:

1. Uklonite tacnu sa reagensima.
Cvrsto zatvorite poklopce kontejnera sa reagensima kako biste sprecili isparavanje reagenasa i
odmah uskladistite reagense kao Sto je proporuc¢eno na etiketi ili deklaraciji reagensa.

2. Pritisnite dugme Load/Unload (napuni/isprazni) i uklonite nosace slajdova sa modula za obradu.

6 Obratite paznju na zvuke pucketanija ili kliktanja u toku praznjenja nosaca. Ako Cujete ove zvuke,
proverite da li u ili oko sklopa za bojenje slajdova ima polomljenih slajdova u slucaju da je doSlo do
lomljenja nepravilno poravnatog slajda; ako jeste, obratite se korisnickoj podrsci.

3. Nosac slajdova postavite na ravnu i stabilnu povrsinu. Uklonite Covertile poklopce tako Sto ¢ete
pridrzavati nalepnicu slajda i zatim paZljivo pritiskati nadole vrat Covertile poklopca da podignete
jedan kraj poklopca sa slajda.

6 Nemoijte prevlaciti Covertile poklopac preko povrsine slajda jer mozete ostetiti tkivo, Sto Ce oteZati
citanje slajda.

4. Podignite Covertile poklopce sa slajdova i oCistite ih kao Sto je opisano u 12.3 - Covertile polopci.
5. Uklonite slajdove i nastavite sa slede¢im korakom njihove obrade u skladu sa procedurama koje je
odredila vasa laboratorija.

Mozete da ponovite obradu bilo kog slajda (pogledajte 9.3 - Svojstva slajda i ponovno izvrSavanje slajda).

Ovim je zavrseno vase prvo izvrSavanje na BOND sistemu.
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5. Ekrani statusa
(na BOND kontroleru)

Na klinickom klijentu, svaki modul za obradu ima dva ekrana statusa i jedan ekran odrzavanja, koji se biraju
na karticama u gornjem levom uglu prozora kada je modul za obradu izabran na karticama sa leve strane.
Ekran System status (Status sistema) nudi upravljanje sistemom iz prikaza koji pokazuje polozaj
slajdova i reagenasa u modulu. Ekran Protocol status (Status protokola) pruza informacije vezane za
napredak protokola za pojedinacne slajdove. Ekran Maintenance (Odrzavanje) poseduje komande za niz
operacija odrzavanja.

« 5.1 - Ekran statusa sistema
« 5.2 - Ekran statusa protokola
« 5.3 - Ekran odrzavanja
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1 Ekran statusa sistema

Ovaj ekran vam omogucava da upravljate obradom i prikazuje detalje napunjenih nosaca slajdova i

reagenasa kao i status reagenasa, otpada i blokada u sistemu.
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Slika 5-1: Ekran System status (Status sistema) za BOND-III instrument

Kartice modula za obradu sa leve strane ekrana statusa pruzaju vizuelni rezime statusa povezanog modula

za obradu. Kliknite na karticu da vidite detaljan status modula za obradu.
Za viSe informacija, pogledajte:

« 5.1.1 - Kartice modula za obradu

« 5.1.2 - Status hardvera

« 5.1.3 - Status reagensa

« 5.1.4 - Informacije o slajdu

« 5.1.5 - Identifikacija slajdova u sistemu
5.1.6 - Indikator napredovanija izvrSavanja

5.1.7 - Pokretanje ili zaustavljanje izvrSavanja
5.1.8 - Odlozen pocetak
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.1 Kartice modula za obradu

ili u grupi modula za obradu sa kojima je klijent povezan (BOND-ADVANCE). Ukoliko nema dovoljno
vertikalnog prostora za prikaz svih modula za obradu, pomeraijte prikaz nagore ili nadole koristeci
prikazanu dugmad sa strelicama (desno je prikazana strelica hagore).

Softver prikazuje karticu sa leve strane ekrana za svaki modul za obradu u sistemu (jedan korisnik) @

1125 AM

Slika 5-2: Kartice modula za obradu (BOND-III)

Svaka kartica prikazuje ime modula za obradu, a pravougaone ikone prikazuju status sklopa za bojenje
slajdova modula za obradu (pogledajte ispod). Kliknite na karticu modula za obradu da prikazete ekran
System status (Status sistema). Prikazuje se plavi obris i strelica nadesno oko kartice modula za obradu
kada je ona izabrana (pogledajte iznad).

51.1.1 Statusi sklopa za bojenje slajdova

Ispod su navedeni primeri statusa sklopa za bojenje slajdova koje mozete da vidite na kartici modula za
obradu.

Pre izvrSavanja:
Prazan pravougaonik: nosac nije prisutan ili je zakljucan.

Animirani ID brojevi i pune trake: snima se nosac.

Ikona nosaca sa slajdovima: oznake slajdova su snimljene i nosac je spreman za
izvrSavanje.

|l

Tokom izvrsavanja:

Prikaz vremena u crnoj boji sa tackicama koje se pomeraju na levoj strani: u toku je
izvrSavanje nosaca slajdova bez prijavljenih neoCekivanih dogadaja. Prikazano vreme
predstavlja procenjeno vreme zavrsetka za nosac.

' 1:06 PM| Prikaz vremena u crvenoj boji sa tackicama koje se pomeraju na levoj strani: u toku je

] izvrSavanje nosaca slajdova sa prijavljenim neocekivanim dogadajima. Prikazano vreme
predstavlja procenjeno vreme zavrSetka za nosac.

Posle izvrSavanja:

Treperavi prikaz vremena u crnoj boji sa staticnim tackicama na levoj strani: izvrSavanje
je zavrSeno na vreme i bez prijavljenih neocekivanih dogadaja.

2:28 PM| Treperavi prikaz vremena u crvenoj boji sa stati¢nim tackicama na levoj strani:
izvrSavanje je zavrSeno na vreme sa prijavljenim neocekivanim dogadajima.

IzvrSavanije je otkazano.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.1.2 Statusi modula za obradu

Softver stalno nadgleda status sistema i moZe prikazati sledece ikone na kartici modula za obradu:

Ikona Znacenje Ikona Znacenje
\s Modul za obradu nije Upozorenje:
povezan. BOND softver je detektovao
neocekivani status.
(Treperava) Modul za obradu 0\ Alarm (treperava):

se inicijalizuje. . " .
Da bi se operacija nastavila, potrebna
je intervencija korisnika za modul za

obradu.

Modul za obradu se trenutno Modul za obradu prolazi kroz
servisira. operaciju odrzavanja.

11 ¢
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.2 Status hardvera

Ikone u donjem desnom uglu ekrana prikazuju upozorenje ili alarm 4% ukoliko postoji problem sa

nekim delom BOND sistema, ili indikator informacija @ ukoliko postoji opSte obavestenje za sistem.
Desnim tasterom misa kliknite na ikonu da vidite viSe informacija.

Opsta greska u sistemu ili podsetnik za zadatak odrzavanija.

~

Prikazuje se kada je poklopac otvoren ili (samo BOND-MAX) su otvorena vrata
< kontejnera za velike koli¢ine reagenasa u toku izvrSavanja bojenja. Oni moraju
&5 biti zatvoreni da biste mogli da upravljate modulom za obradu.

Ukoliko izvrSavanje bojenja nije u toku, prikazuje se indikator informacija @ .

Nema ili nema dovoljno reagensa.

Modul za obradu je zapoceo pokretanje i nije joS pokusao da skenira stanicu za
mesanije.

3
Stanica za mesanje nije otkrivena tokom pokretanja. Stanica mozda nije
prisutna ili je prisutna ali bar kod nije prepoznat.
Po potrebi postavite Cistu stanicu za meSanje u instrument. Desnim tasterom
miSa kliknite na ikonu i pratite uputstva da sistem obavestite da je stanica za
mesSanje na svom mestu.

Stanica za mesanje je prljava pri pokretanju (npr. stanica je bila prljava kada je
modul za obradu prethodno bio zatvoren).

Uverite se da je Cista stanica za meSanje na svom mestu i zatim desnim
tasterom misa kliknite na ikonu i potvrdite.

Nije uspelo Ci¢enje stanice za meSanje.

Mozda ¢ete moci da nastavite da koristite preostale Ciste bocice. U suprotnom
moracete ponovo da pokrenete modul za obradu da biste uklonili obavestenje.
Ako se obavestenje nastavi, to moZe da ukazuje na problem sa fluidikom —
obratite se korisnickoj podrsci.

&

Nema cistih bocica za mesanje.

Sacekajte da modul za obradu ocisti nekoliko bocica i zatim normalno
nastavite.

&

Ukoliko bocice ne budu ociséene, mozda cete morati da ponovo pokrenete
modul za obradu. Ako se obavestenje nastavi, to moze da ukazuje na problem
sa fluidikom — obratite se korisnickoj podrsci.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Ukoliko je potrebno, stanicu za meSanje moZete rucno odistiti. Pogledajte 12.7 - Blok za ispiranje i stanica za
mesSanje.

5.1.2.1 Greske u radu grejaca

Svaki od BOND-III i BOND-MAX grejaca se zasebno nadgleda i oznacava se kao neispravan ukoliko dode do
temperaturne greske (pogledajte Slika 5-3). Obratite se korisnickoj podrsci ukoliko neki od grejaca bude
oznacen kao neispravan.

o
€

Slika 5-3: Greska pojedinacnog grejaca

Ne bi trebalo da pokusSavate da izvrSite obradu slajda koji zahteva zagrevanje, a da je pri tome njegov grejac
oznacen kao neispravan. Ukoliko se grejac¢ pokvari u toku izvrSavanja, to moze ugroziti slajd na toj poziciji.
Ukoliko kvar grejaca predstavlja sigurnosni rizik, modul za obradu iskljuCuje sve grejace slajdova (pogledaijte
Slika 5-4).

S =
2 —
= 2

Slika 5-4: Sive oznake grejaca na svakoj poziciji ukazuju na potpuno iskljucivanje grejanja

Kada je grejanje slajdova isklju¢eno, morate da iskljucite i ponovo pokrenete modul za obradu da biste
ponistili zakljuavanje grejaca. Pozicije slajdova sa neispravnim grejacima moZzete nastaviti da koristite sve
dok slajdovi koji se nalaze na tim pozicijama ne zahtevaju zagrevanje pri obradi.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.2.2 Pokazatelj temperature

Kada je temperatura sklopa za bojenje slajdova visa od temperature okoline, pokazatelj temperature se
prikazuje pri dnu ekrana System status (Status sistema).

Pokazatelj temperature pri dnu ekrana prikazuje da li je sklop za bojenje slajdova topao ili vruc.

Slika 5-5: Pokazatelj temperature — toplo (levo) ili vruce (desno)

Ivice nosaca slajdova na ekranu System status (Status sistema) takode menjaju boju da naznace
temperaturu: plava boja oznacava da nosac ima istu temperaturu kao i okruzenje, narandzasta boja znaci da
je nosac topao, a crvena da je vruc.

ooo0o404
0ooo0410 B ey .
) T1°C o 89°C

*Neg *Neg

Slika 5-6: Ivice pokazatelja temperature nosaca slajdova: toplo (levo) ili vruce (desno)

delovi mogu biti vrlo vruci Sto moze da izazove teske opekotine. Dozvolite da
prode 20 minuta od prestanka rada kako bi se sklopovi za bojenje slajdova i
njihovi okolni delovi ohladili.

i E UPOZORENJE: Izbegavajte dodirivanje sklopa za bojenje slajdova i njegovih okolnih delova. Ovi
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.3 Status reagensa

Desna strana ekrana System status (Status sistema) prikazuje status otkrivenih reagenasa. Odeljci u
nastavku opisuju ikone koje se koriste i kako da resite neke probleme sa reagensima koji su oznaceni na
ekranu.

« 5.1.3.1 - Sistemi reagenasa

« 5.1.3.2 - Kontejneri sa reagensima

« 5.1.3.3 - Nivoi reagenasa

« 5.1.3.4 - ReSavanije problema sa reagensima

. 5.1.3.5 - ReSavanje problema neotkrivenih reagenasa
« 5.1.3.6 - Status kontejnera za velike koliCine reagenasa

5.1.3.1 Sistemi reagenasa

BOND sistem detekcije ili
Bond Polymer Refine Detection Leica terapijski i dijagnosticki
sistem

BOND sistem za cis¢enje
BondAspirating Probe
Cleaning System

5.1.3.2 Kontejneri sa reagensima

6 Ikone kontejnera sa reagensima imaju zvezdicu (*) ispred imena reagenasa koje dodeljuje BOND.

BOND primarno antitelo koje je spremno za upotrebu.

el BOND softver automatski unosi detalje ovih reagenasa kada ih registrujete.

Prikazano je skraceno ime reagensa.

[Fr— BOND ISH sonda spremna za upotrebu.

*KAPPApD
= BOND softver automatski unosi detalje ovih reagenasa kada ih registrujete.

Prikazano je skraceno ime reagensa.

Primarno antitelo koje obezbeduje korisnik u BOND otvorenom ili titracionom
CD5 kontejneru.

Detalji ovih reagenasa moraju se uneti ru¢no na ekranu Reagent Setup
(Podesavanje reagensa) pre registracije, pri ¢emu su za registraciju neophodni
podaci o broju partije i roku upotrebe. Prikazano je skraceno ime reagensa.

ISH sonda koju obezbeduje korisnik u BOND otvorenom ili titracionom kontejneru.

EEBER . . . .y
Detalji ovih reagenasa moraju se uneti rucno na ekranu Reagent Setup

(Podesavanje reagensa) pre registracije, pri ¢emu su za registraciju neophodni
podaci o broju partije i roku upotrebe. Prikazano je skraceno ime reagensa.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)
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5.1.3.3

BOND pomocni reagensi spremni za upotrebu.

BOND softver automatski unosi detalje ovih reagenasa kada ih registrujete.
Prikazano je skraceno ime reagensa.

BOND enzim u BOND otvorenom ili titracionom kontejneru.

BONDAKorisnik mora da pripremi enzim i stavi ga u otvorene kontejnere, ali su
detalji podeSavanja reagenasa unapred definisani u BOND softveru. Prilikom
registracije, potrebni su samo broj partije i rok upotrebe.

Pomocni reagens koji obezbeduje korisnik u BOND otvorenom ili titracionom
kontejneru.

Detalji ovih reagenasa moraju se uneti ru¢no na ekranu Reagent Setup
(Podesavanje reagensa) pre registracije, pri emu su za registraciju neophodni
podaci o broju partije i roku upotrebe. Prikazano je skraceno ime reagensa.

Softver nije detektovao reagens na ovoj poziciji.

Ukoliko je reagens prisutan, pogledajte 5.1.3.5 - ReSavanje problema neotkrivenih

reagenasa za detalje u vezi s reSavanjem problema. Ukoliko skener Cesto ne
uspeva da skenira ID-ove, oCistite prozor ID skenera (pogledajte 12.9 - ID skener).

BOND softver je otkrio problem sa ovim reagensom. Desnim tasterom misa kliknite
na simbol obavestenja za dodatne informacije.

Mozda BOND softver nije prepoznao reagens. U tom slucaju koristite ru¢ni skener
da skenirate reagens i zatim ga dodajte u popis. Ukoliko je ID oSecen, ru¢no
unesite ID. Za viSe informacija, pogledajte 8.3.3 - Registrovanje reagenasa i
sistema reagenasa.

BOND softver je otkrio problem sa ovim reagensom ili sistemom reagenasa.
Desnim tasterom misa kliknite na simbol obavestenja za dodatne informacije.

Nivoi reagenasa

Ikone za sisteme reagenasa oznacavaju samo tri nivoa obima na ekranu System status (Status

sistema):

Bond Polymer Refine Detection Pun do otprilike 20% pun

Bond Polymer Refine Detection Nizak (Od otprilike 20%
preostalo do skoro prazan)
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

o

Bond Palymer Refine Detection Prazan

Ikone reagenasa spremnih za upotrebu i otvorenih kontejnera preciznije oznacavaju nivoe reagensa.

(i)

*CD10 *CD10 *CDA0 *CD10 -
HEL *C010

Slika 5-7: Primeri nivoa reagensa spremnog za upotrebu prikazanog na ekranu System status (Status
sistema)

Da vidite detaljnije informacije o popisu reagenasa ili sistema reagenasa, desnim tasterom misa kliknite na
ikonu i izaberite Inventory ... (Popis ...) na iskacuéem meniju. Prikazuje se ekran Reagent inventory
details (Detalji popisa reagenasa). Pogledajte 8.3.2 - Podaci o reagensu ili sistemu reagenasa.

5.1.34 ResSavanije problema sa reagensima

Ukoliko pre pocetka izvrSavanja BOND softver otkrije problem sa reagensom potrebnim za obradu, onda na
ekranu System status (Status sistema), softver prikazuje ikonu upozorenja na slici kontejnera sa
reagensom koja se nalazi ispod nosaca slajdova. Ukoliko do problema dode u toku izvrSavanija, ikona
upozorenja Ce se pojaviti iznad ikone statusa hardvera reagensa, kao Sto je prethodno opisano u ovom
odeljku. Da biste videli viSe informacija o problemu, desnim tasterom misa kliknite na ikonu upozorenja.

Ukoliko je potrebno da zamenite ili dodate reagens, uklonite tacnu sa reagensima koja sadrZi problematican
reagens, zamenite ili dodajte potrebni reagens u tacnu, zatim ponovo napunite tacnu.

Imajte na umu da ukoliko je obrada vec¢ u toku i reagens u odredenoj tacni e biti potreban u naredna 2
minuta, tu tacnu nec¢ete moci da uklonite bez otkazivanja izvrSavanja. Ovo je naznaceno crvenim
indikatorom za tu tacnu sa reagensima.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.3.5 ReSavanje problema neotkrivenih reagenasa

Ukoliko neki reagens nije otkriven, uradite sledece:
1. Proverite:

« Da li je kontejner sa reagensom ispravno postavljen u tacni sa reagensima
« Dalije poklopac kontejnera sa reagensom otvoren i zakacen za pozadinu kontejnera
« Dalije bar kod ID reagensa na prednjoj gornjoj strani kontejnera neostecen.

2. Dali je reagens registrovan u popisu.

« Ukoliko reagens nije registrovan, registrujte ga kao Sto je opisano u 8.3.3 - Registrovanije
reagenasa i sistema reagenasa

3. Sada mozete da:

i. uklonite tacnu sa reagensima (zatim zabelezite Jedinstveni identifikator pakovanja (UPI)
odgovarajuceg reagensa) i ponovo je umetnite da bi sistem automatski ponovo identifikovao
tacnu sa reagensima, ili

ii. ako uklanjanje tacne sa reagensima ne predstavlja efikasno resenje, mozete ru¢no
identifikovati reagens — desnim tasterom misa kliknite na ikonu kontejnera na ekranu System
status (Status sistema) i zatim kliknite na Select ... (Izaberi) u podmeniju. Unesite UPI
reagensa koji ste prethodno zabeleZili i zatim kliknite na OK.

Eal
Na slici se pojavljuje L° simbol da identifikuje reagens koji je ru¢no identifikovan, pogledajte Slika
5-8 ispod. Simbol (i ru¢no identifikovani reagens) bice uklonjeni ako se ukloni tacna sa reagensima.

o]

*CD20

Slika 5-8: Rucno uneseni reagens

5.1.3.6 Status kontejnera za velike koliine reagenasa

Donji desni ugao ekrana System status (Status sistema) prikazuje ikone za kontejnere za velike koli¢ine
otpada i reagenasa. Svaki kontejner je oznacen i boje se poklapaju sa instaliranim kontejnerima. Pozicije
ikona kontejnera za velike koli¢ine reagenasa na ekranu statusa sistema odrazavaju fizicke pozicije
odgovarajucih odeljaka za kontejnere u modulu za obradu.

Pogledajte 2.2.7 - Odeljak za kontejnere za prikupljanje velike koliCine reagenasa za stvarnu konfiguraciju
kontejnera za svaki tip modula za obradu.

o] [

"ER1  "ER2
*Dewax D *BWash *Alcohol *BlkWast *BlkWast *HazWast

Slika 5-9: Kontejneri za velike koli¢ine reagenasa (BOND-III konfiguracija)
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D[BU@DDD 5

"HarWast "ER1 "ER2 "Dewax "D ‘B\Wazh “Alcohol "BlkWas!

Slika 5-10: Kontejneri za velike koli¢ine reagenasa (BOND-MAX konfiguracija).
Ikona koja se nalazi skroz desno predstavlja posudu za spoljni otpad

Ispod se nalaze opisi sadrZaja svakog od gore navedenih kontejnera za velike koli¢ine reagenasa.

Oznaka kontejnera za Sadrzaj kontejnera za velike koli¢ine reagenasa
velike kolicine reagenasa
*Dewax (Uklanjanje voska) | BOND Dewax Solution

*DI Dejonizovana voda

*BWash BOND Wash Solution

*Alcohol Alkohol (reagens Cistoca)

*BlkWast Velika kolic¢ina optada

*HazWast Opasni otpad
*ER1 BOND Epitope Retrieval Solution 1
*ER2 BOND Epitope Retrieval Solution 2

BOND-III

Softver prikazuje nivo te¢nosti BOND-III kontejnera za velike koliCine reagenasa i otpada. Ukoliko su rezerve
reagensa niske ili je nivo otpada visok, pojavice se obavestenje, alarm (treperavi) ili upozorenje, u zavisnosti
od ozbiljnosti problema. Desnim tasterom misa kliknite na ikonu da pogledate poruku upozorenja i
preduzmete mere potrebne za reSavanje problema — pogledajte 12.2.2 - Dopuna ili praznjenje kontejnera za
prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.

Napomena: Ukoliko se pojavi znak upozorenja, obrada je pauzirana dok se resi problem.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

BOND-III koristi kombinaciju sledecih slika da ukaze na stanje kontejnera za velike koliCine reagenasa:

Kontejneri za Oznacava
velike
koliCine
reagenasa

Kontejner je pun.

Kontejner je vise od pola pun.

Kontejner je manje od pola pun.

Kontejner je prazan ili skoro prazan.

CO([Ch| | =N

1) Prikazuje se ukoliko se dogodi sledece:

« posuda za otpad je skoro puna i treba je odmah isprazniti
« Nivo reagensa je nizak i treba ga odmah dopuniti

« hedostaje kontejner

« nedovoljna koli¢ina za pocetak izvrSavanja

Pogledajte 12.2.2 - Dopuna ili praznjenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa.

Prikazuje se ukoliko je izvrSavanje pauzirano zato Sto se dogodilo nesto od
ili sledeceg:

« posuda za otpad je skoro puna i treba je odmah isprazniti (upozorenje)
« Nivo reagensa je nizak i treba ga odmah dopuniti (upozorenje)
« hedostaje kontejner koji je potreban za obradu (alarm)

Pogledajte 12.2.2 - Dopuna ili praznjenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa.

ﬁ Status kontejnera za velike koli¢ine reagenasa na ekranu System status (Status sistema) je
sinhronizovan sa sistemom osvetljenja kao sto je opisano u Sistem osvetljenja kontejnera za velike koli¢ine
reagenasa (BOND-III) na strani 33.

BOND-MAX

Softver prikazuje ikonu upozorenja (kao na slici gore) iznad kontejnera za velike koli¢ine reagenasa kada
otkrije problem (na primer, nivo reagensa u kontejneru je nizak, ili koli¢ina otpada u kontejneru je visoka).
Desnim tasterom misa kliknite na ikonu obavestenja da vidite detalje.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.14 Informacije o slajdu

Sledeci odeljci opisuju ikone koje se koriste za predstavljanje informacija o slajdu na ekrani System status
(Status sistema). Opisane su i opcije u iskacu¢em meniju slajda.

« 5.1.4.1 - Ikone slajdova

o 5.1.4.2 - Iskacuci meni nosaca slajdova

« 5.1.4.3 - Obavestenja o dogadajima vezanim za slajdove

« 5.1.4.4 - Popravljanje podeSavanja za nekompatibline slajdove

5.1.4.1 Ikone slajdova

Ekran System status (Status sistema) prikazuje graficki prikaz svakog od tri nosaca slajdova, sa ikonom
za svaki slajd. Ikone slajdova ukazuju na status svakog pojedinacnog slajda.

Vas sistem se moZe podesiti da koristi opticko prepoznavanje znakova (OCR) alfanumerickih oznaka ili bar
kodova na slajdovima. U oba slucaja, ikone slajdova se opcionalno mogu podesiti da obuhvataju snimljene
slike oznaka slajdova. Obratite se korisnickoj podrsci ukoliko Zelite da izmenite postojec¢a podesavanja.

Primeri ikona slajdova su prikazani u slede¢im tabelama.

Ikone slajdova za OCR oznake

Snimljen i automatski identifikovan slajd (pogledajte

00000009 . et .
5.1.5.1 - Automatska identifikacija slajda)

*CD10

- Slajd je snimljen, ali sistem ne moze da ga identifikuje (ikona
prikazuje sliku zone za oznacavanje)

o ()

00000007 Snimljen i ru¢no identifikovan slajd — obratite paznju na
:o"‘ = simbol (zaolsruien crvenom bojom) na slajdu (pogledajte

*CD10 I '_:I 5.1.5.2 - Rucna identifikacija slajdova u sistemu)

00000009 B Slajd je nekompatibilan sa jednim ili viSe drugih slajdova u

nosacu (pogledajte 5.1.4.4 - Popravljanje podeSavanija za
nekompatibline slajdove)

*CD10

Nema slajdova na ovoj poziciji

00000009 Obrada slajda sa obavestenjem o dogadaju
(pogledaijte 5.1.4.3 - Obavestenja o dogadajima vezanim za
*CD10 slajdove)
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Ikone slajdova za bar kod oznake

Nema slajdova na ovoj poziciji ili je slajd snimljen, ali ga
sistem nije identifikovao

ooooooo4

"Neg =]

Snimljen i automatski identifikovan slajd (pogledajte
5.1.5.1 - Automatska identifikacija slajda)

00000007 ,—,
Fa \

Snimljen i ru¢no identifikovan slajd — obratite paznju na

':..d] simbol (zaokruZzen crvenom bojom) na slajdu (pogledajte
‘010 — I - I 5.1.5.2 - Ru¢na identifikacija slajdova u sistemu)
00000004 A Slajd je nekompatibilan sa jednim ili viSe drugih slajdova u

— nosacu (pogledajte 5.1.4.4 - Popravljanje podeSavanija za
*Neg E-_ ] nekompatibline slajdove)
00000003 Obrada slajda sa obavesStenjem o dogadaju
(1) ogledajte 5.1.4.3 - Obavestenja o dogadajima vezanim za
5 {i“_J (pogledaj ] gadaj
eg - slajdove)

Dva puta kliknite na slajdova koje je BOND sistem prepoznao da za njih otvorite dijalog Slide properties
(Svojstva slajda). Ukoliko izvrSavanje nije pokrenuto, moZete u dijalogu da uredite detalje slajda, ali Cete
onda morati da Stampate novu oznaku za slajd, izvadite nosac i zalepite novu oznaku i zatim ponovo ubacite

nosac.

5.1.4.2 Iskacuci meni nosaca slajdova

Desnim tasterom misSa kliknite na sliku nosaca slajdova na ekranu System status (Status sistema) da
dodete do niza opcija za slajd ili nosac slajdova.

Komanda

Opis

Select manually...
(Izaberi ruc¢no...)

Omoguceno ukoliko slajd nije automatski identifikovan.

Izaberite da otvorite dijalog Slide identification (Identifikacija
slajda), Sto ¢e vam omogucditi da identifikujete slajd sa onim koji je
konfigurisan u sistemu (pogledaijte 5.1.5.2 - Rucna identifikacija slajdova u
sistemu).

Ovu opciju takode moZete odabrati ako dva puta kliknete na
neidentifikovani slajd.

Attention message...
(Poruka upozorenija...)

Prikazuje poruku upozorenja ako slajd prikazuje obavestenje o dogadaju
(pogledaijte 5.1.4.3 - Obavestenja o dogadajima vezanim za slajdove).

Run events (Dogadaji u
toku izvrSavanja)

Generisite izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja za to izvrSavanje
(pogledajte 9.4 - Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanija).

Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 95



5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Komanda Opis

Delayed start (Odlozen | Podesite odlozen pocetak za izvrSavanje (pogledajte 5.1.8 - Odlozen
pocetak) pocetak).

5.1.4.3 Obavestenja o dogadajima vezanim za slajdove

00000009

*CD10

Slika 5-11: Slajd sa obavestenjima o dogadaju

Kada dode do neocekivanog dogadaja u toku obrade, na ikoni slajda pojavljuje se simbol uzbune. Ovo
obavestenje ne znaci nuzno da je bojenje na bilo koji nacin nezadovoljavajuce. Kada se pojavi simbol
obavestenija, operater ili nadzornik laobratorije mora da preduzme sledece korake da potvrdi da je slajd
podoban za dijagnosticku upotrebu.

1. Desnim tasterom misa kliknite na slajd i izaberite Run events (Dogadaji u toku izvrsavanja) da
generiSete izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja (pogledajte 9.4 - Izvestaj o dogadajima u toku
izvrSavanja).

Svi dogadaji koji su prouzrokovali obavestenje su prikazani podebljanim slovima. Operater ili
nadzornik laboratorije bi trebalo da pazljivo razmotri navedene dogadaje koji su prouzrokovali
obavestenije jer oni pruzaju vazne detalje o prirodi ovih obavestenja.

2. Patzljivo pregledajte obojeno tkivo.
3. PaZljivo pregledajte kontrolne slajdove.

Ukoliko laboratorija nije u stanju da potvrdi kvalitet bojenja onda treba izvestiti patologa o obavestenju ili
treba ponoviti test.

Uz pojedinacan izvesStaj o dogadajima u toku izvrSavanja moZe se pojaviti viSe obavestenja. Ukoliko se
izvrSavanje zavrsi sa statusom Done (notification) (ZavrSeno (obavestenje)), postarajte se da
pregledate ceo izvestaj. Ukoliko se izvrSavanje zavrsi sa statusom Done (OK) (Zavrseno (OK)), nema
potrebe da pregledate izvestaj.

5.1.4.4 Popravljanje podeSavanija za nekompatibline slajdove

Ukoliko BOND sistem otkrije nekompatibilan slajd, dodeli¢e podebljana crvena slova u gornjem desnom uglu
svih slajdova u nosacu. Slajdovi sa istim slovom su kompatibilni.

000A A

*CD10
00000008 B

*Ki67

Slika 5-12: Nekompatibilni slajdovi
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Uklonite nosac slajdova i nekompatibilne slajdove ili izmenite svojstva slajdova (ukoliko u njima postoje
greske) kako bi slajdovi bili kompatibilni. Ukoliko menjate svojstva slajda, morate ponovo odStampati oznake
za izmenjene slajdove i zalepiti ih pre vracanja u nosac.

Pogledajte 6.9 - Kompatibilnost slajdova za detalje vezane za kompatibilnost slajdova.

5.1.5 Identifikacija slajdova u sistemu

U najcesctem toku rada, slajdovi sa oznakama iz BOND sistema ili LIS-a se pune u modul za obradu i zatim
automatski identifikuju. Identifikacija se ostvaruje Citanjem bar kodova sa oznaka ili, ukoliko se koriste
alfanumericki ID-ovi, koris¢enjem optickog prepoznavanja znakova (OCR). Ukoliko je oznaka razmazana ili iz
nekog drugog razloga necitljiva, moZete je rucno identifikovati u BOND softveru. Neki tokovi rada obi¢no
koriste rucnu identifikaciju (pogledajte 6.8 - Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme).

5.1.5.1 Automatska identifikacija slajda

BOND sistem moZe automatski da identifikuje standardne BOND bar kod ili alfanumericke oznake za
slajdove koje us kreirane koris¢enjem BOND Stampaca (kao 5to je opisano u 6.6 - Oznacavanje slajdova), i
LIS stampane slajdove koji koriste prepoznatljiv format bar kod (pogledajte 11.3 - LIS povezivanje i
pokretanje). Kada je nosac slajdova zaklju€an, sistem pokuSava da identifikuje svaku oznaku slajda i upari je
sa slajdom za koji je oznaka odstampana. Tako gde sistem moze da upari oznaku sa odStampanim slajdom,
slajd se automatski identifikuje i nisu potrebne dodatne radnje.

Ukoliko sistem koristi OCR (ili je predstavnik Leica Biosystems servisa promenio podrazumevana
podeSavanja bar koda), on snima sliku svake oznake tokom procesa identifikacije slajda. Ove slike se
prikazuju u slede¢im izvestajima koji za cilj imaju pruzanje trajnog zapisa uparivanja slajdova:

o 9.4 -Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanija

« 9.5 -Izvestaj o podacima izvrSavanja

« 9.6 - Izvestaj o predmetu

Ukoliko sistem nije bio u stanju da identifikuje oznaku, onda se slajd mora identifikovati koriS¢enjem
procedure rucne identifikacije (pogledajte sledeci odeljak).

5.1.5.2 Rucna identifikacija slajdova u sistemu

Na sistemima koji su podeseni da snime sliku svake oznake za slajd (OCR i neki bar kod sistemi), ukoliko je
automatska identifikacija neuspesna, slajdovi se mogu ruc¢no identifikovati dok su napunjeni u modulu za
obradu. Koristite slede¢u proceduru da ru¢no identifikujete napunjeni slajd.

1. Kada sistem nije u stanju da automatski identifikuje slajd, softver prikazuje sliku oznake.

Slika 5-13: Slajd nije automatski identifikovan
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

2. Da pokrenete dijalog za asistirani ID, uradite nesto od sledeceg:

i. Dva puta kliknite na sliku slajda; ili
ii. Kliknite desnim tasterom misa na sliku i zatim sa iskacu¢eg menija izaberite opciju Select
manually (Izaberi rucno).

3. Pojavice se dijalog Slide identification (Identifikacija slajda).

Il |
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Slika 5-14: Dijalog Slide identification (Identifikacija slajda)

Okno sa leve strane (stavka 1) sadrZi listu svih predmeta sa neobradenim slajdovima. Po
podrazumevanim podeSavanjima, prikazuju se samo predmeti sa slajdovima cije su oznake
odstampane (ovo mozete promeniti da ukljucuje predmete sa slajdovima Cije oznake nisu
odstampane — pogledajte 6.8.2.2 - Spoljne oznake za slajdove).

Oznake slajdova u aktuelnom sklopu za bojenje slajdova su prikazane u oknu sa desne strane (stavka
2).

U oknu sa desne strane je istaknut i uveéan slajd koji je bio izabran pri otvaranju dijaloga (stavka 3).
Drzite kursor iznad slajda u oknu sa desne strane da vidite sliku sa jos ve¢im stepenom uvecanija.

Srednje okno (stavka 4) prikazuje slajdove konfigurisane za predmet koji je izabran u levom oknu,
gde slajdovi jo$ uvek nisu upareni sa snimljenim slajdovima na modulu za obradu. Po
podrazumevanim podeSavanjima, prikazuju se samo slajdovi Cije su oznake odStampane, ali se ovo
moze promeniti da prikazuje sve slajdove konfigurisane za ovaj predmet (pogledajte 6.8.2.2 - Spoljne

oznake za slajdove).

Sada je moguce, po potrebi, kreirati nove predmete i slajdove koriste¢i New case (Novi predmet)
i New slide (Novi slajd) (pogledajte6.8 - Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme za uputstva).
Uputstva navedena ispod pretpostavljaju da su svi potrebni slajdovi ve¢ konfigurisani u softveru
BOND.

. Koristite informacije koje su vidljive na izabranoj slici oznake sa desne strane kako biste utvrdili kom

predmetu slajd pripada. Izaberite taj predmet iz panela sa predmetima (stavka 1).
Lista sa slajdovima (stavka 4) sadrZi sve neuparene slajdove konfigurisane za ovaj predmet.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5. Sada uparite neidentifikovani slajd sa slajdom iz liste (stavka 4).
Izaberite slajd i kliknite na Insert (Umetni).

Slajd se uklanja iz liste slajdova, a slika u desnom oknu se aZurira da pokaZe da je slajd identifikovan.
gl

Simbol 2 identifikuje da je slajd ru¢no izabran.

Slededi neidentifikovani slajd, ukoliko ih jos ima, sada je istaknut radi identifikacije.

6. Uparite sve neidentifikovane slajdove tako Sto ¢ete ponoviti prethodne korake.

7. Kada su svi slajdovi u nosacu identifikovani, kliknite na OK da zatvorite dijalog. Ukoliko kliknete na
Cancel (Otkazi), izgubicete sve identifikacije slajdova koje ste napravili.

8. Ekran System status (Status sistema) sada prikazuje sve slajdova u nosacu sa svim njihovim

gl
detaljima. Slajdovi koji su ru¢no identifikovani ukljucuju sliku oznake i simbol 2! da pokazu da je
slajd rucno izabran.

00000007
)

cpt0 [

—

Slika 5-15: Rucno identifikovani slajdovi pre obrade
9. Rucno izabrani slajdovi se normalno obraduiju.
Slika slajda se prikazuje u sledecim izvestajima koji za cilj imaju pruzanje trajnog zapisa uparivanja slajdova:

o 9.4 - Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanija
« 9.5 -Izvestaj o podacima izvrSavanja
o 9.6 - Izvestaj o predmetu

5.1.5.3 Sistemi NISU podeseni da snimaju sliku svake oznake slajda

Ovi slajdovi se i dalje mogu ru¢no identifikovati, ali to zahteva uklanjanje nosaca slajdova.

Upamtite ID i broj pozicije slajda (koji je utisnut na nosac slajdova ispod vrata Covertile poklopca) za slajd
koji nije automatski identifikovan.

Ponovo ubacite nosac slajdova i dva puta kliknite na odgovarajucu poziciju slajda (brojeci od najvise pozicije
sklopa za bojenje slajdova na ekranu System status (Status sistema)).
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5.1.6 Indikator napredovanija izvrSavanja

Indikatori napredovanja nalaze se ispod slike svakog nosaca slajdova. Oni obezbeduju vizulenu indikaciju
statusa i napredovanja izvrSavanja.

o 5.1.6.1 - Status izvrSavanja

o 5.1.6.2 - Napredak izvrSavanja

« 5.1.7.1 - Zaustavljanje izvrSavanja

« 5.1.8.1 - PodeSavanje vremena odloZenog pocetka

5.1.6.1 Status izvrSavanija

Broj i status aktuelnog izvrSavanja su prikazani pri dnu svakog od indikatora napretka. Mogudi statusi
izvrSavanja su:

Status Opis
izvrSavanja

Unlocked Nosac slajdova je otkljucan.
(Otkljucano)

Locked (Zaklju¢ano) | Nosac slajdova je zakljucan ali pocetak jos nije moguc. Ovaj se status obicno
javlja pre zavrsetka snimanja slajdova.

Slides ready Svi slajdovi u sklopu za bojenje slajdova su snimljeni.
(Slajdovi su
spremni)

Starting (Pocinje) Start dugme je pritisnuto i sistem vrsi provere pre- poCetka i zakazivanje.

Rejected/Slides BOND sistem je pokusao da pokrene izvrSavanje ali nije uspeo u tome.

ready Najverovatniji uzroci odbijanja su reagensi koji nedostaju, nizak nivo
(Odbijeno/Slajdovi | reagenasa u kontejnerima ili puna posuda za otpad. GeneriSite izvesStaj o

Su spremni) dogadajima u toku izvrSavanja, resite sve navedene probleme, zatim ponovo

pokrenite izvrSavanje.

Zakazano IzvrSavanje je zakazano ali obrada nije jos pocela. Indikator napredovanja
izvrSavanja prikazuje zakazano vreme pocetka.

Proc (OK) (Obrad. IzvrSavanje obrade je u toku, nema nepredvidenih dogadaja.
(OK))

Proc (notification) IzvrSavanje obrade je u toku, doslo je do nepredvidenih dogadaija.

(Obrad. Proverite izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja za detalje.
(obavestenje))

Abandoning IzvrSavanje se otkazuje. Ovo se dogada kada operater pritisne dugme stop.
(Otkazivanje)

Done (OK) IzvrSavanje obrade je zavrSeno, nema nepredvidenih dogadaja.

(Zavrseno (OK))

Done (notification) | IzvrSavanje obrade je zavrseno, doslo je do nepredvidenih dogadaja.
(Zavrseno Proverite izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja za detalje.
(obavestenje))
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.6.2 Napredak izvrSavanija

Traka napretka ispod svake slike nosaca slajdova predstavlja vizuelni prikaz napretka izvrSavanja. Traka
napretka prikazuje kriticna vremena, trenutni napredak u odnosu na kriticna vremena i koristi sledece boje
da predstavi Cetiri faze napretka izvrSavanja:

« Plava boja — nosac slajdova je zakljucan, obrada nije pocela

« Crvena boja — obrada nije pocela, a prekoraceno je vremensko ogranicenje za pocetak
« Zelena boja — obrada je u toku

« Ljubicasta boja — izvrSavanje je zavrSeno i sada se hidrira.

Mozete pokazivac misa zaustaviti u odeljku sa napretkom izvrSavanja da prikazete status izvrSavanja, kao na
primer , Time since locked” (Vreme od zaklju¢avanja), ,, Time to completion” (Vreme do zavrsetka) i , Time
since completion” (Vreme od zavrSetka) kao Sto je prikazano na Slika 5-16.

909 AM
w
- ]
F
11:25 AM
Run 90: Done (notification)

Run 90: Done tnnﬁﬁnﬁm]

Time since completion: 22:23

Slika 5-16: Prikaz statusa izvrSavanja
Slajdovi su spremni — Pocetak

Kada je snimanije slajdova zavrSeno i izvrSavanje je spremno za pocetak, kratak period posle aktiviranja
dugmeta Start ili pokretanja odloZenog pocetka, traka prikazuje sledece stavke (pogledaijte Slika 5-17 za
brojeve stavki).

1 8:50 AM 4
2 T ——— 5
3 9:50 AM

Run 88: Slides ready 6

Slika 5-17: Napredak izvrSavanja (pocetak)

Br. Opis
1 | Vreme kada je nosac zakljucan
2 | Prihvatljiv pocetni period (plava traka) (pogledajte Prihvatljiv pocetni period & alarm na
strani 102)
3 | Ogranicenje prihvatljivog pocetnog perioda
4 | Trenutni napredak
5 | Vreme prekoracenja pocetnog perioda (crvena traka)
6 | StatusizvrSavanja (pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja)
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Prihvatljiv pocetni period & alarm

Uvek pokrecite obradu odmah nakon zaklju¢avanja nosaca slajdova. Slajdovi se ne hidriraju tokom
~pocetnog perioda” (period izmedu zakljuavanja nosaca i pocetka obrade), ukoliko je ovaj period predug,
moZze dodi od oStecenja tkiva. BOND softver vam pomaze da nadgledate ovo pracenjem vremena proteklog
od zaklju¢avanja nosaca i prikazivanjem maksimalnog prihvatljivog pocetnog perioda za tip slajdova koji se
nalaze u nosacu (sa voskom ili bez voska). Prihvatljivi poCetni periodi su vizelno prikazani u vidu plave trake
na traci napretka ,Slides ready” (Slajdovi su spremni) (pogledajte iznad). Ukoliko je proslo odredeno vreme
nakon prihvatljivog pocetnog perioda, a obrada slajdova sa kojih je uklonjen vosak nije pocela, javlja se
alarm.

PocCetni periodi i periodi alarma za slajdove sa ukonjenim voskom su prikazani ispod. Sva prikazana vremena
se odnose na vreme od zaklju¢avanja nosaca slajdova:

Prihvatljiv pocetni period ili alarm Veme (min.) od zakljucavanja nosaca

Prihvatljiv pocetni period za slajdove sa uklonjenim | 15
voskom

Vreme do alarma za slajdove sa uklonjenim voskom | 25

Prihvatljiv pocetni period za slajdove sa voskom 60

Ukoliko obrada nije zapocela u okviru pocetnog perioda, moZete da uklonite nosace da biste rucno hidrirali
slajdove. Kada ponovo umetnete nosac¢, BOND softver zapocCinje novo izvrSavanje, dodeljujuci izvrSavanju
novi ID broj i zapocinjuci ponovno merenje perioda.

Ogranicenja prihvatljivog poCetnog perioda primenjuju se samo na izvrSavanja sa neposrednim pocetkom, a
ne primenjuju se na izvrSavanja sa odloZzenim pocetkom.

Zakazano

Po pokretanju izvrSavanja pomocu start dugmeta ili odlozenog pocetka, ono je zakazano u sistemu. U
periodu izmedu zakazivanja i pocetka obrade — koji moze biti dug u slu¢aju odlozenog pocetka — traka
napretka prikazuje sledece stavke (pogledajte Slika 5-18 za brojeve stavki).

1 8:48 AM

IT +EE
3 10:36 AM
Run 85: Scheduled

~l O B

Slika 5-18: Napredak izvrSavanja (pocinje, sa odloZzenim pocetkom)

Br. Opis

1 | Vreme kada je zakazan pocetak izvrSavanja

2 | Odlaganje pre pocetka (plava traka)
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Br. Opis

Period obrade (zelena traka)

Trenutni napredak
Period hidracije posle obrade (ljubi¢asta traka)

Priblizno vreme zavrsetka izvrSavanja

Status izvrSavanja (pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja)

N(foju|h~h|W

U toku obrade

Tokom faze obrade, traka prikazuje sledece stavke (pogledajte Slika 5-19 za brojeve stavki).

1 8:53 AM 4

= F
3 10:40 AM
Run 86: Proc(OK)

Slika 5-19: Napredak izvrSavanja (obrada)

Br. Opis
1 | Zakazano vreme pocetka
2 | Pocetni period — plava: start OK, crvena: prekoraCeno ogranicenje za pocetak
3 | Period obrade (zelena traka)
4 | Trenutni napredak
5 | Period hidracije posle obrade (ljubicasta traka)
6 | Priblizno vreme zavrSetka izvrSavanja
7 | StatusizvrSavanja (pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja)
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.7 Pokretanje ili zaustavljanje izvrSavanja

IzvrSavanje pokrecete punjenjem i zaklju¢avanjem nosaca slajdova. Nosac se snima i sistem proverava
sledece stavke da osigura ispravno izvrSavanje:

« Svi slajdovi su kompatibilni
« Svireagensi su prisutni.

Kada su slajdovi snimljeni, status izvrSavanja se menja u Slides ready (Slajdovi su spremni)
(pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja), a traka napretka se pojavljuje u pocetnoj fazi (pogledajte
5.1.6.2 - Napredak izvrSavanja). Kada su reSene bilo kakve nekompatibilnosti slajdova, svi slajdovi
identifikovani i obavljene provere da bi se obezbedilo da su svi neophodni reagensi prisutni, izvrSavanje
moze da pocne.

« Da biste Sto pre pokrenuli izvrSavanije, kliknite na BT . Za odlozen pocetak, desnim tasterom misa
kliknite na nosac slajdova i izaberite opciju Delayed start (OdloZzen pocetak) sa iskacuceg
menija, za dalja uputstva pogledajte 5.1.8 - Odlozen pocetak

1. StatusizvrSavanja je promenjen u Starting (Pocinje) dok se obavljaju zakazivanje i provere
pre izvrSavanja.

Traka napretka ostaje u pocetnoj fazi.

2. Kada je zakazivanje zavrSeno, status se menja u Scheduled (Zakazano).

Traka napretka se sada pojavljuje u fazi obrade. Zakazano vreme pocetka je prikazano i uslov
za pocetak (OK ili prekoraceno vremensko ogranicenje) je prikazan na levom kraju trake.

3. Kada obrada pocne u zakazano vreme, status se menja u Proc (OK) (Obrad. (OK)).
Ukoliko je prekoraceno vremensko ogranicenje za poCetak, upozorenije ili alarm nestaje kada
obrada pocne. PoCetni deo trake napretka ostaje obojen crvenom bojom.

4. Imajte na umu da statusi Starting (Pocinje) i Scheduled (Zakazano) mogu da potraju i
moguce je da bude prekoraceno vremensko ogranicenje za pocetak. Ukoliko je verovatno da
¢e se ovo dogoditi, moZete da otkljucate nosac slajdova i rucno hidrirate slajdove pre
ponovnog pokretanja. Ukoliko otkljucate nosac slajdova pre nego sto pocne obrada,
izvrSavanje se ne smatra otkazanim i moze se ponovo pokrenuti.

6 Trebalo bi da u jednom navratu pokreéete samo jedno izvrSavanje i da pre pokretanja sledeceg sacekate 1-
2 minuta. Po pokretanju svakog pojedinacnog izvrSavanja, malo saCekajte da biste potvrdili da je izvrSavanje
zapocelo uspesno. Ukoliko to nije slucaj, status izvrSavanja je podeSen na Rejected/Slides ready
(odbijeno/slajdovi su spremni). Pogledajte 5.1.6.1 - Status izvrSavanja.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.7.1 Zaustavljanje izvrSavanija

Posle pritiskanja start dugmeta (ili pokretanja odlozenog pocetka) pa do pocetka obrade — dok se
izvrSavanje nalazi u fazi Starting (Pocinje) ili Scheduled (Zakazano) — obrada se moze zaustaviti bez
otkazivanja izvrSavanja. Da biste otkazali zahtev za obradu, otkljucajte nosac slajdova u modulu za obradu
(dugmad za start i otkazivanje su tokom ovog perioda onemogucena). Informacije o slajdovima ostaju u
sistemu i izvrSavanje moze ponovo da se pokrene kasnije ukoliko Zelite. Jedan red se dodaje na listu Slide
history (Evidencije slajdova) za odbijeno izvrSavanje.

Da biste otkazali izvrSavanje kada pocne obrada, kliknite na i . Modul za obradu ce prekinuti
izvrSavanje posle zavrsetka trenutnog koraka. Status slajdova na ekranu Slide history (Evidencija
slajdova) menja se u Done (notification) (Zavrseno (obavestenje)).

Dobro razmislite pre otkazivanja izvrSavanja — otkazana izvrSavanja ne mogu se ponovo pokrenuti, mogu biti
ugrozeni svi slajdovi Cija obrada nije zavrSena.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.1.8 Odlozen pocetak

Na BOND sistemu, izvrSavanja sa voskiranim slajdovima mogu se zakazati tako da po¢nu u odredeno vreme
u buduc¢nosti (do jedne nedelje od trenutnog vremena). Na primer, izvrSavanja koja su zapocCeta tokom noci
mogu se podesiti tako da se zavrse neposredno pre pocetka radnog vremena sledeceg dana. Voskirani
slajdovi bezbedno ¢ekaju dok ne pocne obrada, a period hidracije koji prati obradu je sveden na minimum.

Neki Leica Biosystems reagensi drugih proizvodaca mogu se pokvariti ako se dugo drze u modulima za
obradu dok ¢ekaju odloZen pocetak. Proverite deklaracije proizvoda kako biste videli informacije o upotrebi i
cuvanju reagenasa. Leica Biosystems preporucuje stavljanje kontrolnog tkiva na slajdove zajedno sa test
tkivom.

5.1.8.1 Podesavanje vremena odloZzenog pocetka

Da biste obavili izvrSavanje nosaca sa odlozenim pocetkom, pripremite slajdove i zakljucajte nosac slajdova.
Kada status izvrSavanja bude Slides ready (Slajdovi su spremni), na ekranu System status (Status
sistema) izaberite opciju Delayed start (Odlozen pocetak) sa iskacuceg menija koji se otvara desnim
klikom misa.

U dijalogu Delayed start (Odlozen pocetak) podesite Zeljeni datum i vreme pocetka izvrSavanja pa
kliknite na OK (pogledajte KoriS¢enje kontrola za odabir datuma & vremena na strani 187). Sistem dobija
status Starting (Pocinje) i zakazuje izvrSavanje u koordinaciji sa drugim operacijama. Nosac zatim ¢eka sa
statusom Scheduled (Zakazano) do podesenog vremena pocetka, kada obrada zapocinje.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.2 Ekran statusa protokola

Ekran prikazuje detaljne informacije o statusu pojedinacnih slajdova.
Da biste prikazali ekran Protocol status (Status protokola), idite na ekran System status (Status
sistema) i kliknite na karticu Protocol status (Status protokola).
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Slika 5-20: Ekran Protocol status (Status protokola)
Da vidite kako napreduje izvrSavanje na slajdu, kliknite odgovaraju¢e dugme za polozaj slajda pri vrhu

ekrana. Dugmad sa opcijama koje odgovaraju pozicijama bez slajdova su zatamnjena i ne mozete iz izabrati.

Ukoliko je ime pacijenta predugo da se uklopi u raspoloZivi prostor (nosac slajdova 1, 2 i 3), ime se skracuje
koris¢enjem ,,..."” na kraju. Ukoliko Zelite da vidite puno ime pacijenta u iskacu¢em polju, zadrzite pokazivac
miSa iznad skracenog imena.

Kada izaberete poziciju slajda, softver prikazuje neke detalje o slajdu i napretku protokola. Da vidite dodatne
detalje slajda, kliknite na View details (Prikazi detalje) da pokrenete dijalog Slide properties
(Svojstva slajda).

Koraci protokola za izabrani slajd prikazuju se ispod detalja slajda. Trenutni korak je istaknut plavom bojom.
ZavrsSeni koraci prikazuju oznaku potvrde u zelenom krugu ili, u slu¢aju nepredvidenih dogadaja, ikonu
Ukoliko su sve neophodne radnje za trenutni korak obavljene, ali postoji period ¢ekanja pre pocetka

sledeceg koraka, oznaka potvrde ili je siva. Ona Ce ostati siva sve dok ne pocne sledeci korak, kada ¢e se
promeniti u normalnu boju.

Mozete da vidite dogadaje u toku izvrSavanja tako Sto cete desnim tasterom misa kliknuti na listu koraka i
izabrati Run events (Dogadaji u toku izvrsavanja) na iskacucem meniju. Takode mozete iz iskacuceg
menija da otvorite dijalog Slide properties (Svojstva slajda).
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

5.3

Ekran odrzavanja

Da prikaZete ekran Maintenance (Odrzavanje), idite na ekran System status (Status sistema) i
kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje).
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Slika 5-21: Ekran Maintenance (Odrzavanje) sadrzi komandnu dugmad za niz procedura odrzavanja

navedenih ispod:

Komanda

Opis

Replace syringe (Zameni
Spriceve)

Upravljajte modulom za obradu dok vrsite zamenu Sprica ili
Spriceva.

Pogledaijte 12.13 - Spricevi.

Clean fluidics (Ocisti fluidiku)

Priprema sistema fluidike.

Pogledaijte Cié¢enje fluidike na strani 266.

Clean aspirating probe (Ocisti
sondu za aspiraciju)

Cisti sondu za aspiraciju uz pomo¢ BOND Sistema za ¢i$éenje
sonde za aspiraciju.

Pogledaijte 12.6.1 - Ci$¢enje sonde za aspiraciju.

Replace aspirating probe
(Zameni sondu za aspiraciju)

Upravljajte modulom za obradu dok se vrSi zamena sonde za
aspiraciju.

Pogledajte 12.6.2 - Zamena sonde za aspiraciju.

Clean bulk fluid robot probes
(Ocisti sonde robota za isporuku
velikih koli¢ina reagenasa)

Pomera robote za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo
BOND-III) u poziciju koja omogucava CiS¢enje sondi.

Pogledajte 12.12.1 - Cidéenje sondi robota za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa

Replace bulk fluid robot probes
(Zameni sonde robota za
isporuku velikih koli¢ina
reagenasa)

Pomera robote za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo
BOND-III) u poziciju koja omogucava zamenu sondi.

Pogledajte 12.12.2 - Zamena sondi robota za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Komanda Opis

Maintenance report (Izvestajo | GeneriSe izvestaj o odrzavanju za izabrani modul za obradu. Ova
odrzavanju) komanda je uvek dostupna.

Pogledajte 5.3.1 - Izvestaj o odrZavanju

Ekran Maintenance (Odrzavanje) prikazuje ime trenutno izabranog modula za obradu i komandne
dugmadi vezane za odrZavanje. Niz dijaloga ¢e vam pomodi da izvrSite odabranu proceduru odrZavanja.

Kad god je neka procedura odrzavanja nedostupna, na primer kada je odrzavanje vec u toku, njeno
komandno dugme je onemoguceno. Sva komandna dugmad (osim Maintenance report (Izvestaj o
odrzavanju) su onemogucena kada modul za obradu nije povezan.

5.3.1 Izvestaj o odrzavanju

Izvestaj o odrzavanju prikazuje informacije o odredenom modulu za obradu, za vremenski raspon koji vi
izaberete.

1. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov ekran System
status (Status sistema).

2. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) i zatim kliknite na dugme Maintenance report
(Izvestaj o odrzavanju).

Maintenance report

Select processing module

Serial N*: 3210123 -

Name: BOND-II &1
Type BOND-I
Time span

From: 06-Apr-16
Toc 05-Apr-17

ast twelve months

Generate Cancel

Slika 5-22: Dijalog Maintenance report (Izvestaj o odrzavanju)

Iz padajuéeg menija izaberite modul za obradu i zatim izaberite Zeljeni vremenski raspon koristeci kontrole
za izbor datuma From (0d) i To (Do). Ili moZete da kliknete na Last twelve months (Zadnjih
dvanaest meseci) da podesite vremenski raspon na ovaj period.

Kliknite na Generate (Generisi) da generiSete izvestaj o odrzavanju.
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5. Ekrani statusa (na BOND kontroleru)

Ovaj izvestaj se prikazuje u novom prozoru. Gornji desni deo izvestaja prikazuje informacije u sledecoj

tabeli:

Polje Opis

Facility (Objekat) | Ime objekta, onako kako je uneto u polju Facility (Objekat) u klijentu za

administraciju, na ekranu Laboratory settings (Laboratorijska
podesavanja) — pogledajte 10.5.1 - Laboratorijska podesavanja

Time period Datumi ,,0d” i ,Do"” za period koji pokriva izvestaj

(Vremenski period)

Processing module | Jedinstveno ime modula za obradu, onako kako je uneto u polju Name (Ime)
(Modul za obradu) | u klijentu za administraciju, na ekranu Hardware configuration

(Konfiguracija hardverska) — pogledajte 10.6.1 - Moduli za obradu

Processing module | Jedinstveni serijski broj modula za obradu

serial N© (Serijski
broj modula za
obradu).

Nize su istaknute tacke koje treba da imate na umu u vezi sa izvestajem:

Ikona upozorenja e se pojaviti iznad ikone modula za obradu na ekranu statusa sistema (kao u
5.1.2 - Status hardvera) sa podsetnikom na desni klik miSa kada ovi zadaci odrzavanja dodu na red

(tada ce procenjeni datum biti prikazan kao ,,Due now” (Sada na redu).

Procenjeni datumi sledecih procedura odrzavanja se zasnivaju na broju obradenih slajdova ifili
preporu¢enom vremenskom periodu izmedu procedura.

Ukoliko ne postoji evidencija dogadaja za period koji izvestaj pokriva, izjava u tom smislu se prikazuje
umesto tabele evidencije.

Prvi datum u tabeli evidencije je ili poCetak perioda izvestaja ili datum pustanja u rad modula za
obradu ukoliko se ovo dogodilo kasnije. Unosi u povezanim kolonama ,Slides since last maintenance /
replacement” (Slajdovi od zadnjeg odrzavanja / zamene) uvek prikazuju 0 slajdova.

Poslednji datum u tabeli evidencije je kraj izvestajnog perioda.

Za svaki sklop za bojenje slajdova prikazan je broj slajdova, kao i kombinovani ukupni broj slajdova za
sva tri sklopa. Brojanje slajdova se vraca na 0 posle svake uspesne procedure odrzavanja.

Za svaku sondu robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa sklopa za bojenje slajdova postoji
brojanje pojedinacnih slajdova.

Za svaki Spric sklopa za bojenje slajdova postoji brojanje pojedinacnih slajdova.

Za glavni Spric postoji zasebno brojanje slajdova.

Procedure odrzavanja koje su obavljene u BOND verziji 5.0 ili ranijoj mogu biti prikazane kao
~Unknown” (Nepoznate) u koloni Completion status (Status zavrsetka).

Procedure odrzavanja koje su obavljene u BOND verziji 4.0 ili ranijoj nece biti prikazane.
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6. Podesavanje slajda
(na BOND Kontroleru)

Standardni tok rada za kreiranje slajdova za obradu na BOND sistemu obuhvata slede¢e korake:

1. Priprema preseka na slajdovima.

Dodavanije ili uredivanje detalja o doktoru, po potrebi.

UnoSenje detalja o slajdovima (ili se oni mogu uvesti iz LIS-a).

Kreiranje kontrolnih slajdova prema standardnim praksama laboratorije.

Oznacavanje slajdova (osim ukoliko ve¢ imaju LIS oznake).

Punjenje slajdova u nosace slajdova i postavljanje nosaca slajdova na modul za obradu.

NouhwnN

Kreiranje predmeta za slajdove u BOND softveru (ili predmet moZze da se uveze iz LIS-a).

Kada zapocne obrada slajdova, ekran Slide history (Evidencija slajdova) vam omogucéava da napravite
niz izvestaja o slajdovima, predmetu i izvrSavanju. Pogledajte 9 - Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

za detalje.
Ukoliko standardni tok rada ne odgovara vasoj laboratoriji, postoje alternativni tokovi rada.

Ovo poglavlje sadrzi sledece odeljke:

« 6.1 - Ekran Slide setup (PodeSavanija slajda)

« 6.2 -Rad sa kontrolama

« 6.3 -Rad sa predmetima

« 6.4 - Upravljanje doktorima

« 6.5-Rad sa slajdovima

« 6.6 - Oznacavanije slajdova

« 6.7 - Izvestaj koji sadrzi rezime podeSavanija slajdova
« 6.8 - Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme

« 6.9 - Kompatibilnost slajdova
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.1 Ekran Slide setup (PodeSavanja slajda)

Ekran Slide setup (podesavanja slajda) prikazuje predmete i slajdove koji su uneti u BOND, ali jos nisu
obradeni. Za sisteme integrisane u LIS, prikazuje predmete i slajdove uvezene iz LIS-a. Za sisteme koji nisu
integrisni u LIS, na ovom ekranu mozete da kreirate, i po potrebi, uredujete predmete i slajdove. Slajdovi
moraju da pripadaju predmetu, zato morate da kreirate predmet pre kreiranja slajdova.

Da biste prikazali ekran Slide setup (Podesavanje slajda), kliknite na ikonu Slide setup na BErRETS
paleti standardnih funkcija. %Q

Side setup 2 X3 BT
mmm EN
L2 - B2 Snacy, Alert Joangh ! :
=3
1 W15- MR Berjamin Highrwer Kein Parnel 1
A1HHE-HT Fanris Hurkty AT Josary 10 1. HOHA3E +F | ﬁ
A LH
H1EMIE-HES At Srsith K Parerl 18} R gz
CS00d - JSHEEQ San Chowwy Cmsika Hey 12 E
CSE - J5a T A iloen Teww K Pannel 8
R0 - 264119 L B Thomas Mathess !
CENES - THET Ay 5N Diabie Manghan 1
004 - I55TE3 48 Chawik Hal Gzang Rhinehan 3
5005 - 355790 Chith P Bagon At Jessry i
L2005 - J55T4 Marubo Wadkrw Kicholis Mershan 10
L5008 - 55T Suzzan Wax Kicholas Marakan 1
521 - 28 Facre Margal [earn Hayman T
CEE - 252400 Gally Faukner Jaoed Glaser 3
CEH02 - 15243 Jaraes Dovirdan Janioed Glaser i
L2 - &5314 B, Aksra Juvty i
CE3301 - SXTEah Ausres Ewer Juck Browmia 1]
CEA0 - EITEN harsaz Broran Jack Browns 14
SRIE0N - BT Baw fyta Aurur Joasy 1]
Pocsivivg Tsue conrads 21 Tonal cases: 23
Heguiiva Smaus cosircle: 25 Total wlides: 143

Slika 6-1: Ekran Slide setup (Podesavanja slajda)

Slika 6-1 prikazuje ekran Slide setup (Podesavanje slajda). Gornji desni ugao ekrana sadrzi funkcije za
rad sa predmetima, desna strana ekrana sadrzi i funkcije za rad sa slajdovima.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.2 Rad sa kontrolama

Leica Biosystems preporucuje rutinsko koris¢enje kontrola na BOND sistemu. Neki terapijski i dijagnosticki
sistemi sadrze sopstvene kontrolne slajdove, ali dodatne interne kontrole mogu biti preporucene u
uputstvima sistema. Imajte na umu da kontrole treba da predstavljaju test celog procesa. Pogledajte

14.3 - Kontrola kvaliteta za dalju diskusiju.

Da bi se najadekvatnije testirale performanse BOND sistema, Leica Biosystems preporucuje stavljanje
odgovarajuéih kontrolnih tkiva na iste slajdove na kojima se nalazi tkivo pacijenta.

Dok se preporucuje stavljanje kontrolnih tkiva na iste slajdove na kojima se nalazi test tkivo, BOND softver
takode dozvoljava slajdove koji sadrze samo kontrolno tkivo i kontrolne reagense. Vodite racuna o tome da
slajdovi koji sadrze samo kontrolno tkivo budu jasno oznaceni da bi se izbegle zabune sa pacijentovim test
uzorcima.

6.2.1 Kontrolno tkivo

Svaki slajd treba uneti u BOND softver tako da obuhvata jedan od sledecih tipova tkiva:

« Test tkivo
« Negativno tkivo
« Pozitivno tkivo

Ovo se podesava u dijalogu Add slide (Dodajte slajd) (pogledajte 6.5.2 - Kreiranje slajda). Svaki slajd sa
test tkivom pacijenta treba da bude podesSen kao ,, Test tkivo”.Kontrolna podesavanja ,,Pozitivno tkivo” i
~Negativno tkivo” koristite samo za slajdove koji sadrZe samo kontrolno tkivo.

Kada u dijalogu Add slide (Dodajte slajd) promenite tip tkiva za novi slajd, polje Marker se automatski
brise kako bi se osigurao odabir odgovaraju¢eg markera za tkivo.

Na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda), slajdovi sa negativnim tkivom oznaceni su sa ,~" a slajdovi
sa pozitivnim tkivom oznaceni su sa ,,+". Na ekranu Slide history (Evidencija slajdova), za svaki slajd se
u koloni Type (Tip) prikazuje oznaka , Test”, ,Negativan” ili ,Pozitivan”.

Da bi slajdovi jasno bili istaknuti kao kontrolni, u podrazumevane Sablone za oznake slajda smo ukljucili i
polje , Tissue type (Tip tkiva)”. Ovo na etiketama pozitivnih kontrolnih tkiva Stampa veliki znak ,,(+)", dok na
etiketama negativnih kontrolnih tkiva Stampa znak ,(—)". NiSta se ne Stampa u polju za test tkivo.
Preporucujemo da ovo polje ukljucite u svaku drugu oznaku slajda koju konfiguriSete (pogledajte

10.3 - Oznake).

6.2.2 Kontrolni reagens

Kontrolni reagens se slajdovima dodaje tokom konfiguracije slajda izborom odgovarajuceg reagensa kao
markera umesto standardnih antitela ili sondi.

Za IHC, BOND softver ukljuCuje opciju negativnog kontrolnog reagensa. Sa izabranim IHC-om u dijalogu
Add slide (Dodajte slajd), izaberite *Negative (negativan) iz padajuce liste Marker. BOND
obezbeduje BOND Wash Solution za ove korake.

Za ISH, BOND softver ukljucuje negativne i pozitivne kontrolne reagense za RNK i DNK. Sa liste Marker
izaberite odgovarajucu kontrolnu sondu.

Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 113



6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

Slajdovi sa kontrolnim reagensima nisu posebno oznaceni osim po imenu markera prikazanom na ekranu
Slide setup (Podesavanje slajda) i na oznaci slajda ukoliko odgovarajuéi Sablon za oznaku slajda
obuhvata polje za marker.

6.3 Rad sa predmetima

Ovaj odeljak opisuje funkcije sa leve strane ekrana Slide setup (Podesavanja slajda) koje vam
omogucavaju rad s predmetima. Pododeljci koji slede posle opisnog odeljka pruzaju procedure za
dodavanje, uredivanje i brisanje detalja o predmetu.

Odeljci ispod:

« 6.3.1 - Kontrole predmeta i informacije o aktivnom predmetu
« 6.3.2 - Identifikacija predmeta

« 6.3.3 - Dodavanje predmeta

« 6.3.4 - UmnoZavanije, obnavljanje i istek predmeta

« 6.3.5 - Uredivanje predmeta

« 6.3.6 - Pravljenje kopije predmeta

« 6.3.7 - Opcija dnevnog predmeta

o 6.3.8 - Izvestaj o predmetu

6.3.1 Kontrole predmeta i informacije o aktivhom predmetu

Kliknite na Add case (Dodaj predmet) da dodate detalje novog predmeta.
6.3.3 - Dodavanje predmeta opisuje ovaj proces.

Kliknite na Edit case (Uredi predmet) da uredite detalje postojeceg predmeta.
6.3.5 - Uredivanje predmeta opisuje ovaj proces.

Kliknite na Delete case (Izbrisi predmet) da izbriSete postojeci predmet.
6.3.5.1 - Brisanje predmeta opisuje kako da izbrisete predmet.

Klinite na Copy case (Kopiraj predmet) da dodate kopiju predmeta i slajdove za taj predmet.
6.3.6 - Pravljenje kopije predmeta opisuje kako da kopirate predmet.

Komandama Edit (Uredi), Delete (Izbrisi) i Copy (Kopiraj) takode mozete pristupiti iz iskacuceg
menija ukoliko desnim tasterom misa kliknite na predmet.

Kliknite na Case report (Izvestaj o predmetu) (ispod liste predmeta) da pogledate izvestaj za odabrani
predmet
(pogledaijte 6.3.8 - Izvestaj o predmetu).

Tabela ispod dugmadi prikazuje sledece informacije o aktivnom predmetu:

ID predmeta Identifikacija predmeta. Ovo moZze biti bilo koji alfanumericki znak.

Posto ovo polje moze sadrzati i brojeve i slova, kada kliknete na zaglavlje kolone
Case ID (ID predmeta), obavlja se tekstualno razvrstavanje polja — identifikator
koji pocinje sa ,,10” bi¢e razvrstan ispred identifikatora koji pocinje sa ,,2".

Ime pacijenta Identifikacija pacijenta.

Ime doktora Ime doktora ili patologa koji je pacijentu dao uput.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

Slajdovi Broj neobradenih slajdova konfigurisanih za odabrani predmet.

Kada zapocne obrada slajdova, oni se sele sa ekrana Slide setup
(Podesavanje slajda) na ekran Slide history (Evidencija slajdova), a ovaj
broj se aZurira u skladu s tim.

Predmet sa crvenom trakom sa leve strane oznacava da on sadrzi jedan ili viSe prioritetnih LIS slajdova
(pogledajte 11.2.5 - Prioritetni slajdovi).

Ispod liste aktivnih predmeta nalazi se slededi rezime svih predmeta i slajdova:

Pozitivna kontrolna tkiva Ukupan broj pozitivnih kontrolnih tkiva za sve trenutno unete
predmete koji nisu izvrseni.

Negativna kontrolna tkiva | Ukupan broj negativnih kontrolnih tkiva za sve trenutno unete
predmete koji nisu izvrSeni.

Ukupan broj predmeta Ukupan broj aktivnih predmeta.
Ukupan broj slajdova Ukupan broj slajdova za sve trenutno unete predmete koji nisu
izvrseni.

6.3.2 Identifikacija predmeta

BOND sistem koristi dva primarna identifikatora predmeta: ID predmeta i broj predmeta (u softveru Case
ID i Case No.).

. Case ID (ID predmeta): korisnicki unesen ID predmeta, koriS¢enjem identifikacione Seme
laboratorije. Za predmete kreirane na BOND sistemu, ID predmeta se unosi u dijalogu Add case
(Dodajte predmet) pri kreiranju predmeta. Za LIS-ip sisteme, ID predmeta dobija se od LIS-a (gde
je poznat pod imenom ,,pristupni broj” ili pod nekim drugim izrazom).

« Case No. (Broj predmeta): jedinstveni identifikacioni broj koji BOND sistem automatski dodeljuje
svakom predmetu u sistemu (kreiran u BOND sistemu i dobijen od LIS-a). Broj predmeta je prikazan u
dijalogu Case properties (Svojstva predmeta).

U BOND verzijama pre 4.1 nije bilo neophodno da ID-ovi predmeta budu jedinstveni, pa je bilo moguce da
dva ili viSe pojedinacna predmeta dele isti ID. Predmeti bi, medutim, verovatno imali razli¢ita imena
pacijenata i brojeve. U BOND verzijama 4.1 i novijim, svi novi ID-ovi predmeta moraju biti jedinstveni.

Predmeti se takode Cesto identifikuju po imenu pacijenta, ali imena pacijenata nisu neophodna i ne moraju
da budu jedinstvena.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.3.3 Dodavanje predmeta

Da biste dodali predmet, poCev od ekrana Slide setup (Podesavanje slajda), uradite sledece:

1. Na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda) kliknite na Add case (Dodaj predmet) da biste
prikazali dijalog Add case (Dodajte predmet) (pogledajte Slika 6-2).

Al case
Casa lO: | _|
Patent namea:
Casa commeants:
Dotz —_— n
Manape doctors
Add case i
Dispanse valima: 100wl
# 150l
Praparation proizeel: ‘Diawax -

Slika 6-2: Dijalog Add case (Dodajte predmet)

Unesite detalje prema potrebi u polja Case ID (ID predmeta), Patient name (Ime pacijenta), Case
comments (Komentari o predmetu) i Doctor (Doktor).

ﬁ Moguce je dodati predmet bez ikakvih dodatnih informacija.

2. Ukoliko se potrebni doktor ne nalazi na spisku doktora, dodajte ga tako Sto cCete kliknuti na Manage
doctors (Upravljanje doktorima) da otvorite dijalog Manage doctors (pogledajte
6.4 - Upravljanje doktorima).

3. Izaberite obim raspodele za slajdove kreirane za ovaj predmet ako nije isti kao ve¢ konfigurisani
podrazumevani obim raspodele.
Imajte na umu da svi slajdovi obradeni na BOND instrumentu zahtevaju 150 pL obim raspodele.
Pored toga, ISH bojenje koristi 150 L obim raspodele na svim tipovima modula za obradu.

Za informacije o korisnim oblastima na slajdovima i obimima raspodele, pogledajte 6.5.8 - Obim
raspodele i pozicija tkiva na slajdovima.

4. Izaberite opciju za pripremu iz liste Preparation protocol (Pripremni protokoli) (pogledajte
Slika 6-2), da biste je postavili kao podrazumevanu za slajdove kreirane za ovaj predmet.

5. Da napustite dijalog bez unosenja detalja u sistem, kliknite na Cancel (Otkazi).
Da unesete detalje predmeta, kliknite na OK.

6. Predmet je dodat na listu predmeta.

Ukoliko u sistemu ve¢ postoji ID predmeta, otvara se dijalog Case ID duplication (Umnozavanje ID-a
predmeta) (pogledajte 6.3.4 - Umnozavanje, obnavljanje i istek predmeta).
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.3.4 Umnozavanje, obnavljanje i istek predmeta

Verzije softvera pre BOND 4.1 dozvoljavale su da pojedinacni predmeti imaju isti ID. Takvi predmeti se
generalno mogu razlikovati jedan od drugog po imenu pacijenta, a distinkcija je uvek bila zagarantovana na
osnovu jedinstvenog broja predmeta. BOND viSe ne dozvoljava da novi predmeti koriste ID-ove koji su isti
kao ID-ovi postojec¢ih predmeta — svaki novi predmet mora da ima jedinstveni ID predmeta ili da bude
indentifikovan na isti nacin kao i predmet koji je vec¢ u sistemu.

Ako unesete predmet sa ID-om koji se ve¢ nalazi u sistemu, bic¢e prikazan dijalog Case ID duplication
(Umozavanje ID-a predmeta), koji prikazuje postojeci predmet sa istim ID-om. Da biste koristili
postojeci predmet, izaberite ga i kliknite na Use selected (Koristi izabrano) (takode pogledajte Spajanje
predmeta na strani 117). U suprotnom, otkaZite dijalog i izmenite ID predmeta da kreirate novi predmet.

Predmeti u dijalogu Case ID duplication (Umozavanje ID-a predmeta) su mozda izbrisani, istekli (tj.
predmeti za koje su slajdovi obradeni — pogledajte ispod), ili su aktuelni predmeti koji su jos uvek prikazani
na ekranu Slide setup (Podesavanja slajda). Kada je predmet Ciji je rok istekao izabran i vracen na listu
predmeta, ovakav predmet je ,,obnovljen”.

Pogledajte Dupli ID predmeta na strani 203 za diskusiju o duplikatima ID-ova predmeta za LIS predmete.

6.3.4.1 Spajanje predmeta

Ukoliko uredite ID predmeta da bude isti kao ID postojec¢eg predmeta pa kliknete na Use selected (Koristi
izabrano) u dijalogu Case ID duplication (Umnozavanje ID-a predmeta) koji se zatim prikazuje, svi
neobradeni slajdovi iz uredenog predmeta premestaju se u postojeci predmet.

6 Moguce je urediti samo predmet koji ima neobradene slajdove, prema tome nije mogucée promeniti predmet
kome su obradeni slajdovi pridruzeni.

6.3.4.2 Rok trajanja obradenog predmeta

Kada se zavrsi obrada zadnjeg slajda u predmetu, predmet se (prema podrazumevanim podeSavanjima)
uklanja sa ekrana Slide setup (PodeSavanje slajda) 10 minuta nakon otklju¢avanja nosaca slajdova.

BOND sistem moZzete podesiti da predmete zadrzi na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda) odreden
broj dana posle obrade poslednjeg slajda u predmetu. Ovaj ,rok trajanja obradenog predmeta” podestie na
ekranu Laboratory (Laboratorija) na klijentu za administraciju (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za

predmet i slajd).

Istekli predmeti se skladiste u sistemu, ali se ne mogu pregledati. Istekli predmeti se mogu vratiti na listu
ponovnim dodavanjem predmeta (obnavljanje) ili dodavanjem slajda u predmet putem LIS-a.

6 Predmeti koji ne sadrZe obradene slajdove se nikad automatski ne uklanjaju sa ekrana za podeSavanije
slajda.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.3.5 Uredivanje predmeta

Da uredite detalje predmeta, izaberite ga sa liste i zatim kliknite na Edit case (Uredi predmet). Softver
prikazuje dijalog Case properties (Svojstva predmeta). Ovaj dijalog mozete koristiti na isti nacin kao i
prethodno opisani dijalog Add case (Dodajte predmet).

Ako uredujete detalje predmeta za koji su oznake odStampane, odstampajte ih ponovo pre nego Sto
pokusate izvrSavanje slajdova (poruka sa slicnom sadrzinom ¢e se pojaviti na ekranu).

6.3.5.1 Brisanje predmeta

Da izbriSete predmet, izaberite ga na listi i zatim kliknite na Delete case (Izbrisi predmet).

Kada BOND predmet na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda) sadrzi samo neobradene slajdove,
mozete rucno izbrisati predmet tako Sto Cete ga oznaditi kao ,istekao”. (Svi LIS predmeti isticu automatski
kada ne sadrze ni jedan neobradeni slajd.)

Ne mozete rucno izbrisati predmet ukoliko on sadrZi slajdove koji se obraduju ili su obradeni.

Brisanjem predmeta, briSu se i svi neobradeni slajdovi za taj predmet.
Mozete vratiti detalje izbrisanih predmeta ali ne i njihove slajdove.

6.3.6 Pravljenje kopije predmeta

Pravljenje kopije predmeta predstavlja zgodan nacin podeSavanja novog slu€aja za novog pacijenta. Po Zelji
mozete izmeniti detalje predmeta u novom predmetu ili ostaviti iste detalje. Broj novog predmeta se
automatski kreira, a vi morate uneti ID novog predmeta.

Ne mozete koristiti kopiju predmeta koji sadrzi slajd koji se odnosi na izbrisani protokol.

Kopirani slajdovi su spremni za Stampanje oznaka i obradu na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda).
Nepotrebne slajdove izbrisite tako Sto ¢ete na njih kliknuti desnim tasterom misa i izabrati opciju Delete
slide (Izbrisi slajd).

Da biste napravili kopiju predmeta:

1. Sa liste predmeta na levoj strani ekrana Slide setup (Podesavanje slajda), izaberite predmet koji
Zelite da iskopirate.

2. Kliknite na Copy case (Kopiraj predmet), softver ¢e prikazati dijalog Copy case (Kopirajte
predmet).

3. Unesite ID novog predmeta i po potrebi uredite detalje predmeta.

4. Po potrebiizbaberite Unprocessed slides (Neobradeni slajdovi) ili All slides (Svi slajdovi).

« Neobradeni slajdovi — da kopirate samo neobradene slajdove iz originalnog predmeta.

« Svi slajdovi — da kopirate sve slajdove (neobradene, u obradi i obradene) iz originalnog
predmeta. Sistem sve slajdove u novom predmetu oznacava kao neobradene.

5. Kliknite na OK.
Sistem kreira novi predmet i kopira slajdove, ukljucujuci sve komentare, u skladu sa izabranom
opcijom. Svi kopirani slajdovi (ukljucujuci LIS) se ponaSaju na isti nacin kao i slajdovi kreirani u
dijalogu Add Slide (Dodajte slajd) (pogledajte 6.5.1 - Opis tekstualnih polja i kontrola za
slajdove).
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.3.7 Opcija dnevnog predmeta

BOND sistem se moZe konfigurisati tako da automatski kreira novi predmet na svaka 24 sata, Sto omogucava
da svi slajdovi za svaki dan budu kreirani u jednom istom predmetu. Laboratorijama koje obraduju mali broj
slajdova se ovako Stedi vreme jer se ne unose imena pacijenata i ID-ovi predmeta. Svaki dnevni predmet
ima sledeca svojstva:

« ID predmeta je podeSen tako da bude isti kao dnevni datum.

« Obim raspodele i pripremni protokol preuzimaju podrazumevane vrednosti podesene na klijentu za
administraciju. Ove vrednosti se mogu urediti.

« Polja Patient name (Ime pacijenta) i Doctor (Doktor) ostaju prazna i ne mogu se izmeniti.

Ako zelite, pomocu opcije dnevnog predmeta mozete kreirati pojedinacne predmete na uobicajen nacin.
Pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd za uputstva vezana za podeSavanje opcije dnevnog
predmeta.

6.3.8 Izvestaj o predmetu

Mozete da generiSete izvestaje za pojedinacne predmete. Izvestaji prikazuju osnovne detalje o predmetu i
informacije o svim slajdovima u predmetu, npr, ID-ove slajdova i protokole i reagense koji se na njima
koriste. Ako se izveStaj Stampa, ima mesta za pisanje komentara za svaki slajd. Pogledajte 9.6 - Izvestaj o
predmetu za kompletan opis.

GeneriSite izvestaje o predmetima sa ekrana Slide setup (Podesavanje slajda) i Slide history
(Evidencija slajdova). Izaberite odgovarajuci predmet ili slajd i zatim kliknite na dugme Case report
(Izvestaj o predmetu). Izvestaji o predmetu obuhvataju samo detalje o reagensima za slajdove koji su
obradeni i otklju¢ani u modulu za obradu.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.4 Upravljanje doktorima

BOND sistem pohranjuje listu doktora koje opcionalno moZete dodati detaljima predmeta. Izaberite sa liste
Jpreferiranih” doktora u dijalogu Add case (Dodajte predmet) ili Case properties (Svojstva
predmeta), ili dodajte/uredite doktore u dijalogu Manage doctors (Upravljanje doktorima)
otvorenog iz istih dijaloga svojstva predmeta.

Za svakog doktora prikazana su sledeca polja:

« Name (Ime): —ime doktora

« LIS ID: —jedinsteveni identifikator koji dodeljuje informacioni sistem laboratorije (ako je primenjivo)

« Pref. — preferiran status doktora (samo preferirani doktori su dostupni u padaju¢em meniju prilikom
kreiranja predmeta). Ovaj status se podeSava u dijalogu Edit doctor (Uredivanje doktora).

Ove vrednosti su takode prikazane u dijalogu Edit doctor (Uredivanje doktora). Uz to, dijalog Edit
doctor (Uredivanje doktora) ima:

« ID: —jedinstveni ID koji automatski generiSe i dodeljuje BOND sistem
« Comments (Komentari): — izmenjivo polje za opsti komentar ili dodatne informacije o imenu

Sa otvorenim dijalogom Manage doctors (Upravljanje doktorima), kliknite na Add (Dodaj) ili Edit
(Uredi) da dodate/uredite detalje postojecih doktora. Uredivanje je ograni¢eno na polja za komentar i
menjanje preferiranog statusa — ne mozete da menjate ime doktora posle kreiranja doktora.

1z dijaloga Manage doctors (Upraviljanje doktorima) moZete da izbriSete doktore. Ve¢ kreirani
predmeti sa izbrisanim doktorom i dalje ¢e prikazivati doktorovo ime, ali doktor nece biti dostupan za nove
predmete. Ne moZete ponovo koristiti ime izbrisanog doktora za novog doktora.
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6.5 Rad sa slajdovima

Ovaj odeljak opisuje kreiranje i upravljanje slajdovima na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda).
Zavrsni odeljak opisuje podeSavanje obima raspodele i kako on utice na postavljanje tkiva na slajdove.

« 6.5.1 - Opis tekstualnih polja i kontrola za slajdove
« 6.5.2 - Kreiranje slajda

« 6.5.3 - Pravljenje kopije slajda

« 6.5.4 - Uredivanije slajda

« 6.5.5 - Brisanje slajda

« 6.5.6 - Rucna identifikacija slajda

« 6.5.7 - Dodavanje panela sa slajdovima

« 6.5.8 - Obim raspodele i pozicija tkiva na slajdovima
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.5.1 Opis tekstualnih polja i kontrola za slajdove

Na vrhu liste slajdova nalaze se dva dugmeta:

« Kiliknite Add slide (Dodaj slajd) da dodate slajd za izabrani predmet.

« Kliknite Add slide (Dodaj panel) da dodate panel za izabrani predmet.
Pogledajte 6.5.7 - Dodavanje panela sa slajdovima za viSe informacija.

Lista slajdova sa desne strane ekrana prikazuje detalje slajdova za izabrani predmet na levoj strani ekrana.
Svaki slajd prikazuje ID i detalje protokola koji treba da budu izvrSeni na tom slajdu. Zone za oznacavanje sa

desne strane slajdova su obojene tako da ukazuju na to gde su kreirane:

1. 00000401
“CO0

"HC F "D "— "H330)

£ o002
"Coil

HCF "D "— "H20)

2. Di00404
"CD10

"IHC F "0 "— "H2(20}

Bela:

slajd kreiran u dijalogu Add slide (Dodajte slajd)
(pogledajte 6.5.2 - Kreiranje slajda)

Zuta:

slajd kreiran u dijalogu Slide identification
(Identifikacija slajda)
(pogledajte 6.8 - Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme)

Svetlosiva:

LIS slajd
(pogledaijte 11 - LIS integracioni paket (na BOND kontroleru))

Slajdovi takode prikazuju sledece simbole:

3. 00000405
*CD10

"IHC F "0 "— "H2(23)

4_ (0000406
CDiD

SHCF "D "— "H2{30)

1. 000407
*CD1D

THCF D *— "HI20)

E. 00004038
“Coin

FHCF "D "— "HI20)

CHE
EILOI8Y

[T g

Kliknite dva puta na slajd da biste otvorili dijalog Slide properties (Svojstva slajda). Desnim tasterom

Znak minus:

Slajd sa negativnim tkivom (pogledajte korak 4 u
6.5.2 - Kreiranje slajda)

Znak plus:

Slajd sa pozitivnim tkivom (pogledajte korak 4 u
6.5.2 - Kreiranje slajda)

Crveno P:

Prioritetan LIS slajd (pogledajte 11.2.5 - Prioritetni slajdovi)

Primer oznake:

oznaka za slajd je odStampana

miSa kliknite na slajd da ga izbriSete ili da odStampate oznaku.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.5.2 Kreiranje slajda

Za kreiranje slajdova za Leica terapijske i dijagnosticke sisteme, pogledajte uputstva koja se isporucuju uz
sisteme.

Da kreirate novi slajd:

1. Kliknite na predmet sa liste.
2. Kliknite na Add slide (Dodaj slajd) da prikazete dijalog Add slide (Dodajte slajd).

Add slide
Edward, A. Slide comments
Case ID: . .
Tissue type: Dispense volume:
3688 Ll i
Doctor: ' Testtissue 100 pL
Smith Negative tissue « 150 pL
Slide ID: o
Positive tissue
Case N°:
53 Staining mode:

Case comments: Single - Routine

Date created:

Single
04-Sep-13 7:53:56 AM
Process: <) IHC ISH
Marker: *CD5 (4C7) -
Protocols
Staining: *IHC Protocol F -
Preparation: *Dewax -
HIER: *HIER 20 min with ER2 | - |
Enzyme: Feees -

Slika 6-3: Dijalog Add slide (Dodajte slajd)

Novi slajd je automatski numerisan jedinstvenim ID-om slajda, medutim to se nece prikazati sve
dok se slajd ne sacuva kada kliknete na dugme Add slide (Dodaj slajd) u dijalogu.

3. Po Zelji slajdu dodajte komentar.

4, Izaberite tip tkiva (test tkivo, negativno tkivo, pozitivno tkivo) tako Sto c¢ete kliknuti na jedno od
dugmadi za izbor u grupi Tissue type (Tip tkiva).
Pogledajte 6.2.1 - Kontrolno tkivo, a za opstu diskusiju o kontrolama, pogledajte 14.3.2 - Kontrolno
tkivo.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

O

Po potrebi, izmenite obim raspodele za slajd.
(pogledaijte 6.5.8 - Obim raspodele i pozicija tkiva na slajdovima).

Izaberite rezim bojenja.

« U prvom polju izaberite Single (Jedno) (podrazumevano) ukoliko se nanosi samo jedna
boja, ili Sequential DS (Uzastopno dvostruko bojenje) ili Parallel DS (Paralelno
dvostruko bojenje) za dvostruko bojenje slajda (pogledajte 7.1.1 - Metode bojenja).

« Izaberite Routine (Rutinsko) (podrazumevano) u drugom polju (izaberite Oracle samo ako
tako piSe u uputstvu za Bond™ Oracle™ HER2 IHC System).

Izaberite proces bojenja (IHC ili ISH).

Izaberite primarno antitelo ili sondu iz padajuc¢eg menija Marker na kartici Single (Jedno) ukoliko
je izabrano jedno bojenje, ili kartici First (Prvo) za uzastopno dvostruko bojenje. Ukoliko je
odabrano paralelno dvostruko bojenje, na kartici Parallel DS izaberite marker.

Za izvrSavanje negativnog IHC kontrolnog reagensa, izaberite ili podrazumevani negativni reagens
*Negative ili negativni reagens koji ste sami kreirali (pogledajte 14.3.3 - Negativna kontrola
reagensa za IHC).

Za izvrSavanje negativnog ISH kontrolnog reagensa, izaberite *RNA Negative Control Probe (*RNK
negativnu kontrolnu sondu) ili *DNA Negative Control (*DNK negativnu kontrolu).

Za izvrSavanje pozitivhog ISH kontrolnog reagensa, izaberite *RNA Positive Control Probe (*RNK
pozitivhu kontrolnu sondu) ili *DNA Positive Control Probe (*DNK pozitvnu kontrolnu sondu).

Da dodate ili uklonite stavke iz padaju¢eg menija Marker, u softveru izaberite ili opozovite izbor polja
Preferred (Preferirani) za reagens na ekranu Reagent Setup (Podesavanje reagenasa).
Pogledajte 8.2.1 - Dodavanie ili uredivanje reagensa za viSe informacija.

Izaberite odgovarajuci protokol za svaku fazu obrade.

Kada izaberete primarno antitelo ili sondu, softver ¢e uneti podrazumevane protokole. Proverite da li
su podeseni odgovarajuci protokoli za svaku fazu i po potrebi izaberite novi protokol iz odgovarajuceg
padajuceg menija. Izaberite *- - - - ako za odredenu fazu nije potreban ni jedan protokol.

Podrazumevani protokoli se podeSavaju na ekranu Reagent Setup (Podesavanje reagensa).
Pogledajte 8.2.1 - Dodavanije ili uredivanje reagensa.

Da dodate ili uklonite stavke iz padaju¢eg menija Protocol (Protokol), izaberite ili opozovite izbor
polja Preferred (Preferirani) na ekanu Protocol setup (Podesavanje protokola). Pogledajte
7.2.1 - Detalji protokola za vise informacija.

10. Ukoliko koristite uzastopno dvostruko bojenje, kliknite na karticu Second (Drugi) i izaberite drugi

marker.
Sto se tice prvog markera, proverite podrazumevane protokole i po potrebi ih promenite.

11.Kliknite na Add slide (Dodaj slajd).

Add slide (Dodaj slajd) dodaje slajd sa detaljima koji su trenutno prikazani u dijalogu Add slide
(Dodajte slajd) i zadrzava otvoren dijalog. To olakSava brzo dodavanje niza slajdova za izabrani
predmet.

12.Kliknite na Close (Zatvori) kada zavrsite sa dodavanjem slajdova za predmet.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.5.3 Pravljenje kopije slajda

ﬁ Ne mozete kopirati slajd koji se odnosi na izbrisani protokol.

Da kopirate postojedi slajd:

1. Kliknite dva puta na slajd koji Zelite da kopirate da biste otvorili dijalog Slide properties (Svojstva
slajda.

2. Kliknite na Copy slide (Kopiraj slajd).
Prikazuje se dijalog Add slide (Dodajte slajd), sa dugmetom Add slide (Dodaj slide).

2. Proverite detalje slajda i po potrebi ih izmenite.

3. Kliknite na Add slide (Dodaj slajd).

Novi slajd, ukljucujuci sve komentare, bice dodat u isti predmet kao i kopirani slajd.

6.5.4 Uredivanije slajda

Da uredite detalje slajda na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda), desnim tasterom misa kliknite na
slajd da otvorite dijalog Slide properties (Svojstva slajda). Izmenite detalje kao Sto je opisano u
6.5.2 - Kreiranje slajda.

ﬁ Ako uredujte detalje slajda za koji su oznake odstampane, odstampaijte ih ponovo pre nego Sto pokusate
izvrSavanije slajda.

6.5.5 Brisanje slajda

Da uklonite slajd iz liste slajdova, desnim tasterom misa kliknite na listu slajdova na ekranu Slide setup
(Podesavanje slajda), zatim iz podmenija odaberite opciju Delete slide (Izbrisi slajd). Takode
moZete da koristite i taster Delete da izbriSete odabrani slajd.

6.5.6 Rucna identifikacija slajda

U svakom trenutku se moze identifikovati bilo koji slajd u BOND sistemu. Kliknite ikonu Search N
(Pretrazivanje) na paleti standardnih funkcija da biste otvorili dijalog Manual ID entry (Rucno @\
unosenje ID-a).

Manual ID eniry

Select search mode:

»  Automatic Slide Reagent package

Eriler the shde of reagent ID. (The shde 10 5 cass sensilive)
Chck Validate when complebed.

Slika 6-4: Dijalog za ru¢no unosenje ID-a
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

Za slajdove sa jedno ili dvodimenzionalnim bar kod oznakama, na primer one koje su Stampane na BOND
sistemu, skenirajte oznaku da otvorite dijalog Slide properties (Svojstva slajda) za slajd. Ili ru¢no
unestie 8-cifreni numericki ID, ukljucujuci vodece nule, a zatim kliknite na Validate (Potvrdi).

Za slajdove sa alfanumerickim ID-ovima, u polje ukucajte ID slajda od Cetiri znaka (prva Cetiri znaka ID-a
oznake), i zatim kliknite na Validate (potvrdi).
6.5.7 Dodavanje panela sa slajdovima

Panel je unapred definisani skup markera sa povezanim tipovima tkiva. Panele koristite da brzo dodate niz
slajdova sa markerima koji se obi¢no koriste zajedno — pogledajte 8.4 - Ekran panela sa reagensima.

Da biste panel sa slajdovima dodali u predmet, na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda) uradite
sledece:

1. Kliknite na Add panel (Dodaj panel). Prikazuje se dijalog Add tests from panel (Dodajte
testove sa panela).

2. Sa padajuce liste izaberite panel. Prikazuju se slajdovi na panelu.

3. Po potrebi iskljucite neke od slajdova tako Sto ¢ete opozvati izbor u poljima za potvrdu i zatim kliknuti
na OK.

BOND dodaje slajdove u predmet.

« ZaISH slajdove, obim raspodele je automatski podesen na 150 pL.
« ZaIHC slajdove, obim raspodele je podesen na podrazumevanu vrednost predmeta.
« Zasve slajdove pripremni protokol je podeSen na podrazumevanu vrednost predmeta.

Paneli se mogu koristiti za dodavanje slajdova sa rezimima jednostrukog ili dvostrukog bojenja, ali ne
i uzastopnog dvostrukog bojenija.

6.5.8 Obim raspodele i pozicija tkiva na slajdovima

BOND softver ima dva podeSavanja za obim raspodele, koja su za svaki slajd podesena u dijalogu Add slide
(Dodajte slajd) (pogledajte 6.5.2 - Kreiranje slajda). PodeSavanje 100 L se moze koristiti samo za IHC
slajdove na BOND-MAX modulu za obradu — svi slajdovi obradeni na BOND-III i svi ISH slajdovi (na oba tipa
modula za obradu) moraju koristiti podeSavanje 150 pL.

Podesavanje obima raspodele odreduje poziciju na koju se reagens raspodeljuje na slajdu kao i obim
raspodele:

« Za 100 yL raspodele Covertile poklopci se povlace priblizno do polovine slajdova i sonda za aspiraciju
isporucuje antitelo na gornje delove Covertile poklopaca (priblizno na polovini slajdova).

« Za 150 L raspodele Covertile poklopci pokrivaju veci deo slajdova. Reagens se isporucuje na gornje
delove Covertile poklopaca, tako da veca povrsina slajdova prima reagens.

Razlika u oblastima slajdova koje primaju reagens znaci da je vazno ispravno postaviti tkivo. Za 100 pL
raspodele, obi¢no samo jedan uzorak moZe da se boji, i treba da bude postavljen na donju polovinu slajda
(dalje od oznake). Za 150 L raspodele, dva uzorka tkiva mogu da stanu na slajdove, ili, ukoliko postoji samo
jedan uzorak, treba ga postaviti na sredinu slajda. Korisne oblasti slajda za razli¢ita podesavanja obima
raspodele su prikazane na Slika 6-5. Leica BOND Plus slajdovi su oznaceni tako da pokazu oblasti na kojima
treba postaviti tkivo.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

100 pL 150 pL

Korisna
zona

Slika 6-5: Srafirano podrucje pokazuje gde se tkivo moze postaviti na slajdovima sa razli¢itim obimima
raspodele.
Na Leica BOND Plus slajdovima su prikazane tacke koje oznacavaju poziciju (pogledajte 2.6.1 - Slajdovi).

BOND modul za obradu raspodeljuje samo na 150 pL poziciju — ukoliko su slajdovi sa 100 pL obimom
raspodele napunjeni, ne mozete da zapocnete obradu.

Za IHC slajdove na BOND-MAX i BOND-III, obimi raspodele antitela su prikazani u dijalogu Add slide
(Dodajte slajd) — 100 uL ili 150 L. Za ISH slajdove (za oba instrumenta) 150 yL podeSavanie je
primenjeno i moduli za obradu koriste 150 pL pozicije Covertile poklopaca i sondi. Medutim, BOND sistem
raspodeljuje vise od 150 L sonde:

« za RNK sonde, BOND raspodeljuje 220 uL u dva koraka — 150 pyLi 70 uL;
« za DNK sonde, BOND raspodeljuje 240 L u dva koraka — 150 pL i 90 pL.

Ispiranje i drugi koraci primenjuju razliite obime, u zavisnosti od protokola.
Podrazumevani obimi raspodele

Za IHC na BOND-MAX obim raspodele (150 pL ili 100 pL) mozZe se podesiti za svaki pojedinacni slajd,
medutim BOND softver vam omogucava da konfiguriSete dva podrazumevana nivoa. Moze se podesiti
sistemski podrazumevana vrednost (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd). Ovo mozete
promeniti za pojedinacne predmete sa podrazumevanim vrednostima za predmete, koji se podeSavaju u
dijalogu Add case (Dodajte predmet) (pogledajte Dodavanje predmeta (Odeljak 6.3.3 na strani 116)). I
konacno, obim raspodele se mode podesiti za pojedinacne slajdove u dijalogu Add slide (Dodajte slajd)
(pogledajte 6.5.2 - Kreiranje slajda).

Svi slajdovi moraju imati isti obim raspodele da bi bili obradeni u istom izvrSavanju (pogledajte
6.9 - Kompatibilnost slajdova).
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.6  OznacCavanje slajdova

Svi slajdvoi koji se boje na BOND sistemu moraju imati oznake kako bi u softveru bili identifikovani, tako da
se na njima izvrsavaju odgovarajuci protokoli. Sve oznake slajdova kreirane na BOND sistemu imaju ID
oznake (prikazane u obliku alfanumerickih znakova ili u obliku 1D ili 2D bar koda) koje se koristi da
automatski identifukuju slajdove u modulima za obradu. Oznake kreirane u LIS-u (sa 1D ili 2D bar kod ID-
ovima) mogu se automatski identifikovati. Medutim, dodatne informacije koje ljudi mogu da procitaju, treba
uvek da budu obuhvacene na oznakama slajdova da bi slajdovi mogli biti identifikovani ukoliko ID-ovi
oznaka ne mogu biti automatski identifikovani, na primer ukoliko su razmazani (pogledajte 10.3 - Oznake).

Oznake treba nalepiti na slajdove pre njihovog punjenja u instrument. Vodite racuna o tome da nalepnice
budu pravilno postavljene da bi ID skener mogao da skenira (za 1D ili 2D bar kodove) ili snimi (za
alfanumericke ID-ove i, pod odredenim podeSavanjima, bar kodove) ID-ove oznaka.

Morate da koristite oznake slajdova koje isporucuje Leica Biosystems za upotrebu sa BOND Stampacem
oznaka za slajdove.

e« 6.6.1- étampanje oznaka i lepljenje na slajdove
« 6.6.2 - ID-ovi slajdova i ID-ovi oznaka

6.6.1 Stampanje oznaka i lepljenje na slajdove

6 Da odStampate oznaku za jedan slajd, desnim tasterom misa kliknite na slajd i zatim izaberite Print
label (Odstampaj oznaku). U ovom slucaju se ne prikazuje dijalog Print slide labels
(Odstampaj oznake za slajdove). Na BOND-ADVANCE sistemu koji ukljuCuje definisane grupe
modula za obradu, podrazumevani Stampac oznaka za slajdove Ce se koristiti za Stampanje oznake. U
suprotnom, koristice se prvi Stampac oznaka za slajdove na listi (pogledajte 10.6.3 - Stampaci oznaka

za slajdove).

1. Kada su svi vasi slajdovi podeseni, kliknite na Print labels (OdStampaj oznake) na ekranu Slide
setup (Podesavanje slajda).
2. Izaberite da li da se Stampaju oznake slajdova za:
« Sve neodStampane oznake slajdova — slajdovi u svim predmetima za koje oznake nisu
odstampane.
« Sve neodStampane oznake slajdova za aktuelni predmet — slajdovi u aktuelnom predmetu za
koji oznake nisu odStampane.
« Aktuelni predmet — svi slajdovi za trenutno izabrani predmet, ukljucujuéi i one koji su
prethodno odStampani.

6 Oznake slajdova se Stampaju onim redosledom kojim su kreirani njihovi predmeti i, u okviru svakog
predmeta, redosledom kojim su slajdovi kreirani.

3. Izaberite Stampac oznaka za slajdove koji ¢ete koristiti.
(Podesite podrazumevani Stampac na ekranu Hardware (Hardver) na klijentu za administraciju —

pogledajte 10.6.2 - Grupe modula za obradu.)
4. Kliknite na Print (Odstampaj). E
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

ﬁ Kada je Stampanje oznaka za slajdove u toku, pojavice se treperava ikona u
donjem levom uglu ekrana Slide setup (Podesavanje slajda).

5. Uverite se da je matirani deo slajda, na koji ¢e oznaka biti nalepljena, potpuno suv (brisanje
maramicom nije dovoljno) pa nalepite oznaku tako da ID bude poravnat paralelno sa ivicom slajda.
6. Oznaka bi trebalo da se nalazi uz desnu ivicu gornje strane slajda (na istoj strani slajda na kojoj se
nalazi tkivo) kada slajd drZite tako da oznaka bude na vrhu.
Pravilno poravnajte oznaku jer modul za obradu na moze pravilno da snimi neporavnate oznake.

000055 Pravilno: "00ooss) Nepravilno: Nepravilno:
wen cwses||  OZNAKa je liem commeall  Oznaka prelazi Oznaka je
Cetvrtastai | preko ivica iskrivijena.
/ nalazi se u x slajda.
okvirima
ivica slajda.

Slika 6-6: Oznaku nalepite u okvirima ivica slajda

povrsina moze izazvati lepljenje oznaka za slajdove (i samog slajda) za Covertile

C Poravnajte sve ivice oznake sa svim ivicama slajda. Bilo koja izlozena lepljiva
poklopce ili drugu opremu i na taj nacin ostetiti slajd.

6.6.1.1 Spoljasnje uklanjanje voska i sakupljanje epitopa

Ukoliko se uklanjanje voska i sakupljanje epitopa obavljaju izvan BOND sistema, to je najbolje obaviti nakon
oznacavanija slajdova. Ovim se izbegava isusivanje slajdova dok unosite detalje slajdova i podesavate BOND
sistem za izvrSavanje potrebnih protokola, i takode se izbegava problem oznacavanja mokrih slajdova
pracenjem ovih koraka.

Ukoliko koristite ksilen za uklanjanje voska iz instrumenta, izbegavajte da dodirujete oznaku da se odsStapani
podaci ne bi razmazali. Oznaku takode prvo mozete pokriti BOND poklopcem za oznaku na slajdu.

Produzeno izlaganje ili potapanje u ksilen i/ili vodu moze smanijiti efikasnost lepka na oznaci koja sadrzi ID
slajda. Preporucujemo da oznake ne potapate u ksilen ili vodu na duze od deset minuta. Kada uklanjate
parafin i vodu sa instrumenta, vazno je da nivo reagensa bude ispod oznake na slajdu.

Nemojte koristiti ksilen, zamene za ksilen ili druge reagense koji mogu da razgrade

/_\ Koristite samo BOND Dewax Solution na BOND-III i BOND-MAX instrumentima.
delove instrumenata i izazovu curenje tecnosti.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.6.2 ID-ovi slajdova i ID-ovi oznaka

BOND sistem obezbeduje jedinstveni ,ID slajda” pri kreiranju svakog novog slajda. BOND sistem takode
kreira jedinstveni ,,ID oznake” pri Stampanju svake oznake slajda.

ID oznake moze se konfigurisati da bude alfanumericki ID (OCR), 1D bar kod ili 2D bar kod, putem klijenta za
administraciju (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd).

Za LIS slajdove, ID slajda moze definisati LIS i moZe biti bilo koja numericka vrednost (sa 8 ili manje cifara).

6.6.2.1 ID-ovi bar kod ozaka

Bar kod oznake koriste ID-ove sa Cetiri ASCII znaka, koji predstavljaju jedinstveni identifikator za taj slajd.

6.6.2.2 Alfanumericki ID-ovi oznaka

Za alfanumericke oznake, prva Cetiri karaktera predstavljaju jedinstveni ,ID slajda”, koji na Stampanoj
oznaci ukljuCuje dodatni sufiks sa tri znaka, koji obezbeduje pravilnu identifikaciju slajda tokom snimanja.

6.6.2.3 Identifikacija slajda

Kada se oznake zalepe na slajdove, sistem moze da identifikuje slajdove u svakoj poziciji u sklopovima za
bojenje slajdova (pogledajte 5.1.5.1 - Automatska identifikacija slajda).

Slajdovi bez ID-a, ili sa neprepoznatim ID-ovima, moraju biti ru¢no identifikovani u sistem (pogledajte
5.1.5.2 - Rucna identifikacija slajdova u sistemu), ili oznaka mora biti odStampana i nalepljena na slajd i
zatim se slajd mora ponovo snimiti.

Na ekranu Label configuration (Konfiguracija oznaka) klijenta za administraciju, konfigurisSite
informacije koje ce biti prikazane na oznakama slajdova (pogledajte10.3 - Oznake).
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.7  Izvestaj koji sadrzi rezime podeSavanja slajdova

Rezime podesSavanija slajda navodi sve slajdove (za sve predmete) trenutno konfigurisane na ekranu Slide
setup (Podesavanja slajda). Slajdovi su grupisani prema predmetu, sa navedenim detaljima kao Sto su
marker i obim raspodele. Na dnu izvestaja se nalazi lista svih reagneasa i sistema reagenasa potrebnih za
slajdove u izvestaju, sa brojem testova za svaki. Postoje zasebne liste za BOND-MAX i BOND-III
instrumente.

Izvestaj predstavlja dragocenu pomoc u pripremi izvrsavanja. On vam pomaze da osigurate da su slajdovi
stavljeni u svaki nosa¢ kompatibilni (pogledajte 6.9 - Kompatibilnost slajdova) i prikazuje reagense i sisteme
reagenasa koje treba napuniti.

Da kreirate izvestaj o podeSavanjima slajda, kliknite na Slide setup summary (Izvestaj koji sadrzi
rezime podesavanja slajdova).

Za svaki slajd izvestaj prikazuje sledece informacije.

Polje Opis
ID slajda BOND sistem dodeljuje jedinstveni identifikator za svaki slajd
Marker Marker(i)
Protokol za bojenje Protokol za bojenje
Priprema Pripremni protokol (ako ih ima)
HIER HIER protokol (ako ih ima)
Enzim Protokol za sakupljanje enzima (ako ih ima)
Obim raspodele Obim reagensa koji treba da bude raspodeljen (pogledajte 6.5.8 - Obim
raspodele i pozicija tkiva na slajdovima)
Tip tkiva Test tkivo, pozitivho kontrolno tkivo ili negativno kontrolno tkivo

6 Za slajdove sa uzastopnim dvostrukim bojenjem, dva reda su prikazana u kolonama Marker, Protocols
(Protokoli), Dispense volume (Obim raspodele) i Tissue type (Tip tkiva), grupisani po ID-u slajda.

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

6.8 Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme

BOND sistem je unapred konfigurisan tako da se novi slajdovi i predmeti mogu kreirati posle punjenja
nosaca slajdova u modul za obradu i snimanja slajdova.

Prvi odeljak ispod pruza uputstva za ovo pravljenje slajda i predmeta ,bez pripreme”. Drugi odeljak opisuje
podeSavanja opcija za alternativne tokove rada.

« 6.8.1 - Kreiranje novih predmeta i/ili slajdova posle snimanja
« 6.8.2 - Opcije za identifikaciju slajdova u sistemu

6.8.1 Kreiranje novih predmeta i/ili slajdova posle snimanja

Pratite ispod opisanu proceduru da dodate informacije za predmet i slajd posle punjenja i snimanja slajdova
(procedura je slicna kao procedura asistiranog ID-a koja je opisana u 5.1.5.2 - Ru¢na identifikacija slajdova
u sistemu, s tim Sto sada obuhvata kreiranje novih predmeta i slajdova).

1. Napunite slajdove u modul za obradu na uobicajen nacin.
Nema potrebe da u BOND softveru kreirate predmete ili slajdove ili da Stampate oznake — mogu se
koristiti i ru¢no pisane oznake ili oznake drugog proizvodaca.

2. Sistem nece prepoznati slajdove i prikazace slike oznaka.

= 000
:.:E'"“'i _(.}

Slika 6-7: Slajd nije automatski identifikovan

Ukoliko se slike oznaka uopste ne prikazuju za odrdeni modul za obradu, moZda je konfigurisano da ne
snima slike oznaka slajdova. Obratie se korisnickoj podrsci da vam ponovo konfiguriSe ovo podeSavanje
modula za obradu.

132 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

3. Da biste pokrenuli dijalog Slide identification (Identifikacija slajda, uradite nesto od sledeceg:

i. Dva puta kliknite na sliku slajda.
ii. Kliknite desnim tasterom misa na sliku i zatim iz podmenija izaberite opciju Select manually
(Izaberi rucno).

Pojavice se dijalog Slide identification (Identifikacija slajda) sa dostupnom dugmadi New
case (Novi predmet) i New slide (Novi slajd) (stavke 1 & 2 na Slika 6-8).

o
Gase I Elidurs Slidw trarg: 3
I T wE— 3
LS - W Seampk Shusty, Akast ':“wl-'i e o |
AN GEREe Ko Faal P —
T ok |
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A NMIGHS orin, Faarall Ak Sk PP |
CEID - 4060 Ctihi Hary ey Gty
CEME-ZHAN A KeinFaansl  OWeYea oo
CERIED . AT — Liz En RO . |
EE1E4 - EEM Cutsm Pay e m B
e )
CSOTM -PRPIN LS Suranss kK m
CEGDE. . IEERH) Aty Jissiry o P Baan
IS TR —— Szan M m
CETI . 355N Cuarm caa Warshull
CSI0 - ZE34 cnd Gl Sy Paksar E

Slika 6-8: Dijalog identifikacije slajda sa prikazom statusa slajda

ﬁ U nekim laboratorijama, dugmad New case (Novi predmet) New slide (Novi slajd) mogu biti onemogucena —
pogledajte 6.8.2 - Opcije za identifikaciju slajdova u sistemu.

Aktivan slajd je istaknut na nosacu slajdova (stavka 3).

Dijalog sadrzi uvecanu sliku oznake (stavka 4) radi lakse identifikacije slajda. Drzite kursor iznad
slajda u oknu sa desne strane da vidite sliku oznake sa jos vec¢im stepenom uvecanja.

Okno sa leve strane sadrzZi listu svih predmeta sa aktuelnim slajdovima. Po podrazumevanim
podeSavanjima, prikazuju se samo predmeti sa slajdovima Cije su oznake odStampane (ovo mozete
promeniti da ukljucuje predmete sa slajdovima cije oznake nisu odStampane, pogledajte

6.8.2.2 - Spoljne oznake za slajdove).

Srednje okno prikazuje slajdove konfigurisane za predmet koji je izabran u levom oknu, gde slajdovi
jos uvek nisu upareni sa snimljenim slajdovima na modulu za obradu. Po podrazumevanim
podeSavanjima, prikazuju se samo slajdovi Cije su oznake odStampane, ali se ovo moze promeniti da
prikazuje sve slajdove konfigurisane za ovaj predmet.
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6. Podesavanije slajda (na BOND Kontroleru)

Uverite se da ste izabrali odgovarajucu sliku oznake posto pogresan izbor moze negativno uticati na
slajdove.

4,

Da biste kreirali novi predmet, kliknite na New case (Novi predmet) (stavka 1).
Na uobicajeni nacin kreirajte novi predmet za izabrani slajd (pogledajte 6.3.3 - Dodavanje predmeta).

5. Kada kliknete na OK u dijalogu Add case (Dodajte predmet), izaberite novi predmet sa liste
predmeta u dijalogu Slide identification (Identifikacija slajda).

6. Da biste kreirali novi slajd za predmet koji ste upravo kreirali, kliknite na New slide (Novi slajd
(stavka 2).
Otvorice se dijalog Add slide (Dodajte slajd).

7. U softveru na uobicajen nacin kreirajte novi slajd za izabrani fizicki slajd u desnom oknu (pogledajte
6.5.2 - Kreiranje slajda).
Posle dodavanja, novi slajd bice prikazan u srednjem oknu dijaloga (tj. dok novi predmet ostaje
izabran na listi sa leve strane).

8. Pazedi da je odgovarajuca slika oznake josS uvek izabrana u oknu sa desne strane, kliknite na Insert
(Umetni) da biste je uparili sa novim slajdom u srednjem oknu.
Slajd ¢ée biti uklonjen iz srednjeg okna, a slika oznake u desnom oknu ¢ée biti zamenjena tako da
prikazuje informacije o sistemu koje ste uneli za novi slajd koji ste upravo kreirali.
Ukoliko slajdove pogresno uparite, ovaj korak mozete ponistiti tako Sto Cete izabrati slajd u desnom
oknu i kliknuti na Remove (Ukloni).

9. Slajd sada moZe biti obraden na uobicajeni nacin.
Ponovite proceduru kreiranja novih predmeta i slajdova za ostale slajdove na nosacu.
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6.8.2 Opcije za identifikaciju slajdova u sistemu

Podesavanja na klijentu za administraciju mogu omoguciti ili primeniti razliCite radne tokove identifikacije
slajdova tako Sto ce selektivno omogucditi ili onemoguditi opcije u dijalogu Slide identification
(Identifikacija slajda).

6.8.2.1 Ogranicavanie ili onemogucavanie kreiranija slajda i predmeta bez pripreme

BOND sistem vam omogucava da napunite slajdove koji nisu kreirani u BOND softveru (ili uvezeni iz LIS-a) i
da kreirate predmete i slajdove u softveru nakon snimanja slajdova, koriS¢enjem dijaloga Slide
identification (Identifikacija slajda). Opcionalno mozete da podesite da sistem onemogudi kreiranje
novih predmeta na ovaj nacin (ali da dozvoljava kreiranje novih slajdova za postojece predmete), ili da
potpuno onemoguci kreiranje slajdova (i predmeta) nakon punjenja slajdova. U zavisnosti od vasih
podesavanja, dugmad New case (Novi predmet) i New slide (Novi slajd) u dijalogu Slide
identification (Identifikacija slajda) su onemogucena (pogledaite Slika 6-8).

Opcije za ograniCavanje kreiranja slajda i predmeta bez pripreme na ekranu Laboratory Configuration
(Konfiguracija laboratorije) na klijentu za administraciju (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i

slajd).
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6.8.2.2 Spoljne oznake za slajdove

MoZete podesiti da BOND sistem zahteva, ili ne zahteva, da svi slajdovi moraju biti odStampani na BOND
sistemu pre nego Sto mogu biti obadeni. Postoje odvojena podeSavanija za LIS slajdove i one koji nisu LIS
slajdovi.

Za slajdove koji nisu LIS, podrazumevana podeSavanja zahtevaju Stampanje na BOND sistemu. To znaci da
fizicke oznake koje nisu Stampane na BOND sistemu nisu automatski uparene sa slajdovima kreiranim za
njih u softveru (&ak i ako su ID-ovi isti). Stavise, slajdove ne moZete upariti ru¢no koristedi dijalog Slide
identification (Identifikacija slajda), zato Sto su tamo prikazani samo slajdovi koji su odStampani na
BOND sistemu. Zato laboratorije bez BOND-LIS integracije, koje oznake pisu ru¢no ili ih Stampaju na opremi
drugih proizvodaca, moraju ovu opciju iskljuciti. Ovo omogucava uparivanje svih slajdova kreiranih u
sistemu sa slajdovima koji su napunjeni u modul za obradu, bez obzira da li su oznake odStampane na BOND
sistemu ili ne.

Da biste omogucili obradu slajdova cije oznake nisu Stampane na BOND sistemu, opozovite izbor opcije
Force printing in BOND (Prinudno stampanje u BOND-u) na ekranu Laboratory (Laboratorija)
klijenta za administraciju (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd). (Nije potrebno da opozovete
izbor opcije Force printing in BOND (Prinudno stampanje u BOND-u) da biste omogucili kreiranje
slajda i predmeta bez pripreme — pogledaijte 6.8.2.1 - Ograni¢avanje ili onemogucéavanje kreiranja slajda i
predmeta bez pripreme.)

Slajdovi kreirani pre opozivanja izbora opcije Force printing in BOND (Prinudno stampanje u BOND-
u) nece biti dostupni za obradu dok se ne odStampaju njihove oznake, mada za slajdove kreirane posle
opoziva izbora ove opcije nije potrebno Stampanje oznaka.

Za LIS slajdove, podrazumevana podeSavanja ne zahtevaju Stampanje na BOND sistemu. To znaci da
slajdovi sa LIS Stampanim oznakama mogu automatski da budu upareni sa slajdovima u BOND softveru
(uvezeno iz LIS-a). Ili, ukoliko automatsko uparivanje ne moze da se ostvari (npr. ako se oznaka razmazala),
mozZete ru¢no da uparite slajdove koristeci dijalog Slide identification (Identifikacija slajda).
Medutim, ukoliko vas tok rada obuhvata slajdove kreirane u LIS-u, ali Zelite da primorate da se oznake
Stampaju na BOND sistemu, ukljucite ovu opciju (izaberite Force LIS printing in BOND (Prinudno LIS
stampanje u BOND-u) na ekranu LIS klijenta za administraciju — pogledajte 10.2 - LIS (Laboratory
Information System)).
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6.9 Kompatibilnost slajdova

Da bi koraci u svakom izvrSavaniju bili sinhronizovani tako da obezbeduju optimalne rezultate za sve slajdove
na nosacu, proverava se kompatibilnost u BOND softveru kada su nosaci slajdova napunjeni. Nekompatibilni
slajdovi su prikazani na ekranu System status (Status sistema). Morate ukloniti ili zameniti
nekompatibilne slajdove pre pocetka izvrSavanja (pogledajte5.1.4.4 - Popravljanje podeSavanja za
nekompatibline slajdove).

Da bi rutinski slajdovi bili kompatibilni, moraju da:

« imaju isti obim raspodele;

« Svi budu podvrgnuti jednom bojenju, paralelnom dvostrukom bojenju ili uzastopnom dvostrukom
bojenju;

« koriste isti pripremni protokol;

« koriste isti protokol bojenja; i

« koriste kompatibilne protokole predtretmana i/ili protokole ISH denaturacije i hibridizacije.

Pravila vezana za kompatibilnost protokola su navedena u 6.9.1 - Kompatibilnost protokola.

Izvestaji o podesavanjima slajda (6.7 - Izvestaj koji sadrZi rezime podeSavanja slajdova) pruzaju pomo¢ koja
Ce osigurati da napunite kompatibilne slajdove u svaki nosac.

6.9.1 Kompatibilnost protokola

Protokoli za bojenje i pripremu imaju stroga ogranic¢enja kompatibilnosti, dok za protokole koji obuhvataju
toplotne i enzimske predtretmane, kao i za protokole ISH hibridizacije i denaturacije, ima prostora za
varijacije. Kompatibilnost za ove protokole zavisi od tipa modula za obradu (BOND-III ili BOND-MAX), broja i
trajanja koraka u protokolu i statusa instrumenta tokom tih koraka. Protokoli su kompatibilni kada su ovi

faktori isti ili se razlikuju na nacine koji se mogu prilagoditi a da pri tome ne uti¢u na kvalitet bojenja.

Ispod su navedena pravila kompatibilnosti za sve tipove protokola.

6.9.1.1 Protokoli za bojenje

Isti protokol za bojenje mora da se koristi za svaki slajd. Za izvrSavanje uzastopnog dvostrukog bojenija,
moraju se koristiti ista dva protokola za bojenje, i to istim redosledom.

IHC i ISH slajdovi se ne mogu mesati u izvrSavanjima pojedinac¢nog bojenja, ali se mogu kombinovati u
izvrSavanjima uzastopnog dvostrukog bojenja.

6.9.1.2 Pripremni protokoli

Za protokole ,,uklanjanje voska” i ,zagrevanje i uklanjanje voska”

1. Isti protokoli se moraju koristiti za sve slajdove u nosacu; i
2. Slajdovi sa pripremnim protokolom ne mogu se mesSati sa slajdovima bez pripremnog protokola.
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6.9.1.3 Protokoli za predtretman

Slajdovi sa sakupljanjem toplote, sakupljanjem enzima, sakupljanjem toplote ienzima, i bez ikakvog
sakupljanja epitopa, mogu se izvrsavati zajedno. Slajdovi koji ne primaju trenutni predtretman se hidriraju
dok se protokol izvrSava na drugim slajdovima (sakupljanje zagrevanjem uvek prethodi enzimskom
sakupljanju).

Slicno tome, kompatibilne su sve kombinacije slajdova sa i bez ISH denaturacije i hibridizacije.

Odeljci u nastavku navode uslove za kompatibilnost protokola za predtretman sa protokolima istog tipa
predtretmana.

Toplotni predtretman

1. Protokoli za toplotni predtretman su kompatibilni kada imaju:
i. isti broj koraka; i
ii. istovreme inkubacije za svaki korak, osim koraka zagrevanja.
Za istovremene korake zagrevanja, korak koji je podeSen na najduzi period se koristi za sve
slajdove. Slajdovi sa krac¢e podeSenim trajanjima se zagrevaju samo tokom perioda koji je za
njih konfigurisan, posle ¢ega se iskljucuje napajanje grejaca slajda.

2. Protokoli koji koriste rastvore 1 i 2 za sakupljanje epitopa mogu se mesati pri izvrSavanju.

3. Slajdovi koji koriste toplotni predtretman mogu se izvrSavati u nosacima zajedno sa slajdovima koji
ne koriste toplotni predtretman — slajdovi koji ne primaju predtretman se hidriraju rastvorom za
sakupljanje epitopa na sobnoj temperaturi dok se drugi slajdovi obraduju.

Enzimski predtretman

1. Protokoli enzimskog predtretmana su kompatibilni kada imaju:
i. isti broj koraka; i
ii. isto vreme inkubacije za svaki korak.

2. Do dva enzima se mogu primeniti pri izvrSavanju.

3. Slajdovi koji koriste enzimski predtretman mogu se izvrSavati u nosacima zajedno sa slajdovima koji
ne koriste enzimski predtretman — slajdovi koji ne primaju predtretman se hidriraju na sobnoj
temperaturi dok se drugi slajdovi obraduju.

6.9.1.4 ISH denaturacija

Protokoli denaturacije su kompatibilni kada imaju isto vreme inkubacije. Inkubacione temperature mogu se
razlikovati.

6.9.1.5 ISH hibridizacija

Protokoli hibridizacije su kompatibilni kada imaju isto vreme inkubacije. Inkubacione temperature mogu se
razlikovati.
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/. Protokoli (na BOND kontroleru)

U BOND softveru, protokoli predstavljaju niz koraka koji se obavljaju radi bojenja uzoraka tkiva.

Vas BOND sistem se isporucuje sa skupom unapred definisanih Leica Biosystems protokola koji se ne mogu
uredivati ili brisati. Unapred definisani protokoli su strogo testirani i potvrdeni od strane kompanije Leica
Biosystems. Poznato je da daju odli¢ne rezultate bojenja ako se pravilno koriste. Medutim, mozete kreirati
sopstvene protokole kopiranjem i uredivanjem postojecih protokola.

koji kreirate ili izmenite. Mogucnost da kreirate i sacuvate protokol ne znaci da je ona

f Morate preuzeti odgovornost za testiranje i potvrdivanje bilo kojeg korisnickog protokola
pogodna za predvideni zadatak.

Ovo poglavlje sadrzi sledece odeljke:

« 7.1-Tipovi protokola

« 7.2 - Ekran podeSavanja protokola

« 7.3 -Kreiranje novih protokola

« 7.4 - Uredivanje korisnickih protokola
o 7.5-TIzvestaji o protokolu

« 7.6 - Unapred definisani protokoli
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.1 Tipovi protokola

Svi protokoli u BOND sistemu imaju ,tip” u skladu sa odredenim funkcijama koje bi trebalo da obavljaju. Na
primer, HIER protokoli za predbojenje predstavljaju jedan tip, IHC protokoli za uzastopno dvostruko bojenje
predstavljaju drugi tip.

« Tip protokola se ne moze menjati.

« Da biste kreirali novi protokol, morate da kopirate odgovarajuci tip postojeceg protokola. Zatim po
potrebi moZete da uredite korake protokola.

Prilikom izvrSavanja obrade, izvrSava se odredeni broj protokola razlicitih tipova da bi pripremili slajdove,
primenili markere i zatim primenili hromogen. Ove sekvence i protokoli koje one koriste tipi¢no zahtevaju
izmenu za dvostruko bojenije.

« 7.1.1 - Metode bojenja
« 7.1.2 - Sekvence protokola

7.1.1 Metode bojenija

Dvostruko bojenje predstavlja primenu dva razli¢ita markera i hromogena na jednom slajdu. BOND sistem
ima dve metode dvostrukog bojenja: uzastopno dvostruko bojenje — primenjuje dva markera jedan za
drugim u zasebnim protokolima za bojenje; paralelno dvostruko bojenje — primenjuje dva markera
pomesSana u ,koktel” sa protokolom za jednostruko bojenje.

Za kreiranje i uredivanje protokola, jednostruko bojenje se tretira kao poseban slucaj uzastopnog
dvostrukog bojenja.

Svaki protokol za bojenje ima ,,metod bojenja”, koji ukazuje na njegovu ulogu u pogledu jednostrukog ili

14

dvostrukog bojenje. Protokoi tipa ,,uzastopnog dvostrukog bojenja” poseduju tri opcije za ,metod bojenja”:

« Single (Jednostruko) — za samostalno koris¢enje, radi primene jednog markera
« First (Prvi) — za upotrebu kao prvi protokol u uzastopnom dvostrukom bojenju
« Second (Drugi) — za upotrebu kao drugi protokol u uzastopnom dvostrukom bojenju

Svi unapred definisani protokoli za uzastopno dvostruko bojenje poseduju metod bojenja ,Single”
(Jednostruko), koji se ne moze menjati. Medutim, metod bojenja za korisnicki kreirane protokole za
uzastopno dvostruko bojenje moze se promeniti u bilo koju opciju ili u viSe njih. Na primer, korisnicki
protokol se moze konfigurisati da se ponekad koristi pojedinacno a ponekad kao prvi protokol u dvostrukom
bojenju.

Protokoli tipa ,,paralelnog dvostrukog bojenja” poseduju samo jednu opciju za metod bojenja, a to je
+Parallel DS” (Paralelno dvostruko bojenje).

Za paralelno dvostruko bojenje, ukoliko odgovarajuci unapred definisani protokol za paralelno dvostruko
bojenje nije dostupan za upotrebu ili kopiranje, izmenite protokol za jednostruko bojenje tako da obuhvata
drugi hromogen i sve druge potrebne reagense. Dodatni reagensi se mogu napuniti u otvorene kontejnere.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

U tabeli ispod prikazani su tipovi protokola i metode bojenja:

Tip Metod bojenja Opis
Bojenje IHC bojenje Single (Pojedinacno) | Protokol za detekciju pojedinacnog
. antitela za jednostruko bojenje
Jednostruko i uzastopno
dvostruko bojenje First (Prvi) Protokol za detekciju prvog antitela
u uzastopnom dvostrukom bojenju
Second (Drugi) Protokol za detekciju drugog
antitela u uzastopnom dvostrukom
bojenju
IHC bojenje Parallel DS (Paralelno | Protokol za detekciju koktela
dvostruko bojenje) antitela u paralelnom dvostrukom
Paralelno dvostruko L
. bojenju
bojenje
ISH detektovanje Single (Pojedinacno) | Protokol za detekciju pojedinacne
. sonde za jednostruko bojenje
Jednostruko i uzastopno
dvostruko bojenje First (Prvi) Protokol za detekciju prve sonde u
uzastopnom dvostrukom bojenju
Second (Drugi) Protokol za detekciju druge sonde
u uzastopnom dvostrukom bojenju
ISH detekcija Parallel DS (Paralelno | Protokol za detekciju koktela sondi
dvostruko bojenj lel dvostrukom bojenj
Paralelno dvostruko vostruko bojenje) u paralelnom dvostrukom OJenJ.u
L (trenutno nema protokola u ovoj
bojenje
kategoriji)
Predbojenje Priprema Nije primenljivo Uklanjanje voska ili zagrevanje
BOND-L1 prin i
BOND-MAX Jany

Toplotni predtretman

Nije primenljivo

Dobijanje epitopa koriS¢enjem
toplote

Enzimski predtretman

Nije primenljivo

Dobijanje epitopa koris¢enjem
enzima

ISH denaturacija

Nije primenljivo

Protokoli za denaturaciju za DNK
ISH

ISH hibridizacija

Nije primenljivo

Protokoli za hibridizaciju za ISH
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.1.2 Sekvence protokola

Tipicno se za svaki slajd primenjuje sekvenca razlicitih tipova protokola. Ovo je izbor protokola za pripremu,
dobijanje epitopa, naturaciju, hibridizaciju i bojenje koji su potrebni za tkivo, marker i opste laboratorijske
procedure. Ove sekvence mogu se podesiti za svaki pojedinacni slajd prilikom kreiranja slajda (pogledajte
6.5.2 - Kreiranje slajda), medutim BOND softver takode dozvoljava da podesite podrazumevane protokole
da biste ubrzali kreiranje slajdova kada su potrebni specijalizovani protokoli:

« podrazumevani pripremni protokol (npr. *Dewax (uklanjanje voska)) se podeSava za ceo BOND
sistem u klijentu za administraciju (pogledajte 10.5.2 - PodeSavanija za predmet i slajd);

« podrazumevane vrednosti za sve druge tipove protokola se za svaki marker podesavaju na ekranu
Reagent Setup (Podesavanje reagensa) (pogledajte 8.2.1 - Dodavanie ili uredivanje reagensa).

Odgovarajuce podrazumevane protokole podesite tako da vreme potrebno za pripremu pojedinacnih
slajdova svedete na minimum. Po potrebi mozete menjati protokole za pojedinacne slajdove po kreiranju
slajdova.

BOND softver automatski podeSava redosled izvrSavanja protokola, koji je prikazan u tabeli ispod.
Raspodele i uklanjanje sondi nisu uklju¢ene ni u jedan protokol — ovo se takode odvija automatski.

Redosled Protokol (ili sonda) IHC Komentar
ili ISH

1 Priprema Oba | Opcionalno uklanjanje voska u sistemu

kao deo pripreme za hemiju.

2 HIER Oba | Zavecinu slajdova izvrSava se HIER ili
(toplotno indukovano dobijanje EIER protokol — povremeno oba ili
epitopa) nijedan.

3 EIER Oba
(enzimski indukovano dobijanje
epitopa)

4 Primena sonde ISH | Ne bira korisnik, BOND ovde automatski

ukljucuje odgovarajuci protokol.

5 Denaturacija ISH | Protokol za denaturaciju za DNK sonde.

DNK sonde treba uvek da koriste

denaturaciju.
Hibridizacija ISH | Potrebni protokoli za hibridizaciju za ISH.
Uklanjanje sonde ISH | Ne bira korisnik, BOND ovde automatski

ukljucuje odgovarajuci protokol.

8 Bojenje Oba | Potreban protokol za nanosenje
hromogena i povezanih reagenasa. IHC
primarni reagensi se raspodeljuju u ovom
protokolu.

Protokoli izabrani za sekvence protokola mogu se unapred definisati ili moZete kreirati prilagodene protokole
koje Cete izabrati (pogledajte Chapter 7.3 - Kreiranje novih protokola).
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.1.2.1 Protokoli i sekvence protokola za uzastopno dvostruko bojenje

Uzastopno dvostruko bojenje u sustini izvrSava dve sekvence protokola za jednostruko bojenje, jednu za
drugom. One mogu biti dve IHC sekvence, sve ISH sekvence ili po jedna od svake, bilo kojim redosledom.
Obicno, ali ne u svim slucajevima, prvi marker koristi BOND Polymer Refine sistem za detekciju sa DAB
hromogenom, a drugi marker koristi BOND Polymer Refine Red sistem za detekciju sa Fast Red (brzim
crvenim) hromogenom.

Cesto se neki protokoli u sekvenci koji primenjuju drugi marker mogu preskoditi, ili, ukoliko su obuhvaceni,
trebalo bi ih izmeniti. Koraci u protokolu za bojenje za prvi i drugi marker bi takode tipi¢no trebalo da budu
izmenjeni (protokoli nuzno zahtevaju odredene izmene kako bi bio podeSen odgovarajuéi metod bojenja —
pogledajte 7.1.1 - Metode bojenja). Ispod su navedeni neki predlozi za izmene protokola i sekvenci
protokola za uzastopno dvostruko bojenje. U svim sluCajevima trebalo bi da obavite sopstvena testiranja
radi potvrdivanja rezultata.

« Pripremni protokoli mogu se izvrSavati samo u sekvenci za prvi marker — BOND softver ne dozvoljava
izbor pripremnog protokola za drugi marker.

. Cesto je dobijanje epitopa potrebno obaviti samo jednom, i to pre primene prvog markera. Ukoliko je
potrebno dodatno dobijanje epitopa za drugi marker, krace trajanje moze biti adekvatno.

« Hibridizacija mora da se primeni za oba markera u ISH dvostrukom bojenju, medutim, trajanje krace
od onog koje bi se koristilo za pojedinacno bojenje moglo bi da bude adekvatno za drugi marker.

« Ukoliko se vrsi dvostruko bojenje sa dve DNK sonde, denaturaciju je Cesto potrebno obaviti samo
jednom i to pre primene prvog markera. Ukoliko je potrebna dodatna denaturacija za drugi marker,
ona tipi¢no zahteva krace trajanje.

« Za protokole bojenja, najbolji rezultati se generalno postizu ukoliko se segment hematoksilina ukloni
sa kraja prvog protokola i peroksidni blok segment (ukoliko je prisutan) ukloni sa poCetka drugog
protokola.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.2  Ekran podesavanja protokola

Da biste radili sa protokolima, kliknite na ikonu Protocol setup (Podesavanja protokola) na ettty
paleti standardnih funkcija.

Protocol setup m
AIHE Profocol F IHL slamng Biond Polymer Refne HC profmcel [EY 10Spr-13 w
THC Pratocal G THIZ gl Bord Folgmer &7 Rad H promcol Lescy 10-dgr-11 o
"THC Protscad J IHL. giaining Bond Folgmer Redne Red MG protcol Lesca \0ebgre11 -
"THC Prosesd K IHL giaining ChromaPiod 1 Dual KT pralseol Lufea 10-8r:13 o
SHC Proteesl K - 50 Tasi IHC sl ChyomiePhiax 1 Dual [HC praleesl [FTY gl o
GFAF (B2, Ensyreal] IHC slarrig Serd Palymer lafne HE protoeel sl Dleagid o
KL Protoeal ELS IHC slainng Bard Prtymer Define HE promes! powal gty o
1HE Prodeeal F OE5 THLZ ginirersg Bard Polgmer Hedne FIC profocsl ey sl o
Rhagatiag F 1L glaining Band Polgmer Fafdng BIC profocol ey Z-Fagl -
FISH Pazbacol A |5H detection  FISH Spsien prolocod - 30 Tast Lista 108013 -
EH Frotosd & 19H diteetion  Band Polpsir Rafne RMA [5H giotecal [T 10413 L
49H Protoesl B 164 diluetian  Send Patprer Rafing DA (55 proloeal Lisca 10013 o
FESH Protoccl ASES 15H dptectian FISH Spulam prolocol - 30 Tand g -beag 1 o
15H Paplzc ol ASLCER 15H deteston Bard Polgmer Hedne RNA I5H probogol ey T-Augll o
15H Peciacol BOS I5H detection Bond Pofymer Refne DHA 154 protocl ey Zbugrtl W
Prolocol Qroup Protoscal fype: Spning Tl Prolocnd angen Frefumed sious
Rraaing - - A - i - e bavmd -

Slika 7-1: Ekran podesSavanja protokola

Ekran Protocil setup (Podesavanja protokola) sadrzi tabelu koja nabraja svaki protokol kao i neke
osnovne detalje. Unapred definisani protokoli imaju zvezdicu (*) kao prvi znak u svom imenu i skracenom
imenu.

1z ove tabele moZete da izaberete protokol za operacije kao Sto su kopiranje, uredivanje i generisanje
izvestaja. Ovim operacijama pristupate putem dugmadi iznad tabele ili pomoc¢u menija koji se otvara desnim
klikom misa.

Filteri ispod tabele vam omogucavaju da podesite tip protokola za prikazivanje. MoZete da birate izmedu
protokola za bojenje i predbojenje kao i da dalje suzite izbor da prikazuje odredene tipove protokola
(pogledaijte 7.1 - Tipovi protokola). Pored toga mozete da filtrirate metod bojenja, poreklo protokola i
preferirani status.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

Informacije na listi protokola su opisane ispod:

Naslov

Opis

Opis

Protocol name

Puno ime protokola

Unapred definisani (Leica Biosystems)

(Ime protokoli uvek pocinju zvezdicom (*)
protokola)

Tip protokola | Opisuje funkciju protokola Pogledajte 7.1 - Tipovi protokola

Opis Opisuje funkciju i primenu protokola

Modified by Identifikuje ko je kreirao ili zadnji Leica ukazuje na unapred definisani
(Izmenio/la) | izmenio protokol Leica Biosystems protokol

Mod. date Datum kada je protokol kreiran ili zadnji

(Datum putizmenjen

izmene)

Pref. Prikazuje preferirani status protokola Checked (Potvrdeno) — ovo je preferirani

protokol,dostupan za izbor u dijalogu
Add slide (Dodajte slajd)

Not checked (Nije potvrdeno) — ovo nije
preferirani protokol i nije dostupan za
izbor u dijalogu Add slide (Dodajte
slajd)
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.2.1 Detalji protokola

Da biste otvorili protokol naveden na ekranu Protocol setup (Podesavanje protokola) radi prikazivanja
ili uredivanja, kliknite na njega dva puta (ili ga oznacite pa kliknite na opciju Open (Otvori)). Softver
prikazuje dijalog Edit protocol properties (Uredivanje svojstava protokola) sa detaljima protokola.

Za unapred definisane Leica Biosystems protokole samo preferirano podeSavanje se moze uredivati, druga
podeSavanja se mogu menjati za korisnicke protokole.

Flnan) Paidnd g —. “ Pl (¥ Sacod PR —

Frofomnd typa: THC sy

Prafmres dete: B Fyewm E i R = - E
£ & i \l

Slika 7-2: Dijalog Edit protocol properties (Uredivanje svojstava protokola) za korisnicki protokol

Dijalog prikazuje karticu za svaki tip modula za obradu (BOND i BOND-MAX) koji je narucen za grupu modula
za obradu (ili obe kartice ako ni jedan nije narucen). Postoji i dugme Import protocol (Uvezi protokol),
koje se prikazuje kada kreirate novi protokol ili uredujete korisnicki protokol. Pogledajte 7.4.4 - ViSe tipova
instrumenata i verzija protokola za detalje.

Izaberite opciju Show wash steps (Prikazi korake ispiranja) ispod tabele da prikazete sve korake
protokola (ukljucujuci i korake ispiranja). Opozovite izbor opcije da sakrijete korake ispiranja.

Dijalog Edit protocol properties (Uredivanje svojstava protokola) prikazuje sledece informacije u
vezi s protokolom.

Ime Puno ime protokola.

Skraceno ime Skraceno ime protokola koje se, na primer, koristi na oznakama slajdova.
Opis Kratak opis protokola.

Metod bojenja (pogledajte ispod)

Tip protokola Tip ukazuje na funkciju protokola i odreduje dozvoljene korake i reagense.

Preferirani sistem Preferirani sistem za detekciju za ovaj protokol.
za detekciju Ovo se ne primenjuje na protokole za predbojenije.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

Tabela ispod informacija o protokolu u ovom dijalogu nabraja svaki korak protokola i njegova svojstva
(pogledaijte Slika 7-2). Koraci korisnickih protokola za uredivanje se ureduju u okviru ove tabele (pogledajte
7.4 - Uredivanije korisnickih protokola).

U tabeli su prikazani sledeci detalji:

Stavka Opis
Step No. (Broj | Redosled kojim ¢e se obavljati koraci protokola.
koraka)
Wash Opcija je potvrdena ako se radi o koraku ispiranja.
(Ispiranje)
Reagent Regens koji se koristi u koraku.
(Reagens)
Supplier Dobavljac reagensa. Ovo se ne moze uredivati.
(Dobavljac)
Ambient Opcija je potvrdena ako se korak odvija pri temperaturi okoline.
(Okolina)

Temperature Izabrana temperatura slajda ukoliko se razlikuje od temperature okoline (samo
(Temperatura) | protokoli za predbojenje).

Inc. (min) Minimalni period zadrzavanja reagensa na slajdu.

7.2.1.1 Metod bojenja

Protokoli za bojenje sadrZe odeljak ,metod bojenja”. Protokoli za jednostruko bojenje i uzastopno dvostruko
bojenje poseduju sledece opcije:

« Single (Jednostruko) — protokol za jednostruko bojenje
« First (Prvi) — prvi protokol u uzastopnom dvostrukom bojenju
« Second (Drugi) — drugi protokol u uzastopnom dvostrukom bojenju

Protokoli paralelnog dvostrukog bojenja poseduju samo jednu opciju za metod bojenja: Parallel DS
(Paralelno dvostruko bojenje).

Pogledajte 7.1.1 - Metode bojenja za dalju diskusiju 0 metodama bojenja.

7.2.1.2 Preferirani status

Samo preferirani protokoli su dostupni za izbor u dijalogu Add slide (Dodajte slajd), zato protokoli koje
nameravate da koristite treba da postavite kao preferirane. Da biste to uradili, potvrdite izbor opcije
Preferred (Preferirani) — opozovite izbor da uradite suprotno.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.3 Kreiranje novih protokola

Nove protokole moZete kreirati kopiranjem postojecih korisnickih ili Leica Biosystems protokola. Kada
kopirate protokol, tip protokola je fiksiran i ne moze se menjati kasnije. Zato, ukoliko Zelite da kreirate novi
IHC protokol, morate da kopirate postojeci IHC protokol; za HIER protokol, kopirajte postojeci HIER protokol
i tako dalje.

Da kopirate protokol, izaberite ga sa liste na ekranu Protocol setup (Podesavanja protokola), zatim
kliknite na dugme Copy (Kopiraj). Kopija izabranog protokola bi¢e prikazana u dijalogu New protocol
properties (Svojstva novog protokola), spremna za uredivanje.

Novi protokol zahteva jedinstveno ime i skra¢eno ime koje mora da bude uskladeno sa pravilima navedenim
u 7.4.3 - Pravila protokola. Pored izmene imena i skracenog imena protokola, ne morate da menjate druge
delove novog protokola. Naravno, mozete izmeniti bilo koji aspekt protokol kao Sto je opisano u

7.4 - Uredivanje korisnickih protokola.

Posle uredivanja, kliknite na Save (Sacuvaj). Ako je protokol u skladu sa pravilima, od vas ¢e biti zatrazeno
da potvrdite da protokol kreirate ,,na sopstveni rizik”. Ova poruka sluzi kao podsetnik da Leica Biosystems ne
moZze da predvidi kvalitet rezultata dobijenih upotrebom bilo kojeg korisnicki kreiranog ili uredenog
protokola. Kada potvrdite da Zelite da nastavite, izmene protokola se ¢uvaju.
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7.4  Uredivanje korisnickih protokola

Mozete da uredujete korisnicke protokole (ali ne i Leica Biosystems protokole) koris¢enjem dijaloga Edit
protocol properties (Uredivanje svojstva protokola). Da biste uredili protokol, izaberite ga sa liste na
ekranu Protocol setup (Podesavanje protokola), zatim kliknite Open (Otvori) (ili dva puta kliknite na
protokol). Alternativno, konfiguriSite novi protokol kopiranjem postojeceg protokola istog tipa pa ga uredite
(pogledaijte 7.3 - Kreiranje novih protokola).

U protokolima za bojenje, mogu se dodavati ili uklanjati koraci sa reagenisma i podeSavati novi reagensi i
vreme inkubacije. Dodatni koraci ispiranja mogu se dodavati ili uklanjati.

Broj koraka u protokolima za predbojenje ne mogu se menjati, ali se mogu menjati temperature i vreme
inkubacije za neke korake. Pogledaijte 7.4.3 - Pravila protokola za listu dozvoljenih izmena.

Zbog toga Sto raspodelu novog reagensa moraju da prate koraci ispiranja, umetanje novog koraka sa
reagensom u protokol za bojenje automatski dodaje ,segment” protokola koji se sastoji od koraka sa
reagensom iza koga slede tri koraka ispiranja.

Dok uredujete protokol, izmenjeni ili novi koraci koji sadrze sve potrebne informacije imaju zelenu traku sa
leve strane. Koraci koji zahtevaju dodatne informacije imaju crvenu traku.

Tokom uredivanja, moZete da pogledate sve korake protokola ili sakrijete korake ispiranja koris¢enjem
dugmeta opcije Show wash steps (Prikazi korake ispiranja), koje se nalazi ispod tabele.

Za vecinu koraka protokola, podesite vreme inkubacije na manje od 30 minuta. DuZe vreme inkubacije moze
da dovede od isusivanja tkiva. Ukoliko je potrebno duze vreme inkubacije, kopirajte taj korak jednom ili vise
puta pa raspodelite potreban period izmedu tih koraka. Izuzetak su koraci ISH hibridizacije, koji su uvek duzi
od 30 minuta i nikad ih ne treba deliti na krace korake.

Mogucnost da kreirate i saCuvate protokol ne znaci da je ona pogodna za predvideni zadatak. Morate
preuzeti odgovornost za testiranje i potvrdivanje bilo kojeg protokola koji kreirate ili izmenite.

« 7.4.1 - Uredivanje koraka protokola

« 7.4.2 - Dodavanje i uklanjanje koraka protokola

« 7.4.3 - Pravila protokola

o 7.4.4 - ViSe tipova instrumenata i verzija protokola
« 7.4.5 - Brisanje protokola

7.4.1 Uredivanje koraka protokola

Pratite uputstva ispod da konfiguriSete novi protokol u dijalogu New protocol properties (Svojstva
novog protokola) ili da uredite postojeéi protokol u dijalogu Edit protocol properties (Uredivanje
svojstva protokola). Pogledajte 7.4.3 - Pravila protokola da biste osigurali kreiranje vazeceg protokola.

Svaki put kada saCuvate protokol, kopija se pohranjuje u sistemu. Morate izabrati jednu od njih kada kreirate
izvestaj o protokolu (pogledajte 7.5 - Izvestaji o protokolu). Da biste izbegli mnostvo suvisnih verzija
protokola, saCuvajte protokole samo kada ste zavrsili konfiguraciju.

Za nove protokole, ukucajte ime i skraceno ime protokola.

Opcionalno ukucajte opis protokola.

Podesite metod bojenja za protokole bojenja (pogledajte 7.1.1 - Metode bojenja).

Podesite Preferred (Preferirani) status protokola (pogledajte 7.2.1.2 - Preferirani status).

PN
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

5. Za protokole bojenja, iz padaju¢eg menija Preferred detection system (Preferirani sistem za
detekciju) izaberite sistem detekcije za upotrebu sa protokolom.

6. Dodaijte ili uklonite korake protokola (pogledajte 7.4.2 - Dodavanije i uklanjanje koraka protokola) dok
ne dobijete odgovarajuci broj koraka za protokol.

7. U novim ili postoje¢im koracima protokola, parametre moZete urediti tako Sto ¢ete dva puta kliknuti
na parametar koji zelite da izmenite:

i. Sa padajuce liste izaberite panel.
Napomena: Izaberite *MARKER da oznacite korak u kojem se primarno antitelo koristi u IHC
protokolima. Samo se *BOND Wash Solution ili *Deonized Water (dejonizovana voda) mogu
koristiti za korake ispiranja.

ii. Podesite vreme inkubacije u minutima i sekundama (mm:ss). Ovo je minimalno vreme kada je
slajd u fazi cekanja pre narednog koraka. Pogledajte Korak 9 u 7.4.3 - Pravila protokola za
ograniCenja vremena inkubacije.

Za korake nanosenja reagensa, Leica Biosystems generalno preporucuje vreme inkubacije
koje nije duze od 30 minuta. Ukoliko je potrebno duze vreme inkubacije, kreirajte duplikate
koraka za raspodelu istog reagensa (pogledajte 7.4.2.2 - Duplirani koraci reagensa).

iii. Podesite temperaturu (za neke korake u protokolima za predbojenje):

Ukoliko Zelite da podesite temperaturu koja se razlikuje od temperature okoline, najpre
opozivite izbor parametra Ambient (Ambijent). Zatim izaberite prazan parametar
Temperature (Temperatura) i unesite temperaturu kao ceo broj u stepenima Celzijusa.

Ukoliko Zelite da promenite temperaturu da bude ista kao temperatura okruzenja, izaberite i
zatim potvrdite izbor parametra Ambient (Ambijent).

Pogledajte Korak 8 u 7.4.3 - Pravila protokola za dozvoljene raspone temperatura.

iv. Kliknite na bilo koji drugi korak da potvrdite izmenjene parametre.

7.4.2 Dodavanje i uklanjanje koraka protokola

Mozete dodavati i uklanjati korake u korisnickim IHC i ISH protokolima, ali ne i u protokolima za predbojenje.
Dodaijte ili uklonite korake koris¢enjem dugmadi ispod tabele sa koracima protokola. Dugmad je prilagodena
kontekstu i njihova dostupnost i funkcije zavise od izabranog koraka.

Za detaljna uputstva pogledajte sledeée odeljke:

o 7.4.2.1 - Segmenti reagensa
o 7.4.2.2 - Duplirani koraci reagensa
o 7.4.2.3 - Koraci ispiranja

7.4.2.1 Segmenti reagensa

Da biste dodali novi segment reagensa (korak sa reagensom i tri obavezna koraka ispiranja):

1. Izaberite reagens i kliknite na opciju Insert segment (Umetni segment). Novi segment bi¢e umetnut
iznad tog reagensa:

6 Ukoliko izaberete posledniji reagens, mozete izabrati da umetnete novi segment ispod reagensa.
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Novi segment (sa koracima reagensa i ispiranja) pojavice se na listi. Koraci ispiranja imaju zelenu
traku koja oznacava promenu u odnosu na sacuvani protokol. Korak sa reagensom ima crvenu traku
koja oznaCava da morate da izaberete reagens za ovaj korak.

2. Dva puta kliknite na prazan parametar Reagent (Reagens) i iz padaju¢eg menija izaberite potreban
reagens.

Po potrebi uredite druge paremetre novog reagensa i koraka ispiranja.

Da biste uklonili segment, izaberite reagens i kliknite na opciju Delete segment (IzbriSi segment). Da biste
uklonili segment sa kopiranim reagensom, prvo izbrisite kopiju.

7.4.2.2 Duplirani koraci reagensa

Duplirani korak je onaj u kome dva ili viSe identi¢nih reagenasa slede jadan za drugim bez koraka ispiranja
izmedu njih.

1. Sa liste koraka, izaberite korak reagensa koji Zelite da duplirate.

2. Klinite Duplicate (Dupliraj).

3. Novi korak sa parametrima identi¢nim aktuelnom koraku bi¢e dodat iznad aktuelnog koraka.
Novi korak ima zelenu traku koja oznacava promenu u odnosu na sacuvani protokol.

4. Po potrebi uredite vreme inkubacije za novi korak.

6 Ukoliko izmenite tip reagensa dupliranog koraka, svi ostali koraci reagensa u nizu se takode menjaju
— duplirani koraci moraju koristiti isti reagens.

Da izbriSete duplirani korak, izaberite ga i kliknite na Delete duplicate (Izbrisi duplikat).

7.4.2.3 Koraci ispiranja

Dodavanje koraka ispiranja moze izmeniti fluidicna svojstva slajdova i prouzrokovati loSe bojenje. Uvek
potvrdite nove ili izmenjene protokole pre dijagnosticke upotrebe.

Morate osigurati da korak ispiranja dejonizovanom vodom bude postavljen pre i posle koraka sa
hromogenom.

Ukoliko ne mozete da vidite korake ispiranja, izaberite dugme opcije Show wash steps (Prikazi korake
ispiranja) ispod oblasti sa listom koraka.
Da umetnete dodatni korak ispiranja:

1. Sa liste koraka izaberite postojeci korak ispiranja (ISH i IHC protokoli).
2. Kliknite na Insert wash (Umetni ispiranje).
Za ISH i IHC protokole, novi korak ispiranja se dodaje na kraju aktuelne sekvence ispiranja.

Novi korak ispiranja ima zelenu traku koja oznacava promenu u odnosu na sacuvani protokol.
3. Prema potrebi izmenite parametre koraka ispiranja u listi koraka.
Da biste izbrisali korak za ispiranje, izaberite ga pa kliknite na Delete wash (IzbriSi ispiranje). Za ISH i

IHC protokole, mozete ukloniti samo korake ispiranja koji slede posle tri obavezna koraka u sekvenci
ispiranja.
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7.4.2.4 Pripremni koraci

Mozete da dodajete ili uklanjate (ali ne i da uredujete) korake uklanjanja voska i alkohola u pripremnim
protokolima, pri ¢emu ovo podleze odredenim pravilima.

Da umetnete dodatni korak uklanjanja voska:

4. Sa liste koraka, izaberite postojeci korak uklanjanja voska.
5. Kliknite na Insert reagent (Umetni reagens).
Novi korak uklanjanja voska se dodaje iznad izabranog koraka uklanjanja voska.

Da biste izbrisali korak uklanjanja voska, izaberite ga pa kliknite na Delete step (Izbrisi korak).

Korak uklanjanja voska koji Zelite da izbriSete mora da ima podesavanje temperature tako da se ona
razlikuje od temperature okruzenja. Takode, protokol mora trenutno da sadrZi viSe od tri koraka uklanjanja
voska.

Da umetnete dodatni korak sa alkoholom:

1. Sa liste koraka, izaberite postojeci korak sa alkoholom.
2. Kliknite na Insert wash (Umetni ispiranje).
Novi korak sa alkoholom se dodaje iznad izabranog koraka sa alkoholom.

Da biste izbrisali korak sa alkoholom, izaberite ga pa kliknite na Delete step (Izbrisi korak).

Protokol mora trenutno da sadrzi viSe od tri koraka sa alkoholom.

7.4.3 Pravila protokola

Svaki protokol koji kreirate ili izmenite mora biti u skladu sa nekim osnovnim pravilima da biste mogli da ga
saCuvate. Imajte na umu da ova pravila na garantuju da e protokol proizvesti prihvatljive rezulate kada se
koristi.

1. Ime protokola mora da:

i. bude jedinstveno;
ii. pocinje znakom koji nije razmak niti zvezdica.

2. Skraceno ime protokola mora da:

i. bude jedinstveno;
ii. pocinje znakom koji nije razmak niti zvezdica;
iii. sadrzi maksimalno 8 znakova.

Svi IHC protokoli moraju da sadrZe bar jedan marker korak.

Svi protokoli za bojenje moraju sadrzati bar jedan reagens iz Leica Biosystems sistema za detekciju.
Korake sa reagensima moraju pratiti (bar) tri koraka ispiranja ili isti reagens.

Za protokole za bojenje, poslednja tri koraka moraju biti koraci ispiranja.

Za protokole IHC bojenja, sve temperature moraju biti jednake temperaturi okruZenja.

Za protokole za predbojenje, temperature koraka zagrevanja moraju se kretati u intervalima
navedenim u sledecoj tabeli:

® NV AW
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Korak protokola Temperaturni interval (°C)
Zagrevanije i uklanjanje voska, korak 35-72
zagrevanja
Toplotni predtretman 35-100
Enzimski predtretman 35-100
Denaturacija 70-100
Hibridizacija 37-65

9. Vreme inkubacije koraka mora biti podeSeno u minutima i sekundama (mm:ss), a treba da bude u
rasponima navedenim u sledecoj tabeli. Rasponi se ne primenjuju:

Korak protokola Raspon inkubacije (minuti)
Zagrevanije i uklanjanje voska, korak 0-60
zagrevanja
Toplotni predtretman (koraci pri temperaturi 0-15
okoline)
Toplotni predtretman (koraci zagravanja) 5-60
Enzimski predtretman (korak 1) 0
Enzimski predtretman (enzimski koraci) 0-15
Denaturacija 5-20
Hibridizacija 20-950
Protokoli za bojenje, koraci sa reagensom 0-60
Protokoli za bojenje, koraci ispiranja 0-55

Za korake nanoSenja reagensa generalno izbegavajte vreme inkubacije koje je duze od 30 minuta.
Ukoliko je potrebno duze vreme inkubacije, kreirajte duplikate koraka za raspodelu istog reagensa
(pogledajte 7.4.2.2 - Duplirani koraci reagensa.

10. Svaki korak mora biti potpuno definisan, sa reagensom, vremenom inkubacije i (gde je moguce)
temperaturom.

11. Protokoli za jednostruko bojenje i uzastopno dvostruko bojenje mogu imati samo jedan pomesan
reagens (npr. mesani DAB) po protokolu, koji se koristi u maksimalno dva koraka u protokolu. (Znadi,
procedura uzastopnog dvostrukog bojenja moze imati dva meSana reagensa — po jedan u svakom
protokolu —i do Cetiri koraka nanoSenja — dva u svakom protokolu.)

Protokoli za paralelno dvostruko bojenje mogu sadrzati dva mesana reagensa, a svaki mesani
reagens moze se naneti do dva puta u protokolu.

12.Sve komponente potrebne za pravljenje mesSanih reagenasa protokola za bojenje moraju se nabaviti
iz preferiranog kompleta protokola.
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7.4.4 ViSe tipova instrumenata i verzija protokola

Za BOND sisteme sa BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu, svaki protokol moze imati zasebne verzije
za dva tipa instrumenata. Razlicite verzije ,istog” protokola prilagodavaju se razlikama u hardveru kao sto je
brze hladenje na BOND-III instrumentima (koraci protokola gde se slajdovi hlade su tipi¢no kraéi u BOND-III
verzijama protokola koje odgovaraju koracima u BOND-MAX verzijama). Neke razlike izmedu verzija
protokola ne mogu se videti na listi koraka prikazanoj u softveru, npr. BOND-III verzije protokola sadrze
skrivene instrukcije za robote za isporuku velikih koli¢ina reagenasa, koje nisu prisutne na BOND-MAX
instrumentima.

Svi BOND sistemi imaju BOND-III i BOND-MAX verzije svih unapred definisanih protokola. Medutim, ukoliko
se sistemu doda novi tip tinstrumenta, morate da kreirate verzije postojecih korisnicki definisanih protokola
za novi tip instrumenta. Ovo Cinite tako Sto ¢ete kopirati (,,uvesti”) odgovarajucu verziju iz drugog protokola i
zatim je urediti (pogledaijte ispod).

7.4.4.1 Uvozenije verzije protokola

Da biste kreirali verziju protokola za novi tip instrumenta, pratite uputstva navedena ispod. Ovaj metod se
takode moze koristiti za zamenu postojece verzije protokola, ali ovo obi¢no nije potrebno posle pocetne
konfiguacije.
1. Na ekranu Protocol setup (Podesavanje protokola) izaberite korisnicki protokol za koji Zelite da
kreirate novu verziju. Kliknite Open (Otvori).
Otvara se dijalog Edit protocol properties (Uredivanje svojstava protokola).

2. Kliknite na Import protocol (Uvezi protokol).
Otvara se dijalog Import protocol (Uvezite protokol).

3. Iz padajuceg menija Processing modules (Moduli za obradu) izaberite tip novog instrumenta.
Lista protokola prikazana u dijalogu se aZurira da prikaze samo protokole sa verzijama za izabrani tip
instrumenta.

4. Opcionalno izaberite ili opozovite izbor opcije Preferred (Preferirani) da prikazete samo
preferirane ili sve protokole.

5. Sa liste izaberite protokol za kopiranje i kliknite na Import (Uvezi).
Da biste olaksali kasniju konfiguraciju, izaberite protokol koji je sto sli¢niji protokolu za koji kreirate
novu verziju. Na primer, izaberite protokol koji koristi isti sistem za detekciju i, ako je moguce, ima isti
broj koraka.

Zatvara se dijalog Import protocol (Uvezite protokol). U dijalogu Edit protocol properties
(Uredivanje svojstava protokola kartica za novi tip instrumenta sada je popunjena uvezenom
verzijom protokola.

0 Azurira se samo kartica za izabrani tip instrimenta.

6. Izmenite novu verziju protokola tako da ima performanse ekvivalentne postojecoj verziji protokola
(pogledajte 7.4.1 - Uredivanje koraka protokola). MoZete da se krecete izmedu kartica modula za
obradu bez gubitka podataka.

7. Kliknite na Save (Sacuvaj).

6 Odgovornost korisnika je da provjeri da li protokoli pruzaju ekvivalentno bojenje za oba tipa modula
za obradu.
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7.4.5 Brisanje protokola

Da izbriSete korisnicki protokol, izaberite ga sa liste na ekranu Protocol setup (Podesavanja protokola)
i kliknite na Delete (Izbrisi).

Unapred definisani Leica Biosystems protokoli (koji pocinju sa zvezdicom) ne mogu se izbrisati. Medutim,
moZete da ih sakrijete — otvorite protokole i opozovite izbor polja Preferred (Preferirani), zatim, na
ekranu Protocol setup (Podesavanja protokola) postavite filter Preferred status (Preferirani
status) na ,Preferred” (Preferirani).
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7.5  Izvestaji o protokolu

Izvestaji o protokolu prikazuju detalje koraka za izabrane protokole. Da generiSete izvestaj, izaberite
protokol sa liste na ekranu Protocol setup (Podesavanja protokola) pa kliknite na Report (Izvestaj).
Ukoliko imate BOND-MAX i BOND-III instrumente u sistemu, izaberite tip modula za obradu za zeljenu
verziju protokola pa kliknite na Generate report (Generisi izvestaj). Takode mozete da izaberete
aktuelnu verziju ili verziju protokola koja se korisitla ranije. Kada zavrsite, kliknite na Generate report
(Generisi izvestaj).

Ovaj izvestaj se prikazuje u novom prozoru. Gornji desni deo izvestaja prikazuje informacije u sledecoj
tabeli:

Polje Opis
Puno ime Puno ime protokola.
ID Jedinstveni identifikacioni broj protokola.
Tip Tip protokola (pogledajte 7.1 - Tipovi protokola).
Kreirao/la Korisnicko ime osobe koja je kreirala prikazanu verziju.
Vreme kreiranja Za unapred definisane protokole, datum i vreme uvoza protokola pri

azuriranju baze podataka. Za korisnicki definisane protokole, datum i
vreme kreiranja.

Facility (Objekat) Ime objekta, onako kako je uneto u klijentu za administraciju na ekranu
Laboratory settings (Laboratorijska podesavanja) (pogledajte
10.5.1 - Laboratorijska podeSavanja).

Status bojenja Uloge kojima odgovara protokol sa obzirom na jednostruko ili dvostruko
bojenje (pogledajte 7.2.1.1 - Metod bojenja).

Telo izvestaja prikazuje sledece informacije za svaki korak:

« Reagensidobavlja¢

« Tip koraka (reagens ili ispiranje)

« Vreme inkubacije

« Temperature (Temperatura)

« Tip raspodele (opisuje poziciju Covertile poklopaca i obim raspodele — predstavnik servisa vam moze
zatraziti ove informacije)

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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7.6 Unapred definisani protokoli
Sledeci odeljci opisuju unapred definisane protokole koji se isporucuju kao deo BOND softvera.

Navedeni protokoli se mogu promeniti ukoliko se aZuriraju pre sledeceg izdanja softvera. Lista navedena
ispod je aktuelna u trenutku objavljivanja.

« 7.6.1 - Protokoli za bojenje
« 7.6.2 - Protokoli za predbojenje

7.6.1 Protokoli za bojenje
Svaki protokol za bojenje je dizajniran da koristi odredeni BOND sistem za detekciju.

Za detaljne informacije o svakom sistemu za detekciju, pogledaijte literaturu koja dolazi uz svaki proizvod ili
posetite Leica Biosystems veb-sajt: www.LeicaBiosystems.com

Ove protokole moZete koristiti kao osnovne gradivne blokove sopstvenih prilagodenih protokola koris¢enjem
funkcija uredivanja protokola (pogledajte 7.3 - Kreiranje novih protokola i 7.4 - Uredivanije korisnickih

protokola).

Neki od dole navedenih protokola su namenjeni za koris¢enje u sistemima za detekciju koji mozda nemaju
regulatorno odobrenje u vasem regionu. Ovi protokoli nece biti prikazani u vasem softveru.

7.6.1.1  IHC

Ime Preferirani sistem Napomene o sistemu detekcije
za detekciju

*IHC Protokol B | BOND Intense R Sistem za detektovanje biotina/streptavidina koji je
Detection sistem pogodan za istrazivacke primene koje zahtevaju otvoren
izbor sekundarnog antitela. On pruZa peroksidni blok,
intenzivno DAB bojenje i kontrabojenje hematoksilinom
(ukljuCujudi i bojenje plavom bojom).

*IHC Protokol F | BOND Polymer Sistem za detekciju bez biotina, sa velikim stepenom
Refine Detection pojacanja, koji je optimizovan za upotrebu na BOND
sistemu. Daje izoStrenu definiciju antigena vezanih za
membranu za intenzivno bojenje.

*IHC Protokol H | Bond™ Oracle™ Kompletan HER2 sistem za detekciju koji se sastoji od
HER2 IHC sistem HER2 primarnog antitela i HER2 negativne kontrole,
udruZen sa veoma osetljivim sistemom detekcije na bazi
kompaktnog polimera.

NAPOMENA: _ . _ . _
Dostupnost podleze Sistem sadrzi kontrolne slajdove specifiche za HER2 profil
regulatornom koji omogucavaju potpuno automatizovani, dosledan
odobrenju. HER2 imunohistohemijski profil do kontrabojenja.
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Ime

Preferirani sistem
za detekciju

Napomene o sistemu detekcije

*IHC Protokol J

BOND Polymer
Refine Red
Detection

Za in vitro upotrebu, veoma osetljiv sistem detekcije na
bazi kompaktnog polimera koji obezbeduje svetlocrveno
imunobojenje kroz alkalnu fosfatazu, kao i kontrabojenje
hematoksilinom (ukljucujuéi i bojenje plavom).

*IHC Protokol K

ChromoPlex™ 1
Dual Detection (100
test)

Za in vitro upotrebu, za detekciju misjih i zecjih IgG
primarnih antitela u tkivima.

Namenjen je za bojenje preseka tkiva fiksiranog
formalinom i sa ugradenim parafinom na BOND sistemu.

*IHC Protokol K
—50 Test

ChromoPlex™ 1
Dual Detection (50
test)

Za in vitro upotrebu, za detekciju misjih i zecjih IgG
primarnih antitela u tkivima.

Namenjen je za bojenje preseka tkiva fiksiranog
formalinom i sa ugradenim parafinom na BOND sistemu.

7.6.1.2

ISH

Ime

Preferirani sistem
za detekciju

Napomene o sistemu detekcije

*FISH Protokol A

Leica HER2 FISH
sistem — 30 Test

NAPOMENA:
Dostupnost podleze
regulatornom
odobrenju.

Kompletan LSI HER2/CEP17 FISH sistem sa dvostrukim
sondama, koji se sastoji od RTU LSI HER2/CEP17
dvostruke sonde i rastvora za ispiranje 2 posle
hibridizacije. Detektuje pojavanje HER2 gena putem FISH-
a u FFPE uzorcima tkiva humanog karcinoma dojke. Za in
vitro dijagnosti¢ku upotrebu.

Napomena: LSI i CEP su zigovi kompanije Abbott Molecular Inc.
Sva prava zadrzana. Koriste se pod licencom.

*ISH Protokol A

BOND Polymer
Refine Detection

Sistem za detekciju bez biotina, sa velikim stepenom
pojacanja, koji je optimizovan za upotrebu na BOND
sistemu. Detektuje RNK koris¢enjem antiFITC povezivaca.

*ISH Protokol B

BOND Polymer
Refine Detection

Sistem za detekciju bez biotina, sa velikim stepenom
pojacanja, koji je optimizovan za upotrebu na BOND
sistemu. Detektuje DNK koriS¢enjem antibiotin
povezivaca.
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

7.6.2 Protokoli za predbojenje

Tip protokola

Ime protokola

Napomene

Priprema *Dewax (Uklanjanje Pripremni protokoli koriste BOND Dewax Solution
voska) (rastvor za uklanjanje voska) da uklone parafinski
vosak koji se koristi da ugradi tkivo i rehidrira
uzorak.
*Zagrevanje i uklanjanje Pre uklanjanja voska, tkivo se zagreva radi
voska poboljSanja prijanjanja na slajd.
Za dodatne detalje pogledaijte 14.2.3 - Uklanjanje
voska i zagrevanije
Toplotni *HIER sa ER1 ili ER2 Prikupljanje epitopa izazvano toplotom izlaZze
predtretman secirano tkivo zagrejanom puferskom rastvoru, Sto
pomaze u promeni konformacije strukture tkiva i
poboljSanju bojenja. Postoji niz dostupnih unapred
definisanih protokola za toplotni predtretman koji se
razlikuju po duzini i koriS¢enim temperaturama.
Enzimski *Enzim 1 Dostupno je pet protokola za enzimski predtretman.
redtretman
P *Enzim 2 Ovi protokoli se razlikuju po enzimu koji se koristi i
*Enzim 3 vremenu inkubacije.
*Enzim 5
ISH *Denaturacija (10 min) Postoji jedan (10 min) unapred definisani ISH
Denaturacija protokol denaturacije.
ISH *ISH hibridizacija (2 sata) | Postoje dva unapred definisana protokola ISH
Hibridizacija hibridizacije (2 sata i 12 sati).
) *ISH hibridizacija (12 sati) je ( )
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7. Protokoli (na BOND kontroleru)

Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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8. Upravljanje reagensima
(na BOND kontroleru)

BOND sistem vodi evidenciju svih manjih koli¢ina reagenasa u sistemu, prateci svaki pojedinacni kontejner
sa reagensima kao i njegov sadrzaj. On vam takode omogucava da podesite panele slajdova sa odredenim
markerima da biste ubrzali kreiranje predmeta.

Ovo poglavlje sadrzi sledece odeljke:

« 8.1 - Pregled upravljanja reagensima
« 8.2 - Ekran podeSavanja reagenasa

« 8.3 - Ekran popisa reagenasa

« 8.4 - Ekran panela sa reagensima
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.1 Pregled upravljanja reagensima

Upravljanje reagensima u BOND sistemu obuhvata podeSavanje i odrzavanje detalja pojedinacnih
reagenasa, upravljanje popisom svih pakovanja reagenasa (osim velikih koli¢ina reagenasa) i kreiranje
kompleta markera, poznatih kao ,,paneli”, za upotrebu pri kreiranju slajdova.

Da biste otvorili ekrane za upravljanje reagensima gde se ove operacije obavljaju, kliknite na Reagent setup
ikonu Reagent setup (Podesavanje reagenasa) na paleti standardnih funkcija. °|j

Kliknite na kartice u gornjem levom uglu ekrana da otvorite potrebni ekran (Setup
(Podesavanja), Inventory (Popis) ili Panels (Paneli)).

Reagent setup

T I O =" A
*COAD [56CE) eyl Frimaty arbbody  Lawa Meitsyslin o 3
SCOAE [Cade-1) ‘DS Primary anbbedy Laxa Mcroasalems o
*CO00 (W) COH) Primary arbbody  Laica Mcoayuiema o
*CIE (ACH O Primary arbbody  Leica Mcmaysieme o
"COM (1G13) oM Primarg arbbady Lk Moimsysieme.
*COE 4CT) Cos Frimary arbbody  Liita NeCIsyslims. L
“COEE [COSE) “COSE Frimary astbody  Leica Meeisysioms -
‘COT JLF5) HEW® ‘o7 Primary antbody Laa Mcrcayslams w
*Cytokowabn 21 (Kadd &) TR0, Primary anbhady Laica Mcouulame w
*Cyichosabn 21 (FW31] M Prmarg arbbady  Lesa Mcmayslems o
*Cytokesain T [RNT) = Primarg arbbady  Leka Monsyeiems -
‘Estapan Aecapiar EF 19} ‘ER Frimary anbbady Lewa Moimsysieme. -
Gl Finrillary fesele Proden [GAS) ‘GFAF Frimary anbbody Lanca M iy slinns. o
“rraroghosubn & [NICLA) ‘igd Primuary anbboedy Lawca Mcrmasalarrs o
*imemanaglozulin [ [DRN1C) gl Primary arbbody  Lasica Mcmayuems o
*immurogiozubn G (Poiycional] gl Primary arbbody  Leica Mcmayseme o
"Wetan A [A103 "Helh Frimary arbbody  Leica Momsyrisme
*Musgativg "hg Frimary arbbody  Labasalony SpociSed -

Package byps Fomngun bypsa Srppimee Predemas stabus

Slika 8-1: Ekran podeSavanja reagenasa

Ekran Reagent setup (Podesavanja reagenasa) moZe da prikaze kompletnu listu svih reagenasa
poznatih BOND sistemu. Lista ne obuhvata ni jedan unapred pakovan sistem reagenasa, npr BOND sisteme
za detekciju, ali prikazuje sastavne reagense u sistemima. On takode ima meSane reagense koji se u modulu
za obradu mesaju od komponenti sistema za detekciju. Ekran se koristi za prikaz svojstava reagenasa,
kreiranje novih reagenasa i podeSavanje opcija reagenasa.

Nasuprot tome, ekran Reagent inventory (Popis reagenasa) prikazuje popis sistema reagenasa kao i
pojedinacno pakovane reagense. Za sve reagense ili tipove sistema, lista prikazuje ukupne zalihe zajedno sa
informacijama o raspolozivim pojedinacnim pakovanjima.

Ekran Reagent panels (Panel sa reagensima) omogucava kreiranje kompleta markera koji se tipicno
koriste zajedno za odredene dijagnoze. Tokom kreiranja slajda u BOND softveru, izbor panela kreira slajd za
svaki marker u panelu, $to znatno ubrzava ovaj proces.

« 8.1.1 - Opste informacije
« 8.1.2 - Terapijski i dijagnosticki sistemi
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.1.1 Opste informacije

8.1.1.1 - Kategorije reagenasa
8.1.1.2 - Radni tok reagensa
8.1.1.3 - Identifikacija reagensa
8.1.1.4 - Zamena reagensa

8.1.1.1 Kategorije reagenasa

Osim velikih koli¢ina teCnosti, Cetiri razliCita ,tipa pakovanja” fluidike se mogu koristiti u BOND sistemu:

BOND sistemi za detekciju: unapred upakovane tacne s reagenasima za detekciju za upotrebu u
kombinaciji sa markerima koje je korisnik izabrao tokom podeSavanja slajda

Leica terapijski i dijagnosticki sistemi: unapred upakovane tacne sa markerima, pomoc¢nim
reagensima i reagensima za detekciju za upotrebu u proceni pacijenata za koje se razmatra odredeni
lek. Sistemi mogu sadrzati kontrolne slajdove (pogledajte 14.1.2 - Terapijski i dijagnosticki sistemi)
BOND sistemi za CiS¢enje: unapred upakovane tacne sa rastvorima za CiS¢enje instrumenata
(pogledajte 12.6.1 - Ci$¢enje sonde za aspiraciju)

Kontejneri sa reagensima: pojedinacni kontejneri sa reagensima koji sadrze markere (primarne
reagense ili sonde) ili pomocne reagense — u kontejnerima spremnim za upotrebu ili otvorenim
kontejnerima (pogledajte 2.6.3 - Sistemi reagenasa i kontejneri)

BOND sistemi za detekciju, sistemi za CiS¢enje i terapijski i dijagnosticki sistemi se zajedno nazivaju ,sistemi
reagenasa”.

»~Marker” se odnosi na primarno antitelo u IHC-u ili sondu u ISH-u.

Reagensi su podeljeni u sledece ,tipove reagenasa”:

Primarni: marker reagens koji se koristi u IHC-u

Sonda: marker reagens koji se koristi u ISH-u

Pomocni: svi reagensi koji nisu markeri, a koji se koriste za obradu tkiva pre ili posle bojenja
markerom

MesSani: pomocni reagensi kreirani tokom izvrSavanja protokola od komponenti u sistemu reagenasa
ili od komponenti u pojedinacnim kontejnerima. Ne mozZe postojati zaliha meSanih reagenasa, ali oni
moraju postojati u sistemu radi ukljuivanja u korake protokola.

Liste reagenasa i sistema reagenasa na ekranima Reagent Setup (Podesavanje reagensa) i Reagent
Inventory (Popis reagenasa) moZe se filtrirati prema tim klasifikacijama.

8.1.1.2 Radni tok reagensa

Pre korscenja bilo kog reagensa, BOND sistem mora da obavi proces prepoznavanja reagensa u tri koraka:

1.

Tip reagensa mora biti obuhvacen u listi reagenasa na ekranu Reagent Setup (Podesavanje
reagenasa) — svi Leica Biosystems reagensi spremni za upotrebu i mnogi Leica Biosystems pomoc¢ni
reagensi (ukljucujuci i one u BOND sistemima za detekciju, terapiju i dijagnostiku kao i iS¢enje)
unapred su definisani, ali druge reagense korisnici moraju da dodaju na listu.

Po prijemu novih zaliha, pojedinacni kontejneri sa reagensima i sistemi reagenasa se skeniraju u
BOND sistemiili ,registruju” radi dodavanja u popis.

Kada je reagens ili sistem spreman za upotrebu, on se puni ha tacnu sa reagensima gde ga BOND
sistem definiSe i azurira popis kako se reagens koristi.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

BOND softver vodi evidenciju sadrzaja svakog pojedinacnog kontejnera i sistema, kao i ukupne koli¢ine
svakog tipa reagensa. Za Leica Biosystems reagense moZete podesiti granicu kada cete biti upozoreni da su
zalihe pri kraju i da treba da narucite nove. Pogledajte Izmena podeSavanja za minimalne zalihe u

8.3.2 - Podaci o reagensu ili sistemu reagenasa

8.1.1.3 Identifikacija reagensa

Pojedinacni kontejneri sa reagensima poseduju dva bar koda za identifikaciju. DuzZi bar kodovi sa prednje
strane kontejnera se koriste za registraciju i identifikaciju kontejnera (pogledajte 8.3.3 - Registrovanje
reagenasa i sistema reagenasa). Kraci bar kodovi na gornjoj strani kontejnera (ispod poklopaca) sadrze
jedinstvene identifikatore pakovanja (UPI) koje koristi BOND sistem da identifikuje kontejnere napunjene u
module za obradu. Koristite UPI da ruc¢no identifikujete napunjeni kontejner sa reagensima koji nije uspesno
skeniran (pogledajte 5.1.3.5 - ReSavanje problema neotkrivenih reagenasa).

Sistemi reagenasa se identifikuju pomocu dva bar koda sa strane tacni sa reagensima. Koristite oba bar koda
da registrujete sisteme i da ih identifikujete posle registracije. Pojedinacni kontejneri u okviru sistema
reagenasa imaju UPI bar kodove na gornjim i prednjim stranama. BOND softver koristi ove kodove da
identifikuje sisteme kada su oni napunjeni u module za obradu i vi ih morate uneti da biste mogli da rucno
identifikujete kontejnere ako automatska identifikacija ne uspe.

U bilo kom trenutku moZete prikazati informacije o bilo kom reagensu ili sistemu reagenasa koji je
registrovan tako Sto ¢ete ponovo skenirati dugacki bar kod sa strane pojedinacnih kontejnera ili dva bar koda
sa strane sistema reagenasa.

Ukoliko pakvanje ne moZe da se skenira, otvorite dijalog Manual ID entry (Rucni unos ID-a) tako Sto
cete kliknuti na ikonu Search (Pretraga) na paleti standardnih funkcija ili na dugme Enter ID (Unesi
ID) na ekranu Reagent Inventory (Popis reagenasa).

Ukucajte ID pakovanja i kliknite na Validate (Potvrdi) (za sisteme reagenasa kliknite na Search
Validate posle unosa svakog od bar kodova). Ovo otvara kontejner ili sistem u dijalogu Reagent O\
inventory details (Detalji popisa reagenasa) ili Reagent system inventory details

(Detalji popisa sistema reagenasa).

8.1.1.4 Zamena reagensa

Dovoljna koli¢ina svih potrebnih reagenasa mora se napuniti u modul za obradu da bi obrada mogla da
pocne. Povremeno se moze dogoditi da reagens koji je prvobitno bio prisutan mozda ne bude na
raspolaganju kada je to potrebno. Ovo se moZe dogoditi zato Sto je operater uklonio tacnu sa reagensima ili
je kontejner sa reagensima u stvari sadrZao manje reagensa nego Sto je prvobitno utvrdeno. Ukoliko se to
dogodi, BOND sistem ¢e pokusati da nedostajuci reagens zameni reagensom istog tipa iz drugog kontejnera.
BOND sistem koristi sledeca pravila da bi zamenio nedostupni reagens:

« Sistem u pocetku pokuSava da nedostajuci reagens zameni reagensom istog tipa iz istog sistema
reagenasa.
Ukoliko u tome uspe, izvrSavanje Ce se nastaviti bez obavestenja.

« Sistem zatim pokusava da nedostajuéi reagens zameni alternativnim izvorom koji ima isti tip i isti broj
partije.
Ukoliko u tome uspe, izvrSavanje Ce se nastaviti bez obavestenja.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

« Sistem zatim pokuSava da nedostajuci reagens zameni alternativnim izvorom koji ima isti tip
reagensa sa bilo kojim brojem partije.

Ukoliko u tome uspe, izvrSavanje Ce se nastaviti, ali ¢e pogodeni slajdovi imati obavestenje o
dogadaju.

« Ukoliko zamena reagensa nije moguca, reagens e biti zamenjen velikom koli¢éinom reagensa za sve
raspodele za pogodene slajdove do kraja izvrSavanja.
IzvrSavanje ¢e se nastaviti, ali e pogodeni slajdovi imati obavestenje o dogadaju.

« Ukoliko su svi slajdovi pogodeni i treba da budu zamenjeni velikom koli¢inom reagensa, izvrSavanje
Ce biti otkazano.

8.1.2 Terapijski i dijagnosticki sistemi

Leica terapijski i dijagnosticki proizvodi za BOND sastoje se od sistema reagenasa i mogu sadrzati kontrolne
slajdove. Takode su neophodne standardne velike koliCine reagenasa i, za neke sisteme, pomocni reagensi.

Uvek pratite uputstva koja se isporucuju sa terapijskim i dijagnostickim sistemima i obratite paznju na
sledece:

« Kontrolni slajdovi koji se isporucuju sa Bond™ Oracle™ HER2 IHC sistemom zovu se Oracle kontrolni
slajdovi i razlikuju se od internih kontrolnih slajdova koji se koriste sa Oracle izvrSavanjima:

« Interni kontrolni slajdovi se kreiraju u softveru koris¢enjem standardnih podeSavanja Tissue
type (Tip tkiva) i Marker u dijalogu Add slide (Dodajte slajd), ali nei opcije Oracle
control.

« Oracle kontrolni slajdovi moraju biti podeseni koris¢enjem opcije Oracle control kao i opcije
Tissue type (Tip tkiva).

« Oracle kontrolni slajdovi se mogu koristiti samo sa odredenim sistemom sa koga poticu.
« Oracle kontrolni slajdovi koriste specijalne Oracle Sablone za oznake koji su definisani na ekranu
Labels (Oznake) klijenta za administraciju (pogledajte 10.3 - Oznake).
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.2 Ekran podeSavanja reagenasa

Ekran Reagent setup (Podesavanja reagenasa) prikazuje listu svih reagenasa poznatih BOND
softveru, ukljuCujudi i reagense u sistemima reagenasa kao i reagense dobijene meSanjem komponenti
sistema reagenasa u modulu za obradu. Svi BOND primarni reagensi spremni za upotrebu su unapred
definisani na listi (i ne mogu se ukoniti sa liste) isto kao i BOND ISH sonde spremne za upotrebu i niz drugih
Cesto koriS¢enih Leica Biosystems pomoc¢nih reagenasa.

Filteri ispod tabele vam omogucavaju da podesite tip reagensa za prikazivanje. Ne mozete filtrirati prema
tipu pakovanja ali mozete prema tipu reagensa (primarni, sonde, pomocni, mesani, Oracle reagensi i
primarni reagensi i sonde za paralelno dvostruko bojenje) kao i prema dobavljaCu i preferiranom statusu.

Dugmad iznad tabele vam omogucavaju da: dodate nove reagense na listu; otvorite reagens koji je izabran
u tabeli, pogledate ili uredite njegove detalje ili izbriSete reagens koji je izabran u tabeli (mozete da izbriSete
samo reagense koji nisu Leica Biosystems).

Ne moZete da registrujete reagense koji nisu ovde nabrojani ili korisnicki definisane reagense koji nemaju
preferirani status.

Tabela sadrzi sledece detalje za svaki reagens:

Ime Puno ime reagensa.
Pocetni znak ,,*” oznacCava unapred definisani Leica Biosystems reagens.

Skr. ime Skraceno ime reagensa, koristi se na oznakama slajdova i ekranu statusa.
Tip Tip reagensa, na primer primarni reagens.

Supplier Ime dobavljaca reagensa.

(Dobavljac)

Pref. Oznaceni (preferirani) markeri su ukljuceni u konfiguracione liste za slajdove

drugde u BOND softveru.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

Izmenjiva svojstva reagenasa

Pored imena i detalja o dobavljacu, izmenjive opcije za reagense su:

1. Zamarkere

Podrazumevano izabrani protokoli u trenutku izbora markera prilikom kreiranja slajda
(pogledaijte 6.5.2 - Kreiranje slajda). Razliciti protokoli mogu se podesiti za pojedinacne
primene markera kao i za prvu i drugu primenu u dvostrukom bojenju;

i. Preferirani status — samo preferirani markeri su prikazani u padaju¢em meniju Marker

prilikom kreiranja slajda (pogledajte 6.5.2 - Kreiranje slajda) i na listi Available markers
(Dostupni markeri) u dijalogu Reagent panels properties (Svojstva panela sa
reagensima) prilikom kreiranja panela (pogledajte 8.4.1 - Kreiranje panela). Liste na ekranu
sa reagensima takode se mogu filtrirati prema ovom svojstvu;

opasan status — markeri obeleZeni kao opasni se izbacuju u posudu za opasan otpad. Ovo
podeSavanje se za preferirane reagense ne moze menjati.

2. Zapomocne reagense

Velike koli¢ine reagenasa koje su kompatibilne sa reagensom — BOND sistem automatski
sprecava da dode do kontakta izmedu nekompatibilnih pomocnih reagenasa i velikih kolicina
reagenasa;

i. preferirani status — liste na ekranu sa reagensima se mogu filtrirati prema ovom svojstvu;
iii.

opasan status — reagensi obeleZeni kao opasni se izbacuju u posudu za opasan otpad. Ovo
podeSavanje se za preferirane reagense ne moze menjati.

Pogledajte odeljke:

« 8.2.1 - Dodavanije ili uredivanje reagensa

« 8.2.2 - Brisanje reagensa

8.2.1

Dodavanije ili uredivanje reagensa

Da dodate reagense na listu, na ekranu Reagent setup (Podesavanje reagensa) kliknite na opciju Add
(Dodaj). BOND softver prikazuje dijalog Add reagent (Dodajte reagens). Pogledajte Slika 8-2 ispod.

Addd reagent
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Slika 8-2: Dijalog Add reagent (Dodajte reagens)
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

Da izmenite detalje postojeceg reagensa, izaberite ga pa kliknite na opciju Open (Otvori) ili dva outa
kliknite na reagens. Otvara se dijalog Edit reagent properties (Uredite svojstva reagensa). Ovo je
isto kao i dijalog Add reagent (Dodajte reagens) sa unetim detaljima za izabrani reagens.

Koristite slede¢a uputstva da dodate ili izmenite reagense:

1. Ukoliko dodajete novi reagens, unesite opisno ime u polje Name (Ime).

Novi reagensi ne mogu pocinjati znakom ,,*” koji je rezervisan za Leica Biosystems reagense.

Pazite da ne koristite ime zbog kojeg se ovaj reagens moze pobrkati s nekim drugim prilikom kreiranja
protokola ili slajdova.

Za nove reagense unesite kratko ime u polje Abbreviated Name (Skraé¢eno ime). Skracena
imena su ograni¢ena na osam znakova.
Ovo ime prikazuje se na ikonama slajdova na ekranu Status i Stampa se na oznakama slajdova.

Ukoliko je BOND sistem povezan sa LIS-om, u polje Public name (Javno ime) unesite ime
reagensa koris¢enog u LIS-u (nije primenljivo na pomocne reagense).

Ukoliko kreirate novi reagens, izaberite tip reagensa iz padaju¢eg menija Type (Tip). U zavisnosti od
izabranog tipa, dijalog se menja.

U polje Supplier (Dobavljac) unesite ime dobavljaca reagensa.

Ako je reagens marker (tj. primarno antitelo ili DNK/RNK sonda), izaberite podrazumavane protokole
za koriS¢enije u razlicitim tipovima izvrSavanja bojenja koja koriste taj marker.

U polju Single/double stain (Jednostruko/dvostruko bojenje) izaberite opciju
Single/Sequential DS (Jednostruko/Uzastopno dvostruko bojenje) da podesite
podrazumevane protokole za markere u izvrSavanjima jednostrukog bojenja, na kartici Single
(Jednostruko). Za markere u izvrSavanjima uzastopnog dvostrukog bojenja, na karticama First
(Prvo) i Second (Drugo) podesite podrazumevane protokole za prvu i drugu primenu.

Izaberite Parallel DS (Paralelno dvostruko bojenje) da podesite podrazumevane protokole za
markere u izvrSavanjima paralelnog dvostrukog bojenja.

Ako je reagens DNK ili RNK sonda, dodatini protokoli (denaturacija i hibridizacija) prikazuju se na svim
gore pomenutim karticama.

Za unapred definisane BOND markere, pritisnite Restore factory default protocols (Vrati
fabricki podesene protokole) ukoliko Zelite da vratite protokole na njihova podrazumevana
fabricka podesavanija, koja su preporucena za taj marker (treba da budete prijavljeni sa korisnickom
ulogom nadzornika da biste mogli da vratite fabricke vrednosti).

Samo ukoliko je reagens korisnicki kreiran pomocni reagens, proverite kompatibilnost velike koliCine
rastvora i prilagodite ga ako je potrebno.

Vecina sistema ¢e podrazumevano prikazivati BOND Wash Solution (rastvor za ispiranje) (*BWash) i
dejonizovanu vodu (*DI) na listi Compatible bulks (Kompatibilne velike koli¢ine). To znaci da
¢e bilo koji od ova dva rastvora biti koriS¢en u sistemu fluidike da izvuce i usisa reagens. Iako velike
koli¢ine rastvora ne bi trebalo da dodu u direktan dodir sa pomocnim reagensom, u sondi za
aspiraciju moze do¢i do kratkog kontakta. Da bi se ovo potpuno izbeglo, izaberite veliku koli¢inu
rastvora koji ne Zelite da dode u kontakt sa reagensom i kliknite na << da ga premestite na listu
Available bulks (Dostupne velike kili¢ine).

Mora postojati bar jedan kompatibilan rastvor.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

nastati ukoliko nekompatibilni rastvori dodu u medusobni dodir. Obratite se

C Nezadovoljavajuci rezultati bojenja i potencijalna oSte¢enja modula za obradu mogu
kompaniji Leica Biosystems da utvrdite da i su rastvori kompatibilni.

8. Za markere, kliknite na Preferred (Preferirani) da prikazete primarni reagens ili sondu u dijalozima
za podeSavanije slajda.
Za pomocne reagense, preferirani status se koristi samo za listu filtera na ekranima Reagent Setup
(Podesavanje slajda) i Inventory (Popis).

9. Ukoliko Zelite da reagens bude izbacen u kontejner za opasni otpad, kliknite na Hazardous
(Opasno).
10.Kliknite na Save (Sacuvaj) da dodate detalje reagensa u BOND sistem.

Kliknite na Cancel (Otkazi) u bilo kom trenutku tokom procesa da izadete bez pravljenja bilo kakvih
izmena.

8.2.2 Brisanje reagensa

Da izbriSete reagens, izaberite ga sa liste na ekranu Reagent Setup (PodesSavanje reagensa) i kliknite
na Delete (Izbrisi). Unapred definisani Leica Biosystems reagensi (koji poCinju sa zvezdicom) ne mogu se
izbrisati.

Kada izbriSete detalje reagensa, time takode uklanjate detalje popisa pakovanja za ovaj reagens. Ne moZete
vratiti detalje izbrisanih reagenasa niti detalje popisa.

Ukoliko vam reagens koji ste prethodno koristili viSe nije potreban, mozda je bolje da ga oznacite kao
nepreferirani, nego da ga izbriSete. Time ga uklanjate sa vecine ekrana u softveru, ali ga zadrzavate u
sistemu.
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8.3 Ekran popisa reagenasa

Ekran Reagent Inventory (Popis reagenasa) nabraja sve reagense i sisteme reagenasa koji su ikada
registrovani u BOND sistemu kao i njihove trenutne zalihe. Koristite ekran da pogledate i upravljate popisom.
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Slika 8-3: Ekran popisa reagenasa
Leica Biosystems reagensi Cije zalihe su ispod minimalnog nivoa su oznaceni crvenom bojom na ekranu.
Filteri ispod tabele vam omogucavaju da podesite tip reagensa ili sistema za prikazivanje.

Za BOND detekciju, Oracle i sisteme za CiS¢enje — izabrane u filteru Package type (Tip pakovanja) —
mozete da filtrirate samo po Inventory status (Statusu popisa), tj. da pregledate registrovane sisteme,
samo one koji su na lageru ili one ispod nivoa za ponovno narucivanje.

Za pojedinacne kontejnere sa reagensima, mozete filtrirati i po Supplier (Dobavljacu), Preferred
status (Preferiranom statusu) i Reagent type (Tipu reagensa) (4. videti ,Primaries” (Primarne
reagense), ,Probes” (Sonde), ,Parallel DS Primaries” (Primarne reagense za paralelno dvostruko bojenje),
~Parallel DS Probes” (Sonde za paralelno dvostruko bojenje), ,Ancillaries” (Pomocne reagense) ili ,All” (Sve)
reagense).
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

Svi ili neki od sledecih detalja mogu biti prikazani, u zavisnosti od tipa reagensa.

Ime

Supplier
(Dobavljac)

Tip
Catalog No.
(Kataloski br.)

Zapremina (mL)

Runs rem.
(Preostala
izvrSavanja)

Cleans remaining
(Preostala
c¢is¢enja)

Min. (mL)

Min. (izvrSavanja)

Min. (CiS¢enja)

Puno ime reagensa.

Ime dobavljaca reagensa. Nije prikazano za sisteme reagenasa.

Tip reagensa, na primer primarni reagens. Nije prikazano za sisteme

reagenasa.

Kataloski broj koji navodite prilikom ponovnog narucivanja. On nije prikazan
za sisteme reagenasa (kolona je prisutna, ali su sve vrednosti prazne).

Ukupna koli¢ina reagensa na raspolaganju. Ovo obuhvata sva registrovana
pakovanja reagenasa, bez obzira da li su trenutno napunjena u module za
obradu (pogledajte 8.3.1 - Odredivanje zapremine reagensa ).

Za Oracle sisteme, broj preostalih izvrSavanja u sistemu.

Broj preostalih ¢iS¢enja u sistemima za CiS¢enje.

Samo za Leica Biosystems reagense, nizak nivo zaliha pri kome ¢ete morati da
narucite nove kolicine (pogledajte 8.3.2.1 - Izmena podeSavanja za

minimalne zalihe).

Za Oracle sisteme, broj preostalih izvrSavanja do trenutka kada se od vas
zatrazi da narucite nove koli¢ine (pogledajte 8.3.2.1 - Izmena podeSavanija za

minimalne zalihe).

Za sisteme za CiS¢enje, broj preostalih ¢iS¢enja do trenutka kada se od vas
zatrazi da narucite nove koli¢ine (pogledajte 8.3.2.1 - Izmena podeSavanja za

minimalne zalihe).
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Kontrolna dugmad iznad tabele sa reagensima omogucavaju vam da upravljate popisom reagenasa.

« Kliknite na Details da vidite informacije o pojedinacnim pakovanjima reagenasa izabranog tipa i da
za njih podesite opcije.
Pogledaijte 8.3.2 - Podaci o reagensu ili sistemu reagenasa za viSe informacija.

« Kliknite na Enter ID (Unesi ID) da dodate popis reagenasa u sistem u dijalogu Manual ID entry
(Rucni unos ID-a) kada rucni skener ne moze automatski da prepozna ID.

Za vise informacija, pogledaijte 8.3.3 - Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa.

« Kiliknite Details report (Izvestaj o detaljima) da generiSete izvestaj o reagensima ili sistemima
reagenasa havedemim u tabeli.

Pogledaijte 8.3.4 - Izvestaj koji sadrzi detalje popisa .

. Kliknite Reagent usage (Upotreba reagensa) da generiSete izvestaj o upotrebi reagensa tokom
odredenog vremenskog perioda.

Pogledaijte 8.3.5 - Izvestaj o upotrebi reagenasa

Takode pogledaijte 8.3.1 - Odredivanje zapremine reagensa za opsti opis kako BOND prati popis reagenasa.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.3.1 Odredivanje zapremine reagensa

BOND sistem koristi dve metode da utvrdi zapreminu reagensa u kontejnerima u tacni sa reagensima: on
izraCunava zapreminu na osnovu pocetne zapremine i naknadne upotrebe i meri je direktno koristeci sistem
senzora nivoa tecnosti (LLS).

IzraCunavanje zapremine se oslanja na poCetnu zapreminu reagensa, oduzimajuci reagens kako se on
raspodeljuje i dodajuci dopune (otvorene kontejnere). Odstupanja mogu nastati ukoliko dode do gubitka
reagensa usled isparavanija ili curenja.

LLS sistem je integrisan u sondu za aspiraciju. On odreduje zapreminu reagenasa tako Sto detektuje visinu
reagensa kada sonda za aspiraciju uroni u kontejnere. Po podrazumevanim podeSavanjima, LLS merenje
zapremine (koja se Cesto naziva ,dip test”) obavlja se automatski pod nizom uslova, kao na primer kada vise
od 30 dana nije vrSeno merenje kontejnera. Reagens je mozda ispario ili se kontejner upotrebljava u drugom
sistemu. Ovi podrazumevani dip testovi su zakazani da se obavljaju u vreme kada nece odloziti obradu, pa je
moguce da se kasnije pokaze da reagens za koji se mislilo da je dostupan ima nedovoljnu zapreminu za
planirana izvrSavanja. Kada se ovo dogodi, aktivira se alarm i operater mora da dopuni kontejner (samo
otvoreni kontejneri) ili da osigura dostupnost odgovarajuceg alternativnog reagensa (pogledajte

8.1.1.4 - Zamena reagensa).

Opcionalno, mozete da podesite BOND sistem da obavi dip test kontejnera pre svakog izvrSavanja obrade.
Ovo se podeSava zasebno za otvorene kontejnere, kontejnere spremne za upotrebu i sisteme reagenasa.
PodeSavanje osigurava da zapoceta izvrSavanja imaju dovoljno reagensa da se zavrse, medutim ovo odlaze
obradu dok se izvrSe dip testovi. Ove opcije podesite u oknu Laboratory settings (Laboratorijska
podesavanja) klijenta za administraciju (pogledajte 10.5.1 - Laboratorijska podeSavanja).

8.3.1.1 Prikaz dostupne kolicine za sisteme za detekciju

Da bi se prikazane dostupne koli¢ine za BOND sisteme za detekciju mogle uporediti sa prikazanim koli¢inama
za pojedinacne kontejnere (omogucavajuci procenu broja slajdova za koje se moze koristiti sistem za
detekciju) zapremina sistema se navodi u mililitrima, u smislu jednog kontejnera. Medutim, posto se sistemi
sastoje od kontejnera koji sadrze razliCite koli¢ine reagenasa, mora se primenjivati pravilo za prikaz koli¢ine
koje je opisano u ovom odeljku.

Imajte na umu da se ovo pravilo ne odnosi na Oracle ili sisteme za ¢iS¢enje koji prikazuju broj preostalih
izvrSavanja, odnosno ciscenja.

Za sisteme za detekciju, koli¢ina se navodi u odnosu na najveci pojedinacni kontejner u sistemu. Na primer,
ukoliko najveci kontejner sadrzi 30 mL, navodi se obim sistema u odnosu na 30 mL. BOND softver
pretpostavlja da su svi kontejneri u novim sistemima puni, tako da se za sistem Ciji najveci kontejner sadrzi
30 mL navodi da ima zapreminu od 30 mL kada se prvi put registruje.

Kako se reagens trosi, vrednost koja se navodi predstavlja zapreminu kontejnera sa najmanjom relativnom
zapreminom. Ukoliko zapremina ovog kontejnera nije ista kao zapremina najveceg kontejnera u sistemu,
vrednost se normalizije na zapreminu najveceg kontejnera. Na primer, u sistemu sa nekoliko kontejnera od
30 mL i dva kontejnera od 2.4 mL, moguce je da jedan od kontejnera od 2.4 mL ima najmanju zapreminu
reagensa u odnosu na pocetne zapremine. Ukoliko je u njemu preostalo 1.2 mL (polovina od pocetne
zapremine), onda se zapremina celokupnog sistema navodi kao polovina od 30 mL, tj. 15 mL.
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8.3.2 Podaci o reagensu ili sistemu reagenasa

Da biste prikazali detalje o pojedinacnim pakovanjima reagensa ili sistema reagenasa, dva puta kliknite na
tip reagensa u tabeli popisa reagenasa ili ga izaberite i kliknite na Details (Detalji).
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Slika 8-4: Dijalog Reagent inventory details (Detalji popisa reagenasa)

Dijalog sa detaljima popisa prikazuje svako pojedinacno pakovanje izabranog reagensa ili sistema. Polja i
opcije dijaloga se razlikuju u zavisnosti od tipa pakovanja reagensa i dobavljaca. Po podrazumevanim
podesavanjima, prikazana su samo raspoloziva pakovanja sa reagensom Ciji rok trajanja nije istekao.
Takode mozZete prikazati prazna pakovanja (koja nisu dostigla svoj rok trajanja) ili sva pakovanija ciji je rok
trajanja istekao u poslednjih mesec dana — izaberite odgovarajuce opcije Available (Raspolozivo),
Empty (Prazno) il Expired (Istekao rok trajanja) u dijalogu.

Package name (Ime pakovanja) reagensa je prikazano za sve tipove pakovanja reagensa. Pored
ovoga, BOND reagensi prikazuju Catalog N° (Kataloski br.) za svrhe ponovnog narucivanja, a BOND
reagensi (ali ne i sistemi) takode imaju Package name (Ime pakovanja), koje sadrzi veli¢inu pakovanja.

BOND reagensi i sistemi takode imaju polje Minimum stock (Minimalne zalihe), koje prikazuje nivo
zaliha pri kojem se od vas trazi da narucite nove koli¢ine (pogledajte 8.3.2.1 - Izmena podeSavanja za
minimalne zalihe).

Koriste¢i rucni skener, moZete da skenirate bar kodove registrovanog kontejnera sa reagensima ili sistema
reagenasa kako biste pokrenuli dijalog sa detaljima popisa. Skenirana stavka popisa bice istaknuta u tabeli
sa detaljima, a filteri Show (Prikazi) (Available (RaspoloZivo), Empty (Prazno), Expired (Istekao rok
trajanja)) bice po potrebi automatski podeseni.
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Tabela u dijalogu prikazuje sledece informacije za svako pakovanje reagensa:

UPI

Lot No. (Broj
partije)

Expiration date
(Rok trajanja)

Registered
(Registrovan)

Firste used (Prvo
koris¢enje)

Marked empty
(Oznaceno kao
prazno)

Initial vol.
(Pocetna kolicina)
(mL)

Zapremina (mL)

Refill (mL)
(Dopuna (ml))

Cleans remaining
(Preostala
c¢is¢enja)

Preostala
izvrSavanja

Jedinstveni identifikator pakovanja (pogledajte 8.1.1.3 - Identifikacija
reagensa).

Broj partije pakovanija.

Rok trajanja pakovanja. Pakovanja ne treba koristiti posle ovog datuma.

Datum prve registracije pakovanja u BOND sistemu.

Datum prvog koriS¢enja pakovanja u BOND sistemu.

Datum kada je pakovanje oznaceno kao prazno. Ovo se moze automatski
podesiti u softveru ili ru¢no (pogledajte 8.3.2.3 - Oznacavanje pakovanja kao

,Prazno” ili ,Nije prazno”).

Koli¢ina reagensa u novom punom pakovanju.
Nije prikazano za sisteme reagenasa.

Trenutna kolic¢ina reagensa u kontejneru. Za sisteme za detekciju pogledajte
8.3.1.1 - Prikaz dostupne kolicine za sisteme za detekciju.

Za otvorene kontejnere, preostala koliCina reagensa koja se moze koristiti za
dopunu kontejnera.

Za sisteme za CiSCenje, broj CiS¢enja koji se moze izvrsiti preostalim

reagensom.

Za Oracle sisteme, broj izvrSavanja koji se moze izvrsiti preostalim
reagensom.

Dugmad u dijalogu sa detaljima popisa omogucavaju konfiguraciju niza detalja popisa (odgovarajucih za tip

pakovanja) i kreiranje izvesStaja o detaljima za odredeni reagens ili sistem. Odeljci u nastavku opisuju

konfiguraciju i opcije izvestaja.

8.3.2.1

Izmena podeSavanija za minimalne zalihe

Unapred definisani Leica Biosystems reagensi i sistemi reagenasa mogu imati podesen ,,minimalni nivo

zaliha”. Kada ukupne zalihe reagensa padnu ispod podeSenog nivoa, reagens biva oznacen crvenom bojom
na ekranu Reagent inventory (Popisa reagenasa) da bi podsetio korisnika da ponovo naruci reagens

Za sistem.

Da izmenite podeSavanje za minimalni nivo zaliha, kliknite na Set minimum stock level (Podesi
minimalni nivo zaliha). U iskacu¢em dijalogu, u polje Minimum stock (Minimalna zaliha) unesite

potrebni minimalni nivo zaliha. Koristite mere kao sto su mililitri, izvrSavanja ili ¢CiS¢enja, u zavisnosti od tipa
pakovanja. Kliknite na OK.
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8.3.2.2 Izvestaj o reagensima

Kliknite na Details report (Izvestaj o detaljima) da generiSete izvestaj samo za izabrani reagens ili
sistem reagenasa. Pogledajte 8.3.4 - Izvestaj koji sadrZi detalje popisa za vise detalja.

8.3.2.3 Oznacavanije pakovanja kao ,Prazno” ili ,Nije prazno”

Pakovanje reagensa mozete oznaditi kao prazno, na primer kada ga bacite pre nego sto je potpuno
iskoriS¢eno. Da biste to uradili, izaberite pakovanje u tabeli, zatim kliknite na Mark as empty (Oznaci kao
prazno). Softver unosi trenutni datum u polje Marked empty (Oznaceno kao prazno).

Da vratite u rad pakovanje reagensa koje je oznaceno kao prazno, izaberite ga u tabeli i kliknite na Mark
not empty (Oznadi da nije prazno). Ovo moZete uraditi samo kada pakovanje nije napunjeno u modul
za obradu. Pakovanije prikazuje zapreminu reagensa koju je imalo pre nego Sto je oznaceno kao prazno.

Kliknite na dugme za izbor Empty (Prazno) iznad tabele da prikaZete stavke koje su oznacene kao prazne.

8.3.2.4 Dopunjavanje otvorenog kontejnera sa reagensima

Mozete ponovo upotrebiti BOND otvorene kontejnere sa reagensima za raspodelu do 40 mL odredenog
reagensa. Ne postoji ograniCenje za broj dopuna kontejnera ako ih punite koli¢éinama koje su manje od
zapremine kontejnera.

Koristite slede¢a uputstva da dopunite otvoreni kontejner.

1. Kontejner napunite Zeljenom koli¢inom reagensa.

2. Skenirajte kontejner (kao Sto je opisano u 8.3.3 - Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa) pa
kliknite na Refill (Dopuni).

Dugme za dopunu nece biti dostupno ukoliko ¢e se dodavanjem reagensa u kontejner preéi granica
od 40 ml.

3. Podesite rok trajanja za novi reagens.

Imaijte na umu da kada se napuni otvoreni kontejner (bilo po prvi put ili kao dopuna), softver pretpostavlja
da je kontejner napunjen do maksimalne raspolozive zapremine, tj. zapremine koju je naznacio korisnik
prilikom prve registracije reagensa, ili trenutne zapremine i ostatka dopustene dopunske zapremine. Ukoliko
je potrebno, kolicina ¢e biti ispravljena kada se obavi obavezan dip test. Ovo se mozda nece dogoditi sve do
prve upotrebe kontejnera.

Svaki otvoreni kontejner je povezan sa odredenim reagensom kada je prvi put registrovan. Svaki otvoreni
kontejner mora koristiti isti reagens pri svakoj dopuni.
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.3.3 Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa

Registrovano pakovanje reagensa dodaje se u popis. Reagens mora da bude naveden na ekranu Reagent
Setup (Podesavanje reagensa) da biste pakovanje tog reagensa mogli da registrujete.

Pakovanja reagensa morate registrovati pre upotrebe u BOND-III ili BOND-MAX instrumentima.

Ukoliko neregistrovani kontejner sa reagensom napunite u modul za obradu, softver ga nece prepoznati i

prikazace informacionu ikonu (1) na poziciji tog reagensa na ekranu System status (Status sistema).

BOND softver ¢e pratiti upotrebu reagensa i upozoriti vas kada treba da zamenite reagens.

Nemojte pokusavati da dopunite kontejner sa BOND reagensom spremnim za upotrebu jer ¢e ga BOND
softver prepoznati kao koris¢eni kontejneri i odbiti da ga upotrebi.

Ukoliko BOND ne prepozna novo pakovanje reagensa koje ste skenirali radi registrovanja, mozda nemate
najnoviju BOND Data Definitions (BDD) datoteku instaliranu; potrazite na vebu najnoviju BDD datoteku pa
je preuzmite i instalirajte (putem ekrana BDD update (AZuriranje BDD-a) klijenta za administraciju)
ukoliko je ,verzija podataka” novija u odnosu na onu koja je prikazana u dijalogu About BOND
(Informacije o BOND-u. Posle instalacije najnovije BDD datoteke, ponovo pokrenite klinicki klijent i
pokusajte opet da registrujete novi kontejner sa reagensom ili sistem reagenasa.

Metode registrovanja razlicitih tipova pakovanja reagenasa su opisane u narednim odeljcima:

« 8.3.3.1 - Registrovanje sistema reagenasa

« 8.3.3.2 - Registrovanje BOND reagenasa spremnih za upotrebu
« 8.3.3.3 - Registrovanje reagenasa koji nisu spremni za upotrebu
« 8.3.3.4 - Rucno unosenje ID-a

8.3.3.1 Registrovanije sistema reagenasa

Da biste registrovali BOND sistem za detekciju, terapiju i dijagnostiku ili ¢CiS¢enje, skenirajte dva bar koda sa
bocne strane tacne sa reagensima.

Neki sistemi reagenasa imaju samo jedan bar kod na tacni sa reagensima, na primer sistemi sa samo jednim
ili sa dva kontejnera.

Softver prikazuje dijalog Add reagent system (Dodajte sistem reagenasa).

UPOZORENJE: Opasnost od lasera. Moguca ozbiljna oStecenja ociju.
Izbegavaijte da gledate direktno u laserske zrake.
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Slika 8-5: Registrovanje BOND sistema za detekciju

Proverite da li se detalji u dijalogu slaZu sa detaljima na pakovanju pa kliknite na OK.

Nemojte pokusavati da registrujete pojedinacne kontejnere sa reagensima koji predstavljaju deo sistema
reagenasa.

8.3.3.2 Registrovanje BOND reagenasa spremnih za upotrebu

Da biste registrovali pakovanje BOND reagensa spremnog za upotrebu, skenirajte bar kod sa prednje strane
kontejnera. Softver prikazuje dijalog Add reagent (Dodajte reagens).

Add reagent package

Glial Fibrillary Acidic Protein (GA5), 7 mL
Catalog N°: PAD026 UPI: 00690422
Supplier: Leica Microsystems

Lot N*: 07360 Expiration date: 30-Apr-25
Initial vol. (mL) 7.00

Slika 8-6: Registrovanje BOND pakovanja reagenasa

Proverite da li se detalji u dijalogu slaZu sa detaljima na pakovanju pa kliknite na Add (Dodaj).

8.3.3.3 Registrovanje reagenasa koji nisu spremni za upotrebu

Reagensi koji se ne isporucuju u BOND pakovanjima spremnim za upotrebu mogu se koristiti u BOND
sistemu u BOND otvorenim ili kontejnerima za titraciju. Kada je reagens koji nije spreman za upotrebu
pripremljen i napunjen u otvoreni kontejner od 7 mL ili 30 mL, ili u kontejner za titraciju od 6 mL, on se
registruje na isti nacin kao i BOND reagensi:

1. Uverite se da je reagens kreiran u sistemu i podeSen kao preferirani reagens. Korisnicki definisani
reagens mora da bude preferiran da bi bio registrovan u popisu. (pogledajte 8.2.1 - Dodavanje ili
uredivanje reagensa).

Imajte na umu da su enzimi kreirani pomoc¢u BOND kompleta za enzimski predtretman unaperd
definisani u sistemu i ne zahtevaju rucno kreiranje.
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6.

Skenirajte bar kod sa prednje strane otvorenog ili kontejnera za titraciju da biste otvorili dijalog Add
open container (Dodajte otvoreni kontejner).

Izaberite ime reagensa iz padaju¢eg menija Reagent name (Ime reagensa). (Ime dobavljaca je
prikazano u zagradi pored imena reagensa.)

Lista sadrZi sve preferirane pomocne reagense i markere koji nisu BOND i koji su kreirani u sistemu,
kao i Cetiri unapred definisana enzima koji se mogu pripremiti koriS¢enjem BOND kompleta za
enzimski predtretman. Ukoliko niste kreirali reagens u sistemu, izadite iz dijaloga Add open
container (Dodajte otvoreni kontejner) i najpre to uradite (pogledajte korak 1 iznad).

Ukucajte broj partije reagensa koji je naveden u dokumentaciji dobavljaCa reagensa.
Kliknite u polje Expiration date (Rok upotrebe) da podesite rok trajanja pomocu kontrola
kalendara (ili ukucajte datum).

Mozete uneti delimi¢ne datume kao na primer D/M, DD/MM ili DD/MMM; pretpostavlja se da je u
pitanju tekuc¢a godina. Ukoliko, na primer, unesete MM/GGGG ili MMM/GGGG, pretpostavlja se da je u
pitanju prvi dan u tom mesecu.

Ukoliko unesete nevazedi datum, pojavljuje se crveni okvir oko polja Expiration date (Rok
upotrebe) i prikazuje se poruka o gresci prilikom potvrde.

Kada kliknite izvan polja Expiration date (Rok upotrebe), vazeci unos za datum se automatski
preoblikuje kako bi se prilagodio formatu datuma sistema. Ukoliko je unesen bar jedan vazeci datum
pre unosa nevazeceg datuma, polje ¢e biti resetovano na posledniji uneti vazeci datum kada kliknete
izvan polja.

Kliknite na OK da biste registrovali reagens.

8.3.3.4 Rucno unosenje ID-a

Ukoliko BOND sistem ne uspe da procita bar kod reagensa, na ekranu Reagent inventory (Popis
reagenasa) uradite sledece:

1.

Kliknite na Enter ID (Unesite ID).
BOND softver prikazuje dijalog Manual ID entry (Rucno unosenje ID-a).

Ukucajte ID reagensa (uz bar kod sa prednje strane pakovanja reagensa) u red na vrhu dijaloga.
Kliknite na Validate (Potvrdi).

Ukoliko postoiji vise od jednog bar koda, za sisteme za detekciju, kliknite na Validate (Potvrdi)
posle unosSenja broja svakog pakovanja.

Posle potvrdivanja ispravnosti broja pakovanja, softver prikazuje odgovarajuci dijalog Add reagent
package (Dodajte pakovanje reagensa).

Potvrdite detalje ili ih dodajte po potrebi u dijalogu Add reagent package (Dodajte pakovanje
reagensa) pa kliknite na OK da registrujete pakovanije.
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8.3.4 Izvestaj koji sadrzi detalje popisa

Mozete da generiSete izvestaj o detaljiima popisa reagenasa i sistema reagenasa prikazanih u tabeli na
ekranu Reagent Inventory (Popis reagenasa). Generisani izvestaj prikazuje informacije za svaki od
vidljivih reagenasa ili sistema, ukljucujuci i ukupne preostale zalihe. Ukoliko su ukupne zalihe manje od
minimalnog nivoa zaliha (pogledajte 8.3.2.1 - Izmena podeSavanja za minimalne zalihe) onda su u izvestaju
oznacene kao ,niske” (,Low").

Podesite filtere na dnu ekrana da prikazuju reagense ili sisteme reagenasa koji vas interesuju pa kliknite na
Details report (Izvestaj o detaljima). Izvestaj se generiSe i prikazuje u novom prozoru.

Gornji desni deo izvestaja o popisu reagenasa prikazuje informacije u sledecoj tabeli.

Polje Opis

Facility (Objekat) | Ime objekta, onako kako je uneto u polju Facility (Objekat) u klijentu za
administraciju, na ekranu Laboratory settings (Laboratorijska
podesavanja) — pogledajte 10.5.1 - Laboratorijska podesavanja

Subjekt Podesavanija filtera koji se koriste za izbor peareHaca ili sistema reagenasa u
izvestaju.

Za svaki reagens nabrojan u tabeli, telo izvestaja prikazuje:
e ime
« ukupne zalihe pri ruci (oznaceno ukoliko ih ima manje od minimalnog nivoa zaliha)
« kataloski broj (za BOND kontejnere spremne za upotrebu) ili ,,otvoren” (za otvorene kontejnere)
« tip (primarni reagens, sonda, pomoc¢ni reagens ili tip sistema reagenasa)
« dobavlja¢

Za svako pojedinacno pakovanje reagensa izvestaj prikazuje:

o UPI

« broj partije

« roktrajanja

« datum registrovanja

« datum prvog koris¢enja

« datum zadnjeg koris¢enja
« preostala koli¢ina

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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8.3.5 Izvestaj o upotrebi reagenasa

Izvestaj o upotrebi reagenasa prikazuje koli¢inu koriS¢enog reagensa i koliko testova je obradeno pomocu
ovog reagensa u odredenom periodu. Podaci su podeljeni za pojedinacne kontejnere kao i prikaz ukupnog
broja reagensa.

Izvestaj obuhvata sve reagense koji se koriste u odredenom periodu, bez obzira da li su reagensi trenutno
prikazani na ekranu Reagent inventory (Popis reagenasa). Upotreba sistema reagenasa nije
obuhvacena.

Kliknite Reagent usage (Upotreba reagensa) da otvorite dijalog za izbor u kome morate podesiti Zeljeni
period koji ¢e biti obuhvacen. Podesite datume i vremena od i do (pogledajte KoriS¢enje kontrola za odabir
datuma & vremena na strani 187) pa kliknite na Generate (Generisi). Izvestaj se generiSe i prikazuje u
novom prozoru.

Gornji desni deo izvestaja o upotrebi reagensa prikazuje informacije u sledecoj tabeli.

Polje Opis

Facility (Objekat) | Ime objekta, onako kako je uneto u polju Facility (Objekat) u klijentu za
administraciju, na ekranu Laboratory settings (Laboratorijska
podesavanja) — pogledajte 10.5.1 - Laboratorijska podesavanja

Time period Datumi ,,od”i,do” za period koji pokriva izvestaj
(Vremenski period)

Za svaki reagens koriS¢en u ovom periodu, izvestaj prikazuje:

« Ime (skraceno ime reagensa);

« UPI za svaki koriS¢eni kontejner;

« Broj partije za svaki koris¢eni kontejner;

« Rok trajanja za svaki korisc¢eni kontejner;

« Broj obradenih slajdova, po kontejneru i ukupno za reagens;

« Koli¢ina iskoris¢enog reagensa tokom perioda, po kontejneru i ukupno za reagens.

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.

Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 181



8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

8.4 Ekran panela sa reagensima

Panel je korisnicki definisan komplet markera. Panele mozete koristiti da brzo dodate niz slajdova u sistem.

Paneli se mogu koristiti samo za rutinsko jednostruko bojenje slajdova; ne mogu se koristiti za podeSavanje
slajdova za dvostruko bojenje. Morate imati korisnic¢ku ulogu nadzornika da kreirate panele.

Da prikazete Ekran Reagent panels (Panel sa reagensima), kliknite na ikonu Reagent setup
(Podesavanja reagenasa) na paleti standardnih funkcija pa kliknite na karticu Panels (Paneli).
Za viSe informacija, pogledajte:

« 8.4.1 - Kreiranje panela
« 8.4.2 - Pregled ili uredivanje detalja panela
« 8.4.3 - Uklanjanje panela

8.4.1 Kreiranje panela

Da biste kreirali panel, uradite sledece (morate imati korisni¢ku ulogu nadzornika):

1. Kliknite na Add panel (Dodaj panel).
Softver Ce prikazati dijalog Reagent panel properties (Svojstva panela sa reagensima).

Panal nams
Available markens: Fpnel comaing:
LpIokaTais ¢ NI | Lt BiC I Loey i tta =
3 THERZ Nagatrss Control
i b
“Eatragen Receptar (BF11) Lemcm ol o roowyatsrrs
*{eal Fiasllary Acidic Protsin [GA5) Lescm bl o, ety m

"HER2 Megaree Coni L Wi moesystesms m
"HERZ Primary Aniiody Lt Wic roesystemes m

“Wveva pnrwindioks & IRH AN [T P o

Slika 8-7: Dijalog Reagent panel properties (Svojstva panela sa reagensima)

Tabela sa desne strane dijaloga Reagent panel properties (Svojstva panela sa reagensima)
nabraja sadrZaj panela, a tabela sa leve strane nabraja sve dostupne markere.

2. Unesite ime za panel u polje Panel name (Ime panela) na vrhu dijaloga.
Ne moZete sacuvati panel bez imena.

3. Da panelu dodate marker, izaberite stavku sa liste dostupnih antitela ili sondi u tabeli sa leve strane

Testtissue >
pa kliknite na

Da dodate pozitivhu kontrolu tkiva, kliknite na marker pa kliknite na
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8. Upravljanje reagensima (na BOND kontroleru)

Da dodate negativnu kontrolu tkiva, kliknite na marker pa kliknite na
4. Da uklonite stavku iz panela, izaberite je u tabeli sa desne strane pa kliknite na

0 Paneli moraju da sadrze test tkivo. Ne moZete da saCuvate panel koji ne sadrzi test tkivo.

5. Kada je panel ispravan, kliknite na OK da sacuvate detalje.
Ukoliko ne Zelite da saCuvate panel, kliknite na Cancel (Otkazi).

8.4.2 Pregled ili uredivanje detalja panela

Da biste pogledali detalje panela, izaberite ga u tabeli sa leve strane ekrana Reagent Panels (Paneli sa
reagensima). Markeri u panelu su prikazani u tabeli sa desne strane ekrana. Da biste uredili panel, kliknite
na opciju Panel properties (Svojstva panela) i izmenite kao Sto je opisano u 8.4.1 - Kreiranje panela.

8.4.3 Uklanjanje panela

Da biste iz sistema uklonili panel, izaberite ga u tabeli na ekranu Reagent Panels (Paneli sa
reagensima) pa kliknite na Remove panel (Ukloni panel). Pojavice se zahtev za potvrdivanje
uklanjanja.

0 Pazljivo uklanjajte panele. Ne moZete vratiti detalje izbrisanih panela.
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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9. Evidencija slajdova
(na BOND kontroleru)

Ekran Slide history (Evidencija slajdova) prikazuje detalje slajdova koji su zakazani, trenutno se
izvrSavaju ili su izvrSeni na BOND sistemu.

Za izvrSavanja koja su bila zakazana ali zaustavljena pre pocetka obrade (otklju¢avanjem nosaca), zapisi za
pojedinacne slajdove se uklanjaju sa liste evidencije i zamenjuju jednim redom za ceo nosac, koji prikazuje
status ,Rejected” (Odbijeno). Za ova izvrSavanja mogu se generisati izvestaji o dogadajima izvrSavanja i
izvestaji o podacima izvrSavanja.

Ovo poglavlje sadrzi sledece odeljke:

« 9.1 - Ekran evidencije slajdova

e 9.2 -Izbor slajdova

« 9.3 - Svojstva slajda i ponovno izvrSavanje slajda
o 9.4 -Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanija

« 9.5 -Izvestaj o podacima izvrSavanja

« 9.6 - Izvestaj o predmetu

« 9.7 - Izvestaj o protokolu

« 9.8 - Rezime slajdova

o 9.9 -Izvoz podataka

« 9.10 - Kratka evidencija slajdova

Uputstvo za koriséenje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 185



9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.1 Ekran evidencije slajdova

Da biste videli detalje evidencije slajdova ili generisali izve&taj o dogadajima u toku izvréavanja, [

detalje izvrSavanija ili izvestaje o predmetu, izaberite ikonu Slide history (Evidencija 'g

slajdova) na paleti standardnih funkcija.

Slide history
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Slika 9-1: Ekran evidencije slajdova

Lista evidencije slajdova prikazuje slajdove izvrSene u periodu definisanom u filteru Date range (Raspon
datuma) iznad liste ili odredeni slajd iz filtera Slide ID (ID slajda) (pogledajte 9.2 - Izbor slajdova).

Imajte na umu da se ID brojevi izvrSavanja prikazani na ekranu mozda nece uvecavati sekvencijalno. ID
brojevi izvrSavanja se dodeljuju kada su nosaci slajdova zaklju¢ani, tako da ukoliko se nosac zakljuca,
otklju¢a pa ponovo zakljuca (pre nego Sto pocne izvrSavanje), ID broj izvrSavanja se povecava dok se broj
dodeljen posle prvog zaklju¢avanja preskace.

Boje slajdova prate boje koje su koriS¢ene na ekranu Slide setup (Podesavanja slajda) (pogledajte
6.5.1 - Opis tekstualnih polja i kontrola za slajdove):

« Bela boja: slajdovi kreirani u dijalogu Add slide (Dodajte slajd)

. Zuta boja: slajdovi kreirani u dijalogu Slide identification (Identifikacija slajda) (pogledajte
6.8 - Pravljenje slajda i predmeta bez pripreme)

« Svetlosiva: LIS slajdovi

« Crvena boja: prioritetni LIS slajdovi (pogledajte 11.2.5 - Prioritetni slajdovi)
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Svaki slajd poseduje sledece vrednosti navedene u listi:

« Datum obrade (datum pocetka obrade slajda)

« RunID (ID izvrSavanja)

« IDslajda

« Marker (ime primarnog antitela ili sonde)

« Ime pacijenta

« ID predmeta

« Tip (test tkivo, pozitivno ili negativno kontrolno tkivo)

« Status (u toku ili zavrSeno, i da li su zabeleZeni bilo kakvi neocekivani dogadaiji; takode moguci status
~Rejected” (Odbijeno) za izvrSavanja koja su zaustavljena pre pocetka obrade)

Ukoliko je status Done (notification) (Zavrseno (obavestenje)), pregledajte izvestaj o dogadajima u
toku izvrSavanja da utvrdite da li su neocekivani dogadaji uticali na bojenje. Neocekivani dogadaiji prikazani
su podebljanim slovima.

Da pogledate informacije o slajdu, izaberite slajd sa liste pa kliknite na jedno od dugmadi ispod liste.

9.2 Izbor slajdova

Filtrirajte slajdove koji ¢e biti prikazani na listi na ekranu Slide history (Evidencija slajdova) tako Sto
Cete prikazati sve slajdove obradene u toku definisanog perioda ili prikazati odredeni slajd unosenjem
njegovog ID-a. Kliknite na padajuci meni pa izaberite Zeljeni filter za slajdove.

Filter za raspon datuma za slajdove

Shde history

e - LR - IR - e I Y oo | e
0| o | woner | e | _coen [ pe | sum ]

Slika 9-2: Filter za raspon datuma za slajdove

Koristite filter za slajdove Date range (Raspon datuma) da navedete izvestajni period ekrana; prikazani
su samo slajdovi obradeni u ovom periodu. Podesite datume i vreme ,From” (Od) i ,To” (To) da biste
definisali vremenski period za prikaz. Zatim kliknite na Apply (Primeni) da prikaZete slajdove.

Ukoliko je u definisanom periodu obradeno vise od 1000 slajdova, bice prikazano samo prvih 1000 slajdova.
Da biste videli detalje za ceo komplet, morate da izvezete podatke o slajdovima — pogledajte 9.9 - Izvoz

podataka.

Polje To (Do) je prvobitno podeseno na trenutni datum i vreme, a polje From (Od) na tacno nedelju dana
ranije. Ukoliko promenite podeSavanja, mozete se vratiti na ovu konfiguraciju tako Sto ¢ete kliknuti na opciju
Last seven days (Zadnjih sedam dana).

Koris¢enje kontrola za odabir datuma & vremena

Da podesite dan, mesec i godinu, kliknite ikonu kalendara i izaberite datum. Krecite se kroz mesece
koriséenjem strelica na naslovnoj traci kalendara. Ili kliknite na sredinu naslovne trake i izaberite drugi
mesec ili se kreCite kroz godine. Takode mozete da ukucate datum direktno u polje.

Da biste podesili vreme, kliknite u polje za vreme i koristite dugmad za gore i dole (ili tastere sa strelicom
nagore i nadole). U zavisnosti od toga gde postavite kursor, vreme se menja za jedan sat, deset minuta ili
jedan minut. Takode mozete da ukucate vreme direktno u polje.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Filter za ID slajda
Koristite filter Slide ID (ID slajda) da pronadete informacije o odredenom slajdu. Ukucajte ID slajda u
polje Slide ID (ID slajda) i kliknite na Apply (Primeni).

9.3 Svojstva slajda i ponovno izvrSavanje slajda

Da biste pogledali svojstva slajda na listi Slide history (Evidencija slajdova), izaberite slajd pa kliknite
na Slide properties (Svojstva slajda) (ili dva puta kliknite). Ovo je isti dijalog otvoren sa ekrana Slide
setup (Podesavanja slajda) (6.5.4 - Uredivanje slajda).

Ne mozete da uredujete detalje o pacijentu ili testu u dijalogu Slide properties (Svojstva slajda) kada je
on otvoren sa ekrana Slide history (Evidencija slajdova) (posto je slajd bio obraden ili se jos uvek
obraduje), ali moZete da dodajete komentare u polije Comments (Komentari) ili da ponovite izvrSavanje
slajdova — pogledajte Ponovno izvrSavanije slajdova.

9.3.1 Ponovno izvrSavanje slajdova

Ukoliko slajd ne odgovara zahtevima, onda on moZze biti oznacen za ponovno izvrSavanje. Koristite sledecu
proceduru da pokrenete ponovno izvrSavanje slajda iz dijaloga Slide properties (Svojstva slajda):

1. Kliknite na Copy slide (Kopiraj slajd).
Dijalog Slide properties (Svojstva slajda) se menja u dijalog Add slide (Dodajte slajd), sa
izmenjivim poljima.

2. Unesite potrebne izmene pa kliknite na Add slide (Dodaj slajd).

3. Potvrdite predmet, pacijenta i doktora za kopirani slajd da biste dodali slajd na ekranu Slide setup
(Podesavanja slajda).
Dijalog Add slide (Dodajte slajd) ostaje otvoren kako biste mogli da dodate jos slajdova ako
Zelite.

4. Kliknite na Close (Zatvori) da se vratite na ekran Slide history (Evidencija slajdova).

5. Novokreirane slajdove izvrsite na normalan nacin.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.4  Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja

Ovaj izvestaj, koji je generisan na ekranu Slide history (Evidencija slajdova), prikazuje sve dogadaje za
sve slajdove na nosaCu na kome je izabrani slajd izvrSen. Kliknite na Run events (Dogadaji u toku
izvrSavanja) da biste generisali izvestaj.

Izvestaji o dogadajima u toku izvrSavanja se takode mogu generisati dok se slajdovi obraduju. Desnim
tasterom miSa kliknite na odgovarajuce izvrSavanie ili listu na ekranu System status (Status sistema) ili
Protocol status (Status protokola) i iz menija izaberite opciju Run events (Dogadaji u toku
izvrSavanja). Dogadaiji koji su pokrenuli obavestenje o slajdu su prikazani podebljanim slovima radi lakSeg
pronalaZenja.

Gornji desni deo izvestaja o dogadajima u toku izvrSavanja prikazuje informacije u sledecoj tabeli:

Polje Opis
PM serial N° (Serijski Serijski broj modula za obradu koriS¢enog za izvrSavanje
broj modula za obradu)
Processing module Ime modula za obradu koriS¢enog za izvrSavanje
(Modul za obradu)
Slide tray (Nosac Broj sklopa za bojenje slajdova koris¢enog za izvrSavanje
slajdova)
Obim raspodele Obim raspodeljenog reagensa (pogledajte 6.5.8 - Obim raspodele i
pozicija tkiva na slajdovima)
Start time (Vreme Datum i vreme pocCetka izvrSavanja
pocetka)

Run progress (Napredak | Da li je izvrSavanje zavrseno ili je obrada jos u toku
izvrSavanja)

Staining mode (Rezim | KoriS¢eni rezim bojenja, na primer rutina jednostrukog bojenja
bojenja)

Slike oznaka za sve slajdove u izvrSavanju su prikazane pri vrhu izvestaja. Telo izvestaja prikazuje vreme,
broj i opis dogadaja za izvrSavanje. Leica Biosystems koristi broj dogadaja za pracenje greSaka ako je
potrebno.

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.5

Izvestaj o podacima izvrSavanja

Ovaj izvestaj, koji je generisan na ekranu Slide history (Evidencija slajdova), prikazuje detalje svakog
slajda na istom nosacu kao trenutno izabrani slajd. Obrada slajdova na nosacu mora biti zavrSena i nosac
mora biti otkljucan. Kliknite na Run details (Podaci o izvrSavanju) da biste generisali izvestaj. Gorniji
desni deo izvestaja prikazuje informacije u sledecoj tabeli:

Polje

Opis

PM serial N© (Serijski
broj modula za obradu)

Serijski broj modula za obradu koris¢enog za izvrsavanje

PM name (Ime modula
za obradu)

Ime modula za obradu kori$¢enog za izvrSavanje

Slide tray (Nosac
slajdova)

Broj sklopa za bojenje slajdova koriS¢enog za izvrSavanje

Start time (Vreme
pocetka)

Datum i vreme pocCetka izvrSavanja

Run started by
(IzvrSavanje
pokrenuo/Ia)

Korisnicko ime osobe koja je pokrenula izvrSavanje

Za svaki slajd u izvrSavanju, telo izvestaja prikazuje sliku oznake slajda i sledece informacije.

Polje

Opis

ID slajda

BOND sistem dodeljuje jedinstveni identifikator za svaki slajd

Slide created by (Slajd
kreirao/la)

Korisnic¢ko ime osobe koja je kreirala slajd ili ,LIS”, tamo gde je to
relevantno

Case N° (Broj Jedinstveni identifikator predmeta koji generiSe BOND softver
predmeta)
Tip tkiva Test tkivo, pozitivho kontrolno tkivo ili negativno kontrolno tkivo

Obim raspodele

Obim raspodeljenog reagensa (pogledaijte 6.5.8 - Obim raspodele i pozicija
tkiva na slajdovima)

Ime pacijenta

Identifikacija pacijenta

ID predmeta

Identifikacija predmeta uneta prilikom podeSavanja slajda

Protokol za bojenje

Koriséeni protokol za bojenje

Priprema

Koriséeni pripremni protokol (ako ih ima)

HIER protocol (HIER
protokol)

Koriséeni HIER protokol (ako ih ima)

Enzyme protocol
(Enzimski protokol)

Korisceni protokol za sakupljanje enzima (ako ih ima)

Denaturacija Samo za ISH, kori$¢eni protokol za denaturaciju (ako ih ima)
Hibridizacija Samo za ISH, kori$éeni protokol za hibridizaciju (ako ih ima)
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Polje Opis
LIS reference [2to 7] | Dodatne LIS referentne informacije za sisteme sa instaliranim LIS-ip-om
(LIS referenca [2 do 7])| (pogledajte 11.2.6 - Polja za unos podataka LIS slajdova)

Stain (Bojenje)

Korisceni rezim bojenja, na primer rutina jednostrukog bojenja

Completion status
(Status zavrsetka)

Pokazuje da li se slajd obraduje, da li je obraden ili mu je dodeljena ocena.
Takode da li su prijavljeni bilo kakvi dogadaji obavestenja.

Comments (Komentari)

Komentari se u bilo kom tenutku mogu uneti u svojstva slajda

Sign off (Overa):

Overa je rezervisano mesto na papirnom Stampanom izvestaju gde
nadzornik moze da overi svaki slajd

KoriSceni reagensi (ili preferirani komplet koji sadrzi sastojke meSanog reagensa)

UPI Jedinstveni identifikator pakovanja za svaki reagens ili preferirani komplet
koriséen za ovaj slajd
Ime Ime svakog reagensa ili preferiranog kompleta koriS¢enog za ovaj slajd

Public name (Javni
naziv)

Javni naziv, za sisteme sa instaliranim LIS-ip-om

Lot N© (Broj partije)

Broj partije svakog reagensa ili preferiranog kompleta koriS¢enog za ovaj
slajd

Expiration Date (Rok
trajanja)

Rok trajanja svakog reagensa ili preferiranog kompleta koris¢enog za ovaj
slajd

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.

9.6

Izvestaj o predmetu

Ovaj izvestaj prikazuje detalje svakog slajda koji se nalazi u istom predmetu kao i trenutno izabrani slajd.

Izvestaj se moZe generisati pomocu ekrana Slide setup (Podesavanja slajda), Slide history
(Evidencija slajdova) kao i dijaloga Slide identification (Identifikacija slajdova). Gornji desni deo
izvestaja o predmetu prikazuje informacije u sledecoj tabeli:

Polje Opis
ID predmeta Identifikacija predmeta uneta prilikom podeSavanja slajda
Patient name (Ime Ime pacijenta
pacijenta)

Case comments
(Komentario

Dodatne informacije o predmetu

predmetu)
Doctor (Doktor) Ime doktora ili patologa koji je pacijentu dao uput
Doctor comments Dodatne informacije doktora

(Komentari doktora)

Created (Kreirano)

Datum i vreme kada je predmet kreiran

Case NO° (Broj
predmeta)

Jedinstveni identifikator predmeta koji generise BOND sistem
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Telo izvestaja prikazuje sledece informacije za svaki slajd u predmetu:

Polje

Opis

ID slajda

BOND sistem dodeljuje jedinstveni identifikator za svaki slajd

Slide created by (Slajd
kreirao/la)

Korisnicko ime osobe koja je kreirala slajd ili ,LIS”, tamo gde je to
relevantno.

Run (IzvrSavanije)

Broj izvrSavanja u kome je slajd obraden

Run started by
(IzvrSavanje
pokrenuo/Ia)

Korisnicko ime osobe koja je pokrenula izvrSavanje

Tip tkiva

Test tkivo, pozitivho kontrolno tkivo ili negativno kontrolno tkivo

Obim raspodele

Obim raspodeljenog reagensa (pogledaijte 6.5.8 - Obim raspodele i pozicija

tkiva na slajdovima)

Protokol za bojenje

Koris¢eni protokol za bojenje

Priprema

Koriséeni pripremni protokol (ako ih ima)

HIER protocol (HIER
protokol)

Koris¢eni HIER protokol (ako ih ima)

Enzyme protocol
(Enzimski protokol)

Korisceni protokol za sakupljanje enzima (ako ih ima)

Denaturacija Samo za ISH, kori$¢eni protokol za denaturaciju (ako ih ima)
Hibridizacija Samo za ISH, koriS¢eni protokol za hibridizaciju (ako ih ima)

LIS reference (2to 7) | Dodatne LIS referentne informacije za sisteme sa instaliranim LIS-ip-om
(LIS referenca (2 do 7)) | (pogledajte 11.2.6 - Polja za unos podataka LIS slajdova)

Stain (Bojenje) KoriSceni rezim bojenja, na primer rutina jednostrukog bojenja

Completion status
(Status zavrsetka)

Pokazuje da li se slajd obraduje, da li je obraden ili mu je dodeljena ocena.
Takode da li su prijavljeni bilo kakvi dogadaiji obavestenja.

Comments (Komentari)

Komentari se u bilo kom tenutku mogu uneti u svojstva slajda

Sign off (Overa): Overa je rezervisano mesto na Stampanom papirnom izvestaju gde
nadzornik moZe da overi rezultat i komentare
Reagents used (Korisc¢eni reagensi)
UPI Jedinstveni identifikator pakovanja za svaki reagens koris¢en za ovaj slajd
Ime Ime svakog reagensa koriS¢enog za ovaj slajd

Public name (Javni
naziv)

Javni naziv, za sisteme sa instaliranim LIS-ip-om

Lot N© (Broj partije)

Broj partije svakog reagensa koris¢enog za ovaj slajd

Expiration Date (Rok
trajanja)

Rok trajanja svakog reagensa koriS¢enog za ovaj slajd

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.7  Izvestaj o protokolu

Da biste generisali izvestaj o protokolima koris¢enim za izabrane slajdove, izaberite slajd pa kliknite na
Protocol report (Izvestaj o protokolu). Izaberite Zeljeni protokol medu protokolima izvrSenim na
slajdu pa kliknite na Report (Izvestaj) da biste kreirali izvestaj. Pogledajte 7.5 - Izvestaji o protokolu za
opis izvestaja.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.8 Rezime slajdova

Rezime obrade slajdova prikazuje broj slajdova zapocetih u odredenom periodu. Informacije su prikazane u
tabelarnom i grafickom formatu kao broj slajdova obradenih po jedinici vr.emena u okviru odredenog
perioda.

Da biste dobili izvestaj o broju obradenih slajdova, kliknite na Slides summary (Rezime slajdova) na
ekranu Slide history (Evidencija slajdova) da otvorite dijalog Slides summary (Rezime slajdova).

Izaberite ili konkretan modul za obradu po imenu ili All (Svi) (svi moduli za obradu, ili u BOND-ADVANCE-u
svi moduli za obradu u grupi modula sa kojima je klijent trenutno povezan) iz padaju¢eg menija Processing
module (Modul za obradu).

U polju Resolution (Rezolucija) izaberite jedinicu vremena koja Ce se koristiti za izvesStaj o broju
zapocetih slajdova, npr. ,,Day” (Dan) generiSe izvestaj koji prikazuje broj slajdova zapocetih svakog dana u
okviru odredenog vremenskog perioda, dok ,,Month” (Mesec) daje broj slajdova zapocetih svakog meseca u
okviru perioda.

Podesite datume To (Do) i From (0d). Jedinica vremena u polju Resolution (Rezolucija) pocinje od
datuma From (Od) i nastalja se u celim jedinicama sve do datuma To (Do), kada ¢e mozda deo jedinice
biti potreban da se dovrsi period.

Kliknite na Generate (Generisi) da pregledate izvestaj.

Pogledaijte 3.7 - Izvestaji za viSe detalja u vezi sa opcijama prozora za izvestaj i Stampanje.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.9 Izvoz podataka

Kliknite Export data (Izvezi podatke) na ekranu Slide history (Evidencija slajdova) da biste kreirali
datoteku koja sadrZi detalje svih slajdova Cija je obrada zavrSena u izabranom vremenskom rasponu.
Izvezena datoteka je u standardnom formatu ,,comma separated values” (vrednosti razdvojene zarezom)
(csv) i moze da se lako uveze u nezavisne aplikacije za tabele kao sto je Microsoft Excel. Kada su podaci
uvezeni u tabelu, oni su prikazani u formatu koji omogucava (u zavisnosti od funkcionalnosti tabele)
sortiranje, pretrazivanje i kreiranje prilagodenih izvestaja i grafikona.

Za svaki slajd u izabranom vremenskom rasponu, u izvezenoj datoteci bice obuhvacene sledece informacije:

Process date (Datum obrade)

PM serial number (Serijski broj modula za
obradu)

ID slajda

Run started by (IzvrSavanje pokrenuo/la)
Marker UPI (UPI markera)

Marker UPI 2 (UPI markera 2)

Ime pacijenta

Tissue type (Tip tkiva) (test, pozitivna ili
negativna kontrola)

Status
Comments (Komentari)

Preparation protocol name (Ime pripremnog
protokola)

HIER protocol nhame (Ime HIER protokola)

Enzyme protocol name (Ime enzimskog
protokola)

Denaturation protocol name (Ime protokola za
denaturaciju)

Hybridization protocol name (Ime protokola za
hibridizaciju)

Staining protocol name (Ime protokola za
bojenje)

Processing module name (Ime
modula za obradu)

Run ID (ID izvrSavanja)

Slide created by (Slajd kreirao/la)
Stain (Bojenje)

Marker name (Ime markera)
Marker name 2 (Ime markera 2)
ID predmeta

Doctor (Doktor)

Obim raspodele

Preparation protocol version
(Verzija pripremnog protokola)

HIER protocol version (Verzija
HIER protokola)

Enzyme protocol version (Verzija
enzimskog protokola)

Denaturation protocol version
(Verzija protokola za
denaturaciju)

Hybridization protocol version
(Verzija protokola za hibridizaciju)

Staining protocol version (Verzija
protokola za bojenje)
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

6 Kolone sa brojem 2 u naslovu su relevantne samo za slajdove za uzastopno dvostruko bojenje, one definisu

HIER protocol name 2 (Ime HIER protokola 2)

Enzyme protocol name 2 (Ime enzimskog
protokola 2)

Denaturation protocol name 2 (Ime protokola za
denaturaciju 2)

Hybridization protocol name 2 (Ime protokola za
hibridizaciju 2)

Staining protocol name 2 (Ime protokola za
bojenje 2)

Detection system name (Ime sistema za
detekciju)

Detection system name 2 (Ime sistema za
detekciju 2)

informacije vezane za drugo bojenje tog slajda.

Koristite slede¢u proceduru da izvezete detalje slajda:

1.

HIER protocol version 2 (Verzija
HIER protokola 2)

Enzyme protocol version 2
(Verzija enzimskog protokola 2)

Denaturation protocol version 2
(Verzija protokola za denaturaciju
2)

Hybridization protocol version 2
(Verzija protokola za hibridizaciju
2)

Staining protocol version 2
(Verzija protokola za bojenje 2)

Detection system serial number
(Serijski broj sistema za
detekciju)

Detection system serial number 2
(Serijski broj sistema za detekciju
2)

Odaberite Zeljeni raspon datuma (pogledajte 9.2 - Izbor slajdova).

. Kliknite na Export data (Izvezi podatke).

2

3. Izaberite da saCuvate datoteku kada se to od vas zatrazi.

4. Datoteka ¢e biti sacuvana u direktorijum downloads (preuzimanija) (ili izaberite opciju Save as
(Sacuvaj kao) da biste sacuvali datoteku u drugi direktorijum.

Sacuvanu datoteku mozZete otvoriti u standardnom programu za tabele kao Sto je Microsoft Excel i njome
manipulisati u zavisnosti od dostupnih funkcija aplikacije. Prilikom otvaranja datoteke, mozda ¢ete morati da
navedete neke parametre. Datoteka je u formatu ,.csv”, sa slede¢im parametrima:

« Tip datoteke je Delimited (razgranic¢eno)
. Delimiter (znak razgranicavanja) il Separator (znak razdvajanje) je Comma (zarez)
« Koristite General (opsti) fomat kolone.

6 Napomena: Pocetno vreme obrade u izvezenim detaljima slajda nece se potpuno podudarati sa poCetnim
vremenom u evidenciji slajdova na ekranu. Pocetno vreme prikazano na ekranu evidencije slajdova je vreme

kada je pritisnuto dugme za pocetak izvrSavanja B . Medutim, vreme navedeno u izvezenim podacima
je vreme kada je izvrSavanje zapocelo obradu u modulu za obradu.
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

9.10 Kratka evidencija slajdova

Kratka evidencija slajdova prikazuje informacije o svim slajdovima u grupi modula za obradu koji su
obradeni (ili je njihova obrada u toku) unutar vremenskog okvira koriS¢enog za izbor slajdova na ekranu
Slide history (Evidencija slajdova). Izvestaj ima deo za overu i moze se koristiti kao zapis obradenih
slajdova.

Da biste kreirali kratku evidenciju slajdova, otvorite ekran Slide history (Evidencija slajdova) i podesite
datume i vremena From (Od) i To (Do) da popunite ekran sa svim slajdovima u grupi modula za obradu
koji su obradeni u tom periodu (pogledajte 9.2 - Izbor slajdova). Kliknite Brief slide history (Kratka
evidencija slajdova) da generiSete izvesta;j.

U laboratorijama sa velikim prometom, podrazumevani vremenski raspon na ekranu Slide history
(Evidencija slajdova) (jedna nedelja) moze sadrzati hiljade slajdova. Bice potrebno nekoliko minuta da se
generiSe izvestaj za ovoliki broj slajdova — ako je moguce, razmotrite definisanje kracih vremenskih raspona
umesto koriS¢enja podrazumevanih raspona.

Izvestaj obuhvata sledece detalje za svaki slajd:

« ID predmeta « Tiptkiva

« Ime pacijenta « Obim raspodele
« IDslajda « Status

o Marker « Overa
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9. Evidencija slajdova (na BOND kontroleru)

Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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10. Klijent za administraciju
(na BOND kontroleru)

Celokupna generalna konfiguracija BOND sistema (izuzev protokola i reagenasa) izvodi se u posebnoj
softverskoj aplikaciji, ,klijentu za administraciju”. Samo korisnici sa ulogom administratora mogu da pokrenu
klijent za administraciju, pri ¢emu im je sva funkcionalnost na raspolaganju.

Klijent za administraciju raspolaze slede¢im ekranima, koji se otvaraju pomocu ikona na paleti standardnih
funkcija u vrhu klijenta:

o 10.1 - Korisnici
« 10.2 - LIS (Laboratory Information System)

« 10.3 - Oznake

« 10.4-BDD

« 10.5 - PodeSavanja
« 10.6 - Hardver
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.1

Korisnicima sistema BOND se upravlja pomocu klijenta za administraciju na ekranu User
management (Upravljanje korisnicima). MoZete da kreirate, uredujete i onemogucujete
korisnike. Ne mozete da brisete korisnike — oni zauvek ostaju u sistemu. Medutim, mozete da

Korisnici

onemogucuijete korisnike, zabranjivanjem pristupa bilo kom klijentu.

Omoguceni korisnici imaju uloge koje im daju razlicita prava u okviru softvera. Samo korisnici sa ulogom
administratora mogu da otvaraju klijenta za administraciju (gde mogu da obavljaju sve funkcije). Korisnici sa
ulogom operatera mogu da registruju reagense, podeSavanja i obraduju slajdove, te generiSu izvestaje, ali
ne mogu da ureduju detalje u vezi sa reagensima, panele sa reagensima niti protokole. Korisnici sa ulogom
nadzornika, imaju sva operaterska prava, ali takode mogu da ureduju detalje u vezi sa reagensima, panele i
protokole. Korisnici mogu imati viSe od jedne uloge.

1 2 3 4
User management
Show users: Add user
Disable user 5
— 6
=
10 9 8 7
Br. |Opis Br. |Opis
1 |Lista svih BOND korisnika 7 |Reset (Resetuj)
2 |Filter koji prikazuje sve korisnike ili upravo Opoziv nesaCuvanih izmena
omogucene ili onemogucene korisnike 8 |Sacuvaj
3 |Detalji u vezi sa izabranim korisnikom éuvanje izmena za trenutnog korisnika
4 |Poruka o zahtevima u vezi s lozinkom 9 [Trenutno izabrani korisnik — njegovi detalji
. . L rikazani n noj strani ekran
5 |Disable user (Onemogudi korisnika) su prikazani na desnoj strani ekrana
Onemogucava (ili ponovo omogucava) 10 |Add (Dodaj)
trenutno izabranog korisnika Kliknite da izbriSete sadrzaj polja na
noj starni ekran i li
6 |Roles (Uloge) des 9] starni ekra a_ da. biste doda
. L detalje o novom korisniku
Izaberite korisnicke uloge
Slika 10-1: Ekran User management (Upravljanje korisnicima)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Svaki novi korisnik zahteva korisnicko ime i lozinku. I jedno i drugo je potrebno da bi bilo omoguéeno
prijavljivanje na klinickog klijenta i klijenta za administraciju. Za jednom kreiranog korisnika, ime se viSe ne
moZe menjati, ali lozinka moze. Korisnici mogu da promene svoju lozinku bilo kada, u BOND dijalozima za
prijavljivanje, a administratori ih takode mogu promeniti na ekranu User management (Upravljanje
korisnicima). Lozinke moraju da sadrze 4-14 znakova, od kojih je najmanje jedan cifra.

Lozinke razlikuju velika i mala slova, a preporucuje se upotreba lozinki sa meSavinom velikih i malih slova.
BOND softver potvrduje lozinke tokom njihovog menjanja; ne mozete sacuvati lozinku sve dok ona ne
zadovolji minimalne zahteve. Nemojte deliti lozinku sa drugim osobljem. Uvek se odjavite sa svog naloga
kada niste kod instrumenta.

Ostali detalji o korisnicima (imena i prezimena i zvanje) su opcionalni. Oni se pojavljuju u evidencijama i
izvestajima.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.2 LIS (Laboratory Information System)

Veci deo LIS konfigurisanja izvodi servisno osoblje prilikom instalacije BOND LIS-ip sistema,
medutim, i korisnici imaju na raspolaganju manji broj opcija konfigurisanja u okviru ekrana LIS
configuration (LIS konfiguracija). Taj ekran takode sadrzi i evidenciju poruka o greSkama.

LIS configuration
‘I License: AAAAAAAAA
2 Duplicate case ID: Resurrect existing case -
3 Force LIS printing in BOND:
4 Enable LIS to update LIS slides
5 Enable unprocessed LIS slide lifetime: hrs): 1 7
Log messages
[Cratoia Jiowl Jiogoty Joweo | ]
6
8
Br. [Naziv (Slika 10-2) Br. Naziv (Slika 10-2)

1 |License (Licenca) 5 Enable unprocessed LIS slide lifetime
Prikazuje lozinku za LIS-ip licencu. (hrs) (Omogucavanje Zivotnog veka

neobradenog LIS slajda (¢

2 |Duplicate case ID (Dupli ID L ) 9 .. . ( ))_
predmeta) Brisanje slajdova koji su dobijeni od LIS-a, a

. ; . L nisu obradeni u okviru unetog broja ¢asova.
PodeSavanje radnje za predmete koji imaju
isti ID predmeta kao i postojeci predmeti. Log Messages (Poruke evidencije)

3 |Force LIS printing in BOND (Prinudno IPrlkazg]ku vs_e kgo I'St_‘-f' kad‘—_" kI|I.<nete na View
tampanje u BOND-u) og (Prikazi evidenciju) (videti desno).
Zahtevanje da sve LIS slajdove od$tampa Edit LIS data fields (Uredi LIS polja za
BOND. Pogledajte 11.7 - Oznake slajdova. podatke)

4 |Enable LIS to update LIS slides Konfigurisanje prikaza podataka o sladovima
(Omoguéite da LIS aZurira LIS u BOND-u.
slajdove) View log (Prikazi evidenciju)
Prepisivanje (azuriranje) neobradenih Prikazuje listu gresaka koje su rezultat LIS
slajdova ako je slajdove koji imaju isti bar poruka koje su poslate BOND-u ili odgovora
kod ID ponovo poslao LIS. Ako je ovo BOND-a na LIS poruke. Kliknite ponovo da
podesSavanje onemogucéeno, BOND ¢e azurirate listu sa skorasnjim greskama.
odbaciti svaki pokusaj LIS-a da ponovo
iskoristi isti bar kod ID.

Slika 10-2: Ekran LIS configuration (LIS konfiguracija)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Licenca

Potrebna vam je licenca za BOND LIS-ip, aktiviran lozinkom koju daje Leica Biosystems. Tipi¢no, lozinku za
vas unosi servisno osoblje koje podesava LIS-ip konekciju, ali ako to nije slucaj, na ekranu se pojavljuje
samo polje License (Licenca). Unesite lozinku da biste ukljucili LIS-ip funkcionalnost i prikazali opcije za
konfiguraciju i evidenciju u Slika 10-2.

Dupli ID predmeta

Koristite podeSavanje Duplicate case ID (Dupli ID predmeta) da podesite postupanje sa predmetima
koji stiZzu sa LIS-a, a imaju isti ID predmeta kao i istekli ili obrisani LIS predmet, koji se ve¢ nalazi u BOND
sistemu. (Ako neki LIS predmet ima isti ID predmeta kao i postojeci BOND predmet, tj. onaj koji je kreiran u
BOND sistemu, automatski se briSe.) Postoje dve opcije:

. Obnavljanje postojeceg predmeta: kada je novi predmet prispeo, pod uslovom da ima isto ime
pacijenta kao i postojeci predmet, postojeci predmet se obnavlja (tj. ponovo se koristi). Ako novi
predmet ima isti ID predmeta, ali drugacije ime pacijenta, on se odbacuije.

Ako je promenjeno ime doktora, koristi se novo ime.

. Poruka odbijanja: the new LIS case is not transferred to the BOND system (novi LIS predmet nece
biti prenet u BOND sistem). Poruka u kojoj se ovo saopstava, bice evidentirana u LIS-u. Morate
promeniti ID predmeta u LIS-u i ponovo poslati predmet.

Radi diskusije o postupanju sa duplim ID-ovima predmeta u slu¢ajevima koji nisu vezani za LIS, pogledajte
6.3.4 - UmnoZavanije, obnavljanje i istek predmeta. Za opste informacije o postupanju sa LIS predmetima,
videti 11.2.2 - LIS predmeti.

Polja za unos podataka LIS slajdova

BONDLIS-ip instalacija moze biti konfigurisana tako da LIS Salje BOND sistemu i do sedam parametara za
svaki slajd. Ti parametri su samo za pregled, i prikazuju se na kartici LIS u dijalogu Slide properties
(Svojstva slajda). Iako osnovnu konfiguraciju ovih parametara obavlja servisni tehnicar, vi moZete da
sakrijete bilo koje od polja sa parametrima i podesite nazive tih polja.

Oznacite polja za koja Zelite da se prikazu i unesite nazive polja.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.3 Oznake

Koristite ekran Label templates (Sabloni oznaka) da kreirate i uredujete ablone za oznake Labels
slajdova i da izaberete Sablone koji ¢e biti koris¢eni. 5’3%

Postoji osam tipova Sablona, za koriS¢enje sa osam tipova slajdova u BOND sistemu:

« BOND single stain (BOND jedno bojenje)

« BOND Oracle

« BOND sequential double stain (BOND uzastopno dvostruko bojenje)
« BOND parallel double stain (BOND paralelno dvostruko bojenje)

« LIS single stain (LIS jedno bojenje)

« LIS Oracle

« LIS sequential double stain (LIS uzastopno dvostruko bojenje)

« LIS parallel double stain (LIS paralelno dvostruko bojenje)

,BOND” Sabloni sluZe za slajdove koji su kreirani u BOND sistemu, a ,LIS” Sabloni za slajdove kreirane u LIS,
ali odStampane u BOND sistemu.

Postoje tri unapred definisana Sablona (2D bar kod, 1D bar kod i OCR) za svaki tip slajda. Oni ne mogu biti
uredivani niti brisani. PodeSavanje BOND label ID (BOND ID oznake) prikazano u 10.5.2 - PodeSavanja

za predmet i slajd odluCuje o tome koji ¢e podrazumevani Sablon biti koriS¢en; OCR ili 2D bar kod.

Prilikom nadgradnje sa BOND 5.1 na BOND 6.0 ili noviji, zadrzavaju se postojeci podrazumevani Sabloni, a i
2D bar kod Sabloni postaju raspolozivi za koris¢enje.

Ukoliko je vas BOND sistem nadograden sa prethodne verzije, moZete nastaviti da koristite postojeci skener
za bar kod. Medutim, ovaj stariji model ne podrzava 2D bar kodove.

Da biste koristili drugi Sablon za neki tip slajda, kopirajte podrazumevani Sablon i uredite dobijeni , korisnicki
Sablon”. Zatim ga ,aktivirajte”, da ga ucinite Sablonom koji ¢e BOND sistem koristiti za slajdove tog tipa.
Mozete kreirati bilo koji broj Sablona za svaki tip slajda, ali samo jedan moze biti aktiviran u datom trenutku.

slucaju da automatska identifikacija oznaka ne uspe, oznake mogu biti
identifikovane rucno. Leica Biosystems preporucuje da svi slajdovi ukljuce sledeca
polja:

f Na oznakama uvek dajte dovoljnu koli¢inu informacija kako biste osigurali da, u

« ID predmeta iliime pacijenta

« ID slajda, ako se koriste bar kodovi

« Tip tkiva — za identifikaciju kontrolnih tkiva i

« Marker — primarno antitelo ili sonda koju treba primeniti.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

1
Label templates
Slide type: BoNDsingestan  Ji@]  Slide label designer
2 7
1 R 12345678
' 12/12/2016 .
' *mARK(1) :
Mr. J. Citizen .
AIHC A (+) :
Dr. Jones :
5
= .
=8 =
4 6
Br. |Opis Br. (Opis
1 |Slide type (Tip slajda) 5 |Okno za uredivanje, sa izgledom Sablona
Izaberite tip slajda — svi $abloni za tip su izabranim na levoj strani
prikazani u oknu ispod 6 [Komande za uredivanje $ablona — videti Slika
2 |Aktivni $ablon (sa plavom oznakom potvrde) 10-5 - Komande za uredivanje Sablona za
. . L oznake
3 |Izabrani Sablon, prikazan u oknu za uredivanje —
na desnoj strani 7 |Template properties (Svojstva Sablona)
4 |Komande za upravijanje — videti Slika Svc.sttva izgledg za trenutno izab.rani Sablon u
10-4 - Komande za upravljanje Sablonima za celini (samo pr|ka.z, sve dok ne kliknete na
oznake dugme Edit (Uredi) u levom oknu)
Slika 10-3: Ekran Label templates (Sabloni za oznake)
=3
Br. |Opis Br. |Opis
1 |Postavite trenutno izabrani Sablon koji ce biti 3 |Uredite trenutno izabrani Sablon koristeci
koris¢en za sve oznake slajdova, za trenutno okno za uredivanje i komande u desnom uglu
izabrani tip slajda. ekrana. Podrazumevani Sabloni ne mogu biti
2 |Kopirajte trenutno izabrani Sablon kako biste uredivani.

kreirali novi ,korisnicki” Sablon.

Izbrisite trenutno izabrani Sablon.
Podrazumevani Sabloni ne mogu biti
uredivani.

Slika 10-4: Komande za upravljanje Sablonima za oznake
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Label templates
Slide type: n Slide label designer
S e |1
ot el o ’ S:yw outlines: 2
: I 12345678 .
[ | Field name Staining protocol
’ : 12/12/2016 | == = 3
' :
] - ]
1 I Font: | Narrow -
: *mARK(1) o = = .
]
Mr J C]tlzen 1 Weight: Extra Light -
8 HC A + g Agnment Left -
:
. ]
_________________ s _I
= v
=n
7 6 5
Br. Opis Br. Opis
1 | Template properties (Svojstva 5 | Choose fields (Izbor polja)
Sablona) Otvorite dijalog Choose fields (Izbor polja)
Unesite naziv i veli¢inu Sablona da dodate ili uklonite polja iz izgleda
2 | Show outlines (Prikaz kontura) 6 | Print (Odstampaj)
Prikazite konture polja u oknu za Stampanije trenutnog izgleda na
uredivanje izabranom Stampacu
3 | Field selection (Izbor polja) 7 | Kliza€ za kontrolu uvecanja i umanjenja
Izaberite tip polja kako biste markirali to demo oznake
polje u oknu za uredivanje. Unesite demo 8 | Trenutno izabrano polje — konfigurisati u
tekst za polje. oknu Text Properties (Svojstva teksta) na
4 | Text properties (Svojstva teksta) desnoj strani. Prevucite miSem prozore na
KonfiguriSite svojstva teksta za izabrano na bilo kom kraju, kako biste promenili
polie Sirinu, ili povucite celo polje da mu
promenite poziciju.
9 | Polju za ID oznake ili bar kod — ne sme biti
menjana veli¢ina
Slika 10-5: Komande za uredivanje Sablona za oznake
Takode videti:

« 10.3.1 - Kreiranje, uredivanje i aktivacija Sablona za oznake

« 10.3.2 - Tipovi informacija
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.3.1 Kreiranje, uredivanje i aktivacija Sablona za oznake

Kreirajte nove Sablone za oznake kopirajuci postojece i zatim ih uredujudi, ili moZete uredivati korisnicke
Sablone (ali ne i podrazumevane Sablone). Aktivirajte Sablon kako bi on bio koris¢en za oznake Stampane na
BOND sistemu.

« 10.3.1.1 - Kreiranje novog Sablona
« 10.3.1.2 - Uredivanje Sablona
« 10.3.1.3 - Aktiviranje Sablona

10.3.1.1 Kreiranje novog Sablona

1. Izaberite tip slajda za koji je predviden novi Sablon.
Prikazuju se svi postojeéi Sabloni za taj tip slajda.

2. Izaberite Sablon za kopiranje (izaberite Sablon koji je najsli¢niji onome koji Zelite da kreirate).
3. Kliknite na Copy (Kopiraj).

6 Kopiranje Sablona sa 1D bar kodom kreirace novi ,korisnicki Sablon” sa 1D bar kodom.

Kopiranje Sablona sa 2D bar-kodom kreirace novi ,korisnicki Sablon” sa 2D bar kodom.

Kopiranje Sablona koristeci OCR kreiraée novi ,korisnicki Sablon” sa OCR-om.

10.3.1.2 Uredivanje Sablona

1. Izaberite Sablon u levom oknu i kliknite na Edit (Uredi).
Okno za uredivanje, dugmad kao i liste sa svojstvima na desnoj strani ekrana bice aktivirani kako
biste mogli da uredujete izgled Sablona koji je prikazan u oknu za uredivanje.

2. Opcionalno, mozZete izabrati Show outlines (Prikazi konture) (u odeljku Template properties
(Svojstva sablona), gore desno, kako biste pregledali granice polja u oknu za uredivanje.
3. Unesite naziv Sablona u odeljku Template properties (Svojstva sablona).

6 Postoji ogranic¢enje od 64 znaka za nazive Sablona oznaka, a takode i svi nazivi koji se koriste za istu
kategoriju tipa slajda moraju biti jedinstveni.

4. Uredivanje izgleda:

i. Dodaijte ili uklonite polja — kliknite na Choose fields (Izaberite polja) i izaberite svojstva
slajda koje Zelite da prikazete (videti 10.3.2 - Tipovi informacija radi liste svih raspolozivih
svojstava).

Imajte na umu da ne moZete ukloniti polje Label (Oznaka), koje se koristi za automatsku
identifikaciju.

ii. Pozicionirajte polja — izaberite i prevucite miSem polja u okno za uredivanje.

iii. Promenite Sirinu polja — prevucite miSem prozore na bilo kojoj strani polja. (Visine polja se
podesavaju na osnovu veli¢ine fonta teksta.)

Ukoliko Sirina polja koju ste podesili nije dovoljna da primi vrednost na nekoj oznaci kada se
koristi Sablon, tekst ¢e biti odsecen i bice dodate tri tacke kako bi bilo jasno oznaceno da je
doslo do odsecanja teksta.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Ne smete da menjate veli¢inu polja Label (Oznaka) — ono mora ostati na svojoj
podrazumevanoj veli¢ini kako bi je skener modula za obradu mogao procitati.

iv. Podesite svojstva teksta — izaberite polje i podesite njegov font i veli¢inu fonta, stil i
naglasenost u odeljku Text properties (Svojstva teksta). Takode podesite i poravnanje
teksta u polju.

Ne smete da menjate svojstva fonta za polje Label ID (ID oznake) —ona moraju ostati na
svojim podrazumevanim vrednostima kako bi skener modula za obradu mogao da ih procita.

5. Kliknite na Save (Sacuvaj).

6 Uverite se da postoji prazan prostor oko polja Label ID (ID oznake). Ukoliko tekst iz nekih drugih polja
ude u ovu zonu, to moze ugroziti automatsku identifikaciju.

10.3.1.3 Aktiviranje Sablona

1. Izaberite Sablon u levom kraju okna i kliknite na Activate (Aktiviraj).
Sablon je obeleZen plavom oznakom potvrde, koja ozna¢ava da je sada aktivan.
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10.3.2

Tipovi informacija

Oznake slajdova mogu biti konfigurisane tako da prikaZzu bilo koju od sledecih informacija o slajdovima,
izabranih iz dijaloga Choose fields (Izaberite polja) u ekranu Labels (Oznake).

Polje Label (Oznake), koje se koristi za automatsku identifikaciju, ne moze biti uklonjeno ni iz jednog

Sablona.
Ono se pojavljuje kao bar kod ili u vidu niza alfanumerickih znakova, u zavisnosti od podeSavanja na vasem
sistemu.
Polje Opis
Case ID (ID predmeta) ID predmeta za slajd (Imajte u vidu da to nije Br. predmeta — videti

6.3.2 - Identifikacija predmeta).

Slide created by (Slajd
kreirao/la)

Korisnicko ime osobe koja je kreirala slajd ili ,LIS", tamo gde je to
relevantno

Denaturation protocol
(Protokol denaturacije)

Skracdeni naziv protokola denaturacije.

Denaturation protocol 2
(Protokol denaturacije 2)

Skracdeni naziv za drugi protokol denaturacije (moze biti zahtevan za
protokole dvostrukog bojenja)

Dispense volume (Obim
raspodele)

Obim raspodele od 100 pL ili 150 pL.

Doctor comment Komentar zabelezen u BOND sistemu za doktora koji je izdao uput
(Komentar doktora) (videti 6.4 - Upravljanje doktorima).
Doctor (Doktor) Ime doktora koji je izdao uput.

EIER protocol (EIER
protokol)

Skraceni naziv enzimskog protokola.

EIER protocol 2 (EIER
protokol 2)

Skracdeni naziv za drugi enzimski protokol (moZe biti zahtevan za
protokole dvostrukog bojenja).

Facility (Objekat)

Naziv objekta, onako kako je uneto u polju Facility (Objekat) u
klijentu za administraciju na ekranu Laboratory settings
(Laboratorijska podesavanja) — videti 10.5.1 - Laboratorijska

podeSavanja.

HIER protocol (HIER
protokol)

Skracéeni naziv HIER protokola.

HIER protocol 2 (HIER
protokol 2)

Skraceni naziv za drugi HIER protokol (moZe biti zahtevan za protokole
dvostrukog bojenja).

Hybridization protocol
(Protokol hibridizacije)

Skraceni naziv za ISH protokol hibridizacije.

Hybridization protocol 2
(Protokol hibridizacije 2)

Skracdeni naziv za drugi ISH protokol hibridizacije (moze biti zahtevan za
protokole dvostrukog bojenja).

LIS doctor comment Za LIS-ip sisteme, komentar doktora u LIS sistemu.
(Komentari LIS doktora)
LIS doctor (LIS doktor) Za LIS-ip sisteme, ime doktora.
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Polje

Opis

LIS reference [2-8] (LIS
referenca [2-8])

Svojstva LIS slajda koja su uvezena u BOND sistem.
Videti 11.2.6 - Polja za unos podataka LIS slajdova.

Marker Skraceni naziv primarnog antitela ili sonde za jedno bojenje, paralelno
dvostruko bojenje ili prvo bojenje uzastopno dvostrukog bojenja.

Marker 2 Skraceni naziv primarnog antitela ili sonde za drugo bojenje dvostrukog
bojenja.

Patient comment Komentar predmeta (videti 6.3.3 - Dodavanje predmeta).

(Komentar o pacijentu)

Patient (Pacijent)

Ime pacijenta.

Preparation protocol
(Pripremni protokol)

Skraceni naziv pripremnog protokoa.

Public name (Javni naziv)

Za LIS-ip sisteme, javni naziv primarnog antitela ili sonde (videti
11.2.4 - Javni nazivi markera), za jedno bojenje ili prvo bojenje u
dvostrukom bojenju.

Public name 2 (Javni naziv
2)

Za LIS-ip sisteme, javni naziv primarnog antitela ili sonde (videti
11.2.4 - Javni nazivi markera), za drugo bojenje dvostruko uzastopnog
bojenja.

Slide comment (Komentar
slajda)

Komentar slajda (videti 6.5.2 - Kreiranje slajda).

Slide date (Datum slajda)

Datum Stampanja oznake slajda (kratak format, kao Sto je podeseno u
Windows regionalnim i jezickim opcijama (Kontrolna tabla).

Slide ID (OCR mode) (ID
slajda (OCR rezim))

Alfanumericki ID slajda od 4 znaka, jedinstven za slajd u okviru BOND
sistema. Ovo je prvi deo ID oznake.

Slide ID (ID slajda (bar
kod rezim))

Numericki ID slajda od 8 cifara, jedinstven za slajd u okviru BOND
sistema.

Slide priority (Prioritet
slajda)

Za LIS-ip sisteme, oznaka prioriteta slajda.

Rezim bojenja

Jedno bojenje, dvostruko bojenje, dijagnostiki ili teranosticki slajd.

Staining protocol
(Protokol za bojenje)

Skraceni naziv protokola za bojenje za jedno bojenje ili prvo bojenje u
dvostrukom bojenju.

Staining protocol 2
(Protokol za bojenje 2)

Skraceni naziv protokola za bojenje za drugo bojenje u dvostrukom
bojenju.

Tip tkiva

Test tkivo ili pozitivno ili negativno kontrolno tkivo. BOND Stampa ,,(-)"
za negativno kontrolno tkivo, ,,(+)" za pozitivno kontrolno tkivo i niSta za
test tkivo.
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10.4 BDD

Koristite ekran BDD update (BDD azuriranje) kako biste azurirali BOND Definicije podataka i
generisali datoteke sa evidencijama izmena.

BDD update

Leica Biosystems periodically distributes BDD (BOND Dala Definitions) updates on the web site, e.g. to add newly released reagents.

2 File selected:

Import status: Successful

Browse

Update log
]
23-Aug-13 11:3052AM  Information  Test management Finished

23-Aug-13 11:30:52AM  Information  Instrument management  Started

23-Aug-131131.49AM  Information  Instrument management  Finished

23-Aug-13 11:3149AM  Information  Case management Started
23-Aug-1311:31:49AM  Information  Case management Finished
23-Aug13 11:31:49AM  Information  Rules management Started
23-Aug-13 11:31:49AM  Information  Rules management Finished
23-Aug-13 1131:49AM  Information  Import SQL scripts Started
23-Aug-13 1:31:50AM  Information  Import SQL seripts Finished
23-Aug-13 11:31:50AM  Information  Label management Started
23-Aug-131131:51AM  Information  Label management Finished
23-Aug13 11:31:54AM  Information  BDD update Finished

Export audt trail 6

Br. |Opis

Evidencija BDD aZuriranja
Izabrana datoteka sa BDD azuriranjem

Traka napretka i status BDD azuriranja

A W N

Dugme Browse (Potrazi): locirajte datoteku sa BDD
azuriranjem i otvorite je u polju sa leve strane

5 [(Dugme Load (Ucitaj):

Kliknite da instalirate datoteku sa BDD azuriranjem u polju
sa leve strane

6 |Dugme Export audit trail (Izvezi evidenciju
izmena)

Kliknite da generiSete datoteke sa evidencijom izmena —
10.4.2 - Evidencija izmena

Slika 10-6: Ekran BDD update (BDD aZuriranje)

Pogledajte:

« 10.4.1 - BDD azuriranja
« 10.4.2 - Evidencija izmena
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10.4.1 BDD aZuriranja

Leica Biosystems povremeno distribuira BDD (BOND Definicije podataka) aZzuriranje na veb-sajtu, npr. radi
dodavanja novih reagenasa. Datoteke sa BDD aZuriranjem za BOND 6.0 imaju ekstenziju ,,*.bdd”.
Instalirajte ova azuriranja iz ekrana BDD update (BDD aZuriranja).

odrazavaiju razli¢ite propise u tim regionima. Uverite se da ste instalirali korektna
azuriranja za svoj region (Dijalog About BOND (O BOND-u) prikazuje informacije
o regionu, videti 3.9 - About (O) BOND). Ako niste sigurni koju datoteku treba
koristiti, kontaktirajte sa korisnickom podrSkom.

2 Za razliCite regione u svetu, postoje razliCite datoteke za BDD azuriranje, i one

BDD azuriranje mozete instalirati u bilo kom trenutku.

1. Preuzmite datoteku za aZuriranje na BOND kontroler (ili, alternativno, bilo koji BOND terminal u
BOND-ADVANCE sistemima).

2. Otvorite ekran BDD update (BDD azuriranje) u klijentu za administraciju.

3. Kliknite na Browse (Potrazi) i locirajte datoteku za azuriranje u Windows dijalogu Open
(Otvorite).

4. Kliknite na Open (Otvori) da prikaZete BDD datoteku u polju blizu gornjeg levog ugla ekrana.

5. Kliknite na Load (U¢itaj) da azurirate definicije novim podacima.

6. Poruke se upisuju u Update Log (Evidencija aZzuriranja) tokom aZuriranja. U poslednjem redu se
prikazuje ,BDD update: Finished” (ZavrSeno BDD azuriranje) i pojavljuje se status "Successful”
(Uspesno) ispod trake napretka u gornjem oknu.

Jedini nacin da se vidi da li je BDD aZzuriranje uspelo jeste da se pogleda ekran BDD update (BDD
azuriranje). Jedini nacin da se vidi da li je BDD azuriranje uspelo jeste da se pogleda ekran BDD update
(BDD azuriranje). Proces zahteva samo nekoliko minuta, te se zato preporucuje da sacekate da se
azuriranje zavrsi pre nego sto predete na drugi ekran.

Ako je azuriranje uspesno zavrseno, definicije podataka se vracaju na stanje pre azuriranja, a poruka o tome
se pojavljuje u evidenciji azuriranja. Ako azuriranje ne uspe, kontaktirajte sa korisnickom podrskom.

10.4.2 Evidencija izmena

Mozete da generiSete evidenciju izmena u vezi sa svim izmenama u sistemu, ukljucujudi i to ko je i kada vrsio
te izmene. Evidencija izmena se upisuje u viSestruke CSV datoteke, pri Cemu svaka datoteka belezZi razlicitu
kategoriju informacija. Datoteke se upisuju u direktorijum: BOND Drop-box\Audit\YYYYMMDD-HHmmss na
kontroleru.

Da locirate datoteke sa evidencijom izmena:

1. Otvorite ekran BDD update (BDD aZuriranje) i kliknite na Export audit trail (Izvezi
evidenciju izmena).

2. Izaberite All data (Svi podaci) da biste dobili izveStaj o svim izmenama tokom celokupnog
Zivotnog veka sistema ili Custom date range (Prilagoden period), da definiSete poseban period,
a zatim definiSite datume From (0d) i To (Do).

3. Kliknite na Export (Izvezi).
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10.5 PodeSavanija

Ekran Settings (Podesavanja) ima opSteprihvacena laboratorijska podeSavanja za BOND sistem R
(Laboratory settings (Laboratorijska podesavanja)), podrazumevana podeSavanja za ﬂﬂ.
predmet i slajd, te opcije za radni tok (Case and slide settings (Podesavanja za predmet i
slajd))).

« 10.5.1 - Laboratorijska podeSavanja

« 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd

« 10.5.3 - Rezervne kopije baze podataka
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10.5.1

Laboratorijska podeSavanja

Podesite opste laboratorijske opcije u oknu Laboratory settings (Laboratorijska podesavanja):

Settings
Laboratory settings
Facility: Tissue Test Labs | 1
Play welcome 2
Always dip test
Ready-to-use reagents
Reagent systems 3
Open containers
Database Backup
24-hr scheduled backup at (hrs) - 1:00 AM B 4
|5
Last backup failed | 6
Br. Opis Br. Opis
1 | Facility (Objekat) 4 | 24-hr scheduled backup at (hrs) (24-

Unesite naziv vase laboratorije, koji Ce se
koristiti u izvestajima

Play welcome (Prikazi poruku
dobrodoslice)

Prikazi poruku dobrodoslice prilikom
pokretanja BOND softvera

casovno planirano pravljenje
rezervne kopije u (<))

Podesite vreme kada ¢e biti izvrSeno
automatsko pravljenje rezervne kopije (24-
Casovni format vremena) — videti

10.5.3 - Rezervne kopije baze podataka

Always dip test (Uvek izvrsiti dip
test)

Ovo oznacite da biste izvrsili dip test za
kontejnere sa reagensom navedenog tipa
pre svakog izvrSavanja — videti

Back up now (Napravi rezervnu
kopiju sada)

Trenutno izvrsi pravljenje rezervne kopije
baze podataka — 10.5.3 - Rezervne kopije

baze podataka

8.3.1 - Odredivanje zapremine reagensa 6

Informacije o poslednjoj rezervnoj kopiji, ili
traka napreka dok je pravljenje rezervne
kopije u toku

Slika 10-7: Ekran Settings (Podesavanja) okno Laboratory settings (Laboratorijska

podesavanja)
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10.5.2  PodeSavanja za predmet i slajd

Podesavanja za predmet i slajd vam omogucavaju da podesite:

« podrazumevane vrednosti za niz podesivih parametara u okviru kreiranja predmeta i slajda
« opcije za radni tok u okviru kreiranja predmeta i slajda.

Videti Slika 10-8 i Sliku Slika 10-9 radi opisa opcija za predmete i slajdove.

Case settings
1 | Default preparation: *Dewax '
2 | Default dispense volume: 150 pL ‘
3 | Create impromptu cases or slides: Cases and slides n
4 | Processed case lifetime: 30| (days)
5 | Create daily case
Br. Opis Br. Opis
1 Podrazumevana priprema 4 Rok trajanja obradenog predmeta
Podrazumevani pripremni protokol za nove Broj dana koji ¢e predmet provesti na ekranu
predmete. Slide setup (Podesavanije slajdova) nakon sto

je obraden poslednii slajd u okviru predmeta —
videti 6.3.4.2 - Rok trajanja obradenog

predmeta.
5 Kreiranje dnevnog predmeta

Automatski kreirajte jedan predmet dnevno za
sve slajdove koji su obradeni tog dana — videti
6.3.7 - Opcija dnevnog predmeta

2 Podrazumevani obim raspodele

Podrazumevani obim raspodele za nove
predmete.

3 Kreirajte predmete/slajdove bez
pripreme
Podesite opcije da kreirate predmete i/ili
slajdove, nakon postavljanja slajdova — videti
6.8.2 - Opcije za identifikaciju slajdova u
sistemu

Slika 10-8: Podesavanje predmeta u oknu Case and slide settings (Podesavanje predmeta i slajda)

Slide settings
1 Staining mode: Single !
Force printing in BOND v 3
2 BOND label ID p—-—

+ Barcode
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Br. Opis Br. Opis
1 Rezim bojenja 3 Prinudno Sstampanje u BOND
Podrazumevano podeSavanje za nove slajdove Dozvolite da budu obradeni samo slajdovi sa
—videti 6.5.2 - Kreiranje slajda. oznakama koje su odStampane u BOND — videti
> BOND ID oznake 6.8.2 - Opcije za identifikaciju slajdova u

sistemu
Podesite primarne identifikatore oznaka za -

slajdove kreirane u BOND-u kao 1D ili 2D bar
kodove ili alfanumericki tekst (OCR).

Slika 10-9: PodeSavanje slajda u oknu Case and slide settings (Podesavanja predmta i slajda)

10.5.3  Rezervne kopije baze podataka

Baza podataka Cuva kriticne informacije o pacijentima i od sustinskog je znacaja za pravilno funkcionisanje
BOND sistema, stoga, da bi se obezbedila moguénost povracaja baze u slucaju kvara, BOND sistem
raspolaZe sistemom za automatsko i ru¢no pravljenje rezervnih kopija:

« Automatske dnevne rezervne kopije
« ,Rucno”, pravljenje rezervnih kopija na zahtev

Sve rezervne datoteke se ¢uvaju na BOND kontroleru u poddirektorijumu direktorijuma:
B:\BOND Drop-box\Backups

Za svaki tip rezervnih kopija generiSu se po dve datoteke, uvek sa istim formatom naziva:
[Naziv objekta]_BOND_GGGG-MM-DD-CC-mm-ss

pri Cemu se naziv objekta unosi u ekranu Settings (Podesavanja) klijenta za administraciju (videti
10.5.1 - Laboratorijska podesavanja) (ili je podrazumevani naziv ,Facility” (Objekat) ukoliko se ne unese
nikakav naziv). U naziv su ukljuceni i datum i vreme kada je izvrSeno pravljenje rezervne kopije. Glavna
datoteka rezervne kopije nosi ekstenziju ,,.dump”, a takode postoji i datoteka sa evidencijom, koja nosi
ekstenziju ,,.log".

Automatsko dnevno pravljenje rezervne kopije izvrSava se u vreme koje je podeseno u ekranu Settings
(Podesavanja) klijenta za administraciju (10.5.1 - Laboratorijska podesavanja). Najskorija rezervna kopija
nalazi se u direktorijumu ,Scheduled_Latest” (Najnovije po rasporedu). Kada se izvrsi pravljenje rezervne
kopije sledeceg dana, ona se seli u direktorijum ,Scheduled_1_Days_0Old” (Staro 1 dan po rasporedu) i tako
narednih Sest dana (sve do direktorijuma ,Scheduled_7_Days_0Old” (Staro 7 dana po rasporedu), nakon
Cega se brise.

Ako je BOND kontroler isklju¢en u vreme predvideno za pravljenje rezervne kopije, pravljenje rezervne
kopije nece biti izvrseno. Uverite se da ste za pravljenje rezervne kopije izabrali vieme kada e kontroler biti
ukljucen i kada je malo verovatno da ¢e u toku biti izvrSavanje obrade slajdova.

Rucno pravljenje rezervne kopije mozete izvrsiti u bilo kom trenutku (osim kada je u toku automatsko
pravljenje rezervne kopije), iz ekrana Settings (Podesavanja) klijenta za administraciju. Kliknite na Back
up now (Napravi rezervnu kopiju sada) u odeljku Database backup (Rezervna kopija baze
podataka) (videti 10.5.1 - Laboratorijska podeSavanja).
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Dijalog e vas obavestiti kada kopiranje bude zavrSeno. Datoteke sa rezervnim kopijama i izveStajima bice
sacuvane u direktorijumu ,Manual” (Rucno). Prilikom sledeceg ru¢nog pravljenja rezervne kopije, te
datoteke bic¢e premestene u direktorijum ,Manual_Previous” (Ru¢no prethodno). Datoteke se briSu nakon
trec¢eg rucnog pravljenja rezervne kopije — tj. Cuvaju se samo dve poslednje rucno pravljene rezervne kopije.

Ukoliko ne uspe pravljenje bilo kog tipa rezervne kopije, pojavljuje se ikona (desno) na desnoj
strani palete standardnih funkcija u klijentu za administraciju i klinickom klijentu. Ta ikona »
ostaje sve dok ne bude uspesno izvrseno pravljenje rezervne kopije. Ako se takva ikona CE %
pojavi, pokusajte da napravite ru¢nu rezervnu kopiju, Sto je pre moguce. Ako ni to ne uspe,
smesta kontaktirajte sa korisnickom podrskom.

b—

Posebno na starijim BOND sistemima, gde Ce biti akumulirano vise podataka, povremeno proveravajte da li
ima dovoljno mesta za datoteke sa rezervnim kopijama. Obi¢no se jedna datoteka obriSe kada se nova
rezervna kopija zapiSe, tako da iskoriSéenost diska raste u relativno malim inkrementima. Medutim, u
jednom trenutku moZzda ¢e vam zatrebati dodatan prostor na disku — u kom slucaju treba kontaktirati sa
korisni¢kom podrskom.

Radi dodatne sigurnosti, redovno kopirajte rezervne kopije na neku drugu lokaciju (van BOND kontrolera).
Ako je moguce, organizujte sa svojim IT odeljenjem pravljenje automatskih rezervnih kopija. Ako to ne
ucinite, kopirajte datoteke ru¢no, najmanje jednom nedeljno (i ¢eS¢e kod laboratorija sa velikim prometom).
BOND kontroler radi na bezbednom FTP serveru, tako da IT odeljenje moze da se prijavi na njega i preuzme
datoteke sa rezervnim kopijama iz BOND Drop-box direktorijuma, koriste¢i bezbedan FTP.

Kontaktirajte sa korisnickom podrskom ako vam je potrebno vracanje baze podataka u prethodno stanje.
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10.6 Hardver

Koristite ekran Hardware configuration (Konfiguracija hardvera) da biste konfigurisali Hardwara
module za obradu, grupe modula za obradu (grupe modula za obradu kojima se upravlja iz jednog @
klijenta) i Stampace oznaka za slajdove.

Konfigurisanje hardvera se obavlja preko tri kartice:

o 10.6.1 - Moduli za obradu
« 10.6.2 - Grupe modula za obradu
« 10.6.3- étampac“:i oznaka za slajdove

10.6.1 Moduli za obradu

Pregledajte module za obradu u BOND sistemu i konfiguriSite njihove kontejnere za veliku koli¢inu
reagenasa na kartici Processing modules (Moduli za obradu).

Kada je modul za obradu, preko mreznog kabla, fizicki povezan sa BOND kontrolerom, on ¢e se automatski
pojaviti u levom oknu na kartici Processing modules (Moduli za obradu).

BOND kontroler ¢e dozvoliti povezivanje samo jednog kompatibilnog modula za obradu. Ukoliko se poveze
nekompatibilan modul za obradu, bice prikazani ikona i poruka (videti tabelu ikona i njihovih znacenja na
sledecoj strani).

Izaberite modul za obradu, da prikaZete detalje sa desne strane kartice. Modulu za obradu dajte jedinstven
naziv, ako se to zahteva, deaktivirajte neke od kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa (videti
10.6.1.1 - Onesposobljavanje kontejnera za veliku koliinu reagenasa). Kada saCuvate ova podeSavanija,
modul za obradu se smatra ,,spremnim za korisé¢enje”.

On ostaje na kartici, ukljucujuci i onda kada je iskljuen ili nepovezan, sve dok ga ne uklonite iz upotrebe
(videti 10.6.1.2 - Uklanjanje modula za obradu iz upotrebe).
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1 2 3

Hard\vare configuration

Processifig modules Pods| Slide labellers.

3210123

q BOND-III
BOND-III #1
N [ o

M210178

BOND-MAX SeriN

3210123

BOND-II #1

BOND-MAX #2
Name

M212025 10.25210.2:111

BOND-MAX

BOND-MAX #4 Type BOND-III
Normal

M212053
BOND-MAX

S
3
g B
gl
g

Bulk container configuration

Bulk reagent configuration has been defined for the proc sssing module.

o O 0O0o00o0ooaoaobB
) _?_E':NBD;H v Z v
) o [ oo 0 [Aconol i Il i EEE
F E?\‘a:,-‘ @
4 5 6 7
Br. Opis Br. Opis
1 | Svi povezani moduli za obradu. 6 | Odrzavaje zavrseno
2 | Trenutno izabrani modul za obradu — Kliknite da resetujete brojanje dana i
njegovi detalji su prikazani na desnoj strani slajdova nakon preventivnog odrzavanja —
ekrana. videti Preventivno odrzavanje y
———— - — 12 - Cid¢enje i odrZavanje
3 SerIJSkI.bI.‘OJ., naziv (mogucg ured|Yan]e), P (BOND-II1 | BOND-MAX) (BOND-III i
adresa i tip instrumenta za izabrani modul
BOND-MAX).
za obradu.
4 | Uklanjanje iz upotrebe 7| Sacuvaj L . _ _ .
o . . Morate saCuvati podeSavanja konfiguracije
Uklonite iz upotrebe izabrani modul za . . L
o . kako biste stavili u rad novospojeni modul
obradu — videti 10.6.1.2 - Uklanjanje ) Y . Y .
- - za obradu. Da biste sacuvali podesavanja
modula za obradu iz upotrebe ispod ) .
konfiguracije modula za obradu, morate
5 | Konfiguracija kontejnera za prikupljanje

velikih koli¢ina reagenasa — moZete skinuti

najpre da se uverite da su svi sklopovi za
bojenje slajdova otkljucani.

oznaku potvrde pored nekih stanica ako
one nece biti koriS¢ene — videti

10.6.1.1 - Onesposobljavanje kontejnera za
veliku koli¢inu reagenasa ispod

Slika 10-10: Kartica Processing modules (Moduli za obradu) na ekranu Hardware configuration
(Konfiguracija hardvera)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Ikone pored slika modula za obradu, u levom oknu, oznacavaju kada se moduli nalaze u razli¢itim stanjima:

Ikona Znacenje Ikona Znacenje
N Modul za obradu nije @ Modul za obradu prolazi kroz
T povezan. operaciju odrzavanja.

Ova ikona se takode prikazuje
(zajedno sa porukom o gresci) ako
povezani modul za obradu nije
kompatibilan sa BOND sistemom.

Modul za obradu se —— Modul za obradu nije dobio podatke

inicijalizuje. C? o konfiguraciji velike koli¢ine
reagensa. Kliknite na Save
(Sacuvaj) da biste poslali podatke o
konfiguraciji.

Modul za obradu se trenutno __ Modul za obradu je dobio podatke o

servisira. l i konfiguraciji velike koli¢ine reagensa.

10.6.1.1  Onesposobljavanije kontejnera za veliku koli¢inu reagenasa

Laboratorije koje ne izvode preuzimanje eipotopa i/ili uklanjanje voska na BOND sistemu, mogu softverski
da onsesposobe kontejnere i tako uklone odgovarajuce kontejnere iz instrumenta. Takvi kontejneri ne
moraju viSe da budu odrZavani zajedno sa reagensom koji sadrze, a pokretanje instrumenta se ubrzava, jer
nije potrebno kondicionirati vodove za fluid ka kontejneru. Da onesposobite kontejnere za prikupljanje
velikih koli¢ina reagenasa, skinite oznaku potvrde u oknu Bulk container configuration (Konfiguracija
kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa) i kliknite na Save (Sacuvaj). Kada to bude
zatrazeno, restartujte modul za obradu kako bi izmene postale vazece. Onesposobljene kontejnere mozete

10.6.1.2 Uklanjanje modula za obradu iz upotrebe

Ukoliko vam viSe nije potreban modul za obradu, uklonite ga iz upotrebe kako biste ga uklonili sa kartice
Processing modules (Moduli za obradu). Uverite se da je modul za obradu iskljucen i zatim ga
izaberite na kartici Processing modules (Moduli za obradu) i kliknite na Decommission (Uklanjanje
iz upotrebe). Ako je modul za obradu jos uvek u grupi modula za obradu, bi¢e automatski uklonjen odatle
ako je uklonjen iz upotrebe.

Za ponovno stavljanje u upotrebu, ponovo spojite njegov mrezni kabl.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.6.2

Grupe modula za obradu

Grupe modula za obradu su kolekcije modula za obradu (i Stampaca oznaka za slajdove) koji se mogu
kontrolisati iz jednog klinickog klijenta — videti 3.1 - Arhitektura sistema. Kreirajte grupu modula ¢ak i za
instalacije sa jednim korisnikom gde su svi moduli za obradu kontrolisani iz istog BOND kontrolera. Kreirajte i
uredujte grupe modula na kartici Pods (Grupe modula za obradu).

1 2
Edware configuration
I Name: Fire
Pé: Description: Pod 1 3
y r;“ Allocated processing modules Available processing modules
S5 G gt
N T 4
a’a ke & %m
Allocated slide labellers Available slide labellers
=, ZDesigner TLP 3842
| =3
8 7 6 5
Br. |Opis Br. |Opis
1 [Lista svih grupa modula za obradu 6 |Stampadi oznaka za slajdove u izabranoj grupi
2 |Moduli za obradu u izabranoj grupi modula za mOdlfIa zalobradu. Polilrazumtivznl stg;n;igqe
obradu. Isti redosled se koristi i u klinickom Ezn.acin plavom ozna org To d i_ é' ? ! d
klijentu — videti 10.6.2.1 - Kreirajte novu relrajte novu grupu modulla za obracu Ispod.
grupu modula za obradu ispod. 7 |Trenutno izabrana grupa modula za obradu -
3 |Naziviopis (i jedno i drugo se moze uredivati) nf(enl detalji su prikazani na desnoj strani
izabrane grupe modula za obradu. ekrana.
4 |Svi moduli za obradu koji nisu u grupi modula 8 A:d zOd (Dodaj grupu modula za
za obradu. obradu)
. . . L Kliknite da biste konfigurisali novu grupu
5 |Svi Stampaci oznaka za slajdove koji nisu u

grupi modula za obradu.

modula za obradu — videti Kreirajte novu
grupu modula za obradu ispod.

Delete (Izbrisi)
Kliknite desnim klikom na praznu grupu i

kliknite na Delete (Izbrisi) da je izbriSete.

Slika 10-11: Kartica Pods (Grupa modula za obradu) na ekranu Hardware configuration
(Konfiguracija hardvera)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Da biste module za obradu ucinili raspolozivim za ukljucivanje u grupu modula za obradu, konfiguriSite ih na
kartici Processing modules (Moduli za obradu) (videti 10.6.1 - Moduli za obradu). Da biste Stampace
oznaka za slajdove ucinili raspoloZivim za ukljucivanje u grupu modula za obradu, konfiguriSite ih na kartici
Slide labelers (Stampaci oznaka za slajdove) (videti 10.6.3 - Stampaci oznaka za slajdove).

10.6.2.1 Kreirajte novu grupu modula za obradu

1.
2.
3.

5.

Kliknite na Add pod (Dodaj novu grupu za obradu).
Unesite jedinstveni naziv grupe i, opcionalno, opis.
Izaberite module za obradu iz okna Available processing modules (Raspolozivi moduli za

obradu) (gore desno) i kliknite na dugme sa strelicom ulevo da biste ih dodali u okno
Allocated processing modules (Dodeljeni moduli za obradu) (gore levo).

Ako dodajete vise instrumenata, dodajte ih onim redosledom kojim biste Zeleli da se pojavljuju kartice
u klinickom klijentu, npr. ako odaberete prvo instrument A, a zatim instrument B, A ¢e se pojaviti
iznad B u oknu i u karticama System status (Status sistema) u klijentima koji su povezani sa
grupom modula za obradu. Da promenite redosled modula za obradu, uklonite ih pomoc¢u dugmeta

sa strelicom udesno pa ih ponovo stavite zeljenim redosledom.

Izaberite jedan ili viSe Stampaca oznaka za slajdove iz okna Available slide labelers (Raspolozivi
stampaci oznaka za slajdove) (dole desno) i dodajte ih u okno Allocated slide labelers
(Dodeljeni Stampaci oznaka za slajdove) (dole levo).

Ako dodate vise Stampaca, svi su raspoloZivi za izbor, prilikom Stampanija slajdova. Podesite
podrazumevani Stampac tako Sto Cete kliknuti desnim tasterom misa pa kliknuti na Set default
printer (Podesi kao podrazumevani stampac). Podrazumevani Stampac ima plavu oznaku
potvrde.

Kliknite na Save (Sacuvaj).

Da obriSete grupu modula za obradu, uklonite sve module za obradu i Stampace, a zatim kliknite desnim
tasterom miSa na grupu modula za obradu u levom oknu i kliknite na Delete (IzbriSi).
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.6.3  Stampaci oznaka za slajdove

Stampaci oznaka za slajdove koje koristi BOND sistem moraju biti locirani, identifikovani i aktivirani na
ekranu klijenta za administraciju Hardware configuration (Konfiguracija hardvera), u kartici Slide
labelers (Stampadi oznaka za slajdove). Na taj nacin oni postaju raspoloZivi i mogu biti uklju¢eni u
grupe modula za obradu (videti 10.6.2 - Grupe modula za obradu).

1 4 3

Haldware configutation

Procgssing medules Pods) Slide labellers

= : v 284
=9 ZDesigner TLP 3842 Display name: Deslora TLF. 350

Printer name: ZDesigner TLP 3842

g_:v, ZDesigner TLP 3842 Host name:

Printer type: Zebra TLP3842 B

=1
4
Br. Opis Br. Opis
1 | Lista svih Stampaca oznaka za slajdove. 3 | Detalji u vezi sa Stampacem oznaka za
2 | Trenutno izabrani &tampat oznaka za slajdove —videti 10.6.3.1 - Detalji u vezi sa
slajdove — njegovi detalji su prikazani na stampacem oznaka za slajdove ispod.
desnoj strani ekrana. 4 | Add printer (Dodaj Stampac)
Kliknite da biste dodali novi Stampac oznaka
za slajdove — konfigurisSite na desnoj strani
ekrana.

Slika 10-12: Kartica Slide labelers (Stampaci oznaka za slajdove) na ekranu Hardware
configuration (Konfiguracija hardvera)

Da biste novopriklju¢eni Stampac oznaka za slajdove stavili na raspolaganje za ukljuivanje u grupu modula

za obradu, kliknite na Add printer (Dodaj stampac), a zatim unesite detalje o Stampacu na desnoj strani
ekrana.
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Nemaju sve instalacije grupe modula za obradu. Ukoliko hema grupa modula za obradu, tada je
podrazumevani Stampac prvi Stampac na listi.

U slucaju zamene Stampaca oznaka za slajdove, ne morate da dodajete novi Stampac — detalje starog
Stampaca moZete zameniti detaljima novog.

Da uklonite Stampac sa liste, kliknite na njega desnim tasterom misa i izaberite Delete (Izbrisi).

10.6.3.1 Detalji u vezi sa Stampacem oznaka za slajdove

BOND sistem zahteva sledece detalje u vezi sa svakim Stampacem oznaka za slajdove:

. Display name (Ime za prikaz): ime za svaki Stampac koje ¢e biti prikazano u BOND softveru
. Printer name (Ime stampaca): ime Stampaca koje ¢e koristiti Windows

Ime Stampaca u BOND-ADVANCE instalacijama jeste zapravo deljeno ime Sstampaca koje se prikazuje u
Windows dijalogu za Stampace i faks masine.

. Host name (Ime hosta): ostavite prazno osim ako se ne radi o Zebra Stampacu (na primer)
ZDesigner TLP 3842 u BOND-ADVANCE instalaciji, u kom sluc¢aju unesite Ime racunara koji
pripada terminalu na koji je priklju¢en stampac oznaka za slajdove.

Mozete prona¢i Computer name (Ime racunara) u Windows-ovom dijalogu System (Sistem) (videti
Slika100Slika 10-13).

Slika 10-13: Ime racunara u Windows-ovom dijalogu System

« Printer type (Tip Stampaca): model Stampaca (npr. ZDesigner TLP 3842)

224 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

10.6.3.2 Stampanie test oznaka

Da proverite poravnatost Stampe: Labels
1. U klijentu za administraciju, otvorite ekran Labels (Oznake) 56;%
2. Izaberite oznaku u levom oknu i kliknite na Print (Odstampaj).

Label templates
Slida typa Bl 5 - Shde labed dasigren
L
-
: | 12345678 .
: 12/12/2016 .
[ ] ]
] - 1
L} 1
. *mARK(1) .
r. J. Citizen :
*IHC A -+ )
Dr. Jones :
1
= . L ]
X3 E3 KR 3 [ e ]

Slika 10-14: Stampanje test oznaka

3. U prozoru dijaloga Select a Printer (Izaberite Stampac), izaberite relevantan Stampac i kliknite

na Print (Odstampaj).

4. Ponovite 3. korak, tri do pet puta. Uverite se da su svi znakovi jasno i tatno odStampani na oznaci.
5. Ako polozaj slike na oznaci nije korektan, pogledaijte Prilagodavanje kalibracije Zebra Stampaca na

strani 225 ili Prilagodavanije kalibracije Cognitive Stampaca na strani 229.

Prilagodavanje kalibracije Zebra stampaca

Sledeca procedura odnosi se na oba tipa Zebra Stampaca: TLP 3842 ili GX430t. Postoje neke razlike, koje su

opisane u odgovarajuc¢im podeSavanjima.

ﬁ Za BOND-ADVANCE instalaciju, izvedite slede¢u proceduru na BOND-ADVANCE terminalu.

Uputstvo za korisc¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev AO5 (© Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021

225



10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

1. Na Windows traci zadataka kliknite na dugme Start i izaberite Devices and Printers (Uredaji i
stampadi).

2. Kliknite desnim tasterom misa na ikonu Stampaca (na primer, ZDesigner TLP 3842) i izaberite
Printer properties (Svojstva stampaca).
Sistem prikazuje prozor dijaloga Printer properties (Svojstva Stampaca), kako je prikazano na Slika.

10-15.
x|
Farod | Commend Fonts | Abot |

Frirter Settings | Stocks | Langasge

-
Location: I
Comment:
Mgde: ZDwsigner TLP 3842
| Features
Codor Mo Faper available:
Double-sided: No User defined =]
Stapile: Unkncwn Band Shde Label
Speed: Unknown
Miimuen resohution: 30 dpi i |
Prgferences... Print Test Page J

Slika 10-15: Svojstva Stampaca
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3. Izaberite karticu Advanced (Napredna podesavanja).
x|

Prirter Settrge | Socks | Langusge | Baroods Forts | Command Forts | About |
Geraral | Shamg | Pots Advanced | Color Managemert | Secusy

 Blways availabls

i Available from 1200 Al T F I &AM a
Priority: 1 EI:

Driyer |ZDesigne: TP 3342 =] Mew Driver...

i+ Spool prid documents so progrem finishes printing faster

I~ Start prirting after last page is sponled
I+ Start prirting immiediately

™ Print garecthy to the prinber

[~ Hold mismetched documents

" Print spooded documents First

[T Eeep printed documents
[¥ Enable advanced printing features

Primting Defeults... Pript Processor... I Separetgr Page.. |

Lok | cnew | s | Ho |

Slika 10-16: Dijalog Printer Properties (Svojstva Stampaca) - kartica Advanced (Napredna
podesavanja)

4. Kliknite na dugme Printing Defaults...(Podrazumevana podesavanja stampanja).

Sistem prikazuje prozor dijaloga Printer Defaults (Podrazumevana podeSavanja Stampaca), kako je
prikazano na Slika 10-17.

Fonbs

g ‘
!
I
%

Commands | impot/Bxpod ssmings | Toow |

o FOeshpner TLF 3842 Printing Defaults x|
s |
Otbons | Advanced Sep | Dthesng | Siocks | Proter Memory |

o T

AT
e

¥ rolate 180"
= L
wan  [m
Urgrnlatis Area

Leht: T I
O - T a—

ok ] _cwes | _con | _rw |

Slika 10-17: Printing Defaults (Podrazumevana podeSavanja Stampanja)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

0 Ovaj dokument se odnosi na podesavanja Stampaca u milimetrima.
Zato, podesite format papira na mm.

5. Izaberite ,BOND Slide Label” (Oznaka BOND slajda) iz padaju¢eg menija Stocks (Materijali).
6. Izaberite karticu Stocks (Materijali).

x4
Beroode Foris | Commard Forts

Custom Commands | Impot/Bxpod seftings | Tool |

|
Meout |
Ogpons | Advanomd Sehp | Dihesng S0tk | Prrer Memory |

Deefirwed stocks
Siock descepiion
Bond Shide Labei
[Desmcription
Crefine your cowni lsbel stock Fere and saee i for fuboe uss. Each
sinoi siores [ahe] dimensions and some prinber settings
Herw.... | Charge. . | [ewma |
T —y

[ ok ] coes | tow | teo |

Slika 10-18: Printing Defaults (Podrazumevana podeSavanja Stampanja) — kartica Stocks (Materijali)

7. Kliknite na dugme Change... (Izmeni).
Sistem prikazuje prozor Define stock (Definisite materijal), kako je prikazano na Slika 10-19.

Pre promene podesavanja, preporucuje se da Stampac bude vracen na podrazumevana podesavanja,
kao Sto je prikazano u tabeli ispod, a zatim treba odStampati nekoliko test oznaka.

TLP 3842 GX430t
Sirina oznake 24.00 mm 40.00 mm
Visina oznake 15.50 mm 15.00 mm
Zona u kojoj se ne moze 0.00 mm 4.50 mm
Stampati — Levo
Zona u kojoj se ne moze 1.50 mm 0.00 mm
Stampati — Desno
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

Define stock . 2 x|

Slika 10-19: Prozor dijaloga Define Stock (DefiniSite materijal)

« Ako je leva ivica odsecena, malo povecajte vrednost za Right (Desno) ispod Unprintable Area
(Zona u kojoj se ne moze stampati), sa 1.50 mm na 1.00 mm.

« Ako je desna ivica odsecena, malo povecajte vrednost za Right (Desno) ispod Unprintable Area
(Zona u kojoj se ne moze stampati), sa 1.50 mm na 2.00 mm.

8. Kliknite na OK.

9. Ponovite proceduru Stampanja oznaka i prilagodavanja, sve dok oznaka ne bude prihvatljiva (bez
odsecenog teksta).

ﬁ Mozete dobiti i poruku o gresci Stock name already used by system form database (Naziv
materijala ve¢ koristi sistemska baza podataka), nakon klika na OK. U tom slucaju, modifikuijte
Name (Naziv) u prozoru dijaloga Define Stock (DefiniSite materijal), kao 5to je prikazano na Slika
10-20, a zatim kliknite na OK.

Defnestock 2|
{Bond Shde Labai 1]
Options
El‘hﬁlﬂ- |' -
Speed 50 »| mmia

Slika 10-20: Preimenovanje materijala za oznake

Prilagodavanje kalibracije Cognitive stampaca

0 Za BOND-ADVANCE instalaciju, prijavite se na BOND-ADVANCE kontroler kao BONDDashboard. Ako je
Dashboard trenutno prikazan, pritisnite Alt+F4 da ga zatvorite.
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1. Na Windows traci zadataka kliknite na dugme Start i izaberite Devices and Printers (Uredaji i
stampadi).

2. Kliknite desnim tasterom misa na ikonu Stampaca (na primer, Cognitive Terminal 1) i izaberite
Printer properties (Svojstva stampaca).

See what's printing
Sat as default printer

Slika 10-21: Izaberite svojstva Stampaca

Nemoijte izabrati Printing Preferences (Zeljena podesavanja stampanja), prozori dijaloga jesu sli¢ni,
ali se podeSavanja ne azuriraju kako treba.

Sistem prikazuje prozor dijaloga Cognitive Printer properties (Svojstva Cognitive stampaca)
kako je prikazano na Slika 10-22.
E]

Prirter Settirgs | Socks | Lang

E jm
Location: i
Comment: ‘
higdiek Cognitive Ca 2 inch 300 DPITT
| Features
Codor Mo Faper available:
Double-sided: No User defined =]
Stapile: Unkncwn Band Shde Labell
Speed: Unknown
Maximurn resohution: 300 dps ;I
Prgferences... I Print Test Page I

ok ] _cocs | | |

Slika 10-22: Svojstva Cognitive Stampaca
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

3. Izaberite karticu Advanced (Napredna podesavanja).
Sistem prikazuje karticu Advanced (Napredna podesavanja) kao Sto je prikazano na Slika 10-23.

.:.. Cognitkee Cxi 2 mch 300 DPL TT Properties

x|

Frinter Settrge | Socks | Langueage | Earcode Forts | Commend Forts | About |
Gerarl | Sharng | Pots Advanced | CoiorMaragement | Secusy

@ PBlways eailabig

™ Available freen I 0 Al 3: T F ) AR 3
Proite [ 3
Diriyen: |Cugnni'\re Cxi Zinch 300 DPITT :J Weyy Driver...

1= Spool prind docusments so progremn finishes printing Taster

I~ Start primtimg after last page is sponled
¥ Start printing jmmediabely

" Print grecthy to the printer

[~ Hold mismetched documants

[+ Print spooled documents first

[~ Eeep printed documents
[ Enabile advanced printing features

Primting Defeults... Pript Processor... I Separstgr Page... |

o] _onw | oo | v |

Slika 10-23: Kartica Napredna podeSavanja

4. Kliknite na dugme Printing Defaults...(Podrazumevana podesavanja stampanja).

Sistem prikazuje prozor dijaloga Printer Defaults (Podrazumevana podesavanja
stampanja), kako je prikazano na Slika 10-24.

= Cognitiwe Cxi 2 inech 300 DFI TT Printing Defaults =]
Command Forts | Custom Commands | mport/Export settrgs | About |
Omom | Advanced Seup | Dihesng | Stocks | Barcode Fores

Seftings —
Bio. 0¥ Copes: !1
Speed: Low -
Dok
Socks: iLset:I.efr-bu _""J
Pagser Fomat e
=
T ™ |andecaps
2 L R T
o L St
Width: 22.00
Elesghe: 15.00
Lrprniable Ama
Laft: 0.00 T .00
Fight- 0.50 [Eofom: '|:I oo

ok | cees | oy | b |

Slika 10-24: Prozor dijaloga Podrazumevana podeSavanja Stampanja

Uputstvo za korisc¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev AO5 (© Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 231



10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

ﬁ Ovaj dokument se odnosi na podesavanja Stampaca u milimetrima.
Zato, podesite format papira na mm.

5. Izaberite ,BOND Slide Label” (Oznaka BOND slajda) iz padaju¢eg menija Stocks (Materijali).
6. Izaberite karticu Stocks (Materijali).

|=.|l.'-|:|qnll.'i‘ﬂ‘ Cwxi @ ivech 300 DFT TT Primiting D

Command Forts | Custom Commands | import/Export settings | About |
Opsora | Advarced Seup | Dihesng  Slodks | Bamods Forks

Dislired elocias
Sock gescapton
Bond Shde Label
[lesmonpbion
Define your cown Isbel stock: Feere and save i for futune wse. Each
slock ones label dimensions and some prinber sslings
Bew... m peee |
"\-\.\_\_\_‘_‘___._'_'_'_,."

e e

Slika 10-25: Printing Defaults (Podrazumevana podeSavanja Stampanja) — kartica Stocks (Materijali)

7. Kliknite na dugme Change... (Izmeni).
Sistem prikazuje prozor dijaloga Define stock (Definisite materijal), kako je prikazano na Slika

71

Name

10-19.

|Band Side Label

Slika 10-26: Prozor dijaloga Define Stock (DefiniSite materijal)
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

« Ako je leva ivica odsecena, malo povecajte vrednost za Right (Desno) ispod Unprintable Area
(Zona u kojoj se ne moze stampati), sa 0.50 mm na 0.30 mm.

« Ako je desna ivica odsecena, malo povecajte vrednost za Right (Desno)ispod Unprintable Area
(Zona u kojoj se ne moze stampati), sa 0.50 mm na 0.70 mm.

« Ako je gornja ili donja ivica odseCena, pogledajte Prilagodavanje vertikalne pozicije oznake na
Cognitive Cxi Stampacu na strani 233.

8. Kliknite na OK.

Mozete dobiti i poruku o gresci Stock name already used by system form database (Naziv
materijala ve¢ koristi sistemska baza podataka), nakon klika na OK. U tom slucaju, modifikuijte

Name (Naziv) u prozoru dijaloga Define Stock (Definisite materijal), kao Sto je prikazano u Slika
10-27, a zatim kliknite na OK.

i

i xs'.:“ﬂ A shan o, it g A g .,_*-J‘-,_#

Slika 10-27: Preimenovanje materijala za oznake

9. Odstampaijte oznaku da proverite rezultat. Ponovite proceduru sve dok oznaka ne bude prihvatljiva
(bez odsecenog teksta).

Prilagodavanje vertikalne pozicije oznake na Cognitive Cxi Stampacu

Ako je pozicija oznake previsoka ili preniska, izaberite karticu Advanced Setup (Napredna

podesavanja) u prozoru dijaloga Printing Defaults (Podrazumevana podesavanja Sstampanja),
kao Sto je prikazano na Slika 10-28.

g Cognitiee Cxi 3 inch 300 DPI TT Printing Defas 1

=

Commend Forts | Custom Commands | import/Expost settngs | About |
Opfions  Advanced Sehp | Dihedng | Socks | Barcode Forta

Pari Made

" Comct Theemal & [Thwmal Traraler
Seraor Type

* Gap " Hack B i Mona
Presert Labal

[T [isabie Sefings Sent 1o the Prinber

Frint Reschion me =| DA
Graphac Options
% Dirmct Pt ™ Storing Graphic
Espiost Lashel Format to Printer
" RAM & FLASH
Dwimiter Hore =
More Setings

[ ] o |_tw | o |

Slika 10-28: Kartica Napredna podesavanja
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10. Klijent za administraciju (na BOND kontroleru)

« Ako je odsecena gornja ivica, malo povecajte vrednost Distance Advance (Povecanje
rastojanja) ispod Present Label (Tekuca oznaka), na primer, sa 0.00 mm na 1.00 mm.

« Ako je odsecena donja ivica, malo povecajte vrednost Distance Reverse (Smanjenje
rastojanja) ispod Present Label (Tekuca oznaka), na primer, sa 0.00 mm na 1.00 mm.

ﬁ Primenite prilagodavanja samo na jedno podeSavanje. Ako ve¢ postoji uneta vrednost za Distance
Advance (Povecanje rastojanja), a donja ivica je odsecena, umesto da povecate vrednost za Distance
Reverse (Smanjenje rastojanja), smanjite vrednost za Distance Advance (Povecanje
rastojanja). Jedna vrednost ostaje na nuli, dok druga vrednost kontroliSe poziciju.

10.Kliknite na OK.

11. Odstampajte oznaku da proverite rezultat. Ponovite proceduru sve dok oznaka ne bude prihvatljiva
(bez odsecenog teksta).
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11. LIS integracioni paket

(na BOND kontroleru)

Opcionalni BOND LIS integracioni paket (LIS-ip) povezuje BOND sistem sa bilo kojim kompatibilnim LIS-om
(Laboratory Information System). LIS-ip prosleduje informacije o predmetu i slajdu iz LIS-a u BOND sistem,
a BOND sistem vraca informacije za obradu preko LIS-ipa u LIS.

LIS-ip je u velikoj meri podesiv i moZe da radi sa mnogo razlicitih tipova LIS-ova laboratorijskih radnih

tokova. LIS-ip moZe biti konfigurisan da obezbedi glatku integraciju LIS-a i BOND sistema, omogucavajuci
automatsko prepoznavanje LIS slajdova, Sto eliminiSe potrebu za ponovnim oznacavanjem slajdova. Videti

Radni tokovi (Odeljak 11.8 na strani 244) radi opsteg pregleda raspolozivih radnih tokova.

Leica Biosystems ugovara opsezne obuke koje su prilagodene centru, za svaku instalaciju.

Pogledaijte sledece odeljke u vezi sa BOND LIS-ip informacijama:

Uslovi koji se odnose na LIS-ip operaciju
Pogledajte 11.1 - LIS terminologija

Detalji u vezi sa dodatnim softverskim funkcijama
Pogledajte 11.2 - Dodatne funkcije softvera

Pregled LIS povezivanja i konfiguracije
Pogledajte 11.3 - LIS povezivanje i pokretanje

Opis LIS indikatora gresaka i ispravki
Pogledajte 11.4 - LIS obavestenja

Referentna lista podataka o predmetima i slajdovima
Pogledajte 11.5 - Zahtevi u pogledu podataka o predmetima i slajdovima

Opis podataka o statusu slajda o kojima BOND LIS-ip moze da izveStava LIS
Pogledajte 11.6 - Vradanje podataka o slajdovima LIS-u

Referenca u vezi sa zahtevima u pogledu oznaka za slajdove
Pogledajte 11.7 - Oznake slajdova

Pregled tipi¢nih LIS implementacija
Pogledajte 11.8 - Radni tokovi.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.1 LIS terminologija

Potreban je niz novih termina koji omogucavaju opis LIS funkcionalnosti i razlikovanje normalnih BOND
sistemskih elemenata i LIS elemenata. Ovi termini su opisani na sledecoj listi.

LIS — Laboratory Information System (informacioni sistem laboratorije); softver koji upravlja
informacijama u vezi sa radom laboratorije.

LIS-ip — BOND LIS integracioni paket, opcionalni dodatak koji omoguéava BOND sistemu da radi sa
LIS-om.

LIS slajd — slajd koji je kreirao LIS i poslao BOND sistemu na obradu.

LIS predmet — predmet koji je kreirao LIS i poslao BOND sistemu.

Oznaka slajda sa automatskom identifikacijom — oznaka slajda koju automatski prepoznaje BOND
sistem. Njih moZe da Stampa BOND sistem ili LIS, sve dok se koristi prepoznatljivi format bar koda.
Videti 11.3 - LIS povezivanje i pokretanje.

Oznaka slajda sa potpomognutom identifikacijom — oznaka slajda koju BOND sistem ne prepoznaje
automatski.

LIS oznaka slajda — oznaka slajda potekla od Stampaca koji je povezan sa LIS-om. LIS oznaka slajda
prikazuje LIS bar kod i sve druge informacije koje su u LIS-u konfigurisane za oznaku.

BOND-LIS oznaka slajda — oznaka slajda za slajd koji je kreiran u LIS-u, ali je odStampan na Stampacu
koji je povezan sa BOND sistemom. BOND-LIS oznaka koristi konfiguraciju za BOND LIS oznaku
slajda, koja moze biti uredivana koris¢enjem BOND softvera.

Pristupni broj — zajednicki LIS termin za broj ili neki drugi ID koji identifikuje odredeni predmet.
Pristupni broj je ekvivalentan ,,ID-u predmeta” u sistemu BOND.

Podaci o pacijentu — detalji o pacijentu koji formiraju ,predmet” u BOND sistemu.

Demografski podaci — uobicajeni LIS termin za podatke o pacijentu ili podatke o predmetu.

LIS bar kod — bar kod dodeljen od strane LIS-a, koji na jedinstven nacin identifikuje svaki LIS slajd.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.2 Dodatne funkcije softvera

BOND sistemi sa LIS mogucnostima raspolazu dodatnim softverskim karakteristikama kojih nema u
standardnim verzijama. BOND LIS-ip sistemi zadrZavaju sve karakteristike i funkcije standardnog BOND
softvera.

Pogledajte:

o 11.2.1 - Tkona statusa LIS-a

e 11.2.2 - LIS predmeti

o 11.2.3 - LIS slajdovi

« 11.2.4-Javni nazivi markera

o 11.2.5 - Prioritetni slajdovi

« 11.2.6 - Polja za unos podataka LIS slajdova
« 11.7 - Oznake slajdova

11.2.1 Ikona statusa LIS-a

Slika 11-1: Ikona statusa LIS-a u gornjem desnom delu ekrana BOND softvera

BOND softver uz LIS-ip obuhvata ikonu statusu LIS-a u krajnjem desnom uglu palete standardnih funkcija.
To prikazuje sledece:

« Status LIS povezivanja (pogledajte 11.3 - LIS povezivanje i pokretanje)
« Pokazatelj LIS greSaka (pogledajte 11.4 - LIS obavesStenja)

11.2.2 LIS predmeti

LIS predmeti su predmeti koji su kreirani u LIS-u, a zatim poslati u BOND sistem. Nasuprot njima, BOND
predmeti su predmeti kreirani u BOND sistemu.

« LIS predmeti sadrze ista polja sa svojstvima kao i BOND predmeti, ali se nikakve informacije ne mogu
uredivati kada je predmet prosleden BOND sistemu.

« BOND sistem automatski dodeljuje jedinstveni broj predmeta svakom LIS predmetu.

« LIS pristupni broj ili ID predmeta, postaje ID predmeta u okviru BOND sistema.

« Ako je taj ID predmeta isti kao i onaj od vec postojeceg BOND predmeta, novi LIS predmet se
odbacuje. Morate promeniti ID predmeta u LIS-u.

« Uslucaju da su ID predmeta i ime pacijenta novog LIS predmeta isti kao u slucaju aktivnog LIS
predmeta koji je ve¢ naveden na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda), postojeci predmet se
automatski koristi. Slajdovi u ,novom” predmetu dodaju se onima u postoje¢em predmetu. Ako je ID
za oba predmeta isti, ali se imena pacijenata razlikuju, odbacuje se novi predmet.

« Ako su ID predmeta i ime pacijenta za LIS predmet isti kao u slucaju isteklog ili obrisanog LIS
predmeta u BOND sistemu, ili ¢e biti obnovljen postojeci predmet ili ¢e biti odbacen novi predmet, u
zavisnosti od vasih podeSavanja na LIS ekranu klijenta za administraciju (videti Dupli ID predmeta na

strani 203).
« Slajdovi dodati u LIS predmet koris¢enjem BOND softvera, kreirani su kao BOND slajdovi.

« LIS predmeti imaju isti podrazumevani pripremni protokol i obim raspodele kao BOND predmeti,
onako kako je podesSeno u klijentu za administraciju (videti 10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd).
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.2.3 LIS slajdovi

LIS studije su slajdovi koji su kreirani u LIS-u, a zatim poslati u BOND sistem. Nasuprot njima, BOND slajdovi
su slajdovi kreirani u BOND sistemu, bilo u BOND predmetu ili u LIS predmetu.

LIS slajdovi mogu biti identifikovani u listi slajdova na osnovu boje njihove oznake: LIS slajdovi imaju sivu
oznaku.

Slika 11-2: LIS slajd (levo) i BOND slajd dobijen postupkom sa jednim bojenjem (desno)

Sledece napomene se odnose na LIS slajdove:

« Oznake koje je odStampao LIS, obi¢no sadrze bar kod. Ukoliko je bar kod u jednom od Sest formata
koje podrzava BOND sistem, a BOND sistem je konfigurisan da Cita taj format, tada BOND sistem
moze da identifikuje napunjeni slajd. Pogledajte 11.3 - LIS povezivanje i pokretanie.

« Oznake koje je odStampao BOND sistem za LIS slajdove, koriste BOND LIS slajd konfiguraciju za
oznake. Pogledajte 10.3 - Oznake.

« LIS slajdovi mogu da obuhvate i dodatna polja koja su specifina za LIS. Pogledajte 11.2.6 - Polja za
unos podataka LIS slajdova.

« Svojstva slajdova koja poticu od LIS-a, ne mogu biti uredivana koris¢enjem BOND softvera.

« Kada se BOND softver koristi za kopiranje LIS slajdova, kopija se kreira kao BOND slajd sa BOND
konfiguracijom za oznake slajdova. Uklanjaju se sva polja koja su specifi¢na za LIS i sva izmenjiva
polja.

11.2.4  Javni nazivi markera

Javni nazivi markera (za primarna antitela i sonde) obezbeduju vezu izmedu markera koje je naznacio LIS i
onih koji su registrovani u BOND sistemu. Kada LIS specificira marker za test, BOND sistem koristi reagens
sa identi¢nim javnim nazivom markera za taj test. BOND sistem ¢e odbaciti test koji je naznacio LIS ukoliko
ne postoji javni naziv koji odgovara nazivu LIS markera.

Javni nazivi markera se navode koristeéi polje Public name (Javni naziv) u dijalogu Edit reagent
properties (Uredivanje svojstava reagensa) (pogledajte 8.2 - Ekran podeSavanja reagenasa). Ovo
polje postaje vidljivo jedino kada je instaliran LIS-ip.

Svaki javni naziv mora biti jedinstven. Javni nazivi se u svakom trenutku mogu razmenijivati izmedu BOND
reagenasa i kada se to dogodi, to nece uticati na vec kreirane slajdove.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.2.5  Prioritetni slajdovi

LIS moze da naznadi prioritetne slajdove, koji zahtevaju hitno procesiranje. Svaki predmet koji ukljucuje
prioritetni slajd pojavljuje se sa crvenom trakom na ekranu Slide setup (Podesavanje slajda).

I LS0012 - 45216 Shady, Albart Joseph 1 -
2011 30416-13HRefine Banjamin Hightowar Kevin Pannell 10
201 30416-IHC Fannie Hurey Arthur Josey 10

Slika 11-3: Predmet sa prioritetnim slajdovima oznacen crvenom bojom na ekranu Slide setup
(Podesavanje slajdova)

ﬁ Trenutno, prioritetni LIS predmet se inicijalno dodaje na dno liste. Predmet se prikazuje na vrhu liste jedino
u narednim sesijama klinickog klijenta.

Prioritetni slajdovi su oznaceni crvenim slovom ,,P”.

P

Slika 11-4: Prioritetni LIS slajd, onako kako se pojavljuje u ekranu Slide setup (Podesavanje slajda)

11.2.6  Polja za unos podataka LIS slajdova

Pored standardnih svojstava slajdova, BOND LIS-ip ima sedam polja za podatke, koja se mogu konfigurisati i
podesiti da prikaZu izabrane informacije iz LIS-a. Osnovne mogucnosti povezivanja podeSava predstavnik
servisa kompanije Leica Biosystems tokom instalacije, medutim, kada su podeSavanja zavrsena, korisnici
mogu da izaberu da li ¢e prikazati ta polja i mogu da podese naziv svakog polja — videti Polja za unos
podataka LIS slajdova na strani 203.

Polja se prikazuju na specijalnoj LIS kartici u dijalogu Slide properties (Svojstva slajda), a takode
mogu biti odStampane oznake slajdova (videti 10.3 - Oznake). One sluZze samo za izvestavanje i nemaju
uticaja na obradu koju izvodi instrument.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.3 LIS povezivanje i pokretanje

Svaki BOND LIS-ip modul mora biti instaliran od strane ovlas¢enog Leica Biosystems predstavnika, koji
prilagodava operaciju u skladu sa zahtevima pojedinacnih laboratorija.

BOND sistem moze biti konfigurisan da Cita bilo koji od sledecih formata bar-koda:

1D bar kodovi 2D bar kodovi

Sifra 128 QR

IR e
[=]E:

Aztec

Kada je LIS modul instaliran, pojavljuje se LIS ikona u gornjem desnom uglu ekrana BOND softvera kako bi
ukazala na status povezivanja (Slika 11-5)

Ay

S <

Slika 11-5: LIS nije povezan (levo) i povezan (desno)
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.4 LIS obavestenija

BOND softver oznacava LIS povezivanje ili greSke u podacima tako Sto prikazuje LIS statusnu ikonu u
gornjem desnom uglu ekrana BOND softvera (pogledajte 11.2.1 - Ikona statusa LIS-a). Ako postoje
neprocitana LIS obavestenja, tada ¢e biti prikazan brojac neprocitanih obavestenja. Kada se pojavi novo

obavestenje, broja¢ nakratko zasvetli.

Slika 11-6: Ikona statusa LIS-a

Da pronadete detalje o obavestenju, desnim tasterom misa kliknite na ikonu statusa i izaberite Show LIS
report (Prikazi LIS izvestaj) kako biste otvorili dijalog LIS service events (LIS servisni dogadaji).
Dijalog prikazuje greske i sve slajdove koji nisu uspesno preneti. Razlog za nastupanje greske takode je
naveden. U tipi¢ne LIS greske spadaju nedostajuci podaci, konfliktni podaci (npr. isti pristupni broj koriséen
za dva razli¢ita predmeta) ili slucajevi u kojima javni marker nije registrovan u BOND sistemu (pogledajte
11.2.4 - Javni nazivi markera).

LIS service events

I S S = S

Case ID LS0012-45210
Patient ID PID120
Doctor ID Dr Jones
g Marker ID GFAP Unable to add LIS slide -
1. 24-Jan-17 2:33... 7012 Marker2 1D Barcode already used Acknowledge

Tissue type test
Message ID 002.1

Barcode 88820
Case ID LS0012-45210
Patient ID PID120
Doctor ID Dr Jones
1. 24Jan172:34.. 7007 Marker ID GFAP Cannot map tissue type Acknowledge
Marker2 ID
Tissue type tesst
Message ID 0021
Barcode 88820
Case ID LS0012-45210
1. 24-Jan-172:35.. 7006 PatientiD PID120 Marker does not exist Acknowledge
Doctor ID Dr Jones
Marker ID GFAP
Close

Slika 11-7: Dijalog LIS service events (LIS servisni dogadaji)

U zavisnosti od LIS konfiguracije, moZe biti moguce korigovati greSke i ponovo poslati predmet ili slajd.
Tamo gde LIS nije u mogucnosti da ponovo posalje informacije, predmeti i slajdovi mogu biti kreirani
direktno, koris¢enjem BOND softvera.

Kada procitate svaku od greSaka, kliknite na povezano dugme Acknowledge (Potvrdi) da uklonite
obavestenija iz dijaloga.

Kada su sve poruke o greskama izbrisane iz dijaloga, brojac obavestenja nestaje sa ekrana.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

6 Ako je potrebno, i dalje moZete da pogledate poruke u LIS evidenciji servisiranja tako Sto ¢ete najpre kliknuti

na logo kompanije Leica Biosystems, u gornjem desnom delu ekrana klijenta za administraciju, kako biste
prikazali dijalog About (Vise informacija)BOND. Zatim kliknite na Service log (Evidencija
servisiranja) i izaberite ,,LIS"” iz padaju¢eg menija Serial N° (Serijski broj). Opcionalno, podesite
vremenski raspon pa kliknite na Generate (Generisi) kako biste generisali LIS evidenciju servisiranja.

11.5 Zahtevi u pogledu podataka o predmetima i
slajdovima

Podaci koje BOND sistem zahteva od LIS-a kako bi uvezao predmete i slajdove, dati su u odeljcima ispod
(videti 11.5.1 - Podaci o predmetu i 11.5.2 - Podaci o slajdu).

Podaci u LIS predmetima i slajdovima ne mogu biti menjani u BOND, izuzev komentara na slajdove.

11.5.1 Podaci o predmetu

11.5.1.1 Obavezna polja

BOND Ime polja | Opis Uobicajeni LIS termini

Case ID (ID Broj ili naziv koji identifikuje predmet Accession humber (Pristupni broj)
edmeta vl

pr ) Order number (Broj narudzbine)

11.5.1.2 Opcionalna polja

BOND Ime polja | Opis Uobicajeni LIS termini

Patient name Ime pacijenta Patient name (Ime pacijenta)

I ijent
(Ime pacijenta) Lab assigned ID (labAssld) (ID koji

dodeljuje laboratorija (labAssId))

Doctor (Doktor) | Lekar koji je izdao uput Doctor name and/or ID (Ime
doktora i/ili ID)

Attending doctor (Lekar
specijalista)

Ordering physician (Nadlezni lekar)
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.5.2  Podaci o slajdu
11.5.2.1 Obavezna polja
BOND Ime polja Opis Uobicajeni LIS Komentari
termini
« Marker « Primarno e Primary « Javno ime obezbeduje
antitelo (IHC) ili antibody vezu izmedu markera
sonda (ISH) (IHC) koje navodi LIS i onih
(Primarno koji su registrovani u
antitelo BOND sistemu. Javno
(IHC)) ime mora da bude
« Probe (ISH) naznaceno za svaki
(Sonda marker koji Ce biti
(ISH)) naznacen u LIS-u.
. Marker Videti 11.2.4 - Javni
(either) nazivi markera
(Marker (bilo « Svaki marker ima
koji)) podrazumevane
. Stain protokole za bojenje i
(Bojenje) predtretman, Sto se
moze promeniti
koris¢enjem BOND
softvera, ukoliko je
potrebno.
11.5.2.2 Opcionalna polja
BOND Ime polja Opis Uobicajeni LIS Komentari
termini
[LIS barcode] ([LIS | Jedinstveni ID bar kod | Barcode (Bar kod) Kompletan bar kod mora biti
bar-kod]) koji je dodeljen dostavljen BOND sistemu,
svakom LIS slajdu (ID- kako bi ovaj prepoznao slajd.
Napomena: Ba- S ) .
e ovi izbrisanih slajdova To je neophodno kada se
kod nije vidljiv . . N
o ne mogu se ponovo koristi LIS radni tok 1 (videti
kprlsnlku BOND koristiti) 11.8 - Radni tokovi).
sistema
Tip tkiva Testili Test type (Tip testa) | Ako LIS nije dao ovu
kontrolno tkivo informaciju, podrazumevana
(pozitivno ili vrednost je , Test”. Videti
negativno) 6.2.1 - Kontrolno tkivo.
Komentari Bilo kakvi komentariili | Comment Ako LIS posalje azurirane
uputstva koji se (Komentar) podatke za LIS slajd, tada ¢e

odnose na slajd

svaki novi komentar o slajdu
biti dodat na postojece
komentare o slajdu.
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11. LIS integracioni paket (na BOND kontroleru)

11.6 Vracanje podataka o slajdovima LIS-u

BOND LIS-ip moZe da izvesti LIS o statusu slajda. BOND LIS-ip moze da poSalje izvestaj sa sledec¢im
informacijama:

« Slide created (Slajd je kreiran) — naznaceni slajd je kreiran u BOND softveru

« Slide printed (Slajd je odStampan) — oznaka je odStampana za naznaceni slajd

« Slide in progress (Slajd je u toku) — naznaceni slajd se obraduje

« Slide processed (Slajd je obraden) — obrada naznacenog slajda je zavrSena (sa ili bez greSaka)
« Slide deleted (Slajd je izbrisan) — naznaceni slajd je izbrisan iz BOND sistema.

11.7 Oznake slajdova

Svaki fizicki slajd zahteva identifikacionu oznaku kako bi mogao da bude uparen s pravim predmetom i
informacijama o testu. U najpogodnijem radnom toku, LIS slajdovi nose oznake odStampane u LIS-u (,LIS
oznake slajdova”) i te oznake prepoznaje BOND sistem. Medutim, ovo je jedino moguce ako:

1. LIS obezbeduje jedinstveni bar kod za svaki slajd BOND-u. Svaki fizicki slajd zahteva identifikacionu
oznaku kako bi mogao da bude uparen s pravim informacijama o predmetu i testu.

2. LIS Stampac koristi jedan od formata bar koda koji podrzava BOND sistem.

Ako vas LIS nije u skladu sa ovim zahtevima, BOND sistem mozZe da kreira vlastite oznake za LIS slajdove —
»~BOND-LIS oznake za slajdove”. U tom sluc¢aju, mozete opcionalno da podesite BOND sistem, tako da
obraduje LIS slajdove samo ako imaju oznake koje je odStampao BOND sistem. Ovo se podeSava u ekranu
klijenta za administraciju LIS — videti 10.2 - LIS (Laboratory Information System).

Druga mogucnost je koris¢enje oznaka Stampaca drugog proizvodaca ili rucno pisanih oznaka. Pre obrade,
ove oznake treba ru¢no identifikovati u BOND sistemu (videti 5.1.5.2 - Rucna identifikacija slajdova u
sistemu).

11.8 Radni tokovi

Iako je svaka LIS-ip implementacija izuzetno prilagodena, ipak je moguce dati neke opste opise BOND LSI-ip
radnih tokova, na osnovu glavnih LIS-ip opcija. U tabeli ispod prikazana su Cetiri radna toka. Takode su
mogudi i drugi radni tokovi. Opsezna obuka specifi¢na za svaki centar obezbedena je za svaku instalaciju.

Radnitok | PodaciizLIS-a Podaci uneti Oznake Identifikacija

u BOND odstampane u
sistemu

1 Podaci o predmetu i slajdu Ne postoje LIS (Laboratory Automatska

(sa LIS bar kodom) Information
System)

2 Podaci o predmetu i slajdu Ne postoje BOND sistemu Automatska
Dodatnislajd | BOND sistemu Automatska

4 Ne postoje Spoljno Potpomognuta

Radni tok 1 je najpogodniji, jer omogucava glatku integraciju LIS-a sa BOND sistemom. BOND sistem
automatski prepoznaije LIS slajdove i obrada moze da pocne odmah, bez ponovnog oznacavanja slajdova ili
unoSenja dodatnih informacija.
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12. Ciééenje i odrzavanje
(BOND-III i BOND-MAX)

Uvek isklju¢ite modul za obradu pre izvodenja poslova ¢iS¢enja ili odrzavanja (izuzev kada
se izvrSava CiS¢enje sonde za aspiraciju ili ¢CiS¢enje robota za isporuku velikih koli¢ina
reagenasa).

Neki reagensi koji se koriste u imunohistohemiji i in situ hibridizaciji su opasni. Uverite se
da ste stekli odgovarajucu obuku za ovaj postupak pre nego $to nastavite:

> >

a. Nosite lateks ili nitrilne rukavice, sigurnosne naocare i drugu odgovarajucu zastitnu
odecu pri rukovanju reagensima ili ¢iS¢enju instrumenta.

b. Rukuijte i odlazite reagense i kondenzate u skladu sa svim procedurama i zakonskim
propisima koji vaze na mestu laboratorije.

Moduli za obradu imaju grejace i grejne povrsine koje mogu izazvati paljenje ukoliko su
zapaljivi materijali postavljeni u njhovoj neposrednoj blizini:

Nemoijte stavljati zapaljive materijale na grejace niti u njihovu blizinu.
Nemojte stavljati zapaljive materijale na zagrejane povrsine na modulu za obradu.

Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno zatvoreni
posle dopune ili praznjenja.

Izbegavajte dodirivanje sklopa za bojenje slajdova i njegovih okolnih delova. Ovi delovi
mogu biti vrlo vruci Sto moze da izazove teske opekotine. Dozvolite da prode 20 minuta od
prestanka rada kako bi se sklopovi za bojenje slajdova i njihovi okolni delovi ohladili.

Ocistite sve uklonjive komponente iskljucivo ru¢no. Da biste izbegli oSte¢enja, nemojte
prati ni jednu komponentu u automatskoj masini za pranje sudova. Ni jedan deo ne Cistite
pomocu rastvaraca, jake ili abrazivne teCnosti za CiScenje ili ostre ili abrazivne krpe.

> P

U ovom poglavlju su date procedure za CiS¢enje i odrzavanje. U klinickom klijentu postoji ekran za
odrzavanje za svaki modul za obradu u sistemu. Kliknite na karticu modula za obradu sa leve strane glavnog
prozora kako biste prikazali njegov ekran System status (Status sistema), a zatim kliknite na karticu
Maintenance (Odrzavanje). Za viSe informacija, pogledajte 5.3 - Ekran odrZavanja. Kad god koristite
BOND sistem, pazite na curenije ili istroSene odnosno ostecene delove. Ukoliko u ovom poglavlju postoje
uputstva o tome kako da popravite ili zamenite istroSen ili neispravan deo, pratite ta uputstva. U suprotnom,
kontaktirajte sa korisnickom podrSkom.
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

Preventivno odrzavanje

Pored zadataka redovnog odrzavanja koji su navedeni u ovom poglavlju (a koja izvode korisnici), BOND-III i
BOND-MAX moduli za obradu treba da budu redovno servisirani od strane predstavnika Leica Biosystems
servisa.

BOND softver vas obavestava da organizujete servis preventivnog odrZavanja za svaki modul za
obradu, jednom godisnje ili na svakih 15600 slajdova (Sta god da prvo nastupi).

Broj se resetuje pomocu dugmeta Maintenance complete (Odrzavanje zavr$eno) na jezicku ~
Processing modules (Moduli za obradu) klijenta za administraciju (10.6.1 - Moduli za obradu).

Ovo poglavlje sadrzi sledece odeljke:

« 12.1 - Raspored CiS¢enja i odrzavanja

« 12.2 - Kontejneri za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa
« 12.3 - Covertile polopci

« 12.4 - Sklop za bojenje slajdova

« 12.5 - Restartovanje modula za obradu

« 12.6 - Sonda za aspiraciju

« 12.7 - Blok za ispiranje i stanica za meSanje

« 12.8 - Poklopci, vrata i kapak

e 12.9-1D skener

« 12.10 - Tacne za sakupljanje procurelih reagenasa

o 12.11 - Nosai slajdova

« 12.12 - Sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (samo BOND-III)
o« 12.13- §|2ricevi

« 12.14 - Osiguraci napajanja strujom
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

12.1 Raspored CiS¢enja i odrzavanja

Koristite raspored koji je dat ispod ako bojite do 300 slajdova nedeljno po instrumentu. Ako obradujete veci
broj od ovoga, kontaktirajte sa korisnickom podrskom radi dobijanja prilagodenog rasporeda.

Zadatak Odeljak
Dnevno — Pocetak dana
Proveravanje da kontejneri za veliku koli¢inu otpadaka nisu napunjeni vise od 12.2
pola*
Proveravanje da li su kontejneri za veliku koli¢inu reagenasa napunjeni barem 12.2
do pola odgovarajucim reagensom*
Dnevno — Na kraju dana
Cid¢enje Covertile poklopaca 12.3
Nedeljno
Cid¢enje sklopova za bojenje slajdova* 12.4
Provera stezaljki za Covertile poklopce 12.4
Restartovanje modula za obradu 12,5
Brisanje sonde za aspiraciju glavnog robota 12.6
Proveravanje bloka za ispiranje i stanice za mesanje — po potrebi oistiti ili 12.7
zameniti
Brisanje poklopaca, vrata (gde ih ima) i kapka 12.8
Cid¢enje ID skenera 12.9
Ci¢enje ruénog skenera za bar kod 13.1
Mesecno
Ci¢enje svih tacni za sakupljanje procurelih reagenasa* 12.10
Zamena stanice za meSanje 12.7
Ci¢enje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa 12.2
Cid¢enje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina otpada 12.2
Cig¢enje nosaca slajdova 12.11
Cid¢enje sondi robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (BOND) 12.12
Cid¢enje $tampaca oznaka za slajdove 13.2
Proveravanje Spriceva 12.13
Kada to bude zatrazeno
Cid¢enje sonde za aspiraciju glavnog robota 12.6.1
Zamena sonde za aspiraciju glavnog robota 12.6.2
Zamena Spriceva 12.13

* Ukoliko je potrebno, ove zadatke izvodite i CeS¢e nego Sto je predvideno.
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

12.1.1  Podsetnik za proveru CiS¢enja i odrzavanja

Na sledecoj strani, raspored odrzavanija je dat u vidu tabele namenjene Stampanju i koris¢enju kao
kontrolna lista. Predvidene su zone za belezenje brojeva partija za BOND Ispiranje, ER1, ER2 i rastvora za
uklanjanje voska. Stavljajte oznake ili inicijale u preostale Celije, onako kako budete izvrSavali zadatke.
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

vav s

Raspored ciS¢enja i odrzavanja

pon. uto. Sr. Cet. pet. sub. ned.

DNEVNO

Proverite kontejnere za prikupljanje O O O O O O O
velikih koli¢ina reagenasa

BOND pranje broja partije

ER1 broj partije
ER2 broj partije

Broj partije rastvora za uklanjanje
voska

Proveravanje kontejnera za otpad O O O O O O O
O O O O O O

|

Ci¢enje Covertile poklopaca
NEDELINO Za BOND-MAX:

« Ako postoji samo jedan zatvarac na posudi za
spoljni otpad, pre odvijanja vijaka, otkacite
kablove i vodove za fluid.

« Ako su kontejneri za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa neprozirni, podignite krajeve
kontejnera u poloZaj u kojem mozete da

Provgravanje Vblol.<a zaispiranje i procenite zapreminu — nije neophodno uklanjati

stanice za mesanje kontejnere sa instrumenta.

Brisanje poklopaca, vrata (gde ih ima) i

kapka

Cid¢enje sklopova za bojenje slajdova*

Provera stezaljki za Covertile poklopce

Restartovanje PM-ova

Brisanje sonde za aspiraciju

O ojo|o|o

|

O *Ukoliko je potrebno, Cistite i ceSce nego Sto je

Cidcenje ID skenera
] predvideno

Cid¢enje ruénog skenera O
MESECNO

Ci¢enje tacne za sakupljanje O
procurelih reagenasa*

Zamena stanice za meSanje O

Ci¢enje kontejnera za prikupljanje O
velikih koli¢ina reagenasa

Cid¢enje kontejnera za prikupljanje O
velikih koli¢ina otpada

Cié¢enje nosaca slajdova O

Cié¢enje sonde robota za isporuku O
velikih koliCina reagenasa (samo
BOND)

Cid¢enje $tampaca oznaka za slajdove O
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

pon. uto. Sr. Cet. pet. sub. ned.
Proveravanje Spriceva O
KADA TO BUDE ZATRAZENO Za nedelju od
Cid¢enje sonde za aspiraciju o |do
Zamena sonde za aspiraciju O )
Zamena Spriceva O |zamesec
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

12.2

Neki reagensi koji se koriste u imunohistohemiji i in situ hibridizaciji su opasni.
Uverite se da ste stekli odgovarajucu obuku za ovaj postupak pre nego Sto
nastavite:

a. Nosite lateks ili nitrilne rukavice, sigurnosne naocare i drugu odgovarajucu
zastitnu odecu pri rukovanju reagensima ili ¢isenju instrumenta.

b. Rukuijte i odlazite reagense i kondenzate u skladu sa svim relevantnim
procedurama i zakonskim propisima koji vaze na mestu laboratorije.

/A\

Neki od reagenasa koji se koriste u BOND modulima za obradu su zapaljivi:
Nemojte postavljati plamen ili izvor paljenja blizu modula za obradu.

Proverite da li su svi kontejneri koi sadrZe veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.

Proveravajte nivoe u kontejnerima za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa (najmanje) jednom dnevno i
Cistite kontejnere svakog meseca. Videti detalje:

« 12.2.1 - Provera nivoa u kontejnerima

« 12.2.2 - Dopuna ili praznjenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa

« 12.2.3 - Ciééenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa

« 12.2.4 - Kontejner za spoljni otpad (samo BOND-MAX)

12.2.1

Provera nivoa u kontejnerima

Proverite nivoe u kontejnerima za prikupljanje velikih koli¢ina otpada na pocetku svakog dana. Takode,
proverite pre zapocinjanja no¢nih ili prekovremenih izvrSavanja. Laboratorije sa velikim prometom ¢e mozda
morati da zakazu dve provere kontejnera dnevno.

Kontejneri za prikupljanje velikih koliCina reagenasa

Na BOND-III modulima za obradu i modulima za obradu aktuelnog BOND-MAX modela (i svim BOND-MAX
spoljnim kontejnerima za otpad) nivoi tenosti su vidljivi kroz zid kontejnera. Za BOND-MAX modele sa

neprozirnim kontejnerima, podignite krajeve kontejnera u poloZaj koji omogucava procenu zapremine — nije
neophodno vaditi ih iz instrumenta, jer ¢e to pokrenuti kondicioniranje fluidike po njihovom vracanju.

Ikone na ekranu System status (Status sistema) pokazuju nivoe kontejnera za prikupljanje velikih
koli¢ina reagenasa za BOND i koriste se za obavestavanje u vezi sa visokim nivoima otpada ili niskim nivoima
reagenasa na BOND-MAX-u. Koristite ikone samo da biste potvrdili nivoe i/ili da pogledate obavestenja — one
nisu zamena za dnevne fizicke provere.

BOND moduli za obradu su opremljeni sistemom osvetljenja kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa (videti Sistem osvetljenja kontejnera za velike koli¢ine reagenasa (BOND-III) na strani 33.

Napunite ili ispraznite kontejnere pod slede¢im uslovima:

« Ispraznite kontejnere za otpad koji su napunjeni vise od pola
« Dopunite kontejnere sa reagensima koji su ispraznjeni viSe od pola.

Videti 12.2.2 - Dopuna ili praznjenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.
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12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

potrebi, na pocetku svakog dana (CeSce ako je potrebno — pogledajte uputstva
iznad). U suprotnom, moZe dodi do pauziranja izvrSavanja, Sto moze da ugrozi
bojenje.

f Proverite nivoe reagenasa u velikim kontejnerima pa ispraznite ili napunite, po

12.2.2  Dopuna ili praznjenje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa

Kada proverite nivoe kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa, ispraznite kontejnere za otpad

koji su puni vise od pola i dopunite kontejnere sa reagensima koji su napunjeni manje od pola. Uvek obrisite

bilo kakva isticanja do kojih dolazi prilikom punjenja ili praznjenja kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina

reagenasa. OCistite spoljasnjost kontejnera i poklopaca pre nego sto ih vratite u instrument.

Pogledajte zasebna uputstva za praznjenje i punjenje ispod. U odeljku 12.2.2.5 - U toku izvrSavanja nalaze
se uputstva za praznjenije ili punjenje kontejnera u toku izvrSavanja.

« 12.2.2.1 - Dopuna velike koli¢ine reagensa — BOND-III

o 12.2.2.2 - Praznjenje opasnog otpada — BOND-III

« 12.2.2.3 - Praznjenje standardnog otpada — BOND-III

« 12.2.2.4 - Praznjenje opasnog otpada ili Punjenje velike koliCine reagensa — BOND-MAX
o 12.2.2.5 - U toku izvrSavanja

Videti 12.2.4 - Kontejner za spoljni otpad (samo BOND-MAX) radi uputstava u vezi sa praznjenjem BOND
kontejnera za spoljni otpad.

Napunjene ili ispraznjene kontejnere uvek vratite na isto mesto u modulu za obradu.
U suprotnom, moze do¢i do kontaminacije reagenasa, Sto ugroZava bojenje.

Nemojte menjati tip reagensa u kontejnerima za prikupljanje velikih koli¢ina
reagensa. Takav postupak bi mogao dovesti do kontaminacije i ugrozio bi bojenje.

> B>

Nemoijte silom ubacivati kontejnere za velike koliCine reagenasa u leziste jer to moze
osStetiti kontejner i senzor tecnosti.

12.2.2.1 Dopuna velike koli¢ine reagensa — BOND-III

BOND-III kontejneri za veliku koli¢inu reagenasa mogu biti punjeni dok se nalaze u instrumentu. Nema
potrebe da se uklanjaju iz odeljka za kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.

1. Odvrnite poklopac kontejnera za veliku koli¢inu reagenasa i napunite kontejner.
2. Kada je kontejner napunjen, ponovo vratite poklopac i zavrnite ga.

Ako koristite levak za dodavanje reagensa u kontejnere na BOND-III
instrumentima, uverite se da je levak Cist. U suprotnom, moze doc¢i do

kontaminacije reagenasa, Sto ugrozava bojenje.
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12.2.2.2  PraZnjenje opasnog otpada — BOND-III

1. Uverite se da modul za obradu nije u radu. (Medutim, ako se u toku izvrSavanja pojavi obavestenje da
je kontejner za otpad pun, sledite ova uputstva za praznjenje kontejnera — takode videti 12.2.2.5 - U
toku izvrSavanja.)

Izvucite kontejner iz odeljka za kontejner za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.

Skinite zatvarac i uklonite otpad u skladu sa procedurama koje su odobrene u vasem objektu.

Ponovo stavite zatvarac i pritegnite.

Vratite kontejner u instrument. Pazljivo gurajte, sve dok ne osetite da se konektor kontejnera
poravnao sa konektorom na zadnjoj strani ormarica. Zatim ¢vrsto gurnite kontejner sve dok u
potpunosti ne ulegne kako biste obezbedili nepropusnu konekciju.

i AN

12.2.2.3  Praznjenje standardnog otpada — BOND-III

Posto postoje dva kontejnera za standardni otpad, u bilo kom trenutku moZete ukloniti pun kontejner (Cija
ikona kontejnera pokazuje puno stanje na ekranu System status (Status sistema), ukljucujucii za
vreme obrade (videti 5.1.3.6 - Status kontejnera za velike koliCine reagenasa). Medutim, nikada nemojte
uklanjati oba kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa dok je instrument u radu i ukoliko
kontejner ne prikazuje da je napunjen na ekranu System status (Status sistema), preporucujemo da
pre uklanjanja sacekate da se obrada zavrsi. Kada bude bezbedno ukloniti kontejner za prikupljanje velikih
koli¢ina reagenasa, sledite uputstva kao kod praznjenja opasnog otpada iz koraka (2) iznad.

Slika 12-1: Vracanje kontejnera za otpad u njegov poloZaj
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12.2.2.4 Praznjenje opasnog otpada ili Punjenje velike koli¢ine reagensa — BOND-MAX

1. Uverite se da modul za obradu nije u radu. (Medutim, ako se u toku izvrSavanja pojavi obavestenje da
je kontejner za otpad pun, sledite ova uputstva za praznjenje kontejnera — takode videti 12.2.2.5 - U

toku izvrSavanja.)
2. Izvucite kontejner iz odeljka za kontejner za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.

Slika 12-2: BOND-MAX kontejner za opasan otpad (levo) i kontejner za velike koliCine reagensa
(desno)

Br. Naziv

1 Zatvarac za punjenje/praznjenje

2 Zatvarac senzora nivoa tecnosti
3 Konektor

3. Punjenje ili praznjenje kontejnera:
« Zaotpad, skinite zatvarac za punjenje/praznjenje (stavka 1 na Slika 12-2) i uklonite otpad u
skladu sa procedurama koje su odobrene u vasem objektu.
« Zaveliku koli¢inu reagensa, postavite kontejner na ravnu povrsinu, skinite zatvarac za
punjenje/praznjenje (stavka 1 na Slika 12-2) i napunite do ispod donjeg dela vrata na koji se
navrce zatvarac.

velikih koliCina reagenasa posto se moZe ostetiti. Ispraznite i dopunite kontejnere za
prikupljanje velike koli¢ine reagenasa koristeci iskljucivo poklopac za
punjenje/praznjenje.

2 Nemoijte uklanjati poklopac senzora nivoa tecnosti sa kontejnera za prikupljanje

4. Ponovo stavite zatvarac i pritegnite.

5. Vratite kontejner u instrument. PaZljivo gurajte, sve dok ne osetite da se konektor kontejnera
poravnao sa konektorom na zadnjoj strani ormari¢a. Zatim ¢vrsto gurnite kontejner sve dok u
potpunosti ne ulegne kako biste obezbedili nepropusnu konekciju.

254 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



12. Cié¢enje i odrzavanje (BOND-III i BOND-MAX)

12.2.2.5 U toku izvrSavanija

Ukoliko se provere kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa obavljaju dnevno (uz dodatne
provere izvrSavanja koja se odvijaju preko noci ili prekovremeno, kao i uz redovne dodatne provere u
laboratorijama sa velikim prometom), kontejneri za otpad nikada ne bi trebalo da se napune, a kontejneri sa
reagensima da se isprazne tokom obrade. Medutim, ako se bilo sta od ovoga dogodi tokom izvrSavanja,
odgovarajuce kontejnere morate isprazniti ili napuniti. Procitajte uputstva data ispod kako biste obezbedili
ispravnu proceduru.

Kontejner za otpad pun — BOND-MAX

Ako kontejner za otpad postane skoro pun tokom izvrSavanja, prikazuje se simbol obavestenja B na
ikoni odgovarajuceg kontejnera na ekranu System status (Status sistema).

Smesta pristupite praznjenju tog kontejnera. PridrZavajte se svih standardnih mera predostroZnosti i
procedura za uklanjanje otpada koji vaze u vasem objektu. Brzom reakcijom mozete izbeéi pauzu u
izvrSavanju ili skratiti vr.eme provedeno u pauzi. Pauziranje izvrSavanja moze da ugrozi bojenje.

Ukoliko se izvrSavanje pauzira dok praznite kontejner ili ako nastavite izvrSavanje sve dok se modul za

obradu ne pauzira automatski, pojavice se alarm 1Y (treperavi) ili simbol upozorenja na ikoni
kontejnera. Vratite ispraznjeni kontejner sto je pre moguce, vodedi racuna o uputstvima i predostroznostima
koja su data iznad.

Generisite Izvestaj o dogadajima u toku izvrSavanja kako biste videli uticaj pauze na izvrSavanje.
Kontejner sa reagensima prazan — BOND-MAX

Ako kontejner za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa postane skoro prazan u toku izvrSavanija, prikazuje

se simbol obavestenja B na ikoni odgovarajuceg kontejnera na ekranu System status (Status
sistema).

1. Otvorite ekran Protocol status (Statusa protokola) i pogledajte tekuce i predstojece korake za
svako izvrSavanje u modulu za obradu.

2. Ako bilo koje izvrSavanje trenutno koristi veliku koli¢inu reagensa kojeg ima malo ili ¢e ga uskoro
koristiti, saCekajte da se zavrse koraci u kojima se koristi reagens.

3. Kada se koraci koji koriste velike kolicine reagensa zavrse, uklonite kontejner, ponovo ga napunite i
zamenite ga Sto je moguce brze (pridrzavajudi se pritom svih standardnih bezbednosnih mera
predostrozZnosti).

Radi ustede vremena, mozda nece biti potrebno da kontejner napunite do uobicajenog, maksimalnog
nivoa

potrebno punjenje u toku obrade, uvek proverite ekran Protocol status (Status
protokola) i potvrdite da kontejner nije trenutno u upotrebi ili da se nece uskoro
koristiti. U suprotnom, slajdovi koji se obraduju mogu da budu ugrozeni. Posle
punjenja, odmah vratite kontejner.

f Ukoliko je BOND-MAX kontejneru za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa

Da biste izbegli ovu situaciju, svakog dana proveravajte nivoe u kontejnerima koji
sadrze veliku koli¢inu reagenasa (CeSce ako je potrebno — pogledaijte
12.2.1 - Provera nivoa u kontejnerima).
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12.2.3  Cid¢enje kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa

Sledece procedure za Cis¢enje treba obavljati mesecno.

12.2.3.1 Kontejneri za ER1, ER2, BOND Wash (ispiranje) i dejonizovanu vodu

1. Ispraznite kontejnere za ER1, ER2, BOND Wash (ispiranje) i dejonizovanu vodu.
2. Operite kontejnere deterdzentom industrijske snage, zatim detaljno isperite dejonizovanom vodom.

3.

Pustite da se kontejneri osuse pre ponovnog punjenja svezim reagensom i vracanja u instrument.

12.2.3.2 Kontejneri za uklanjanje voska i alkohola

1.

Ispraznite kontejnere za velike koliCine reagenasa od sredstva za uklanjanje voska i alkohola.
Odstranite sredstvo za uklanjanje voska i alkohol iz kontejnera za velike koli¢ine reagenasa u skladu
sa odobrenim procedurama u vasem objektu.

Uspite malu kolic¢inu sveZeg reagensa u svaki od kontejnera i pomerajte tecnost oblivajuéi zidove
kontejnera kako biste uklonili zaostale kontaminante. Ispraznite kontejner nakon zavrsetka. Uklonite
otpad u skladu sa procedurama koje su odobrene u vaSem objektu.

Napomena: Nikada nemojte stavljati vodu ili deterdZente u kontejnere za alkohol ili kontejnere za
uklanjanje voska.

Kontejner za prikupljanje velikih koli¢ina reagensa ponovo napunite svezim reagensom i vratite ga u
instrument.

12.2.3.3 Kontejneri za prikupljanje velikih koli¢ina otpada

1.

Ispraznite sav otpad iz kontejnera. Uklonite otpad u skladu sa procedurama koje su odobrene u
vasem objektu.

Ocistite kontejnere za otpad pomocu 0.5%-tnog rastvora izbeljivaca (zapreminska tezina) ili
deterdZenta industrijske jacine i temeljno isperite dejonizovanom vodom.

Vratite kontejnere za otpad u instrument.
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12.2.4  Kontejner za spoljni otpad (samo BOND-MAX)

Ispraznite BOND-MAX 9L kontejner za standardni spoljni otpad na pocCetku svakog dana i proverite nivo pre
prekovremenih i no¢nih izvrSavanja. Ispraznite kada kontejner bude napunjen do pola ili preko toga; za
procenu nivoa polupune posude koristite belu vodoravnu liniju na nalepnici kontejnera — videti Slika 12-3.

Br. Naziv

1 Zatvarac za punjenje/praznjenje

2 Polupun kontejner

Slika 12-3: BOND-MAX 9L kontejner za standardni spoljni otpad
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Kontejner Cistite mesec¢no, kao u slu¢aju drugih kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa (videti
12.2.3 - Cis¢enje kontejnera za prikupljanje velikih koliina reagenasa).

1. Uverite se da modul za obradu nije u radu. (Medutim, ako se u toku izvrSavanja pojavi obavestenje da
je kontejner za otpad pun, sledite ova uputstva za praznjenje kontejnera — takode videti 12.2.2.5 - U
toku izvrSavanja.)

2. Kontejner ima konektore poput onih na Slika 12-4 (imajte u vidu da su neki konektori crne, a ne
srebrne boje, kako je prikazano):

Slika 12-4: Konekcije kontejnera za spoljni otpad

Br. Naziv

1 Konektor senzora za nivo te¢nosti

2 Konektor za te¢nost

i. Koristite palac da podignete crveni zasun na konektoru senzora (1) i odvucite konektor sa
zatvaraca.

ii. Pritisnite metalno dugme na konektoru za tecnost (2) i povucite konektor sa zatvaraca.

3. Uklonite zatvarac za punjenje/praznjenje kako biste ispraznili kontejner. Nemojte uklanjati zatvarac
sa konektorima. Uklonite otpad u skladu sa procedurama koje su odobrene u vasem objektu.

4. Postavite zatvarac za punjenje/praznjenje, Cvrsto ga pritegnite i vratite u modul za obradu.
Pritisnite konektor za te¢nost nazad na konekciju zatvaraca dok ne klikne u svoj polozaj.
. Ponovo spojite konektor senzora. Gurnite konektor nadole do osnove konekcije zatvaraca.

Kada je pun, kontejner za spoljni otpad je tezak.
Koristite pravilne tehnike za podizanje prilikom praznjenja kontejnera za spoljni
otpad.

o v

Pre praznjenja kontejnera, uvek otkacite senzor i konektore za tecnost kako biste
izbegli oStecenja.
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12.3  Covertile polopci

Cistite Covertile poklopce nakon svakog koriééenja (za to se moze koristiti Leica Biosystems Covertile stalak
za Cis¢enje). Covertile poklopci mogu biti iznova koris¢eni do 25 puta, pod uslovom da nisu osteceni ili vidno
obezbojeni, kao i uz uslov da se pravilno Ciste. Uklonite Covertile poklopce ako se ostete ili ako opadne

kvalitet bojenja.

12.3.1  Uklonite DAB ostatke (opcionalno)

1.

Namacdite najmanje 30 minuta u svezem 0.5%-tnom rastvoru natrijum hipohlorita zapreminske tezine
u dejonizovanoj vodi.

Uklonite, a zatim 10 puta umodite u sveZu dejonizovanu vodu.

Zavrsite standardno CiS¢enje (videti ispod).

12.3.2  Standardno CiS¢enje (obavezno)

1.

Namacite najmanje 10 minuta u 100%-tnom industrijskom metilovanom alkoholu (IMS), etanolu ili
alkoholu reagens cistoce.
Muckajte 30 sekundi pa izvadite.

. Susenje:

« obriSite suvom krpom koja ne ostavlja dlacice ili;
« susite na vazduhu.

Pazljivo pregledajte Covertile poklopce zbog prisustva fragmenata, pukotina ili deformacija. OdloZite
ih ako su na bilo koji nacin oSteceni.
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12.4  Sklop za bojenje slajdova

Moduli za obradu imaju grejace i grejne povrsine koje mogu izazvati paljenje ukoliko
su zapaljivi materijali postavljeni u njhovoj neposrednoj blizini:
« Nemojte stavljati zapaljive materijale na grejace ili u njihovu blizinu.
« Nemojte stavljati zapaljive materijale na zagrejane povrsine na modulu za
obradu.

« Proverite da li su svi kontejneri koi sadrze veliku koli¢inu reagenasa pravilno
zatvoreni posle dopune ili praznjenja.

Izbegavaijte dodirivanje sklopa za bojenje slajdova i njegovih okolnih delova. Ovi
delovi mogu biti vrlo vrudi sto moze da izazove teske opekotine. Dozvolite da prode
20 minuta od prestanka rada kako bi se sklopovi za bojenje slajdova i njihovi okolni
delovi ohladili.

Naznacene komponente Cistite samo rucno. Da biste izbegli ostecenja, nemojte
prati ni jednu komponentu u automatskoj masini za pranje sudova. Nijedan deo
nemojte Cistiti pomocu rastvaraca, jake ili abrazivne teCnosti za ¢iSc¢enje ili ostre ili
abrazivne krpe.

Pre ¢iS¢enja ili uklanjanja gornje ploce, uverite se da su roboti za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa (BOND-III) u pocetnom poloZaju na zadnjem delu instrumenta i
da nisu pozicionirani duz sklopova za bojenje slajdova.

Ne koristite Stapice s vatom ili druge aplikatore sa pamucnim vrhom za ciséenje
unutrasnjosti rupa bloka za ispiranje ili stubi¢a za odstranjivanje vlage na sklopu za
bojenje slajdova jer pamucni vrh moze da otpadne i izazove zapusivanje.

> B> BB P

Standardno c¢iscenje
Sklopove za bojenje slajdova Cistite jednom nedeljno, ili ¢eSce ako su vidljive naslage.

Koristite krpu koja ne ostavlja dlacice, navlazenu 70%-tnim alkoholom (Sto je manje moguée). Za naslage
koje je teze ukloniti, koristite BOND Wash Solution (rastvor za ispiranje) (5to je manje moguce) pa isperite
dejonizovanom vodom.

Za BOND-III, obrisite vodicu robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa (stavka 3 na Slika 12-6).

Zaljuljajte gornju plocu da je otvorite (videti Uklanjanje gornje ploCe na strani 262) i oCistite:

« Grejne elemente

« Portove za drenazu i stanice za kapilarno upijanje

« Zone izmedu grejnih elemenata

« Tacnu za sakupljanje procurelih reagenasa oko grejnih elemenata
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Uvek proverite da li su portovi za drenazu (ukljucujuci i male stanice za kapilarno upijanje na rubovima
portova za drenazu) Cisti od stranog materijala, kao i da nemaju ogrebotine ili druga ostecenja. Kontaktirajte
sa korisnickom podrskom ako postoje oStec¢enja na njima ili na bilo kojim drugim komponentama sklopova

za bojenje slajdova.

Br. Naziv

Covertile stezaljke
Portovi za drenazu i stanice za kapilarno upijanje

1

2

3 Grejne elemente

4 Tacna za sakupljanje procurelih reagenasa

Slika 12-5: Sklop za bojenije slajdova sa otvorenom gornjom plo¢om

Dok je gornja ploca otvorena, proverite Covertile stezaljke na donjoj strani ploCe i uverite se da se elasti¢ne
nozice slobodno pokrecu. Ako se opruge stezaljki ne vracaju u pocetni poloZaj nakon pritiska, kontaktirajte
sa korisnickom podrskom radi njihove zamene.
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Uklanjanje gornje ploce

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i iskljucite struju.

2. Otvorite gornju plocu gurnuvsi je nadole i zavrnite plavu zakretnu dugmad na bilo kojem kraju
(stavke 1 na Slika 12-6 i Slika 12-7) Cetvrt kruga u smeru suprotnom od kazaljke na satu. Zanjisite
gornju plocu na S8arkama nazad (gledano prema instrumentu, desna strana gornje ploce ¢e se podici i
otvoriti).

Br. Naziv

1 Zakretna dugmad

2 Okretne Sarke

3 Vodica robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa

Slika 12-6: BOND-III gornja ploCa

Br. Naziv

1 Zakretna dugmad

2 Okretne Sarke
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3.

Slika 12-7: BOND-MAX gornja plo¢a

Da biste potpuno uklonili gornju plocu (ne zahteva se prilikom rutinskog ciS¢enja), povucite
pricvrscivac sa oprugom na svakom kraju ploCe (stavke 2 na Slika 12-6 i Slika 12-7) pa podignite
plocu sa sklopa za bojenje slajdova.

Slika 12-8: Otpustanije priCvrscivaca gornje ploce

12.4.0.1 Vracanje gornje ploCe na mesto

Napomena: Gornje plo¢e BOND-III sklopa za bojenje slajdova su numerisane, uvek postavite
odgovarajucu gornju plocu na odgovarajuci sklop za bojenje slajdova (gledano ka instrumentu, sklop za
bojenje slajdova na levoj strani jeste broj jedan).

1.

Locirajte obrtne tacke na sklopu za bojenje slajdova. Drzite gornju plocu u otvorenom poloZzaju i
postavite jedan od obrtnih pricvrs¢ivaca u obrtnu tacku sklopa za bojenje slajdova.

Povucite drugi obrtni pri¢vrséivac i postavite kraj ploCe u polozaj, a zatim otpustite pricvrséivac.
Zatvorite gornju plocu i proverite da li su rupe na svakom kraju ploce ispravno nasele na Civije za
pozicioniranje.

DrZite plocu nadole i okrenite zakretnu dugmad u smeru kazaljke na satu. Trebalo bi da ¢vrsto stegnu
kada napravite Cetvrtinu kruga u smeru kazaljke na satu.
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12.4.1  Rucno otkljuCavanije sklopa za bojenje slajdova

Svaki od sklopova za bojenje slajdova moze se otkljucati ru¢no, na primer radi uklanjanja slajdova u slucaju
nestanka struje.

Sklopovi za bojenje slajdova sadrZe pokretne delove koji mogu da izazovu ozbiljne
povrede. Pre pokusaja rucnog otkljucavanja sklopova za bojenje slajdova: iskljucite

prekidac za napajanje modula za obradu, iskljucite napajanje i izvucite kabl za
napajanje iz uticnice u zidu.

» 12.4.1.1 - BOND-III
» 12.4.1.2 - BOND-MAX

12.4.1.1 BOND-III

Modul pumpe za Spriceve (BOND-III) je tezak i moze da padne napred kada se
A otpusti. Ovu proceduru treba da obavljaju samo operateri koji su upozoreni o

mogucim opasnostima i koji su stekli odgovarajucu obuku.

Da ruc¢no otkljucate sklop za bojenje slajdova na BOND-u:
1. Iskljucite strujno napajanje i uklonite kabl za napajanje.
2. Odvrnite Cetiri Sestougaona vijka koji pri¢vrsc¢uju poklopac modul Sprica koristeci prilozeni 3-
milimetarski Sestougaoni kljuc. Uklonite poklopac da lakse pridete povratnim Civijama i rucki modula.
3. Pronadite dve povratne Civije odmah pored pumpi za Spriceve jedan i Cetiri.

S S

B ol
Slika 12-9: Lokacija povratnih Civija, sa jedinicom koja je otvorena radi omogucavanja pristupa

4. Povucite te dve Civije napred, ka sebi, dok ne zacujete klik, a zatim spustite modul. Budite paZljivi da
ne povucete ili ne ustinete cevi za fluidiku na glavama Spriceva dok se modul pomera unapred.
5. Modul pumpe za Spriceve otvori¢e se dovoljno da omogudi pristup sklopovima za bojenje slajdova.
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6. Locirajte dugme za rucno otpustanje, ispod sklopa za bojenje slajdova.

Slika 12-10: Dugme za ruc¢no otpustanje

7. Okrenite dugme u smeru koji je prikazan na Slika 12-10. Dok to Cinite, Covertile ¢e se pomerati preko
slajdova, a ceo sklop i tacna se pomeraju nagore.

8. Nastavite da okrecete dugme za otpustanje dok ne osetite otpor. U tom trenutku treba da bude
omoguceno uklanjanje nosaca slajdova iz sklopa.

9. Sacuvajte slajdove u skladu sa procedurama u vasem objektu.

10. Lagano pogurajte modul pumpe za Spriceve nazad u poloZaj, pazeci da ne povucete ili ne ustinete
cevi za fluidiku na glavama Spriceva.

11. Uverite se da su, na obe strane modula, dve Civije kliknule nazad u zakljucani polozaj.

izvrSavanja ili pokretanja modula za obradu. U suprotnom, moZe do¢i do oStecenja

2 Proverite da li je modul Sprica (BOND-III) potpuno zatvoren pre pokretanja
Sprica u toku rada.

12. Vratite poklopac modula Sprica i pricvrstite ga pomoZzu Cetiri Sestougaona vijka.

Status protokola treba proveriti (videti 5.2 - Ekran statusa protokola) pre uklju¢ivanja instrumenta.

Kada je modul za obradu ukljucen, bi¢e inicijalizovan, za koje vreme treba konstatovati stanje sklopova i
preduzeti sve neophodne radnje da se oni osposobe za koris¢enje.

Nakon inicijalizacije, stanje sklopa za bojenje slajdova bice otklju¢ano i neée biti prikazani nikakvi koraci na
ekranu statusa protokola. MoZe biti mogucéno zavrsiti obradu na BOND-III-u ili rucno zavrsiti preostale
korake.

12.4.1.2 BOND-MAX

Da rucno otkljucate sklop za bojenje slajdova za BOND-MAX, ucinite sledece:

1. Iskljucite strujno napajanje i uklonite kabl za napajanje.

Otvorite vrata kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa i uklonite kontejnere.

Klizanjem izvucite tacnu na vrhu odeljka za kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.
Locirajte dugme za ru¢no otpustanje (vidite Slika 12-10) ispod sklopa za bojenije slajdova.

Okrenite dugme u smeru koji je prikazan na Slika 12-10. Dok to cinite, Covertile poklopci bi trebalo da
se pomeraju preko slajdova, a ceo sklop i tacna se pomeraju nagore.

i kW
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6. Nastavite da okrecete dugme za otpustanje dok ne osetite otpor. U tom trenutku treba da bude
omoguceno uklanjanje nosaca slajdova iz sklopa.

7. Sacuvajte slajdove u skladu sa procedurama u vasem objektu.

8. Ako je neophodno, oCistite donje i gornje tacne za sakupljanje procurelih reagenasa, a potom ponovo
umetnite gornju tacnu u odeljak za kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa — kraj tacne
sa krivinom od 45 stepeni, ide napred, pri ¢emu je ugao nagore.

9. Ponovo umetnite kontejnere za prikupljanje velikih koliCina reagenasa.

10. Zatvorite vrata odeljka za kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.

Status protokola treba proveriti (videti 5.2 - Ekran statusa protokola) pre ukljuCivanja instrumenta.

Kada je modul za obradu ukljucen, bice inicijalizovan, za koje vreme treba konstatovati stanje sklopova i
preduzeti sve neophodne radnje da se oni osposobe za koris¢enje.

Nakon inicijalizacije, stanje sklopa za bojenje slajdova bice otklju¢ano i nece biti prikazani nikakvi koraci na
ekranu statusa protokola. Moze biti mogucno zavrsiti obradu na BOND-MAX-u ili rucno zavrsiti preostale
korake.

12.5 Restartovanje modula za obradu

Svaki od modula za obradu treba da bude iskljucen i restartovan jednom nedeljno. Ovo je vazno, jer se time
omogucava modulu za obradu da obavi samodijagnosticke provere sistema.

Kontroler sa jednim korisnikom BOND ne mora redovno da bude iskljucivan i restartovan. Medutim, ako
postoji primetno usporavanje BOND softvera, moZete restartovati kontroler preko Start menija u Windows-
u.

Ukoliko imate BOND-ADVANCE sistem, pogledajte 16.1 - Ponovno pokretanje BOND-ADVANCE sistema.

Modul za obradu

Kod modula za obradu, uverite se da nema izvrSavanja koja su ucitana, planirana ili se obraduju i iskljucite
ga pomocu prekidaca za napajanje sa desne strane instrumenta. Sacekajte 30 sekundi pa ga ponovo
ukljucite. Prilikom pokretanja, BOND sistem kondicionira sistem fluidike i izvrSava niz testova (videti

2.2.2 - Pokretanje modula za obradu).

Imaijte u vidu da moZete izvrSavati parcijalno kondicioniranje sistema fluidike, bez isklju¢ivanja modula za
obradu (videti - CiS¢enje fluidike).

Ciscenje fluidike

Dugme Clean fluidics (Ocisti fluidiku) na ekranu Maintenance (Odrzavanje) kondicionira vodove za
fluidiku iz kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa (deo pokretanja modula za obradu prilikom
startovanja). Izvrsite ovu rutinu ako sumnjate na zacepljenje ili na pojavu vazduha u sistemu za isporuku
fluidike.

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja, ili obrade.

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) pa klliknite na dugme Clean fluidics (OcCisti
fluidiku.

4. Kliknite na Yes (Da) kada dobijete upit za potvrdu.

5. Sistem za fluidiku se kondicionira, Sto moze da potraje nekoliko minuta.
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12.6 Sonda za aspiraciju

Sonda za aspiraciju se automatski Cisti u bloku za ispiranje, izmedu kontakata sa svakim od reagenasa, kao
deo normalnog rada. Medutim, treba izvoditi i dodatno nedeljno brisanje i ¢iS¢enje pomoc¢u BOND sistema za
c¢iS¢enje sonde za aspiraciju. Reagensi sistema za CiS¢enje su optimizovani za BOND sistem, a BOND softver
koristi protokol za ¢iS¢enje osmisljen maksimalne efikasnosti ispiranja. BOND softver upozorava korisnike
kada je potrebno ocistiti odnosno zameniti sondu.

Nemojte pomerati ruku glavnog robota dok je modul za obradu uklju¢en. To moze
poremetiti poravnanje robota, Sto dovodi do loSeg bojenja.

Ukoliko je robot pomeren: iskljucite instrument, sacekajte 30 sekundi pa ga ponovo
ukljucite.

Pogledajte:

« 12.6.1 - Ciééenje sonde za aspiraciju
« 12.6.2 - Zamena sonde za aspiraciju

12.6.1  Cid¢enje sonde za aspiraciju

Pre brisanja, uvek iskljucite modul za obradu i pazite da ne savijate sondu. Nedeljno briSite spoljasnjost
sonde za aspiraciju, koriste¢i 70%-tni rastvor alkohola, krpom koja ne ostavlja dlacice ili alkoholnim
tupferom. Pregledajte cevi prikacene na sondu za aspiraciju i uverite se da nema nikakvih pregiba ili
objekata unutar cevi. Cevi treba da budu Ciste.

Softver BOND vas obavestava da Cistite sondu BOND Sistemom za ¢iS¢enje sonde za aspiraciju na
svakih 300 slajdova (videti 12.6.1.1 - IzvrSavanje CiS¢enja sonde za aspiraciju). Taj broj se
automatski resetuje kada se CiS¢enje obavi ili kada se uspesno izvrsi zamena sonde. —

BOND sisteme za CiS¢enje sonde za aspiraciju treba registrovati sa BOND sistemom prilikom

prijema, na isti nacin kao i sisteme za detekciju (videti 8.3.3 - Registrovanje reagenasa i sistema reagenasa).
Softver vodi evidenciju o koris¢enju sistema za CiS¢enje, dozvoljavajuci 15 CiS¢enja od strane svakog
sistema.

Radi odrZavanja efikasnosti reagenasa u sistemu za CiScenje, treba ih sipati u module za obradu samo kada
ih treba koristiti. Ne mozete Cistiti sondu za aspiraciju dokle god su bilo kakvi drugi reagensi ili sistemi
reagenasa nasuti u instrument i nije moguce pokrenuti obradu slajdova kada je instrument napunjen
sistemom za Cis¢enje.

12.6.1.1 Izvravanije Cié¢enja sonde za aspiraciju

Sledite uputstva ispod kako biste oCistili sondu za aspiraciju pomoc¢u BOND sistema za CiS¢enje sonde za
aspiraciju.

IzvrSavanije protokola za CiS¢enje traje priblizno 20 minuta.

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja, ili obrade.

2. Uklonite sve reagense ili tacne sa reagensima iz modula za obradu.

3. Umetnite BOND sistem za CiS¢enje sonde za aspiraciju u tacnu sa reagensima u modulu za obradu.

4. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).
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5. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) pa kliknite na dugme Clean aspirating probe
(Ocisti sondu za aspiraciju).

6. Kliknite na Yes (Da) da zapocnete Cis¢enje kada to bude zatrazeno.
Zapocinje protokol ¢is¢enja, Sto oznacava i ikona CiS¢enja na kartici modula za obradu.

7. Sacekajte dok ne dobijete obavestenje da je CiS¢enje zavrSeno.

Uklonite BOND sistem za CiS¢enje sonde za aspiraciju iz tacne sa reagensima.

9. Kliknite na OK u dijalogu Cleaning complete (Ciséenje zavrseno) kako biste nastavili sa
normalnim radom.

o

12.6.2 Zamena sonde za aspiraciju

BOND softver vas obavestava da zamenite sondu za aspiraciju na svakih 7800 obradenih slajdova.
Videti 5.1.2 - Status hardvera. L

Ako biste radije da Leica Biosystems inZenjer terenske sluzbe izvrsi zamenu sonde za aspiraciju,
kontaktirajte sa korisnickom podrskom. U suprotnom, moZete zameniti sondu za aspiraciju na dole
opisani nacin.

Nije vam potreban alat da biste zamenili sondu za aspiraciju.

12.6.2.1 Uklanjanje sonde za aspiraciju

Slika 12-11: Sklop sonde za aspiraciju:

Br. Naziv
1 Cev sonde za aspiraciju
2 Konektor
3 Stalak sonde za aspiraciju
4 Blok za izolaciju, sa vijkom sa nareckanom glavom na
zadnjoj strani
5 Sonda za aspiraciju
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Uklonite sklop sonde za aspiraciju na sledeci nacin:

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja, ili obrade.

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) i zatim kliknite na dugme Replace aspirating
probe (Zameni sondu za aspiraciju).

4. Pazljivo Citajte uputstva unutar dijaloga Replace aspirating probe (Zamenite sondu za
aspiraciju), a zatim kliknite na Yes (Da) da biste nastavili.

5. Modul za obradu sada priprema sistem fluidike za zamenu sonde za aspiraciju.
Kada se priprema fluidike zavrsi (Sto mozZe potrajati), modul za obradu se iskljuCuje sa softvera, Sto

\ls

oznacava L u kartici Status screen (Ekran statusa).

6. Iskljucite modul za obradu i otvorite kapak.
7. Obrisite vrh sonde papirnim ubrusom kako biste uklonili bilo kakvu vlagu ili kapljice.

8. Potpuno olabavite vijak sa nareckanom glavom na zadnjoj strani bloka za izolaciju (ne mozete ukloniti
vijak). Pogledaijte fotografiju na sledecoj strani.

6 Ako u poptunosti ne olabavite vijak sa nareckanom glavom, moZete ostetiti teflonski premaz na sondi
Za aspiraciju.

9. Drzite ogoljeni vrh ispod bloka za izolaciju i paZljivo gurnite nagore da obezbedite labavost.
Nemojte odmah da povlacite cev sa vrha stalka sonde za aspiraciju (stavka 3 na Slika 12-11), jer to
moze dovesti do iskakanja cevi sa vrha.

10.Kada se sonda olabavi, pazljivo gurnite cev kroz stalak sonde za aspiraciju i uklonite je.

11.Odvrnite konektor cevi sonde za aspiraciju (pozicija 2 na Slika 12-11) iz ,lanca” na levoj strani ruke
robota.
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12.6.2.2 Instaliranje nove sonde za aspiraciju

Instaliranje nove sonde za aspiraciju je zadatak od kriticne vaznosti. Ako se instalacija ne izvrsi pravilno, to
moZe uticati na bojenje na uredaju. Ukoliko imate bilo kakvih problema sa izvodenjem ove aktivnosti,
kontaktirajte sa korisnickom podrskom.

Legenda

1 2mm

2 vijak sa nareckanom
glavom

Slika 12-12: PodeSavanje sonde za aspiraciju

Instalirajte sklop nove sonde za aspiraciju kako sledi, pazeci da ne ostetite teflonski vrh:

1. Uverite se da je stalak sonde za aspiraciju potpuno podignut.
2. Pazljivo uklonite novu sondu za aspiraciju iz njenog zastitnog kontejnera.
3. Postepeno uvlacite sondu za aspiraciju u vrh stalka sonde za aspiraciju dok sonda za aspiraciju ne

izade iz bloka za izolaciju, a tada stanite.
Ako sonda ne prolazi lako, proverite da li je vijak sa nareckanom glavom labav i ponovo postavite
sondu, tako da klizne unutra. Nije potrebno primenjivati silu.

Jednom rukom drzite stalak sonde za aspiraciju, a drugom drzite vrh sonde.
Polako ali ¢vrsto povucite nadole sondu dok se ne zaustavi.

Otprilike 2 mm nerdajuceg Celika treba da bude vidljivo na vrhu sonde (videti desno), izmedu
teflonskog premaza na sondi i cevi u osnovi bloka za izolaciju.
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5. Jos uvek drzedi sondu za aspiraciju, pritegnite vijak sa nareckanom glavom sa zadnje strane bloka za
izolaciju (stavka 4 na Slika 12-11). Pritegnite ga sluzeci se oseCajem u prstima.

Nemoijte previse pritezati, jer to moze da osteti sondu.

Pazljivo proverite da li je sondu za aspiraciju moguce rotirati ili pomerati gore-dole. Ne bi trebalo da se
pomera.

Pogledajte sondu sa prednje strane i sa bokova kako biste se uverili da je vertikalna u svim ravnima.
Ako sonda nije vertikalna, olabavite vijak sa hareckanom glavom i ponovo proverite da li naseda
pravilno. Ako sonda joS uvek nije vertikalna, tj. ako je iskrivljena, zamenite je novom.

6. Prstima ¢vrsto zavrnite konektor cevi sonde za aspiraciju (stavka 2 na Slika 12-11) na ,lancani” blok.
Nemoijte previse pritezati.

7. Uverite se da je stalak sonde za aspiraciju potpuno podignut, a zatim ukljucite modul za obradu.
Modul za obradu ¢e po pokretanju kondicionirati sistem — proverite konekcije i vrh sonde kako biste
se uverili da nema curenja tecnosti tokom kondicioniranja.

8. Kada zamenite sondu za aspiraciju, kliknite na Yes (Da) u prozoru dijaloga za potvrdu. Ukoliko niste
sigurni da li je nova sonda za aspiraciju ispravno instalirana, kliknite na No (Ne) i kontaktirajte sa
korisnickom podrskom.

9. Da proverite da li je nova sonda za aspiraciju instalirana ispravno, pokrenite izvrSavanje test tkiva ili
kontrolnih tkiva, kako biste se uverili da je postignuto ispravno bojenje.
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12.7 Blok za ispiranje i stanica za mesSanje

Stanica za meSanje sadrZi Sest izvora za meSanje reagenasa. Ona se umece u blok za ispiranje.

— ] POOOCH—

Slika 12-13: Pogled odozgo na blok za ispiranje sa zonom za ispiranje (1) i stanicom za mesSanje (2) na svom
mestu

Neki reagensi koji se koriste u imunohistohemiji i in situ hibridizaciji su opasni.
Uverite se da ste stekli odgovarajucu obuku pre nego Sto nastavite.

Redovno proveravajte stanicu za mesanje u vezi sa dekolorizacijom i opStim stanjem, i izvrSite zamenu ako
je neophodno. Zamenite stanicu za mesanje jednom mesecno, kao deo normalnog odrzavanja. Uvek se
uverite da su sva izvrSavanja zavrSena pre nego nego Sto pristupite uklanjanju.

Da biste uklonili stanicu za meSanje, uhvatite jezicak na zadnjoj strani stanice za mesSanje, podignite i
izvadite.

Ciscenje stanice za mesanje
Stanica za meSanje moZze biti ponovo kori¢ena sve dok ne dode na red mesecna zamena, pod uslovom da
nije oStecena ili sa vidnom dekolorizacijom, te uz uslov da se pravilno Cisti.

1. Ako je potrebno CiS¢enje, namacite najmanje 30 minuta u svezem 0.5%-tnom rastvoru natrijum
hipohlorita zapreminske tezine u dejonizovanoj vodi.
Uklonite, a zatim 10 puta umocite u svezu dejonizovanu vodu.
Namacite najmanje 10 minuta u alkoholu reagens Cistoce.

Muckajte 30 sekundi pa izvadite.
Susite na vazduhu.

v AW

Ciscenje bloka za ispiranje

Cistite blok za ispiranje jednom nedeljno, koriste¢i krpu koja ne ostavlja dlacice.

unutrasnjosti rupa bloka za ispiranje — ukoliko pamucni vrhovi otpadnu, mogu

c Ne koristite Stapice sa vatom ili druge aplikatore sa pamucnim vrhom za cis¢enje
izazvati zapusivanje.

12.8 Poklopci, vrata i kapak

Nedeljno Cistite poklopce, vrata (tamo gde ih ima) i kapak modula za obradu, pajalicom ili krpom.

Nemojte koristiti bilo kakva sredstva za CiS¢enje, a ako je potrebno, koristite krpu koja ne ostavlja dlacice,
navlazenu vodom, kako biste obrisali prasinu sa poklopaca, vrata i kapka i sprecili nakupljanje prljavstine.

Ako kapak ili bilo koji od poklopaca i vrata postane deformisan ili oStecen, kontaktirajte sa korisnickom
podrskom radi zamene.
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12.9 ID skener

Prozor ID skenera na ruci glavnog robota mora biti odrzavan u Cistom stanju kako bi se obezbedila ispravna
identifikacija slajdova. Svake nedelje, ili ako skener Cesto ne uspeva da ispravno skenira ID, Cistite prozor
krpom koja ne ostavlja dlacice, navlazenom 70%-tnim rastvorom alkohola.

. \

Slika 12-14: ID skener
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12.10 Tacne za sakupljanje procurelih reagenasa

Mesecno Cistite tacne za sakupljanje procurelih reagenasa, ili Cesce, ukoliko je ocigledno doslo do prosipanja
ili reagensa ili pojave otpada. Kontaktirajte sa korisnickom podrskom ako su evidentna prosipanija ili naslage
soli na tacnama.

12.10.1 - BOND-IIIT acne za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera za prikupljanje velikih

koli¢ina reagenasa
12.10.2 - BOND-III Tacne za sakupljanje procurelih reagenasa iz instrumenta
12.10.3 - BOND-MAX Tacna za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera za prikupljanje velikih

koli¢ina reagenasa

12.10.1 BOND-IIIT acne za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera
za prikupljanje velikih koliina reagenasa

BOND-III ima dve tacne za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina

reagenasa, na gornjem i donjem nivou instrumenta.

U nastavku je procedura za ¢iS¢enje BOND-III tacne za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera za
prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa:

1. Uverite se da modul za obradu nije u radu.
2. Uklonite sve kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.
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3. Uklonite crne poklopce koji stite senzore tezine svakog od kontejnera za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa (videti Slika 12-15). Obrisite svaki od poklopaca krpom ili gazom umocenom u 70%-tni

rastvor alkohola.

ECTLTTET ] ANEEERNMEF ILTLIET LT EE R AR

00000 0Y

Slika 12-15: BOND-III tacne za sakupljanje procurelih reagenasa iz kontejnera za prikupljanje velikih
koli¢ina reagenasa, gde se vide
poklopci senzora tezine

4. Obrisite tacne koristec¢i 70%-tni rastvor alkohola. Izbegavajte kontakt sa izlozenim metalnim
senzorima tezine.

5. Osusite tacne za sakupljanje procurelih reagenasa papirnim ubrusom.

6. Obrisite sve kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa i vratite ih u ispravne polozaje.
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12.10.2 BOND-III Tacne za sakupljanje procurelih reagenasa iz
instrumenta

BOND-III ima trecu tacnu za sakupljanje procurelih reagenasa, koja je locirana ispod instrumenta, kao Sto je
prikazano na Slika 12-16 ispod.

RSN RN Ll

Slika 12-16: Tacna za sakupljanje procurelih reagenasa iz BOND-III instrumenta

Koristite slede¢u proceduru da biste pristupili tacni za sakupljanje procurelih reagenasa instrumenta:
1. Locirajte tacnu za sakupljanje procurelih reagenasa ispod instrumenta (videti Slika 12-16) i povucite
tacnu ka sebi. Sluzite se obema rukama da biste laksSe izdrzali tezinu tacne i da biste sprecili

prosipanje tecnosti.
2. Ispraznite sadrZaj tacne i uklonite otpad u skladu sa procedurama koje su odobrene u vaSem objektu.

Napomena: Tacna ima kanal na zadnjem uglu, koji pomaze prilikom sipanja i sprecava prosipanje.

3. Isperite tacnu primenom 70%-tnog rastvora alkohola pa je vratite u ispravan poloZaj.
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12.10.3 BOND-MAX Tacna za sakupljanje procurelih reagenasa iz
kontejnera za prikupljanje velikih koliCina reagenasa

BOND-MAX ima jednu tacnu za sakupljanje procurelih reagenasa ispod kontejnera za prikupljanje velikih
koli¢ina reagenasa u odeljku za kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa.
U nastavku je procedura za pristupanje ovoj tacni:

1. Uverite se da modul za obradu nije u radu i uklonite sve kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina
reagenasa.

2. Uklonite tacnu i obrisite je krpom ili gazom navlazenom 70%-tnim rastvorom alkohola.

3. Osusite tacnu papirnim ubrusom i vratite je u ispravan polozaj (zakrivljena ivica na prednjoj strani
instrumenta).

4. Obrisite sve kontejnere za prikupljanje velikih koli¢ina reagenasa i vratite ih u ispravne poloZaje.

12.11 Nosaci slajdova

Cistite nosace slajdova jednom mesecno, peruci ih u toploj, sapunjavoj vodi i ispirajuci ih teku¢om vodom.
Pre koriS¢enja, uvek se uverite da su nosaci slajdova suvi. Zamenite deformisane ili oStecene nosace.

12.12 Sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa
(samo BOND-III)

Sonda svakog od robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa zahteva mesecno Cis¢enje pomoc¢u 70%-tnog
rastvora alkohola na krpi koja ne ostavlja dlacice ili pomocu alkoholnog tupfera.

Prilikom ciS¢enja, proverite da sonde nisu propale i zamenite ih ako je potrebno.

« 12.12.1 - Cid¢enje sondi robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa
« 12.12.2 - Zamena sondi robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa

12.12.1 Cid¢enje sondi robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa

Cistite sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa mesecno, vodeéi racuna da ne savijate sonde.

slajdova kako bi korisnicima omogucili pristup radi CiS¢enja. Ovu proceduru treba da
obavljaju samo operateri koji su upozoreni o mogucim opasnostima i koji su stekli
odgovarajucu obuku.

2 Roboti za isporuku velikih koli¢ina reagenasa se krecu duz sklopova za bojenje

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja, ili obrade.

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) pa klliknite na dugme Clean bulk fluid robot
probes (OcCisti sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa).
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4. Pazljivo Citajte uputstva u dijalogu Clean bulk fluid robot probes (Ocistite sonde robota za
isporuku velikih koli¢ina reagenasa), zakljucajte sve nosace slajdova i kliknite na Yes (Da) da
biste nastavili.

Br. Naziv

1 Konektor sonde
2 Sonda

Slika 12-17: ObriSite sve tri sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa 70%-tnim rastvorom
alkohola (sonda je oznacena)

5. Kada se sva tri robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa pomere ka prednjem delu instrumenta,
iskljucite ga.

6. PaZzljivo ocistite sonde mekom krpom natopljenom 70%-tnim rastvorom alkohola ili alkoholnim
tupferom.
Obratite posebnu paznju da ne izbijete sonde iz podesenog poloZaja.

7. U prozoru dijaloga, izaberite robot(e) za isporuku velikih koli¢ina reagenasa koji/e ste uspesno ocistili,
pa kliknite na Done (Gotovo). Ili, ako niste ocistili nijedan, kliknite na dugme None were cleaned
(Nijedan nije ociscen).

8. Restartujte modul za obradu. Tokom inicijalizacije, robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa ¢e se
vratiti u pocetni poloZaj, na zadnjoj strani instrumenta.
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12.12.2 Zamena sondi robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa

Ako biste radije da inZenjer Leica Biosystems terenske sluzbe izvrSi zamenu sondi robota za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa, kontaktirajte sa korisnickom podrskom. U suprotnom, moZete zameniti sonde robota za
isporuku velikih koli¢ina reagenasa na dole opisani nacin.

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan i bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja, ili obrade.

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) pa klliknite na dugme Replace bulk fluid robot
probes (Zameni sonde robota za isporuku velikih kolicina reagenasa).

4. Pazljivo Citajte uputstva u dijalogu Replace bulk fluid robot probes (Zamena sondi robota za
isporuku velikih koli¢ina reagenasa), zakljucajte sve nosace slajdova i kliknite na Yes (Da) radi
nastavka.

Sva tri robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa se pomeraju na poziciju 10, na prednjoj strani
instrumenta.

5. Iskljucite modul za obradu.

6. Odvrnite konektor cevi sonde za onu sondu koju zamenjujete i povucite sondu nagore i van robota za
isporuku velikih koli¢ina reagenasa (videti Slika 12-17).

7. Stavite novu sondu u kuciste i prstima ponovo ¢vrsto zavrnite konektor cevi.

Po potrebi ponovite i za ostale sonde.

9. Ukljucite modul za obradu. Tokom inicijalizacije, robot za isporuku velikih koli¢ina reagenasa ¢e se
vratiti u pocetni polozaj, na zadnjoj strani instrumenta.

10.Kad se inicijalizacija zavrsi, pojavice se prozor dijaloga. Izaberite sondu/e robota za isporuku velikih
koli¢ina reagenasa pa kliknite na Done (Gotovo). Ili, ukoliko niste uspeli nijedan da zamenite,
kliknite na dugme None were replaced (Nijedan nije zamenjen).

11. Da proverite da li su nove sonde robota za isporuku velikih koli¢ina reagenasa instalirane ispravno,
pokrenite izvrSavanije test tkiva ili kontrolnih tkiva kako biste se uverili da je postignuto ispravno
bojenije.

©

12.13 Spricevi

BOND softver vas obavestava da zamenite Spric (BOND-MAX) ili Spriceve (BOND-III) svakih Sest
meseci ili na svakih 7800 obradenih slajdova, Sta god da nastupi prvo (videti 5.1.2 - Status L

hardvera). ~—

Jednom nedeljno vizuelno proverite ima li curenja na Spricevima, posebno na vrhu Sprica i ispod
klipa, tokom inicijalizacije ili u toku izvrSavanja CiS¢enja fluidike (videti 12.5 - Restartovanje modula za
obradu). Pored toga, proverite spojene cevi i konektore. IzvrSite zamenu ako postoje curenja.

Ako biste radije da inzenjer Leica Biosystems terenske sluzbe izvrSi zamenu Sprica (Spriceva), kontaktirajte
sa korisnickom podrskom. U suprotnom, mozete zameniti Spric (Spriceve) na dole opisani nacin.

Uvek nosite zastitnu odecu i rukavice.

o 12.13.1 - Zamena BOND-III Spriceva
o 12.13.2 - Zamena BOND-MAX Sprica sa 9 portova
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12.13.1 Zamena BOND-III Spriceva

Osim ako ne vrsite zamenu jednog neispravnog Sprica kratko nakon prethodne zamene, zamenite sve
Spriceve istovremeno.

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan (bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja).

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) i zatim kliknite na dugme Replace syringe
(Zameni Spric).

4. ProCitajte uputstvo i kliknite na Yes (Da).

Modul za obradu uklanja fluid iz svih Spriceva i stavlja ih u poloZaj za zamenu (ovo moze da potraje i
A/

do 10 minuta). Sacekajte da se modul za obradu iskopéa T , a zatim ga iskljucite. Nemojte
iskljucivati kontroler (ili terminal, u BOND-ADVANCE-u).

C Pre nastavka, uverite se da je modul za obradu iskljucen.

5. Odvrnite Cetiri Sestougaona vijka koji pricvrs¢uju poklopac modul Sprica koristeci prilozeni 3-
milimetarski Sestougaoni kljuc. Uklonite poklopac.

6. Za svaki Spric, olabavite njegov stezni vijak i spustite stezaljku.

7. Koristite priloZeni 3-milimetarski Sestougaoni klju¢ kako biste uklonili vijak za blokadu klipa u dnu
klipa.

Slika 12-18: Odvrnite vijak za blokadu klipa Sestougaonim kljucem

Neki modeli imaju vijak sa nareckanom glavom umesto Sestougaonog vijka.

8. Odvrtanjem odvojite cilindar Sprica od ventila. Uklonite Spric i stezaljku sa instrumenta.

9. Postavite novi Spric kroz stezaljku.

10. Postavite Spric i stezaljku na instrument — zavrnite Spric u ventil.

11.Zamenite i pritegnite vijak za blokadu klipa.

12. Podignite stezaljku na vrh Sprica i pritegnite vijak sa nareckanom glavom.

13. Vratite poklopac modula Sprica i pricvrstite ga pomoZzu Cetiri Sestougaona vijka.

14. U prozoru dijaloga izaberite Spric(eve) koji/e ste uspesno zamenili pa kliknite na Done (Gotovo). Ili,
ukoliko niste uspeli nijedan da zamenite, kliknite na dugme None were replaced (Nijedan nije
zamenjen).

15. Restartujte modul za obradu.

16. Proverite ima li curenja dok se modul za obradu inicijalizuje, posebno na vrhovima Spriceva i ispod
klipova. Prijavite bilo kakva curenja korisnickoj podrsci.
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17.Da proverite da li su novi Spricevi instalirani ispravno, pokrenite izvrSavanje test tkiva ili kontrolnih
tkiva kako biste se uverili da je postignuto ispravno bojenje.

12.13.2 Zamena BOND-MAX Sprica sa 9 portova

1. Uverite se da je modul za obradu neaktivan (bez ucitanih ili planiranih izvrSavanja).

2. U klinickom klijentu, izaberite karticu modula za obradu kako biste prikazali njegov egran System
status (Status sistema).

3. Kliknite na karticu Maintenance (Odrzavanje) i zatim kliknite na dugme Replace syringe
(Zameni $pric).

4. Procitajte uputstvo i kliknite na Yes (Da).

Modul za obradu uklanja fluid iz Sprica i stavlja ga u poloZaj za zamenu. Sacekajte da se modul za
A\,

obradu iskopca L , a zatim ga iskljucite. Nemojte iskljucivati kontroler (ili terminal, u
BOND-ADVANCE-u).

2 Pre nastavka, uverite se da je modul za obradu iskljucen.

5. Olabavite stezni vijak Sprica i spustite stezaljku.
6. Koristite Sestougaoni kljuc kako biste uklonili vijak za blokadu klipa u dnu klipa.

]
v

Slika 12-19: Odvrnite vijak za blokadu klipa Sestougaonim klju¢em
Neki modeli imaju vijak sa nareckanom glavom umesto Sestougaonog kljuca.

7. Odvrtanjem odvojite cilindar Sprica od ventila. Uklonite Spric i stezaljku sa instrumenta.

8. Postavite novi Spric kroz stezaljku.

9. Postavite Spric i stezaljku na instrument — zavrnite Spric u ventil.

10.Zamenite i pritegnite vijak za blokadu klipa.

11. Podignite stezaljku na vrh Sprica i pritegnite vijak sa nareckanom glavom.

12.U prozoru dijaloga kliknite na Yes (Da) kako biste potvrdili da ste uspesno izvrsili zamenu Sprica.

13. Restartujte modul za obradu.

14. Proverite ima li curenja dok se modul za obradu inicijalizuje, posebno na vrhu Sprica i ispod klipa.
Prijavite bilo kakva curenja korisnickoj podrsci.

15. Da proverite da li je novi Spric instaliran ispravno, pokrenite izvrSavanje test tkiva ili kontrolnih tkiva
kako biste se uverili da je postignuto ispravno bojenje.
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12.14 Osiguraci napajanja strujom

Svi BOND-III i BOND-MAX instrumenti imaju dva mrezna osiguraca i dva osiguraca za napajanje grejaca, a
snage osiguraca se razlikuju u zavisnosti od strujnog napajanja. Osiguraci su smesteni na zadnjem poklopcu
(videti 2.2.13 - Zadnji poklopac).

BOND-III koristi sledece osigurace:

Osigurac Opis Napajanje 100-240
VAC (volti naizmenicne
struje)
F1 Napajanje grejaca 3AG T8A 250V UL
F2 Sistemsko napajanje 3AG T8A 250V UL
F3 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL
struje (nula)
F4 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL
struje (faza)

BOND-MAX moduli za obradu koriste jedno od dva razli¢ita napajanja strujom. Ona se mogu identifikovati
pomocu broja ventilatora na zadnjem poklopcu — novi modeli napajanja strujom imaju dva ventilatora, dok
instrumenti sa starijom jedinicom za napajanje strujom imaju jedan ventilator. Specifikacije rezervnog
osiguraca takode su odStampane na zadnjem poklopcu.

Za BOND-MAX module za obradu sa novim napajanjem strujom (dva ventilatora u zadnjem poklopcu):

Osigurac Opis Napajanje 100-240
VAC (volti naizmenicne
struje)
F1 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL
struje (faza)
F2 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL

struje (nula)
F3 Napajanje grejacaod | 3AG T8A 250V UL
24V

F4 Napajanje strujomod | 3AG T8A 250V UL
24 VDC (volta
jednosmerne struje)
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Za BOND-MAX module za obradu sa starim napajanjem strujom (jedan ventilator u zadnjem poklopcu):

Osigurac Opis Napajanje 100-120 VAC | Napajanje 200-240 VAC
(volti naizmenicne (volti naizmenicne
struje) struje)
F1 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL 3AG T8A 250V UL
struje (faza)
F2 Izvor naizmenicne 3AG T15A 250V UL 3AG T8A 250V UL
struje (nula)
F3 Napajanje grejaca od 24 | 3AG T8A 250V UL 3AG T5A 250V UL
(volta jednosmerne
struje)
F4 Napajanje strujom od 3AG T8A 250V UL 3AG T5A 250V UL
24 VDC (volta
jednosmerne struje)

A\

njima.

osiguraca.

Nemoijte da zaobilazite koriS¢enje osiguraca niti da izazivate kratke spojeve na

Iskljucite instrument i izvucite kabl za napajanje iz uti¢nice u zidu pre zamene

Osigurace zamenite samo standardnim delovima i ukoliko osiguradi viSe puta
pregorevaju, obratite se korisnickoj podrsci.

Da biste zamenili osigurace, uradite sledece:

1. Iskljuc¢ite modul za obradu.

HwWnN

specifikaciju.
5. Gurnite poklopac osiguraca ka unutra i zavrnite u smeru kazaljke na satu kako biste zabravili
osigurac. Nemoijte previse pritezati.

Iskljucite mrezno napajanje strujom i izvucite kabl za napajanje iz uti¢nice u zidu.
Odvrnite poklopac osiguraca.
Izvucite poklopac osiguraca i zamenite osigurac. Uverite se da zamenski osigurac ima ispravnu
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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13.1  Rucni skener za bar kod

13.1.1  Symbol skener za bar kod

ﬁ Ova uputstva se odnose samo na noviji Symbol skener za bar kod. Ako imate noviji Honeywell skener za bar
kod, pogledajte 13.1.2 - Honeywell skener za bar kod.

Cistite svoj ru¢ni skener jednom nedeljno:

« Nemoijte dozvoliti da abrazivni materijal dode u kontakt sa prozorom
« Nemojte prskati vodom ili drugim tecnostima za CiS¢enje direktno u prozor
« Nemoijte uklanjati gumeni vrh skenera.

Cistite skener na slededi nadin:

1. Najpre iskopcajte skener iz kontrolera ili terminala.
2. Uklanjanje prljavstine krpom koja ne ostavlja dlacice navlazenom vodom.
3. Cidéenje prozora krpom koja ne ostavlja dlacice navlazenom 70%-tnim rastvorom alkohola.

Opasnost od lasera.
Rucni skener za bar kod sadrzi laserski uredaj koji moze da izazove opasna

oStecenja oka.

Nemoijte gledati u prozor skenera dok je on ukljucen.
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13.1.1.1 Konfigurisanje Symbol skenera

Da biste ponovno pokrenuli Symbol skener za bar kod (USB), odStampajte kvalitetno ovu stranu i skenirajte

svaki od bar kodova redom.

Skeniranje 1: Postavljanje svega na podrazumevana podesavanja

Skeniranje 2: Osposobljavanije Sifre 128

Skeniranje 3: Opcije skeniranja

Skeniranje 4: <DATA><SUFFIX>

Skeniranje 5: Enter

Slika 13-1: Redosled skeniranja bar kodova za konfigurisanje Symbol skenera
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13.1.1.2 PodesSavanie glasnoce bipera

Da biste videli glasnocu bipera za Symbol skener za bar kod, odStampaijte kvalitetno ovu stranu i skenirajte

bar kod ispod koji odgovara Zeljenoj glasnodi.

Tiho

Srednje glasno

Glasno
Slika 13-2: Bar kodovi za glasnocu bipera Symbol skenera
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.2  Honeywell skener za bar kod

Ova uputstva se odnose samo na noviji Honeywell skener za bar kod. Ako imate stariji model Symbol
skenera za bar kod, pogledajte 13.1.1 - Symbol skener za bar kod.

Cistite svoj ru¢ni skener jednom nedeljno:

« Nemoijte dozvoliti da abrazivni materijal dode u kontakt sa prozorom

« Nemoijte prskati vodom ili drugim tecnostima za ¢iS¢enje direktno u prozor
Cistite skener na slededi nacin:

« Najpre iskopcajte skener iz kontrolera ili terminala.
« Uklanjanje prljavstine krpom koja ne ostavlja dlacice navlazenom vodom.
. Cié¢enje prozora krpom koja ne ostavlja dlacice navlazenom 70%-tnim rastvorom alkohola.

Ukoliko rucni skener za bar kod ne radi ispravno, vasa servisna organizacija moze zahtevati da on bude
ponovno inicijalizovan. Takode moZete podesiti glasnocu bipera na skeneru.

13.1.2.1  Konfigurisanje Honeywell skenera za bar kod

Da biste ponovo pokrenuli Honeywell skener za bar kod (USB), odStampaijte kvalitetno ovu stranu i
skenirajte bar kodove redosledom koji je prikazan ispod:

Skeniranje 1: Uklanjanje podrazumevanih podesavanija

Skeniranje 2: Aktivacija podrazumevanih podeSavanja

Skeniranje 3: Konfigurisanje Honeywell skenera

Slika 13-3: Bar kodovi za konfigurisanje skenera
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.2.2 PodesSavanie glasnoce bipera

Da biste podesili glasnocu bipera za Honeywell skener za bar kod, odStampaijte kvalitetno ovu stranu i
skenirajte bar kod ispod koji odgovara Zeljenoj glasnoci.

Tiho

Srednje glasno

Glasno

Biper iskljucen

Slika 13-4: Bar kodovi za glasnocu bipera Honeywell skenera
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.2.3 Konfigurisanje za korisS¢enje bez ru¢ne aktivacije

Kada je skener stavljen na postolje, tada ga je obi¢no moguce koristiti bez rune aktivacije, pa nije potrebno
da pritiskate okidac kada ocitavate bar kod.

Da ukljucite ili iskljucite koriS¢enje bez ru¢ne aktivacije za Honeywell skener za bar kod, odStampaijte
kvalitetno ovu stranu i skenirajte bar kod ispod koji odgovara Zeljenoj funkcionalnosti.

Korié¢enje bez ru¢ne aktivacije UKLJUCENO

Kori$¢enje bez ruéne aktivacije ISKLJUCENO

Slika 13-5: Bar kodovi za koriS¢enje bez rucne aktivacije za Honeywell skener
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13. Cié¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.3  Zebra DS2208 rucni skener za bar kod

0 Ova uputstva se odnose samo na kasniji Zebra bar kod skener. Ako imate raniji Symbol bar kod skener,
pogledajte 13.1.1 - Symbol skener za bar kod. Ako imate Honeywell bar kod skener, pogledajte
13.1.2 - Honeywell skener za bar kod.

Cistite svoj ru¢ni skener jednom nedeljno:
« Nemojte dozvoliti da abrazivni materijal dode u kontakt sa prozorom
« Nemojte prskati vodom ili drugim te¢nostima za CiSc¢enje direktno u prozor

Cistite skener na sledeci nacin:

« Najpre iskopcCajte skener iz kontrolera ili terminala.
« Uklanjanje prljavstine krpom koja ne ostavlja dlacice navlazenom vodom.
. Ciscenje prozora krpom koja ne ostavlja dladice navlazenom 70%-tnim rastvorom alkohola.

Ukoliko rucni skener za bar kod ne radi ispravno, vasa servisna organizacija moze zahtevati da on bude
ponovno inicijalizovan. Takode moZete podesiti glasnocu bipera na skeneru.
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.3.1 Konfigurisanje Zebra skenera

Da biste ponovno pokrenuli Zebra skener za bar kod (USB), odStampajte kvalitetno ovu stranu i skenirajte
svaki od bar kodova redom.

Slika 13-6: Slijed skeniranja crti¢nog koda za konfiguraciju Zebra skenera

Skeniranje 1: Postavljanje svega na podrazumevana podeSavanja

Skeniranje 2: Osposobljavanje Sifre 128

Skeniranje 3:Opcije skeniranja

Skeniranje 4: <DATA><SUFFIX>

Skeniranje 5: Enter

EATRREA

Skeniranje 6: Konfigurisanje Sifre 128
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.3.2 PodesSavanie glasnoce bipera

Da biste videli glasnocu bipera za Zebra skener za bar kod, odStampajte kvalitetno ovu stranu i skenirajte bar
kod ispod koji odgovara Zeljenoj glasnodi.

Slika 13-7: Bar kod za glasnocu bipera za Zebra skener

Srednje glasno

Glasno
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13. Cid¢enje i odrzavanje (razno)

13.1.3.3 Konfigurisanje za korisS¢enje bez ru¢ne aktivacije

Kada je skener stavljen na postolje, tada ga je obi¢no moguce koristiti bez rune aktivacije, pa nije potrebno
da pritiskate okidac kada ocitavate bar kod.

Da ukljucite ili iskljucite koriS¢enje bez ru¢ne aktivacije za Zebra skener za bar kod, odStampaijte kvalitetno
ovu stranu i skenirajte bar kod ispod koji odgovara Zeljenoj funkcionalnosti.

Slika 13-8: Koris¢enje bez rucne aktivacije bar kod za Zebra skener

Korié¢enje bez ru¢ne aktivacije UKLJUCENO

Kori¢enje bez ruéne aktivacije ISKLJUCENO

13.2  Stampac oznaka za slajdove

Na raspolaganju su priru¢nici za Stampac oznaka za slajdove. Konsultujte ih radi uputstava u vezi sa
¢iS¢enjem i punjenjem oznaka i trakom za Stampanije. Cistite jednom mesecno.
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14. Koriscenje BOND reagenasa

Ovo poglavlje sadrzi opstu diskusiju u vezi sa naucnim i klinickim aspektima bojenja tkiva u BOND sistemu.

« 14.1 - Princip procedure

« 14.2 - Preparacija uzoraka

« 14.3 - Kontrola kvaliteta

« 14.4 - Interpretacija bojenja

« 14.5 - Opsta ogranicenja

« 1.1 -Kljuc za simbole na nalepnicama
o 14.6 - Literatura

14.1  Princip procedure

U ovom odeljku dat je opsti uvod u IHC i ISH. Tu su takode opisani i BOND sistemi za detekciju i teranostiku.

« 14.1.1 - BOND sistemi detekcije
o 14.1.2 - Terapijski i dijagnosticki sistemi

Imunohistohemija (IHC)

Imunohistohemijske tehnike koriste se najmanje 50 godina u svrhu detekcije specifi¢nih antigena u ¢elijama
tkiva. Prvi metod za koji postoji izvestaj bio je metod sa fluorescentnim oznakama iz 1941 1. Nakon toga su
uvedeni u upotrebu i enzimi, kao &to je peroksidaza 2. Danas se imunohistohemija koristi da olaksa
prepoznavanje uz rutinske H & E parafinske boje, te kao pomoc u prepoznavanju normalnih i abnormalnih
Celija. Imunohistohemijski metodi su postali ,standardna nega” u hirurskoj patologiji kada primena iskljucivo
klasi¢nih metoda ne omogucava definitivnu dijagnostiku 34, Medutim, postoje izvesne rezerve kada je u
pitanju moguénost reprodukcije >, uprkos skoro univerzalnoj prihvaéenosti.

Reagensi u automatizovanom BOND sistemu demonstriraju antigene u presecima tkiva primenom
imunohistohemijskih tehnika. Ukupno gledano, specifi¢no antitelo se vezuje za presek, a potom BOND
reagensi sistema za detekciju vizuelizuju taj kompleks.

Dijagnosticki ,marker” je reagens koji se koristi za detekciju specificnog antigena ili DNK/RNK mesta za
vezivanje u uzorku tkiva. Marker je primarno antitelo u IHC ili sonda u ISH (videti ispod).

In situ hibridizacija (ISH)

Tehnike molekularne biologije su znatno unapredile nase razumevanje bolesti. In situ hibridizacija
kombinuje molekularnu biologiju i histologiju, omogucujuéi vizuelizaciju DNK ili RNK u njihovim ¢éelijskim
kontekstima. Buduci da je detekcija nukleinske kiseline prvi put uvedena 1969. 6, unapredenja protokola za
in situ hibridizaciju ucinila su je sve vrednijim alatom za klinicku patologiju, kao i za istraZivanje.

In situ hibridizacija koristi komplementarno vezivanje nukleotidne baze u DNK ili RNK. Oznacena sonda
nukleinske kiseline vezuje se specifitno za svoju komplementarnu sekvencu u fiksiranom tkivnom ili
Celijskom uzorku. Sonda se vizualizuje primenom antitela naspram oznake, nakon ¢ega slede BOND reagensi
za polimernu detekciju. BOND automatizovani sistem i reagensi omogucavaju pouzdanu i efikasnu
alternativu neprakti¢noj ru¢noj tehnici.
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14. KoriS¢enje BOND reagenasa

14.1.1 BOND sistemi detekcije

Leica Biosystems obezbeduje niz sistema za detekciju koji su posebno razvijeni za BOND sistem.
Najistaknutiji medu njima je BOND Polymer Refine Detection™ sistem, koji obezbeduje visokointenzivno
bojenje u kombinaciji sa ostrom definicijom, bez koriséenja streptavidina i biotina.

Raspolozivi BOND sistemi za detekciju navedeni su u odeljcima ispod.

« 14.1.1.1 - BOND Polymer Refine Detection
« 14.1.1.2 - BOND Polymer Refine Red Detection
« 14.1.1.3 - BOND detektovanje streptavidin-biotina (DAB)

14.1.1.1 BOND Polymer Refine Detection

BOND polimerni sistem zasnovan na DAB, BOND Polymer Refine Detection, omogucava bojenje visokog
intenziteta u kombinaciji sa oStrom delineacijom vezivanja antitela za ciljani antigen ili vezivanja sonde za
nukleinsku kiselinu. Ovaj sistem ne koristi streptavidin i biotin, te stoga eliminiSe nespecificno bojenje koje je
rezultat endogenog biotina. Endogeni biotin je prevalentan u nekim tkivima, kao Sto su kancer
gastrointestinalnog trakta, bubrega, jetre i dojke. BOND polimerni sistemi detekcije imaju pojacanu
osetljivost u odnosu na sistem streptavidin-biotin, Sto rezultuje nizim koncentracijama antitela i brzim
dobijanjem rezultata.

Koraci koji se primenjuju u ovim sistemima za detekciju su sledeci:

1. Inkubacija vodonik-peroksidom.

2. Primena specifi¢nog primarnog antitela (u IHC) ili sonde i vezivanja primarnog antitela (ISH).

3. Inkubacija sa vezivanjem sekundarnog antitela (postprimarno).

4. Inkubacija sa polimernim reagensom, Sto obuhvata tercijarne konjugate antitela polimerne
peroksidaze rena (HRP).

5. Vizuelizacija kompleksa pomo¢u DAB.

6. Kontrabojenje hematoksilinom, omogucava detekciju celijskih jezgara.

Inkubacija, ispiranje i interpretacija rezultata izvodi se kako je opisano za sisteme BOND Labeled
Streptavidin-Biotin Detection Systems.

Ako se Zeli jaci intenzitet, na raspolaganju su sledece opcije, za sve BOND polimerne sisteme detekcije:

i. Produzite vremena inkubacije za primarna antitela ili sondu i/ili komponente sistema detekcije.
ii. Koristite korak BOND DAB Enhancer (DAB pojacivac). Treba primetiti da pojacivac sam po sebi nece
povisiti intenzitet bojenja u istoj meri u kojoj to Cini Intense R sistem detekcije.
iii. Samo za IHC, povecajte koncentraciju primarnog antitela.
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14. KoriS¢enje BOND reagenasa

14.1.1.2 BOND Polymer Refine Red Detection

Na raspolaganju je jedan sistem za crvenu detekciju: BOND Polymer Refine Red Detection™. On poseduje
iste prednosti kao i DAB polimerni sistem detekcije koji je iznad opisan, ali se, umesto DAB, za vizuelizaciju
koristi Fast Red hromogen. Sistem je pogodan za koriS¢enje na tkivima kao Sto je koza, na kojima pigmenti
mogu biti greSkom identifikovani kao DAB.

BOND Polymer Refine Red Detection sistem je visokoosetljivi Compact Polymer™ sistem, konjugovan na
alkalnu fosfatazu koja omogucava imunobojenje svetlocrvenom fuksijom, kao i hematoksilin kontraboju
(ukljucujudi i bojenje plavom).

Fast Red hromogen je hemijski nestabilan u normalnim laboratorijskim uslovima. Uverite se da striktno
sledite uputstva za BOND Polymer Refine Red Detection kako biste ocuvali efikasnost hromogena. Uvek
postavljajte kontrolno tkivo na isti slajd za tkivo pacijenta kako biste omogucili brzu detekciju bilo kakvog
pogorsanja u sistemu.

Leica CV Ultra Mounting Media se preporucuje za upotrebu sa sistemom BOND Polymer Refine Red
Detection. Ostale podloge moZda nece oCuvati intenzitet bojenja koji je inicijalno postignut.

Koraci za sistem BOND Polymer Refine Red Detection jesu sledeci:

1. Primena specificnog primarnog antitela.

2. Inkubacija postprimarnim reagensom.

3. Inkubacija polimernim reagensom, Sto obuhvata tercijarne konjugate antitela polimerne alkalne
fosfataze (AP).

4. Vizuelizacija kompleksa sa hromogenim supstratom, Fast Red, preko crvenog precipitata.

5. Kontrabojenje hematoksilinom, omogucava detekciju celijskih jezgara.

Inkubacija, ispiranje i interpretacija rezultata izvode se kako je opisano za sisteme BOND Labeled
Streptavidin-Biotin Detection System.

14.1.1.3 BOND detektovanije streptavidin-biotina (DAB)

Postoji jedan sistem za detekciju u ovoj kategoriji: BOND Intense R Detection.

Ovaj DAB sistem za detekciju funkcioniSe na sledeci nacin:

1. Inkubacija vodonik-peroksidom radi zaustavljanja endogene aktivnosti peroksidaze.

2. Primena specificnog primarnog antitela.

3. Antitelo se lokalizuje biotin-konjugovanom sekundarnom formulacijom antitela koja prepoznaje
primarno antitelo, a koju dodaje korisnik.

4. Dodavanje streptavidin-enzim konjugata koji se vezuje za biotin koji je prisutan na sekundarnom telu.

5. Vizuelizacija ovog kompleksa pomocu supstrata hromogena (3,3'-diaminobenzidin, ili DAB), ¢iji enzim
je smedi precipitat.

6. Kontrabojenje hematoksilinom, omogucava detekciju ¢elijskih jezgara.

U svakom od koraka, BOND sistem vrsi inkubaciju preseka u tacno odredenom vremenskom trajanju, a
zatim ispira preseke kako bi uklonio nevezani materijal. Rezultati se interpretiraju koris¢éenjem optickog,
svetlosnog mikroskopa i sluze kao pomoc¢ u dijagnosticiranju patoloskih procesa koji mogu, ali ne moraju,
biti povezani sa odredenim antigenom.
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14. KoriS¢enje BOND reagenasa

14.1.2  Terapijski i dijagnosticki sistemi

Zbog heterogene prirode raka i genomske nestabilnosti koja je inherentna celijama raka, odgovor pacijenta
na Siroke agense raka obi¢no je suboptimalan. Ovi agensi obi¢no izazivaju nuspojave, sniZzavajuci kvalitet
Zivota pacijenta, a takode mogu i dovesti pacijenta u opasnost od nezeljenih reakcija na lek (NRL). Nasuprot
tome, mnoge nove terapije raka ciljaju specificne biomarkere. Napredak ovakvih ciljanih terapija imao je do
sada znacajan uticaj na dijagnosticke testove koji se baziraju na patologiji. Ova specijalna klasa
dijagnostickih testova se naziva ,teranostika”, pri Cemu testovi pomazu u identifikaciji onih pacijenata koji ¢e
najverovatnije imati najvise koristi od specifi¢nih terapija:

teranostika = terapija + dijagnoza

Svaki uredaj je kompletan sistem za odredivanje prisustva ciljnog proteina ili gena, pa otud i prilagodenost
izmedu tretmana i ciljane terapije. Leica dijagnosticki testovi se dostavljaju kao totalni, optimizovani sistemi
sa antitelima koja su spremna za upotrebu ili sondama, reagensima za detekciju i, u nekim slucajevima,
kontrolnim slajdovima kako bi se u potpunosti obezbedio kvalitet dijagnostickih rezultata. Uredaji su bazirani
ili na IHC ili na ISH metodologiji i od strane odgovarajucih regulatornih tela su odobreni za upotrebu u
identifikaciji pacijenata koji mogu biti uzeti u razmatranje za terapiju.

Kompletno uputstvo za upotrebu je dato uz svaki teranosticki sistem. Koristite ovo uputstvo da biste podesili
teranosticka izvrSavanja. Usled prirode teranostickog testiranja, veoma je vazno da se tacno pridrZavate
ovih uputstava, kako ne bi doslo do invalidacije testa.

14.2  Preparacija uzoraka

U ovom odeljku diskutovana je preparacija tkiva za bojenje.

« 14.2.1 - Zahtevani materijali

o 14.2.2 - Preparacija tkiva

« 14.2.3 - Uklanjanje voska i zagrevanje
« 14.2.4 - Dobijanje epitopa

14.2.1  Zahtevani materijali

Sledeci materijali se zahtevaju za imunohistohemjsko i in situ hibridizacijsko bojenje koris¢enjem BOND
sistema.
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14. KoriS¢enje BOND reagenasa

14.2.1.1  Uobicajeni materijali

« Fiksativ — preporucuje se 10%-tni neutralni puferisani formalin

« Parafinski vosak

« Obradivac tkiva i centar za ugradivanje

« Pozitivne i negativne kontrole tkiva (videti 14.3 - Kontrola kvaliteta)
« Mikrotom

« Naelektrisani mikroskopski slajdovi (npr. Leica BOND Plus slajdovi)
« Petnica za susenje

« Alkohol (reagens Cistoca*)

« BOND Dewax Solution (rastvor za uklanjanje voska)

« Dejonizovana voda

« BOND komplet za prethodnu enzimsku obradu

« BOND oznake za slajd i traka Stampaca

« BOND Universal Covertiles

« Rastvor za ispiranje (pripremljen od rastvora za ispiranje BOND Wash Solution, 10x koncentrisan)
« Odgovarajuci BOND sistem reagensa

« Medijum za postavljanje, na bazi voska ili na bazi vode

« Pokrovne plocice

* Alkohol reagens Cistoce sadrzi: Etanol, najmanje 90% (teZinski procenat); izopropanol, ne vise od 5%
(tezinski procenat); metanol, ne viSe od 5% (tezinski procenat).

14.2.1.2 Materijali za IHC

Pored materijala koji su gore nabrojani, za IHC testove potrebno je jos i sledece:

« Negativni kontrolni reagensi specificni za primarna antitela (videti 14.3 - Kontrola kvaliteta)
« BOND Epitope Retrieval Solution 1
« BOND Epitope Retrieval Solution 2

« BOND primarna antitela spremna za upotrebu ili primarna antitela razblazena u BOND primarnom
diluentu za antitela u BOND otvorenim kontejnerima, 7 mL ili 30 mL

« Medijum za postavljanje, na bazi voska ili na bazi vode
« Komplet za titraciju, opcionalno (videti 14.2.1.4 - Komplet za titraciju )

14.2.1.3 Materijali za IHC

Pored opstih materijala koji su gore nabrojani, za ISH testove potrebno je jos i sledece:

« ISH sonde
« Anti-fluorescein antitelo
« Pozitivne i negativne kontrolne sonde specificne za ISH (videti 14.3 - Kontrola kvaliteta)

14.2.1.4 Komplet za titraciju

BOND Komplet za titraciju se sastoji od 10 praznih kontejnera i 50 umetaka (6 ml) i koristi se za optimizaciju
koncentracije primarnih antitela za BOND sistem. Male zapremine svake od koncentracija primarnih antitela
mogu biti preparirane i stavljene u umetke. Svaki kontejner moze biti koriS¢en za ukupno 40 mL reagensa.
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14. KoriS¢enje BOND reagenasa

Titracija koncentrisanih antitela moze se postici koris¢enjem serijskog dvostrukog razblazivanja. Sledeci
metod opisuje kako pripremiti serijsko razblaZivanje za jednu 150 pL raspodelu. U svakom umetku za
titraciju ostace nesto razblazenih antitela. BOND sistem Ce izmeriti tu zapreminu i ova moZze biti koriS¢ena za
dalju optimizaciju protokola, ako je potrebno.

1. Oznadite tri umetka sa odgovarajuéim razblazenjima za svako antitelo.
Nacinite poCetno razblaZenje u prvom umetku od 1 mL.

Raspodelite 500 L BOND razblazivaca primarnog antitela u umetke 2 i 3.
Od pocetnog razblazenja, prenesite 500 yL u umetak 2 i lagano promesajte.
Iz umetka 2, prenesite 500 pL u umetak 3 i lagano promesaite.

A

14.2.2  Preparacija tkiva

Preporucujemo 10%-tni neutralno puferisani formalin u zapremini koja iznosi 15 do 20 puta zapremine tkiva,
radi fiksiranja tkiva za imunohistohemijsko i in situ hibridizacijsko bojenje, koris¢enjem BOND sistema.
Fiksiranje se moZe obaviti na sobnoj temperaturi (15-25 °C).

Za HER?2 testiranje, pogledajte preporuke za preparaciju tkiva Americkog drustva za klini¢ku onkologiju
(American Society of Clinical Oncology) / Kolegijuma americkih patologa (College of American
Pathologists) 10 ili konsultujte lokalne smernice i propise.

Da olaksate secenje tkiva i predupredite oStecenja seciva mikrotoma, izvrsite dekalcifikaciju kostanog tkiva
pre obrade tkiva 1112,

Zakon o poboljSanju klinickih laboratorija u SAD (US Clinical Laboratory Improvement Act) (CLIA) iz 1988.
godine zahteva u Kodeksu saveznih propisa (CFR) 42 493.1259(b) da ,Laboratorija mora da zadrzi obojene
slajdove najmanje deset godina od datuma ispitivanja i da zadrzi blokove uzoraka najmanje dve godine od
datuma ispitivanja.” 13 Konsultujte lokalne propise u vezi sa zahtevima u vasem objektu.

Isecite preseke debljine 3—5 pm i pokupite ih naelektrisanim staklenim slajdom (neki specificni tipovi tkiva
mogu zahtevati drugacije debljine preseka). Da isusite tkivo, stavite dobro iscedene slajdove u pecnicu na
60 °C (£5 °C), u trajanju 10-30 minuta ili preko noci, na 37 °C. Slajdovi se takode mogu zagrejati na
BOND-III i BOND-MAX modulima za obradu. Slajdovi moraju biti dobro osuseni na vazduhu pre zagrevanja.
Konsultuijte literaturu 13, 14 i 15 za viSe detalja o preparaciji uzoraka.

Pricvrstite oznake slajdova na slajdove sa uzorcima i kontrolne slajdove, kako je opisano u 4 - Brzi start.
Uklanjanje voska, rehidratacija i dobijanje epitopa su u potpunosti automatizovani u BOND sistemu.

14.2.3  Uklanjanje voska i zagrevanje

Presecima tkiva za imunohistohemiju sa ugradenim parafinom mora se najpre ukloniti parafinski vosak, a
preseci se moraju rehidratisati. Vosak se uklanja koriS¢enjem rastvora BOND Dewax Solution, a preseci se
rehidratiSu. BOND sistem raspolaze Dewax protokolima koji automatizuju ovaj proces.

Pre uklanjanja voska, BOND sistem takode moZze da zagreje tkivo radi poboljSanja prijanjanja na slajd. Bake
and Dewax protokoli BOND sistema automatizuju i proces zagrevanja i proces uklanjanja voska.

Obratite paznju na to da tkivo mora biti osuseno na vazduhu radi uklanjanja bilo kakvog prisustva vode pre
stavljanja u BOND-III ili BOND-MAX modul za obradu za zagrevanje i uklanjanje voska.
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14.2.4  Dobijanje epitopa

Fiksacija tkiva u formalinu izaziva umreZavanje izmedu aldehida i amino grupa u tkivu, a formiranje ovih
veza moze rezultovati promenljivim slabljenjem delovanja antigena usled efekta maskiranja. Formalin
formira metilenske mostove koji mogu da promene ukupni trodimenzionalni oblik epitopa. Neki epitopi su
osetljivi na formalin i pokazuju smanjenu imunoreaktivhost nakon fiksacije formalinom, dok su drugi otporni
na formalin.

Nukleinske kiseline su okruzene proteinima, pa je zato potrebna permeabilizacija tkiva kako bi ciljne
sekvence bile dostupne sondi.

Dobijanje epitopa /8 moze da bude postignuto korig¢enjem toplotno indukovanog dobijanja epitopa (HIER),
zatim, prethodnom enzimskom obradom ili kombinacijom oba postupka. HIER je najsSire koris¢en metod za
dobijanje epitopa za IHC. HIER mehanizam nije jo$ uvek u potpunosti objasnjen.

Preptostavka je da zagrevanje preseka na visoku temperaturu u rastvoru za dobijanje epitopa hidrolizira
umrezene veze koje se formiraju tokom formalinske fiksacije. To rezultuje remodifikacijom epitopa, koji se
tada moZe bojiti imunohistohemijski. Vazni faktori u HIER jesu temperatura, vreme i pH rastvora za
dobijanje epitopa. Postoje dva razliCita rastvora za dobijanje epitopa koji se koriste u BOND sistemu: pufer
na bazi citrata i pufer na bazi EDTA.

Prethodna enzimska obrada koristi proteoliticke enzime da razlozi peptidne veze kako bi izlozila epitop/ciljne
sekvence nukleinske kiseline. Koncentracija enzima i vreme inkubacije proporcionalni su vremenu fiksacije
uzorka i treba ih optimizovati u skladu sa tim. Prethodna enzimska obrada je jedino pogodna za neke
epitope, ali se ¢esto koristi u ISH protokolima.

14.3 Kontrola kvaliteta

Razlike u obradi tkiva i tehnickim procedurama u korisnickim laoboratorijama, mogu dovesti do znacajne
varijabilnosti rezultata, Sto iziskuje redovno izvodenje unutarlaboratorijskih kontrola, kao dodatak sledec¢im
procedurama. Konsultujte lokalne smernice i propise, a takode vam moze biti od pomoci i ,,CLIA Compliance
Handbook: The Essential Guide for the Clinical Laboratory Second Edition” 22 i Proposed NCCLS guidelines
for IHC (Predlozene smernice za imunohistohemiju Nacionalnog odbora za standarde za klinicke laboratorije

(NCCLS) 14,

Kontrole treba da budu sveZi autopsijski/biopsijski/hirurski uzorci, fiksirani, obradeni i ugradeni sto je
moguce pre, na isti nacin kao i pacijentov uzorak (uzorci). Takva kontrola obavlja nadzor nad svim koracima
analize, od preparacije tkiva do bojenja.

Preporucujemo stavljanje odgovarajuceg kontrolnog tkiva na iste slajdove kao i tkivo pacijenta. Pogledajte
6.2 - Rad sa kontrolama radi dodatnih informacija.

Pogledajte:

« 14.3.1 - Verifikacija testa

« 14.3.2 - Kontrolno tkivo

« 14.3.3 - Negativna kontrola reagensa za IHC
« 14.3.4 - Kontrola reagensa za ISH

o 14.3.5 - Prednosti kontrole kvaliteta
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14.3.1 Verifikacija testa

Pre prve upotrebe antitela, sonde, ili sistema za bojenje u dijagnostickim procedurama, verifikujte
specifiCnost antitela/sonde tako Sto Cete ih testirati na seriji internih tkiva sa poznatom ekspresijom, koja
predstavljaju poznata pozitivna i negativna tkiva. Pogledajte procedure koje su opisane iznad, kao i
preporuke o kontroli kvaliteta CAP programa sertifikacije 14 za imunohistohemiju i/ili NCCLS IHC smernice
ili svoje lokalne propise i smernice. Ponovite ove procedure za kontrolu kvaliteta za svaku partiju antitela ili
kad god postoji promena u parametrima testa. Kontrola kvaliteta ne mozZe biti smisleno sprovedena na
pojedinim, izolovanim reagensima, posto upareni reagensi i definisani protokol testa moraju biti testirani
uskladeno pre koriS¢enja sistema za detekciju u dijagnosticke svrhe. Pogledaijte inserte u svakom od
primarnih paketa antitela radi tkiva koja su pogodna za verifikaciju testa.

14

Pored gore navedenih procedura za verifikaciju testa, preporu¢ujemo da mesecno obavljate kontrole
bojenjem pozitivnh tkiva i da ih poredite sa istim takvim kontrolama tkiva od prethodnog meseca. Poredenje
kontrola bojenjem u mese¢nim intervalima omogucava pracenje stabilnosti testa, njihove osetljivosti,
specifi¢nosti i reproduktivnosti.

BOND terapijski i dijagnosticki sistemi ukljuuju sve odgovarajuce kontrolne reagense i mogu ukljucivati i
sistemske kontrolne slajdove koji su neophodni za izvodenje testova. Vazno je precizno koristiti priloZzene
kontrole, kao Sto je naznaceno u uputstvu za upotrebu. Interne kontrole tkiva (nisu prilozene) treba koristiti
tamo gde je to naznaceno u uputstvu za koris¢enje. Interne procedure nisu do sada potvrdene i kao takve ih
ne treba koristiti — u suprotnom, to ¢e dijagnosticke rezultate uciniti nevaze¢im.

Sve zahtevane kontrole kvaliteta treba izvoditi u skladu sa lokalnim, drzavnim i/ili federalnim propisima ili
akreditacionim zahtevima.

14.3.2  Kontrolno tkivo

14.3.2.1 Pozitivna kontrola tkiva

« Navodiispravno preparirana tkiva i tehnike pravilnog bojenja.

« Ukljucite po jednu pozitivhu kontrolu tkiva za svaki skup uslova za testiranje, u svakom izvrSavanju
bojenja.

« Tkivo sa slabim pozitivhim bojenjem je pogodnije od tkiva sa jakim pozitivhim bojenjem, u cilju
kontrole kvaliteta i detekcije niskih nivoa degradacije reagensa 4.

« Koris¢enje slajda za kontrolu viSestrukih tkiva koji sadrZi tkiva koja ispoljavaju jaku, srednju i slabu
ekspresiju gustine antigena/nukleinske kiseline omogucava Siri opseg kontrole.

« Ako pozitivne kontrole tkiva ne pokazuju pozitivno bojenje, rezultate sa test uzorcima treba smatrati
nevalidnim.

« Preporucujemo da uvek izvrSavate BOND sistem sa kontrolnim tkivom na istom slajdu kao i tkivo
uzorka kako biste obezbedili optimalnu kontrolu kvaliteta.
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14.3.2.2 Negativna kontrola tkiva

« Nakon pozitivne kontrole tkiva, izvrsite ispitivanje kako biste verifikovali tanost oznacavanija ciljnog
antigena od strane primarnog antitela u IHC ili ciljanu nukleinsku kiselinu od strane sonde u ISH, te
kako biste omogucdili indikaciju specificnog pozadinskog bojenja (lazno pozitivno bojenje).

« Raznolikost razlicitih tipova Celija koja je prisutna u vecini tkivnih sekcija, esto je uzrok pojave
negativnih kontrolnih mesta, ali korisnik bi to trebalo da verifikuje.

« Ako se dogodi specificno bojenje u negativnoj kontroli tkiva, rezultate sa pacijentovim uzorcima treba
smatrati nevalidnim.

14.3.3  Negativna kontrola reagensa za IHC

Koristite negativnu kontrolu reagensa za IHC umesto primarnog antitela sa presekom uzorka od svakog
pacijenta kako biste vrednovali nespecificno bojenje i omogudili bolju interpretaciju specificnog bojenja.

« Preporuceni idealni kontrolni reagensi:

i. Za monoklonalna antitela koristite antitelo istog izotipa koje je proizvedeno od supernatanta
kulture tkiva i to na isti nacin kao i primarno antitelo, ali koje ne ispoljava specifi¢nu rektivnost
u ljudskim tkivima.

Razblazite ovo sa istom koncentracijom imunoglobulina ili proteina kao i kod primarnog
antitela, koristedi identican razblaZiva¢ (BOND Razblazivac za primarna antitela).

Ako se fetalni teleci serum zadrzi u Cistom antitelu nakon obrade, fetalni telec¢i serum u
proteinskoj koncentraciji koja je ekvivalentna razblazenom primarnom antitelu u istom
diluentu takode je pogodan za upotrebu.

ii. Za poliklonalna antitela koristite frakciju imunoglobulina (ili ceo serum, ako je pogodno)
normalnog ili neimunog seruma od istog zivotinjskog izvora i iste koncentracije proteina kao
primarno antitelo, koriS¢éenjem identi¢nog razblazivaca (BOND Razblazivac za primarna
antitela).

« BOND Razblazivac za primarna antitela sam moze biti koriS¢en kao manje pozeljna alternativa za
prethodno opisane negativne kontrole reagensa.

« Period inkubacije za negativne kontrole reagensa treba da odgovara onom od primarnog antitela.

« Koristite posebne slajdove za negativnu kontrolu reagensa za svaki koris¢eni metod dobijanja
(ukljucujuci i metod bez dobijanja) za dato primarno antitelo.

« Kada se okna od nekolicine antitela koriste na serijskim presecima, negativnho obojene zone jednog
slajda mogu da posluze kao negativne/nespecificne pozadinske kontrole za druga antitela.

« U dilju diferencijacije endogene enzimske aktivnosti ili nespecifi¢cnog vezivanja enzima nasuprot
specificnoj imunoreaktivnosti, ekskluzivno obojite dodatna tkiva pacijenta koristeéi supstrat-
hromogen ili enzimske komplekse i supstrat-hromogen, respektivno.

« BOND sistem ukljucuje podrazumevani IHC kontrolni reagens pod nazivom ,*Negativni”, koji mozZe
biti izabran kao marker za bilo koji IHC protokol. Obavlja raspodelu BOND Wash-a (videti
10.5.2 - PodeSavanja za predmet i slajd).
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14.3.4 Kontrola reagensa za ISH

14.3.4.1 Pozitivha kontrola reagensa

Za in situ hibridizaciju, koristite sondu za pozitivhu kontrolu.
« Koristite umesto sonde sa presekom svakog od pacijentovih uzoraka kako biste dobili informacije o
ocCuvanosti nukleinskih kiselina u tkivu, kao i 0 mogucnosti pristupa nukleinskih kiselina sondi.
« Protokol za pozitivhu kontrolu sonde treba da odgovara protokolu koji se koristi za test sondu.
« Ako pozitivna kontrolna sonda ne pokazuje pozitivho bojenje, rezultate sa test uzorcima treba
smatrati nevalidnim.

14.3.4.2 Negativna kontrola reagensa

Za in situ hibridizaciju, koristite sondu za negativnu kontrolu.

« Protokol za negativnu kontrolu sonde treba da odgovara protokolu koji se koristi za test sondu.

« Koristite umesto sonde sa presekom uzorka od svakog pacijenta kako biste vrednovali nespecificno
bojenje i omogucili bolju interpretaciju specificnog bojenja.

« Period inkubacije za negativne kontrole reagensa treba da odgovara periodu inkubacije za sondu.

« Koristite posebne slajdove za negativnu kontrolu reagensa za svaki koris¢eni metod dobijanja
(ukljucujuci i metod bez dobijanja) za datu sondu.

« U cilju diferencijacije endogene enzimske aktivnosti ili nespecificnog vezivanja enzima nasuprot
specifitnoj imunoreaktivnosti, ekskluzivno obojite dodatna tkiva pacijenta koristeci supstrat-
hromogen ili enzimske komplekse i supstrat-hromogen, respektivno.
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14.3.5

Prednosti kontrole kvaliteta sumirane su u tabeli ispod.

Prednosti kontrole kvaliteta

Tkivo:

Fiksirano i obradeno
kao uzorak pacijenta

Specifi¢no
antitelo/sonda sa
reagensima sistema
za detekciju

Pozitivha
kontrola
reagensa uz iste
reagense sistema
za detekciju,
koriste se uz
specifi¢no
antitelo/sondu

Negativna kontrola
reagensa [ISH] ili
nespecificno antitelo
ili pufer [IHC] uziste
reagense sistema za
detekciju, koriste se uz
specifi¢no
antitelo/sondu

Pozitivna kontrola
tkiva:

Tkivo ili ¢elije koje
sadrze ciljni
antigen/sekvence
nukleinske kiseline
koje treba detektovati
(mogu biti locirane u
tkivu pacijenta).
Idealna kontrola je
nedeljno pozitivho
bojenje tkiva koje je
najosetljivije na
degradaciju
antitela/nukleinske
kiseline.

Kontrolise sve
korake analize.
Vrednuje reagens i
procedure koje se
koriste za bojenje.

Detekcija nespecificnog
pozadinskog bojenja

Negativna kontrola | Detekcija Detekcija nespecificnog
tkiva: nenamerne pozadinskog bojenja
, ] krosreaktivnosti
Tkiva ili Celije za koje .
. tkiva sa
se ocekuje da budu L g e
o . celijama/cCelijskim

negativni (mogu biti

S komponentama
locirani u tkivu

B [IHC]
pacijentailiu
pozitivnom Detekcija
kontrolnom tkivu) nenamerne

kroshibridizacije
sonde sa drugim
sekvencama
nukleinske kiseline ili
Celijama/¢elijskim
komponentama
[IHS]
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Tkivo:

Fiksirano i obradeno
kao uzorak pacijenta

Specificno
antitelo/sonda sa
reagensima sistema
za detekciju

Pozitivha
kontrola
reagensa uz iste
reagense sistema

Negativna kontrola
reagensa [ISH] ili
nespecificno antitelo
ili pufer [IHC] uziste

za detekciju,
koriste se uz
specificno
antitelo/sondu

reagense sistema za
detekciju, koriste se uz
specificno
antitelo/sondu

Detekcija nespecificnog
pozadinskog bojenja

Procena ocuvanja
nukleinske
kiseline/fiksacije
tkiva i/ili dobijanja
[ISH]

Tkivo pacijenta Detekcija

specifi¢tnog bojenja

14.4 Interpretacija bojenja

Kvalifikovani patolog, sa iskustvom u imunohistohemijskim i/ili in situ hibridizacijskim procedurama, mora
vrednovati kontrole i kvalitet obojenog proizvoda pre interpretiranja rezultata.

Specifi¢nost i osetljivost detekcije antigena zavise od koriS¢enog specificnog primarnog antitela. Da bi se
obezbedilo Zeljeno bojenje, treba optimizovati svako specificno antitelo u BOND sistemu, varirajuci vreme
inkubacije i/ili koncentracije specificnog antitela. Bez ovakve optimizacije specifitnog antitela, moze do¢i do
suboptimalne detekcije antigena.

Pogledajte:

« 14.4.1 - Pozitivna kontrola tkiva
o 14.4.2 - Negativna kontrola tkiva
« 14.4.3 - Tkivo pacijenta

14.4.1

Najpre ispitajte pozitivhu kontrolu tkiva kako biste se uverili da svi reagensi funkcionisu ispravno.

Pozitivna kontrola tkiva

Kada koristite DAB sisteme, prisustvo smedeg reakcijskog produkta (3,3’ diaminobenzidin tetrahlorid, DAB)
kod ciljnih ¢elija ukazuje na pozitivnu reaktivnost. Kada se koriste BOND Polymer Red Detection Systems,
prisustvo crvenog reakcijskog produkta kod ciljnih ¢elija ukazuje na pozitivnu reaktivnost. Ako pozitivhe
kontrole tkiva ne pokazuju pozitivho bojenje, rezultate sa test uzorcima treba smatrati nevalidnim.
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14.4.2  Negativna kontrola tkiva

Ispitajte negativnu kontrolu tkiva nakon pozitivne kontrole kako biste verifikovali tatnost oznacavanja
cilinog antigena/nukleinske kiseline koriste¢u primarnu sondu za antitela.

Odsustvo specificnog bojenja u negativnoj kontroli tkiva potvrduje nedostatak krosreaktivnosti
antitela/sonde prema celijama/celijskim komponentama.

Ako se desi specificno bojenje (lazno pozitivno bojenje) u negativnoj spoljnoj kontroli tkiva, rezultate treba
smatrati nevalidnim. Ako je prisutno nespecificno bojenje, ono je obi¢no difuznog izgleda. Sporadi¢no
bojenje vezivnog tkiva takode se moze primetiti u presecima tkiva koje je suvise fiksirano u formalinu.
Koristite intaktne Celije za interpretaciju rezultata bojenja. Nekroti¢ne ili degenerisane Celije Cesto daju
nespecificno bojenje.

14.4.3  Tkivo pacijenta
Uzorke od pacijenta koji su bojeni primarnim antitelom/sondom ispitajte poslednje.

Intenzitet pozitivnog bojenja treba proceniti u kontekstu bilo kakvog nespecifi¢nog pozadinskog bojenja
negativne kontrole reagensa. Kao i kod bilo kog drugog imunohistohemijskog ili in situ hibridizacijskog testa,
negativan rezultat znaci da nisu detektovani antigeni/nukleinska kiselina, a ne znaci odsustvo
antigena/nukleinske kiseline u ¢elijama ili testiranim tkivima.

Ako je neophodno, koristite panel antitela kako biste identifikovali lazne negativne reakcije.

14.5 Opsta ogranicenja

« Imunohistohemija i in situ hibridizacija su visekoracni dijagnosticki procesi koji zahtevaju
specijalizovanu obuku u izboru adekvatnih reagenasa, izboru tkiva, fiksacije i obrade; preparacije
slajdova, kao i interpretacije rezultata bojenja.

« Bojenje tkiva zavisi od rukovanja i obrade tkiva koje prethodi bojenju. Nepravilna fiksacija,
zamrzavanje, odmrzavanje, ispiranje, susenje, zagrevanje, sekciranje ili kontaminacija drugim
tkivima ili fluidima mogu dovesti do pojave artefakata, zarobljavanja antitela ili lazno negativnih
rezultata. Nekonzistentni rezultati mogu da budu uzrokovani varijacijama u fiksaciji i metodama
ugradivanja ili mogu biti rezultat inherentnih nepravilnosti u tkivu 18,

« Suvisno ili nepotpuno kontrabojenje moze da ugrozi pravilnu interpretaciju rezultata.

« Klinicka interpretacija bilo kojeg bojenja ili njegovog izostanka treba da bude pra¢ena morfoloskim
studijama, koris¢enjem odgovarajucih kontrola, pri cemu vrednovanje treba da izvrsi kvalifikovani
patolog u kontekstu klinicke istorije pacijenta i drugih dijagnostickih testova.

« Tkiva od osoba inficiranih virusom hepatitisa B, koja sadrZe hepatitis B povrsinski antigen (HbsAg),
mogu da pokaZu nespecifi¢no bojenje sa peroksidazom rena 1°.

« Neocekivane negativne reakcije u slabo diferenciranim neoplazmama mogu nastati usled gubitka ili
izraZzenog smanjenja ekspresije antigena ili gubitka ili mutacije (mutacija) u kodiranju gena za
antigen. Neocekivana pozitivna bojenja kod tumora mogu poticati od ekspresije antigena koji inace
nema ekspresiju u morfoloski slicnim normalnim celijama ili mogu biti rezultat persistencije ili sticanja
antigena u neoplazmi koja poprima morfoloske i imunohistohemijske karakteristike povezane sa
drugim celijskim poreklom (divergentna diferencijacija). Histopatoloska klasifikacija tumora nije
egzaktna nauka i navodenje neoCekivanog bojenja u nekim literaturnim izvorima moze biti
protivrecno.
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IHC

ISH

Reagensi mogu da demonstriraju neocekivane reakcije u prethodno netestiranim tkivima.
Verovatnoca da se dogode neocekivane reakcije Cak i u grupama testiranih tkiva ne moze biti
potpuno eliminisana zbog bioloske varijabilnosti ekspresije antigena/ciljne nukleinske kiseline u
neoplazmama ili drugim patoloskim tkivima. Kontaktirajte sa lokalnim distributerom ili Leica
Biosystems regionalnim predstavnistvom kako biste prijavili bilo kakve neocekivane reakcije.

Normalni ili neiumuni serumi iz istog zivotinjskog izvora kao sekundarni antiserumi koris¢eni u
koracima blokade mogu izazvati laZzne negativne ili lazne pozitivne rezultate usled pojave autoantitela
ili prirodnih antitela.

Lazni pozitivni rezultati u IHC mogu se sresti zbog neimunoloskog vezivanja proteina ili proizvoda
reakcije sa supstratom. Njih takode moZe prouzrokovati i aktivnost pseudoperoksidaze (eritrociti),
endogena aktivnost peroksidaze (citohrom C) ili endogeni biotin (na primer, jetra, dojka, mozak,
bubreg) u zavisnosti od tipa koriééene imunoboje 1°.

Lazan negativni rezultat u IHC moze biti rezultat razlicitih faktora, ukljucujuci stvarno opadanje
antigena, gubitak strukturne promene tokom ,dediferencijacije” tumora ili promene na artefaktima
tokom fiksacije ili obrade. Kao i kod bilo kog drugog imunohistohemijskog testa, negativan rezultat
znadi da nisu detektovani antigeni, a ne znaci odsustvo antigena u testiranim tkivima.

Lazni pozitivni rezultati mogu biti uoceni usled krosreaktivnosti sonde i drugih sekvenci nukleinske
kiseline, kao i nespecificnog vezivanja sonde ili reagenasa za detekciju sa tkivom ili tkivnim
komponentama 18, U testiranje treba ukljuciti negativno tkivo i kontrole reagensa kao pomo¢ u
identifikaciji pozitivnog bojenja.

DNK i RNK su podlozne degradaciji usled aktivnosti nukleaze 819, 1z tog razloga, paralelno sa
specificnom sondom i pacijentovim tkivom, vazno je testirati pozitivne kontrolne sonde sa
pacijentovim tkivom kako bi bila otkrivena degaradacija nukleinske kiseline. Izbor fiksativa uti¢e na
konzervaciju nukleinske kiseline, iz tog razloga se preporucuije tkivo fiksirano u 10%-tnom
neutralnom puferisanom formalinu 1°. Kao i kod in situ hibridizacijskog testa, negativan rezultat znaci
da nije detektovana nukleinska kiselina, a ne znaci odsustvo nukleinske kiseline u testiranim tkivima.
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15. Upravljanje sistemom
(na BOND kontroleru)

15.1 UpravljaCc BOND sistema

15.1.1 Pregled

UpravljaC BOND sistema je servis koji vam omogucava da lako pregledate trenutni status primarnih
softverskih usluga koje koristi BOND sistem, omogucava vam da zaustavljate i pokrecete pojedinacne
usluge, poput Stampanja iz memorije, ili da zaustavljate i pokrecete sve usluge.

Korisnicka podrska vam, medutim, moZe zatraziti da zaustavite, a zatim ponovo

f Ne zaustavljajte nijednu od tih usluga, jer BOND sistem viSe nece raditi ispravno.
pokrenete jednu ili viSe usluga, kao deo procesa reSavanja problema sistema.

Da biste otvorili prozor upravljata BOND sistema, locirajte ikonu £ upravljaca BOND sistema na Windows
sistemskoj traci zadataka i kliknite na nju.

LS F FoRUN RN
Ikona je mozda skrivena iz prikaza; ako je tako, kliknite na strelicu nagore da biste je videli.

Ako dode do greske u BOND sistemu, pojavice se poruka obavestenja; mozete da kliknete na poruku da
biste je sakrili.

Da biste sakrili prozor upravlja¢a BOND sistema, ponovo kliknite na ikonu u Windows sistemskoj traci
zadataka.
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15.1.2  Prozor upravljata BOND sistema

+ BOND System Manager

Leica BOND Instrument Conbrod L o .
Lesca BOND Batch Management t o [ =]
Lesta DHCP Sarver | o -
Lesca BOMD Print Management Iest o -
Lesca BOND Heartheat Service o .
Leica BOMD Password Managemsent L v .
Lesca BOMD LIS Serdce t v a
Print Spodler i .
PostgreSOL - PostgreSQL Server Irest v ]
PostgreS0L Agent - BOMD " a
World Wide Web Pubkshing Senede | o [ ]

B statan [ Stop AN

.y BrAlam
EN||& 1 [ | i &

Slika 15-1: Prozor upravljaca BOND sistema

0 Ako postoji gredka u BOND sistemu, ikona £ upravljata BOND sistema se menja radi oznacavanija tipa
greske do koje je doslo:

« £l jednaili viée usluga je zaustavljeno (“" takode se pojavljuje u gornjem levom uglu ekrana
upravljata BOND sistema)

« 4g nije moguée povezati se na BOND sistem (9 takode se pojavljuje u gornjem levom uglu
ekrana upravljaca BOND sistema)

U BOND-ADVANCE instalaciji, ovo najverovatnije znaci jedno od sledeceg:
i. Kontroler je iskljucen, ili

ii. Mreza terminala je prekinuta; ili

iii. PrekidaC mreZe terminala je iskljucen.

« 44 Upravlja¢ BOND sistema nije dostupan ( 6 takode se pojavljuje u gornjem levom uglu ekrana
upravljaa BOND sistema)
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15. Upravljanje sistemom (na BOND kontroleru)

15.1.3  Zaustavljanje usluga

Da biste zaustavili pojedinacnu uslugu, kliknite na crveno dugme za zaustavljanje sa krajnje desne strane
imena usluge. Ili, da biste zaustavili sve usluge, kliknite na dugme Stop All (Zaustavi sve) ispod liste
usluga.

Pojavice se iskacuci dijalog u kome se od vas trazi da potvrdite da Zelite da zaustavite usluge. Kliknite Yes
(Da) da nastavite, ili No (Ne) da otkazete.

5

Stopping services sl prevesd BOMD from ot aibing correctty
[ you wish 0 corbrue?

Slika 15-2: Dijalog Confirmation required (Zahtevanje potvrde)

Neke usluge ne mogu da se zaustave (PostgresSQL - PostgresSQL Server i World Wide Web Publishing
Service (usluga za objavljivanje sadrZaja na svetskoj komunikacionoj mrezi)), zato Sto se upravljac BOND
sistema oslanja na njih da bi funkcionisao; njihova dugmad za zaustavljanje su stoga onemoguéena.

15.1.4  Pocetne usluge

U vecini slu€ajeva, kada se usluga zaustavi, BOND softver automatski ponovo pokrece tu uslugu u roku od
nekoliko minuta.

Ako BOND sistem ne funkcioniSe kao Sto je ocekivano i otkrijete da su jedna ili viSe usluga zaustavljene,
moZzete da koristite upravlja¢ BOND sistema da pokrene zaustavljenu uslugu ili usluge.

Da biste pokrenuli pojedinacnu uslugu, kliknite na zeleno dugme za pokretanje sa krajnje desne strane
imena usluge. Ili, da biste pokrenuli sve usluge, kliknite na dugme Start All (Pokreni sve) ispod liste
usluga.

BOND System Manager

Lesca BOND Instrument Conbno L W .
Lesca BOMD Batch Management t W a
Leaca DHCP Server -
Lesca BOMND Print Management Irest W -
Lesxca BOND Heartheat Service o -
Lesca BOMD Password Management .
Lesca BOND LIS Serdce t v a
Print Spoaler u .
PostgreSOL - PostreSoL Server Irest W

a

PostgreSQL Agent - BOMD o

World Wide Web Pubkshing Serece I o

B statan B Stop an

. oo B:ZLAM
EN||l= Lk |
TR

Slika 15-3: UpravljacBOND sistema pokazuje trougao upozorenja (Print Spooler service stopped (Usluga
Stampanja iz memorije je zaustavljena))
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15.2 Redundantnost hard-diska

Svi BOND kontroleri i terminali ukljucuju redundantnost hard-diska, da bi zastitili BOND sistem u slucaju
otkazivanja hard-diska. Ovaj sistem zastite neprestano nadgleda hard-diskove sistema, a ikona na Windows
sistemskoj traci zadataka prikazuje trenutni status.

Ikona Oznacava

M Normalno - hard-diskovi rade pravilno.

Upozorenje — postoji problem sa hard-diskovima sistema. Obratite se
korisnickoj podrsci.

\)
x Greska — doslo je do otkazivanja hard-diska. Obratite se korisnickoj podrsci.

H Zauzet - ovo se mozZe pojaviti kada se proveravaju hard-diskovi, na primer
;E posle neoCekivanog gasenja. Kontroler ili terminal mogu da rade sporo tokom
provere, koja obi¢no traje 2 do 3 sata. BOND sistem moZe biti neupotrebljiv
tokom ovog perioda.

Nakon provere, ikona bi trebalo da se vrati na status Normalan i normalan rad
hard-diska Ce se nastaviti. Ako ikona, medutim, ukazuje na status Upozorenje
ili Greska, obratite se korisnickoj podrsci.

N Usluga nije pokrenuta — softverska usluga koja se koristi za nadgledanje
zastite hard-diska nije pokrenuta. Ikona prvo prikazuje ovaj status kada se
pokrenu kontroler ili terminal. Obratite se korisnickoj podrsci ako ikona ne
oznacava normalan status nakon Sto je proslo nekoliko minuta.

314 © Leica Biosystems Melbourne Pty Ltd 2021 Uputstvo za koriS¢enje kontrolera BOND 6.0 (NE u SAD i Kini) Rev A05



16. BOND-ADVANCE operacije

16.1  Ponovno pokretanje BOND-ADVANCE sistema

6 Ovaj postupak treba da sprovedete samo ako:

« Vvas je na to uputila Leica Biosystems korisnicka podrska, ili
« se pripremate za planirani nestanak struje.

Koristite slede¢i metod da biste ponovo pokrenuli ceo BOND sistem:

H N

Uverite se da su svi instrumenti u stanju mirovanja (tj. da nema zakljucanih nosaca slajdova).
Iskljucite napajanje svih modula za obradu.

Iskljucite napajanje svih terminala (kliknite na Start > Shut down (Iskljuci)).

Iskljucite napajanje sekundarnog kontrolera (ako postoji) tako Sto ¢ete nakratko pritisnuti dugme za
napajanje (pogledajte nize prikazani primer).

Iskljucite napajanje primarnog kontrolera tako Sto Cete nakratko pritisnuti dugme za napajanje
(pogledajte Slika 16-1).

6 Dugme za napajanje moze se nalaziti iza prenosivog prednjeg poklopca kontrolera, koji je mozda zakljucan.
U tom slucaju, morate prvo da nabavite klju¢ od osobe zaduZene za ¢uvanje kljuca.

Posmatrajte ekran kontrolne table dok se iskljuCuje, jer se moze zahtevati drugi klik na dugme za
napajanje ako se proces iskljuCivanja zaustavi na ekranu Windows prijavljivanja. Ako se to dogodi,
sacekajte najmanje 90 sekundi, a zatim nakratko ponovo pritisnite dugme za napajanje.

6 Kada ponovo pritisnete dugme za napajanje, kontroler ¢e poceti da se iskljucuje. Nemojte drzati dugme
pritisnuto duze od 2 sekunde, jer bi to moglo dovesti do resetovanja na fabricka podesavanja, u kom slu¢aju
bi se kontroler odmah iskljucio. Mozda ¢e biti potrebno do 45 sekundi da se kontroler iskljuci iz napajanja
(svetlo na dugmetu za napajanje se iskljucuje).

6.

7.
8.
9.

Sacekajte 2 minuta, a zatim ukljucite napajanje primarnog kontrolera.
Ako se pojavi prozor ,,Shutdown event tracker (Pracenje gasenja)”, zatvorite ga tako Sto Cete izabrati
Cancel (Otkazi) ili pritisnuti taster <Esc> .

Sacekaijte 30 sekundi, a zatim ukljucite napajanje sekundarnog kontrolera (ako postoji).
Kada se kontroleri u potpunosti ponovo pokrenu, ukljucite napajanje svih terminala.
Ukljucite napajanje svih modula za obradu.

10. Prijavite se na svaki terminal.
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Slika 16-1: Lokacija dugmeta za napajanje na prednjoj ploci kontrolora (prikazano sa sklonjenim
poklopcem)

Br. Ime

1 Dugme za napajanje

16.2 Prebacivanje na sekundarni kontroler

ﬁ Ova uputstva se odnose samo na BOND-ADVANCE sisteme koji sadrze sekundarni (rezervni) kontroler. Ovaj
postupak treba da sprovedete samo ako:

« Vvas je na to uputila Leica Biosystems korisnicka podrska, ili
« Primarni kontroler je van funkcije.

Sekundarni kontroler ¢e tada funkcionisati u samostalnom rezimu, a vas sistem vise nece imati redundantnu
mogucnost pravljenja rezervne kopije. Medutim, nakon Sto dovrsite ovu proceduru, BOND sistem ¢e
nastaviti da vrsi uobicajenu obradu.

ﬁ Tokom procesa prebacivanja, moze se desiti da se izgube podaci iz poslednjih 5 minuta. Takode, moze se
desiti da se izgube poruke laboratorijskog informacionog sistema (LIS), poslate tokom procesa
prebacivanja. Stoga, nakon Sto se prebacivanje zavrsi, proverite da li nedostaju neki slajdovi. Ako je to
slucaj, ponovo posaljite podatke slajda preko LIS-a ili ru¢no kreirajte slajdove koji nedostaju u BOND
sistemu.
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16. BOND-ADVANCE operacije

1. Zatvorite sve klinicke klijente i klijente za administraciju na svim BOND-ADVANCE terminalima.

2. Iskljucite mrezni kabl za terminal iz porta sa oznakama T1 ili T2 na primarnom kontroleru, a zatim
ponovo povezite kabl sa istim portom na sekundarnom kontroleru.
Pogledajte Slika 16-2.

Slika 16-2: Portovi za terminal na kontroleru

3. Iskljucite mrezni kabl za instrumente iz porta sa oznakama I1 ili I2 na primarnom kontroleru, a
zatim ponovo povezite kabl sa istim portom na sekundarnom kontroleru.
Pogledajte Slika 16-3.

Slika 16-3: Portovi za instrumente na kontroleru
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4. Iskljucite mreZni kabl za most iz porta sa oznakama B1 ili B2 na primarnom kontroleru.
Pogledajte Slika 16-4.

Slika 16-4: Portovi za mrezni most na kontroleru

BOND-ADVANCE sistem detektuje da ste povezali mrezne kablove na sekundarni kontroler i prikazuje
dijalog za potvrdu na svim terminalima. Pogledaijte Slika 16-5.

Secondary (backup) contraller is connected

The system has detected that the BOND- A0YANCE Termmals are
nowy conmected to the secondary [hadeup] contraler.

If thiere s @ problems with the primary contrader and you would ke
to conbevwe oparation usng your secandary conkroller 35 a
standslong contraller, than enter your usemame and password and
didk 0K to continue. This operation s mot rewersibie wikhout onste
support fromm 2 Leica representative,

If you do conbinue, comtact oUstomer SUPDOTT to amsnge sendce of
vour dsconnected controdler. Tt is necessary for a Leica serice
respresenfabie o repain or replace the deoonnected canlroller,

Usermame: |testusar

Passwiard: | SR ERAREREAE

-
Slika 16-5: Dijalog — sekundarni (rezervni) kontroler je povezan
0 Prebacivanje nije reverzibilno bez podrske predstavnika kompanije Leica Biosystems na licu mesta.

5. Da biste potvrdili da Zelite da nastavite prebacivanje:

i. Unesite korisnicko ime i lozinku u odgovarajuca polja.
ii. Kliknite na OK za potvrdu.

0 Ako neki drugi korisnik odabere pre vas da nastavi sa prebacivanjem, gorniji dijalog e nestati.
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6. Nakon Sto potvrdite prebacivanje, iskljucite napajanje primarnog kontrolera.

7. Sacekajte dok sistem ne prikaze da je prelazak na samostalni rezim uspeo (pogledajte Slika 16-6),
zatim ponovo pokrenite klinicki klijent i prijavite se na sistem kako je uobicajeno.

Conversion to standalone succeeded

If you have not aiready done 50, conmect the instnement network cable to port 11 or 12 on the
secondary (now standalong) controller.

¥ou should immediately perform a manual database backup,

Slika 16-6: Dijalog — conversion to standalone succeeded (prelazak na samostalni rezim je uspeo)

8. Odmah otvorite klijent za administraciju i izvrSite rucnu rezervnu kopiju baze podataka. Pogledajte
10.5.1 - Laboratorijska podeSavania.

Nakon potpunog prebacivanja na sekundarni kontroler, status svih slajdova i instrumenata bi trebalo
automatski da se azurira kako bi se odrazio najnoviji status sistema. Ako su, medutim, bilo koji
procesi zavrseni u vreme dok su instrumenti bili iskljuCeni sa kontrolera, status procesa ¢e se i dalje
prikazivati kao In Progress (U toku). U ovom slucaju, morate otkljucati nosac slajdova o kome se
radi da bi se azurirao status sklopa za bojenje slajdova.

ﬁ Kontaktirajte sa korisnickom podrskom da biste ugovorili servisiranje iskljucenog kontrolera. Neophodno je
da iskljuceni kontroler popravi ili zameni serviser, predstavnik kompanije Leica Biosystems .
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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17. Zamena stampaca

oznaka za slajdove

17.1  Zamena Cognitive Cxi Stampaca na

jednokorisnickom sistemu

Sprovedite sledeci postupak da biste zamenili Cognitive Stampac novim Cognitive Stampacem.

1.

9.

Iskljucite prekidac za napajanje sa strane starog Stampaca.

2. Iskljucite USB kabl i kabl za napajanje sa zadnje strane starog Stampaca.
3.
4. Ukljucite prekidac za napajanje sa strane novog Stampaca.

PoveZite USB kabl i kabl za napajanje na novi Stampac.

Ekran BOND kontrolera prikazuje poruku na sistemskoj traci zadataka (dole desno) na radnoj povrsini
na kojoj je Stampac pronaden.

Idite na: Start meni u Windows-u > Devices and Printers (Uredaji i Stampadi) i pronadite
nedavno dodati Stampac.

Kliknite desnim tasterom miSa na ovaj Stampac i izaberite Properties (Svojstva), zatim kopirajte
ime Stampaca.

Otvorite klijent za administraciju, ekran Hardware configuration (Konfiguracija hardvera),
karticu Slide labelers (Stampadi oznaka za slajdove) kako je opisano u odeljku

10.6.3 - Stampaci oznaka za slajdove. Izaberite stari Stampac koji ste zamenili.

Nalepite (zamenjuje postojece ime) u polje Printer name (Naziv Stampaca) tako da postane, na
primer, ,Cognitive Cxi 2 inch 300 DPI TT (Copy 1)".

Kliknite na Save (Sacuvaj).

10. Odstampaijte probnu nalepnicu da biste potvrdili da Stampac radi.
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17.2  Zamenite Cognitive Cxi Stampac na
BOND-ADVANCE sistemu

Potrebno je da postavite staticku IP adresu novog Stampaca na istu vrednost kao na starom Stampacu pre
nego Sto povezete novi Stampac sa BOND-ADVANCE sistemom.

IP adrese za Stampace pocinju od 192.168.5.101. Samo je poslednja cifra razli¢ita za svaki Stampac. Na
primer, IP adresa Stampaca za Stampac 2 je 192.168.5.102.

NiZe navedeni postupci objasnjavaju kako da saznate staticku IP adresu starog Stampaca i kako da podesite
tu vrednost na novom Stampacu.

Prednji panel Cognitive Stampaca

Slika 17-1 prikazuje tastaturu i LCD ekran Cognitive Cxi Stampaca.

[ EGG-NITIVE%

0 i
1]

Slika 17-1: LCD ekran i tastatura Cognitive Stampaca

Procitajte IP adresu starog stampaca
Sprovedite sledeci postupak na starom Stampacu da biste otkrili IP adresu koju Cete koristiti sa novim
Stampacem:

Ako iz bilo kog razloga ne mozete da koristite ekran na starom Stampacu, sprovedite postupak - Pronadite IP
adresu Stampaca da biste pronasli IP adresu na kontroleru.

1. Pritisnite taster .
Ekran prikazuje Main Menu: Language Menu (Glavni meni: Meni Jezik).

2. Pritisnite taster G 22 prikazivanje opcije Printer Setup (Podesavanje stampaca).

3. Pritisnite taster W za prikazivanje Printer Setup: Comm. Menu (Podesavanje stampaca:
Meni kom.).

2. Pritisnite taster W za prikazivanje Comm. Menu: Timeout (Kom. meni: Vremensko
ogranicenje).
4, Pritisnite taster o dvaput, za prikazivanje Ethernet protokola.

5. Pritisnite taster .
Na ekranu se prikazuje Ethernet - DHCP
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6. Pritisnite taster .
Na ekranu se prikazuje DHCP Off (DHCP iskljucen). (Ako se prikazuje DHCP On (DHCP
ukljucen), pritisnite o da promenite vrednost.)

7. Pritisnite taster .
Na ekranu je prikazana poruka: Value has been set (Vrednost je podesena).

8. Pritisnite taster o za prikazivanjeSet Static IP (Podesite staticku IP adresu).

9. Pritisnite taster W za prikazivanje trenutnog podesSavanija.
10. Zabelezite staticku IP adresu.
11.Iskljucite ovaj Stampac i iskljucite ga iz napajanja strujom i sa mreze.

Podesite IP adresu stampaca

Sprovedite nize navedeni postupak da biste novi Stampac podesili na ispravnu staticku IP adresu.

Nemojte da povezujete novi Stampac sa BOND mrezom dok ne sprovedete nize
navedeni postupak.

1. Povezite novi Stampac sa napajanjem i ukljucite prekidac za napajanje sa strane Stampaca.

2. Pritisnite taster .
Ekran prikazuje Main Menu: Language Menu (Glavni meni: Meni Jezik).

3. Pritisnite taster " 23 prikazivanje opcije Printer Setup (Podesavanje Stampaca).

4. Pritisnite taster W za prikazivanje Printer Setup: Comm. Menu (PodesSavanje stampaca:
Meni kom.).

5. Pritisnite taster W za prikazivanje Comm. Menu: Timeout (Kom. meni: Vremensko
ogranicenje).
6. Pritisnite taster o dvaput, za prikazivanje Ethernet protokola.

7. Pritisnite taster .
Na ekranu se prikazuje Ethernet - DHCP

8. Pritisnite taster .
Na ekranu se prikazuje DHCP Off (DHCP iskljucen). (Ako se prikazuje DHCP On (DHCP
ukljucen), pritisnite g da promenite vrednost.)

9. Pritisnite taster .
Na ekranu je prikazana poruka: Value has been set (Vrednost je podesena).
10. Pritisnite taster L za prikazivanjeSet Static IP (Podesite staticku IP adresu).

11. Pritisnite taster W za prikazivanje trenutnog podesavanja.

12. Unesite IP adresu koju ste zapisali sa starog Stampaca. Koristite tastere za levo i desno da biste
pomerili kursor ulevo ili udesno, a tastere za gore i dole koristite da biste promenili vrednost.
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13. Pritisnite taster .
Na ekranu je prikazana poruka: Value has been set (Vrednost je podesena).

14. Pritisnite taster . nekoliko puta da biste se vratili na glavni -- COGNITIVE -- ekran.

15. Pritisnite prekidac za napajanje sa strane $tampaca na poziciju OFF (ISKLJUCENO). Zatim ga vratite
na poziciju ON (UKLJUCENO).
16. PoveZite Ethernet kabl sa novim Stampacem da biste ga povezali sa BOND mrezom.

=
i\ | f‘

Slika 17-2: Ethernet konektor
17. Otvorite klijent za administraciju i odStampajte probnu oznaku.
Pronadite IP adresu stampaca
Ako nije moguce procitati IP adresu na starom Stampacu, primenite sledeci postupak da biste ustanovili IP
adresu za novi Stampac.
1. Prijavite se na BOND-ADVANCE kontroler kao BONDDashboard.

2. Pritisnite taster sa Windows logotipom ". + M da biste umaniili ekran kontrolne table.

3. Na Windows traci zadataka kliknite na Start i izaberite Devices and Printers (Uredaji i
stampadi).

4. Kliknite desnim tasterom misa na odgovarajucu ikonicu Cognitive Stampaca i izaberite Printer
Properties (Svojstva stampaca) iz iskacuceg menija, kao Sto je prikazano na Slika 17-3.

= Printers and Fawes (2]

See what's printing
W Set as default printer
Prnting preferences

Prinler properties

Create shortout

Remove device

Properties

Slika 17-3: Izaberite svojstva Stampaca

Sistem prikazuje dijalog Properties (Svojstva).
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17.3 Zamenite Zebra Stampac Cognitive Cxi Stampacem u
jednokorisnickom sistemu

Sprovedite slede¢i postupak da biste zamenili Zebra TLP 3842 ili GX430t Stampac Cognitive Cxi Stampacem.

Ako je Zebra Stampac bio povezan ,paralelnim” kablom, moZete ga iskljuciti iz BOND kontrolera. Potreban
vam je USB kabl da biste povezali Cognitive Stampac sa BOND kontrolerom.

Iskljucite prekidac za napajanje na zadnjem delu Stampaca Zebra.

Iskljucite paralelni ili USB kabl i kabl za napajanje sa zadnje strane Stampaca.
Iskljucite napajanje Zebra Stampaca iz mreznog napajanja.

PoveZzite napajanje Cognitive Stampaca sa mreznim napajanjem.

Povezite USB kabl i kabl za napajanje sa Cognitive Stampacem.

Ukljucite prekidac za napajanje sa strane Stampaca.

Ekran BOND kontrolera prikazuje poruku na sistemskoj traci zadataka (dole desno) na radnoj povrsini
na kojoj je stampac pronaden.

ok LN

7. Na Windows traci zadataka kliknite na Start i izaberite Devices and Printers (Uredaji i
stampadi).

8. Proverite da li se Stampac prikazuje kao ,,Cognitive Cxi 2 inch 300 DPI TT”.

9. Prijavite se na BOND klijent za administraciju.

10. Otvorite ekran Hardware (Hardver), na kartici Slide labelers (Stampadi oznaka za slajdove).

11.Kliknite na Add printer (Dodaj Sstampac) (donja leva strana ekrana).

12.U desni panel na ekranu unesite:

. Display name (Ime za prikaz): koristite ime Stampaca: Cognitive Cxi 2 inch 300 DPITT
« Printer name (Naziv stampaca: ponovo isto ime

« Host name (Ime hosta): ostavite ovo polje prazno.

« Printer type (Tip Stampaca): izaberite model Stampaca: Cognitive Cxi

13.Kliknite na Save (Sacuvaj).

14. Kliknite desnim tasterom miSa na Stampac Zebra na listi.

15.Izaberite Delete (Izbrisi) iz iskacuceg prozora.

16. Sistem prikazuje poruku: ,Are you sure you want to delete the printer?” (,Zelite li stvarno da izbrisete
Stampac?”)

17.Kliknite na Yes (Da).
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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18. Specifikacije

« 18.1 - Sistem
« 18.2 - Fizicka svojstva

« 18.3 - Zahtevi u pogledu elektricne energije i neprekidnog napajanja (UPS)

« 18.4 - Zahtevi u pogledu zastite Zivotne sredine

« 18.5 - Radni uslovi
« 18.6 - Mikroskopski slajdovi
« 18.7 - Transport i skladistenje

18.1

Sistem

Potrebni zahtevi za mreZno povezivanje

Ethernet IEEE802.3, 10/100/1000BASE-T

Mrezni kablovi

Zasticeni kablovi CAT5e ili CAT6, sa konektorima RJ-45

Zahtevi za Ethernet svic:

Sa jednim korisnikom

BOND-ADVANCE

Ethernet IEEE802.3, 10/100/1000BASE-T

8-portni Ethernet prekidac
(podrzava do 5 modula za obradu)

Ethernet prekidaci sa 8 ili 16 portova (mogu se medusobno
povezati da bi podrzali do 30 modula za obradu)

Specifikacije uredaja

BOND kontrolere i terminale mora isporuciti kompanija Leica
Biosystems

18.2  Fizicka svojstva

BOND-III BOND-MAX

Dimenzije

Sirina — 760 mm
Visina—703 mm
Dubina — 775 mm

Sirina — 790 mm
Visina — 1378 mm
Dubina — 806 mm

TeZina (bez sadrzaja) 238 kg 120 kg
Potrebni prostor izvan gabarita 600 mm u visinu
0 mm ulevo

150 mm udesno
0 mm pozadi, ali korisnici moraju imati mogucnost da iskljuce
glavni kabl za napajanje bez pomeranja modula za obradu.

Maksimalno rastojanje do kontejnera za
spoljni otpad (samoBOND-MAX)

~ 1 metar
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18.3  Zahtevi u pogledu elektricne energije i neprekidnog
napajanja (UPS)

BOND-III BOND-MAX

Radni napon 103.4V do 127.2 V (za nominalni napon od 110 Vdo 120 V)
(za instrumente sa izvorima napajanja ili

starijeg modela, sa jednim ventilatorom u | 206.8 V do 254 V (za hominalni napon od 220 V do 240 V)
zadnjem poklopcu)

Radni napon 0d 90V do 264 V (za nominalni napon od 100 V do 240 V)
(za instrumente sa izvorima napajanja
novijeg modela, sa dva ventilatora u
zadnjem poklopcu)

Frekvencija glavnog napajanja 50/60 Hz 50/60 Hz

Potrosnja elektricne energije 1200 VA 1000 VA

18.4  Zahtevi u pogledu zastite zivotne sredine

BOND-III BOND-MAX
Maksimalna radna temperatura 35°C(95°F) 35°C(95°F)
Minimalna radna temperatura 5°C(41°F) 5°C(41°F)
Temperatura potrebna za ispunjavanje 18-26 °C (64—79 °F) 18-26 °C (64-79 °F)
zahteva u pogledu performansi bojenja
Radna vlaznost (bez kondenzacije) 30to 80% RH 30 to 80% RH
Maksimalna radna visina 0Od 0 do 1600 m nadmorske | Od 0 do 1600 m nadmorske
visine visine
Nivo zvucnog pritiska na izlazu (na 1 m) Maksimalno < 85 dBA Maksimalno < 85 dBA
< 65 dBA pri normalnom radu | < 65 dBA pri normalnom radu
Maksimalna toplotna energija na izlazu 1200 VA 1000 VA
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18.5 Radni uslovi

BOND-III

BOND-MAX

Kapacitet (broj slajdova)

30 istovremeno.

Zavrsene partije (10 slajdova) se mogu zamenjivati

neprekidno.

Kapacitet kontejnera za reagense

7mLi30mL

7mLi30mL

Mrtva zapremina kontejnera za reagense

555 pL (7 mL) i 1618 pL (30 mL)

Rezervna zapremina kontejnera za
reagense

280 uL (7 mL) i 280 pL (30 mL)

Kapacitet kontejnera za titraciju 6 mL 6 mL
Mrtva zapremina kontejnera za titraciju 300 pL 300 pL
Rezervna zapremina kontejnera za titraciju| 280 pL 280 pL
Broj kontejnera za reagense 36 36
Kapacitet velikih kontejnera sa reagensima| 2 lili 51 1lor2L
Kapacitet kontejnera za opasni otpad 51 21
Kapacitet kontejnera za standardniotpad | 2 x5 ~
Kapacitet kontejnera za spoljni otpad ~ 91

Hemijska kompatibilnost

Svi BOND reagensi

70%-tni rastvor alkohola (za Cis¢enje)

Pokazatelj temperature

Podrazumevane vrednosti (mogu ih promeniti predstavnici

servisa):
Toplo: 35°C, vrelo: 80 °C

Maksimalni dozvoljeni pritisak za gasne i
tecne veze

1.0 bara

2.5 bara
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18.6  Mikroskopski slajdovi

Dimenzije

Sirina: 24.64-26.0 mm
Duzina: 74.9-76.0 mm
Debljina: 0.8-1.3 mm

Zona za oznacavanje

Sirina: 24.64-26.0 mm
Duzina: 16.9-21.0 mm

Materijal

Staklo, ISO 8037/1

Korisna zona

predmetima).

Pogledaijte sledece dijagrame. Obim doziranja se odnosi na
podesavanja koja moZete odabrati prilikom podeSavanja
slajdova pomocu BOND softvera (pogledajte 6.3 - Rad sa

100 pL

150 pL

BOND-III

¥

BOND-MAX

R 4

¥

Slika 18-1: Korisne zone slajdova za BOND module za obradu
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18.7 Transport i skladistenje

Temperatura skladistenja

0Od-20to +55°C (-4 to +131 °F)

Vlaznost skladistenja (bez kondenzacije)

< 80% RH

Nacini isporuke

Kompatibilni sa drumskim, vazdusnim i pomorskim
transportom.

Napominjemo da se gore navedene informacije odnose samo na upakovane instrumente.

Za neupakovane instrumente pogledajte odeljak 18.4 - Zahtevi u pogledu zastite zivotne sredine.
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Ova stranica je namerno ostavljena prazna.
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