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Juhis

Selles kasutusjuhendis sisalduv teave, arvnditajad, juhised ja vdartushinnangud kajastavad meile pdrast pohjalikke uuringuid teatavaks
saanud teaduse ja tehnika hetketaset.

Me ei ole kohustatud kohandama seda kasutusjuhendit teatavate ajavahemike jarel vastavalt uutele tehnilistele arengutele ega
edastama klientidele selle kasutusjuhendi lisakoopiaid, uuendatud variante jne.

Meie vastutus vigaste andmete, eskiiside, tehniliste jooniste jm eest selles kasutusjuhendis on vastavalt asjakohastele riigisisestele
digusaktidele lubatavuse piires valistatud. Eelkbige ei vota me mitte mingit vastutust varalise kahju véi muude tulenevate kahjude eest

seoses selles kasutusjuhendis toodud andmete voi muu teabe jargimisega.

Sisulist ning tehnilist laadi andmed, joonised, illustratsioonid ja muu kasutusjuhendis sisalduv teave ei kehti meie toodete garanteeritud
omadustena.

Selles suhtes on madravad ainuiiksi meie ja meie klientide vahelised lepingutingimused.

Leica jatab endale diguse teha tehnilise spetsifikatsiooni ja tootmisprotsessi muudatusi ilma sellest ette teatamata. Ainult sel viisil on
voimalik pidev tehniline ja tootetehniline parendusprotsess.

See dokumentatsioon on autoridigustega kaitstud. Koik autoridigused kuuluvad Leica Biosystems Nussloch GmbH-le.

Teksti ja jooniste (ka nende osade) paljundamine triiki, fotokoopia, mikrofilmi, veebikaamera vdi teiste meetodite abil — sealhulgas kdik
elektroonilised siisteemid ja vahendid — on lubatud ainult Leica Biosystems Nussloch GmbH selgesdnalise kirjaliku loa olemasolu korral.

Seerianumbri ning valmistusaasta leiate tiiiibisildilt, mis asub seadme tagakiiljel.

Leica Biosystems Nussloch GmbH
Heidelberger Strasse 17 - 19
69226 Nussloch

Saksamaa

Tel: +49-(0) 6224-1430
Faks: +49 - (0) 6224 - 143 268
Veebiaadress: www.LeicaBiosystems.com
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Olulised juhised

1.  Olulised juhised

1.1  Siimbolid ja nende tahendus

!
Leica Biosystems GmbH ei vdta vastutust kahjude eest, mis tulenevad jargmiste juhiste eiramisest, eriti mis puudutab transporti ja pakendi
kditlemist, samuti seadme hoolikat kasitsemist.
Siimbol: Siimboli nimi: Hoiatus
Kirjeldus: Hoiatused on tekstis tahistatud halli tausta ja hoiatuskolmnurgaga.
!
Siimbol: Siimboli nimi: Juhis
. Kirjeldus: Markmed, ehk oluline kasutajateave, kuvatakse hallina ja on
® tahistatud teabesiimboliga.
Siimbol: Siimboli nimi: Asukohanumber
— "Joon.7-1" Kirjeldus: Asukohanumbrid nummerdatud joonistel. Punased numbrid viitavad
asukohanumbritele joonistel.
Siimbol: Siimboli nimi: Funktsiooniklahv
START Kirjeldus: Seadmel vajutatavad funktsiooninupud kuvatakse suurtahtede ja
paksu musta tekstina.
Siimbol: Siimboli nimi: Funktsiooninupp ja/vdi kuvateated
Ready Kirjeldus: Naidikul ja/vdi ekraani teadetel vajutatavad funktsiooninupud
kuvatakse paksus hallis kirjas.
Siimbol: Siimboli nimi: Hoiatus, kuumad pinnad
Kirjeldus: See hoiatussiimbol viitab seadme tootamise ajal kuumaks muutuvale
& & pinnale. Valtige otsest kontakti: pdletusoht!
Siimbol: Siimboli nimi: Hoiatus, elektrilodgi oht
Kirjeldus: See hoiatussiimbol viitab seadme vélispindadele voi kohtadele, mis
i’_‘ f E on seadme t60 ajal elektripinge all. Seetdttu valtige otsest kontakti.
Siimbol: Siimboli nimi: Tootja
I Kirjeldus: Naitab, kes on meditsiinitoote tootja.
Siimbol: Siimboli nimi: Tootmiskuupdev
! \ Kirjeldus: Nditab kuupdeva, millal meditsiinitoode on valmistatud.
Siimbol: Siimboli nimi: RCM-vastavusmark
@ Kirjeldus: Regulatiivne vastavusmark (RCM) nditab seadme vastavust

Uus-Meremaa ja Austraalia kohaldatavatele ACMA tehnilistele
standarditele, st telekommunikatsiooni, raadioside, EMC ja EME jaoks.
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Olulised juhised

Siimbol: Siimboli nimi: CE-margis

c E Kirjeldus: (E-margisega deklareerib tootja, et meditsiinitoode vastab
kohaldatavatele EU direktiividele ja maarustele.

Siimbol Siimboli nimi: UKCA-margis

U K Kirjeldus: UKCA (UK Conformity Assessed) margistus on uus UK tvootema'rgistus,
mida kasutatakse Suurbritannia (Inglismaa, Wales ja Sotimaa) turule

C Q viidavate kaupade puhul. See hdlmab enamikku kaupu, mis varem
vajasid CE-vastavusmargist.

Siimbol: Siimboli nimi: (SA Statement (Canada/USA)

@@ Kirjeldus: (SA-tiiiibikinnitusmark tdhendab, et toodet on kontrollitud ja see

o Us va.stab kehtivatele ohutu§—ja/v6i yéimsustandardite]g, sgalhulgas
asjassepuutuvatele normidele, mille on sdtestanud vdi mida haldavad
Ameerika Riiklik Standardiinstituut (American National Standards
Institute - ANSI), Underwriters Laboratories (UL), Canadian Standards
Association (CSA), National Sanitation Foundation International (NSF)
ja teised.

Siimbol: Siimboli nimi: Hiina ROHS

h Kirjeldus: Hiina RoHS-direktiivi (elektri- ja elektroonikaseadmetes ohtlike ainete

w kasutamise piiramise direktiiv) keskkonnakaitse siimbol. Siimbolis
olev arv nditab toote keskkonnaohutut kasutusaega aastates.
Siimbolit kasutatakse juhul, kui Hiinas kasutuspiirangut omavat ainet
on tarvitatud iile lubatud piirmaara.

Siimbol: Siimboli nimi: WEEE-siimbol

ﬁ Kirjeldus: WEEE-siimbol osutab elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete
eraldi kogumisele ning kujutab endast labikriipsutatud
priigikonteinerit (elektri- ja elektroonikaseadmete seaduse § 7).

Siimbol: Siimboli nimi: Vahelduvvool

e d

Siimbol: Siimboli nimi: Tootekood

REF Kirjeldus: Tootja katalooginumber, mille jargi saab tuvastada meditsiinitoote.

Siimbol: Siimboli nimi: Seerianumber

SN Kirjeldus: Tootja seerianumber, mille jargi saab tuvastada kindla

meditsiinitoote.

Siimbol: Siimboli nimi: Lugege kasutusjuhendit

I::Ei:l Kirjeldus: Osutab kasutaja vajadusele lugeda kasutusjuhendit.

Siimbol: Siimboli nimi: SEES (voolutoide)

Kirjeldus: Voolutoide on vajutusega toiteliilitile sisse liilitatud.
Leica P C 7
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Siimbol:

O

Siimbol:

)

Siimbol:

‘
4
‘fa .

Siimbol:

Y

1

Siimbol:

il

Siimbol:

Transport temperature range:

+50°C

-29°C

Siimbol:

Storage temperature range:

+50°C

Siimbol:

Sl

85 %

10 %

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

Siimboli nimi:

Kirjeldus:

VALJAS (voolutoide)
Voolutoide on vajutusega toiteliilitile katkestatud.

Kergesti purunev, kdsitsege ettevaatlikult

Kirjeldab meditsiinitoodet, mis vdib ettevaatamatul kdsitsemisel

puruneda voi kahjustada saada.

Hoiustage kuivas.
Kirjeldab meditsiinitoodet, mida tuleb kaitsta niiskuse eest.

Virnastamise piirang numbri jargi

Margib, et esemeid ei tohi transpordipakendi vdi eseme enda
omaduste tottu iile madratud arvu vertikaalselt virnastada.

Piisti

Mérgib pakendi puhul ndutavat diget pistiasendit.

Transportimise temperatuuripiirang

Margib meditsiiniseadmele ohutuid transporditemperatuuri
piirvaartusi.

Hoiustamise temperatuuripiirangud

Mérgib meditsiiniseadmele ohutuid hoiustamistemperatuuri
piirvadrtusi.

Niiskuspiirangud sdilitamisel ja transpordil

Margib meditsiiniseadmele ohutut niiskusvahemikku hoiustamisel ja

transportimisel.
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Siimbol: Siimboli nimi:

HT &, ME [DB]

i Kirjeldus:
gﬁ DE - N = 492008

Siimbol: Siimboli nimi:
Kirjeldus:

Siimbol: Siimboli nimi:
Kirjeldus:

1.2 Personali kvalifikatsioon

IPPC
IPPC-siimbol sisaldab:

« IPPC-siimbol

« Riigi tahis vastavalt 1SO 3166, nt Saksamaa puhul DE

- Piirkonna tahis, nt Nordrhein-Westfaleni korral NW

« Registreerimisnumber, unikaalne number, mille alguses on 49.
- Tootlemismeetod, naiteks HT (termotdotlus)

Tuleohtlik (pakendisilt)
Pakendite margistamine vastavalt Saksamaa ohtlike kaupade veo

madrusele (GGVSE)/ohtlike kaupade rahvusvahelise autoveo Euroopa
lepingule (ADR) ohtlike kaupade veoks.

3. klass:,, TULEOHTLIK VEDELIK”

Kaldenaidik

Kaldendidikud jalgivad, kas saadetist transporditakse ja hoiustatakse
nouetekohaselt. Alates kaldest 60° voolab noolekujulisse ndidikuvalja
sinine kvartsliiv ja jaab sinna pidama. Kaldest ohustatud saadetise
nouetele mittevastav kasitsemine on seega kohe ndha ja kindlalt
toestatav.

« Seadet Leica IP C tohib kasutada ainult véljadpetatud laboripersonal.
- Seadet voib kasutada ainult selles kasutusjuhendis esitatud juhiste kohaselt. Instrument on ette ndhtud ainult professionaalseks

kasutamiseks.

1.3  Seadme s sihtotstarbeline kasutamine

Leica IP C printerisiisteem standardsete histoloogiakassettide jaoks.

- Seade on ette nahtud kasutamiseks patoloogias, histoloogias, tsiitoloogias, toksikoloogias jms laborites ning ainult koekassettide

triikkimiseks.

- Piisava kvaliteediga jaljendid ja vastupidavus hilisemale tootlemisele koetdotlemisseadetes on tagatud ainult juhul, kui kasutatakse
kassette ja reaktiive, mis on madratletud punktis (— LK 18 — 3.3 Printimise spetsifikatsioonid).
« Seadet vdib kasutada ainult selles kasutusjuhendis esitatud juhiste kohaselt.
Seadme igasugune muu kasutamine kujutab endast lubamatut kasutusviisi.

Oige ja sihiparane kasutamine hélmab kdigi kasutusjuhendi juhiste jargmist, samuti kdigi iilevaatus- ja hooldusjuhiste jargimist.

LeicaIP C
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14  Seadme tiiiip

Koik andmed selles kasutusjuhendis kehtivad ainult tiitellehele margitud seadmetiiibile. Andmeplaat koos seerianumbriga on seadme
tagakiiljel.
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Ohutus

2.  Ohutus

A

Jargige kindlasti selles peatiikis olevaid ohutusjuhiseid ja hoiatusi.

Lugege neid ka siis, kui olete toodete kdsitsemise ja kasutamisega tuttav.

2.1 Ohutuseeskiri
See kasutusjuhend sisaldab olulisi juhiseid ja teavet seadme tddohutuse ja korrashoiu kohta.

See juhend kuulub lahutamatult seadme juurde ning tuleb enne seadme kasutuselevottu ja sellega todle hakkamist tahelepanelikult
ldbi lugeda ja alati seadme |dhedal hoida.

Seade on ehitatud ja testitud vastavalt elektriliste modtmis-, juhtimis-, requleerimis- ja laboriseadmete ohutuseeskirjadele.

Et sailitada see seisukord ja tagada ohutu kditamine, peab kasutaja jargima koiki selles kasutusjuhendis sisalduvaid juhiseid ja hoiatusi.

@ [

Kasutusjuhendit tuleb vastavate juhiste osas tdiendada, kui see on kditaja asukohamaal vajalik johtuvalt riiklikest Gnnetuste
véltimise eeskirjadest ja keskkonnakaitsenduetest.

Jooksva teabe kehtivate standardite kohta leiate meie veebisaidi CE-vastavusdeklaratsioonist:
http://www.LeicaBiosystems.com

A

Nii seadme kui ka lisaseadmete kaitseseadmeid ei tohi eemaldada ega muuta. Seadet tohivad lahti vétta ja remontida ainult
volitatud ja kvalifitseeritud teenindustehnikud.

Kasutage ainult kaasasolevat voolujuhet. See ei tohi asendada muu voolujuhtmega. Kui toitejuhe ei mahu pistikupessa, votke
ihendust meie teenindusega.

Jaakriskid:
Seade on valmistatud vastavalt tehnika arengu hetkeseisule ja tunnustatud ohutustehnilistele reeglitele. Nouetele mittevastava
kasutamise ja kdsitsemisega vdib kaasneda kasutaja voi kolmanda isiku elu- ja vigastusoht, samuti seadme vdi muu ainelise vara

kahjustused. Seadet vdib kasutada liksnes ettendhtud otstarbel ja ohutustehniliselt laitmatus seisukorras. Rikked, mis véivad
kahjustada toohutust, tuleb viivitamata kdrvaldada.

2.2 Hoiatused
Tootja poolt seadmele paigaldatud ohutusseadised on vaid selle turvalise kasutamise pohieeldus. Pohivastutust Gnnetustevaba
tookorralduse eest kannavad eelkdige ettevdtja, kelle juures seadet kasutatakse, ja tema mddratud tootajad, kes seadet kasutavad,

hooldavad voi remondivad.

Seadme laitmatu toGtamise kindlustamiseks tuleb jérgida jargnevaid juhiseid ja hoiatusi.

Leica P C 11



Ohutus

Hoiatused - transport ja paigaldus

A\

« Lahti pakitud seadet tohib transportida ainult piistasendis.

- Arge jiitke seadet otsese valguse kitte (aken, tugeva valgusega pirnid)!

- Uhendage seade ainult maandatud pistikupessa. Maandustoimet ei tohi kérvaldada maandamata pikendusjuhtme
kasutamisega.

« Seadme kditamine plahvatusohtlikes ruumides ei ole lubatud.

« Kuilao ja paigalduskoha temperatuurierinevused on vaga suured ning samaaegselt on ka dhuniiskus kdrge, vdib tekkida
kondensaat. Sel juhul tuleb enne sisseliilitamist oodata vahemalt kaks tundi. Selle ooteaja eiramise tagajarjeks voivad olla
seadme kahjustused.

Hoiatused - tahised seadmel

A\

Hoiatuskolmnurgaga tahistatud ohutusjuhised seadmel endal tahendavad seda, et seadme vastava osa kasutamisel voi vahetamisel
tuleb sooritada korrektsed teenindustoimingud nii, nagu kasutusjuhendis kirjeldatud.

Nouete eiramise tagajarjeks voivad olla dnnetused, vigastused ja/vdi seadme ja tarvikute kahjustused.
Mdned seadme pinnad, mis togtamise ajal kuumenevad, on tahistatud selle hoiatussildiga:

& Nende pindade puudutamine vdib pohjustada pletusi.

Hoiatused - seadme kasutamine

A\

- Seadet tohib kasutada ainult véljadpetatud laboripersonal. Seda tohib kasutada ainult vastavalt selle kasutusotstarbele ja
kdesoleva kasutusjuhendi juhistele.

- Seade muutub pingevabaks, kui katkestada toide toitejuhtme lahutamise (toiteahela kaitseliliti) kaudu - hadaolukorras
lahutage toitejuhe vooluvdrgust.

« Arge puudutage kasutamise ajal liugteed. Vigastusoht!

- Arge avage valklambi helkurklappi ajal, kui seade on SEES — péletamise ja pimestamise oht.

- Seadme operaator on kohustatud jargima kohalikke todkoha piirvaartusi ja neid dokumenteerima.

Hoiatused - puhastamine ja hooldamine

oy fooees .

« Enneiga hooldust liilitage seade valja ja eemaldage toitepistik vooluvdrgust.

- Vlispindade puhastamiseks kasutage kasutatavat pehmet ja ph-neutraalset majapidamise puhastusvahendit. Kasutada ei
tohi jargmisi vahendeid. Alkoholi, alkoholi sisaldavaid puhastusvahendeid (klaasipuhastid), abrasiivseid puhastuspulbreid
ega atsetooni voi ksiileeni sisaldavaid lahusteid. Varvitud pinnad ja seadme juhtpaneel ei ole ksiileeni ega atsetooni suhtes
vastupidavad!

- Tootamise ajal ja puhastamise ajal ei ohi iikski vedelik seadme sisemusse sattuda.
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3.  Seadme komponendid ja spetsifikatsioonid

3.1 (Ulevaade - seade

Joon. 1

Kate - kasseti pesa

1 Pohiseade

2 Kassettide salved
3 Salvnr1

4 Juhtpaneel

5 Kaas

6

7

Valjastussolm (kasitsi)

LeicalP C 13
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Eestvaade ilma kaaneta

Joon. 2

1
2
3
4
5
6
7
8

Salvepesad, asukohad 1- 6

Kate - valklamp

Kassetikandur (klamber)

Prindipea

Salvehoidik

Etteande liugtee koos kattega

Ulekandepunkt: liugtee -> kassetikandur, koos anduriga
Asendusplaat koos tihendusmansetiga

14
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Tagapaneel ja elektriiihendused

Joon. 3

DIL-liiliti

Valise hire pistik
Printerikaabli pesa
Sekundaarsed kaitsmed
Elektritoite ihendus
Pealiliti

N SO AW N =

Transpordikassett/tindikassett

Tahelepanu, (— "Joon. 3-7"). Seade tarnitakse paigaldatud transpordikassetiga!

Enne kasutamist tuleb transpordikassett vahetada tindikasseti vastu (— LK 39 — 4.9 Transpordikasseti vahetamine tindikasseti
vastu).

LeicalP C 15



Seadme komponendid ja spetsifikatsioonid

3.2  Tehnilised andmed
Uldine
Kinnitused:

Nimipinge:

Toitesiisteemi nimisagedused:

Toite sisendi kaitsmed:

Sekundaarsed kaitsmed:

Maksimaalne voolutarve 100—120V juures:
Maksimaalne voolutarve 200—240V juures:
Lekkevool 240V / 50 Hz juures:
Energiatarve:

Ulepingekategooria vastavalt standardile [EC
61010-1:

Saasteaste vastavalt standardile IEC61010-1:
Kaitsevahendid vastavalt standardile IEC61010-1:
Kaitseklass vastavalt standardile IEC 61010-1
Soojuse eraldumine:

Tookorgus:

A-hindega miiratase, mdddetud 1 m kauguselt:
EMCKlass

Liidesed:

Keskkonnatingimused seadme kasutamiseks.
Temperatuur:
Suhteline 6huniiskus:

Keskkonnatingimused pakendatud seadme ladustamiseks ja transportimiseks.

Temperatuur (hoiustamine):

Temperatuur (transport):

Suhteline 6huniiskus (transport/hoiustamine)
BTU (J/s)

Moodud ja kaal

Pohiseadme méddud:

Laius x siigavus:

Korgus koos salvega:

Kdrgus ilma salveta:

Seadmekohased tiiiibikinnitusmargid asuvad seadme tagapaneelil andmeplaadi

korval.
100 kuni 120V ~ +/- 10 %

200 kuni 240V ~ +/-10 %
50 kuni 60 Hz

Kaitseliiliti T6GA
2XT3,15AL250V

40A

28A

@2,4mA

700 VA

Il

2

1. klass

P20

700)/s

kuni max 2000 m NN
<70dB(A)

B-B

Kiipliliti, valise haire pistik, jadasisend, elektriiihendus

+15 °Ckuni +30°C

20-85 % - mittekondenseeruv

+5 °Ckuni +50 °C
—29 °Ckuni +50 °C

10-85 % - mittekondenseeruv

700J/s

475 x 650 mm
900 mm
415 mm

16
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Mdddud koos iihendatud valjastussdlmega:

Laius x siigavus:

Kdrgus koos salvega:
Korgus ilma salveta:

Tiihja pohiseadme kaal:
Kaal pakendiga:

Tiihja valjastussolme kaal:
Kaal pakendiga:
Joudlus:

Mahtuvus:

Printimiskiirus:’

Partii printimine:

Uhe kasseti printimine:
Tindikasseti maht:2
Valklambi kasutusiga:
Printimine:

Printimise eraldusvdime:*
Printimisalus:

Prindivormingud:
Survepinnad:

Nouded arvutisiisteemile:
IBM-iga hilduv arvuti
Protsessori taktsagedus:
Pohimalu (RAM):

Kovaketas:

(D-ROM-draiv

1vaba jadaport
Operatsioonisiisteemid:

550 x 650 mm
990 mm

500 mm
ligikaudu 28 kg
ligikaudu 65 kg
ligikaudu 14 kg
ligikaudu 32 kg

kuni 6 salve

kuni 80 kassetti salve kohta

15 kassetti minutis

10 s kasseti kohta

ligikaudu 60 000 valjatriikki voi 3,5 kuud
ligikaudu 150 000 valku

360 x 360 dpi / 180 x 180 dpi, kohandatav

Standardsed histoloogiakassetid
max 28,9 x 80,0 mm (kaanega), max 6,2 mm korge

Kassett 35 °, kassett 45 °

35 °kassett: max 28,2 x 8,0 mm
45 ° kassett: max 28,2 x 7,1 mm

min 800 MHz
min 256 MB
min 6 GB

Windows 10 (64-bitine)

") Keskmine védrtus — iga iiksikjuhtumi tapne kiirus soltub siisteemi konfiguratsioonist ja kasutatavast tarkvarast.

2) Esitatakse keskmised vadrtused; tapne number séltub prinditihedusest.

%) Mdddetakse adresseeritavates punktides tolli kohta.

LeicaIP C
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3.3  Printimise spetsifikatsioonid

Seadmes Leica IP C saab kasutada ainult standardseid histoloogiakassette. Muid kassette pole voimalik nduetekohaselt toddelda.
3.3.1 Nouded kassettidele

IP Cseadmes saab kasutada mitmesuguseid standardseid kassette; siiski tuleb jargida jargmisi piiranguid.

« Sobib printimiseks kéigile standardkassettidele (— LK 16 — 3.2 Tehnilised andmed) ilma kaanteta (— "Joon. 4-1") ja jargmistes

modtudes:
Pikkus ilma kaanetax laius ~ =max41,3x28,9 mm
Pikkus koos kaanega =max 80,0x28,9mm

- Kinnitatud kaantega kassetid peavad olema iiheosalised (— "Joon. 4-2"); kaas ei tohi olla lihtsalt hinge kaudu kassetiga seotud.

« Painduva hingega kassette ei saa kasutada, valja arvatud juhul, kui kaas on eraldatud (— "Joon. 6-2") vdi suletud.

« Suletud kaanega (— "Joon. 5-1") kassettide puhul tuleb kontrollida, kas kaane kdik neli nurka on kindlalt sulgunud ja
tasapinnalised.

« Kassette, mille kaas paigaldub iilaosa peale (— "Joon. 6-1") ei saa toddelda.

- Lisateavet selle kohta, kuidas kassette Gigesti salve sisestada, leiate teemast (— LK 33 — 4.7 Salvede tditmine ja sisestamine).

Joon. 5
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Joon. 6

Soovitatav printimise alusmaterjal Leica IP C jaoks

Muude printimise alusmaterjalide kasutamine vdib printimisprotsessi ajal tingida ebarahuldava prindikvaliteedi ja/vdi slaidide/
kassettide ummistumise!

Kui teie hetkel kasutatavad slaidid/kassetid ei ole allpool loetletud vétke ihendust kohaliku Leica esindajaga.

Jargmisi kassette on seadmega edukalt katsetatud Leica IP C:

Kasseti tiiiip

Leica Jet Routine I*

Leica Jet Routine II*

Leica Jet Routine III*

Leica IP Routine VI

Leica ActivFlo Routine |

Leica Jet Bx

Leica Jet Biopsy

Leica Jet Biopsy Il

Leica Jet Biopsy IlI

Leica Jet Biopsy IV

Leica IP ActivFlo Biopsy |

Leica IP ActivFlo Biopsy Il

Leica IP ActivFlo Biopsy Il

Sakura Tissue Tek Il Uni-kassetisiisteem
Sakura Tissue-Tek Paraform kasseti raamid

*Soovitatav vootkoodide printimiseks.

Printimine seadmes Leica IP C
ainult ilma kaaneta
ainult suletud kaanega
0K

0K

0K

ainult suletud kaanega
ainult suletud kaanega
0K

OK (15 margiga vootkood)
0K

0K

ainult ilma kaaneta
ainult ilma kaaneta

0K (15 mérgiga vodtkood)
ainult ilma kaaneta

LeicaIP C
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oy fowes ..

Muude tootjate kassette tuleb enne kasutamist katsetada. Katse peab sisaldama jargmisi samme.

« Mehaaniline iihilduvus seadmega. Printimise kvaliteet.
« Tindi vastupidavus reaktiividele, millega triikitud kassetid jargnevate protsesside kaigus kokku puutuvad (— LK 22 —
Vastupidavus reaktiividele).
Tahtis!
Leica Biosystems ei vastuta mis tahes kahjude eest, mis on tekkinud halva kvaliteediga triikijaljendite vi mittereaktiiviresistentse
tindiga tehtud triikijaljendite tottu.

3.3.2 Printimise spetsifikatsioonid
Printimisala

Alljargnevas tabelis loetletud printimisala (— "Joon. 7-1") parameetrid madratakse printeri draiveris.

Laius Korgus
Vorming Punkte mm Punkte mm
35 °kassett 400 28.2 14 8.0
45 ° kassett 400 282 100 7.1

1274 56 7801 134 76 7990 1A TunesH owRoman ]

1234567891 23456 TTimesNewRoman
1234567891 2TimesNewRoman

Joon. 7

Kasseti tiiiip

« Kasutusel on kaks erinevat kassetitiiiipi, millel on erinev nurk ja seetdttu erinev prinditav ala.
« Nurk (— "Joon. 8"), mida moddetakse alusest, voib olla 35 ° (— "Joon. 8-1") vdi 45 ° (— "Joon. 8-2").
- Seda tuleb printeridraiveri satetes arvestada (— LK 55 — 5.4 Printeridraiveri satted).

e R
AR \k\“&

Joon. 8
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3.3.3

Printimise eraldusvoime
Seadme prindipea eelseadistatud eraldusvoime on mdlemas suunas (vertikaalne ja horisontaalne) 360 dpi.
lgal prinditaval real on maksimaalne kérgus 128 punkti. See vastab vaartusele 9,03 mm.
Horisontaalsuunas on prinditav pind piiratud ainult prinditava objekti suurusega (— "Joon. 7").
Eespool toodud vaartusi tuleb arvestada printimisala (paberi suurus) maaramisel rakenduses, millest soovite printida.
Printimiskvaliteet
Triikijljendi kvaliteet ja eraldusvdime sdltuvad jargnevast:
« kasseti materjal ja kassetimaterjali varvimiseks kasutatud varvid;
« kasseti jljendivalja pinnaviimistlus (— "Joon. 7-1").
Triikijaljendi Iopliku eraldusv6imet ei mddra ainult prindipea eraldusvdime.

Kui kasseti pind ei suuda tagada 360 dpi eraldusvdimet, pohjustab tindi voolamine halva printimistulemuse. Sellistel juhtudel on parem
tootada vaiksema eraldusvdimega.

Printeri draiver voimaldab muuta eraldusvéimet 360 dpi-It 180 dpi-le (— LK 55 — 5.4 Printeridraiveri satted).
Vootkoodi printimine

Loetavate vootkoodide printimine soltub erinevatest tequritest, mida tuleb usaldusvaarseks ja vastupidavaks arhiveerimiseks tarvis
sobivate tulemuste saavutamiseks arvesse votta. Peamised vootkoodi loetavust mojutavad tegurid on:

« printeri tehnoloogia,

« viis, kuidas vodtkood luuakse,

- prinditava objekti tiiiip,

+ vootkoodi lugemiseks kasutatava skanneri tiidip.

Printeri tehnoloogia

« Punktmaatriksprinterina saab see seade teavet kdsitseda ainult prinditud véi printimata punktide kujul. Vootkoodi andmeid ei saa
edastada ega valida kindlaid votkoodi tiiiipe v6i kasutada printerit noutava vodtkoodi loomiseks ja printimiseks.

Vootkoodi loomine

+ Kuna kassettidel on ainult piiratud printimisruum, ei tohiks vodtkood sisaldada rohkem teavet kui vajalik.

+ Peaksite kasutama veakontrolli koodi, mis hélbustab vootkoodi skanneritel voimalike torgete tuvastamist. Moned koodid toetavad
isegi vigade parandamist.

+ Viotkoodide arvutamisel ja loomisel votke alati arvesse printeri eraldusvdimet.
Mooduli suurus on vodtkoodi vdikseima elemendi laius. Laiemad ribad ja tiihikud arvutatakse mooduli suuruse kordsetena.
Mooduli suurus peab alati olema kogu printeri eraldusvdime jagaja, sest rakendatud tehnoloogia tottu saab printida ainult terveid
punkte. Kui mooduli laius ja eraldusvdime pdrast teisendamist enam ei iihti, voivad ilmneda lugemistdrked (isegi kui triikk ndib
olevat tdpne ja korrektne).
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Et iilaltoodud pohjustel teave kaotsi ei laheks, ei tohi andmeid kunagi printida ainult vodtkoodina, lisada tuleb ka tekst (optiliste
tahemarkide rida vootkoodi kohal véi all).

Nouded vodtkoodi printimisele

Triikitud vo6tkoodi kvaliteet ja loetavus sdltub mitmest tegurist, mis hdlmavad jargmist.

Kassetti prinditava pinna tekstuur ja kvaliteet.

Valitud kasseti vi slaidi vdrv.

- Vootkoodi stiil (2D).

- Vootkoodis ndutav markide arv ja tiiiibid.

- Vootkoodilugeja kvaliteet ja eraldusvdime.

Nagu alati, tagab Leica soovitatud printimise alusmaterjali kasutamine parima kvaliteedi. Siiski on tungivalt soovitatav mis tahes
vootkoodilahendust enne rakendamist katsetada. Lisateavet 2D-vodtkoodis markide maksimaalse arvu saavutamise kohta kiisige
kohalikult esindajalt.

Vootkoodiskannerid

Saadud skannimistulemused ei soltu ainult nduetekohasest vodtkoodi loomisest ja kasseti kvaliteedist, vaid ka kasutatava
vootkoodilugeja funktsioonidest.

Funktsioonid, mida jalgida, on jargmised.

« Lugemise tolerants:

Tegeliku riba laiuse ja mooduli nimisuuruse erinevus.
- Valguse varv:

Suure kontrastsuse saamiseks peab vootkoodilugeja valguse varv tdiendama kasutatavate kassettide varvi.
« Optiline eraldusvéime:

Peab olema mooduli suurusest tapsem.

Soltuvalt rakendusest tuleb kaaluda ka jargmisi funktsioone:

- Maksimaalne loetav kaugus
- Maksimaalne kaldenurk

Leica on edukalt katsetanud vodtkoodiskannereid ZEBRA DS6707 ja DS 8108.

Vastupidavus reaktiividele

A\

Pange tahele, et iga labor peab tegema oma katsed tagamaks, et tint peab vastu kassettide hilisema tootlemise erinevate
reaktiividega.

Tulemusele vdivad negatiivset moju avaldada mitmed tegurid, mis asuvad valjaspoole Leica méjutusvéimalusi.
Alltoodud katsetingimused vdivad seega olla ainult eraldi laboratoorsete katsete iildisteks juhisteks.
Pérast reaktiividega todtlemist vastutab triikijdljendi loetavuse eest tdies ulatuses seadet kditav labor.

22 Versioon 2.2, triikk N



Seadme komponendid ja spetsifikatsioonid

Katsetingimused
Prinditud kassette katsetati mitmesuguste reaktiividega keskkonnas, mis simuleerib kudede to6tlemisel esinevaid tingimusi.
Katsetatud kassettide tiitibid:

« Leica ActivFlo Routine |

« Leica IP ActivFlo Biopsy |

+ Leica IP ActivFlo Biopsy Ill

« Leica IP Routine VI

« Leica Jet Biopsy Il

« Leica Jet Routine llI*

« Sakura Tissue Tek Ill Uni-kassetisiisteem

« Sakura Tissue-Tek Paraform kasseti raamid

*Soovitatav vootkoodide printimiseks.
Katsetati koiki iilaltoodud kassettide tiiiipe (kuigi mitte koiki varve, mis olid saadaval iga kassetitiiiibi puhu).

Kasseti varvi mdju triikijaljendi vastupidavusele kontrollida ei dnnestunud.

A\

Ei saa tagada, et tint oleks kdigis eeldatavates laboritingimustes tdiesti laialiminekukindel, sest tindi stabiilsus pihkimisel sdltub
suurel mddral prinditavate kassettide printimisvalja pinnastruktuurist.

Tahtis!
Triikitud kassettide printimisvalja ei tohi kunagi puudutada ega piihkida, kui see pole kuiv.

Olge ettevaatlik liigse parafiini kassettidest eemaldamisel. Kraapimine vdib printimisvalja kahjustada ning muuta prindi
loetamatuks.
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4.

4.1

Seadme seadistamine

Nouded kasutuskohale

4.2

Seadet ei tohi kasutada plahvatusohtlikus piirkonnas.

Seadme nouetekohase t60 tagamiseks tuleb see paigaldada vahemalt 10 cm kaugusele seintest ja modblist.

- Seadmele on vajalik paigalduspind suurusega umbes 650 x 550 mm.

« Suhteline 6huniiskus 20 — 85 % - mittekondenseeruv

« Ruumi temperatuur pidevalt vahemikus +15 °Ckuni 430 °C

« Kdrgus merepinnast: kuni max 2000 m NN

« Seade on moeldud kasutamiseks ainult siseruumides.

- Toitejuhtme pistik/kaitseliiliti peab olema vabalt ja kergesti ligipaasetav.

- Toitepesa peab asuma voolujuhtme pikkusest Iahemal — pikendusjuhet kasutada ei tohi.

« Alusel peab olema seadme kandmiseks piisav kandevdime ja jaikus.

- Viltige suuri temperatuurikdikumisi, otsest paikesevalgust ja vibratsiooni. Paigalduskoht peab olema hasti ventileeritud ja selles ei

tohi olla iihtegi siiiiteallikat.

« Seade peab olema iihendatud maandatud pistikupessa.
« Kasutada tohib vaid tarnekomplektis sisalduvat toitekaablit, mis on ette nahtud kasutamiseks kohalikus elektrivorgus.
« Paigalduskoht peab olema kaitstud elektrostaatiliste lahenduste eest.

Seadme lahtipakkimine

Seadme saabumisel kontrollige pakendil olevat kaldeindikaatorit (— "Joon. 9") (— "Joon. 10-1"). Kui noole ots on sinine, ei pole
saadetist kdideldud ettendhtud viisil.

Sellisel juhul pange see saatmisdokumentidele kirja ja veenduge, et saadetis pole kahjustada saanud.

*

Joon. 9

1. Keerake lahti puukasti kiilgedel olevad 8 kruvi (— "Joon. 10-2") ja avage kaas.
2. Eemaldage tarvikute karp (— "Joon. 11-1") (sisaldab tarvikuid ja pakkematerjali), mis asub otse kaane all.
3. Keerake valiskiiljelt lahti puukasti allosas olevad 8 kruvi (— "Joon. 10-3").

24
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Joon. 10

4. Eemaldage instrumendi iimber olev sisepakend.

5. Eemaldage puitkast ettevaatlikult alusplaadilt.

6. Printer on kasti puitalusele kinnitatud 4 plaadiga (— "Joon. 12-2"). Keerake seadme alusel lahti kaks kruvi
(— "Joon. 12-1"). Eemaldage plaadid aluse kiiljest.

Joon. 12

7. Tostke printer alusplaadilt stabiilsele laborialusele - vdi kui see on olemas, siis automatiseeritud valjastussdlmele. Veenduge,
et alus on loodis!

Printeri lahtipakkimisel laheb tarvis vahemalt kahte inimest (iiks printeri kummalgi kiiljel), et tosta printer kastis vélja ja asetada
laborialusele.
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8. Kuiseade on paigaldatud selle Ioplikku kasutuskohta, eemaldage vahust transpordiankur (— "Joon. 13-1") (tdmmake
iilespoole).
9. Eemaldage hoolikalt kdik kleeplindi jadgid.

Joon. 13
4.2.1 Printeri paigaldamine

- Kontrollige, kas seadmel on transpordikahjustusi (kahjustuste korral mitte sisse liilitada!).
« Kontrollige kdiki tarnitud tarvikuid, veendumaks, et need vastavad tellimuses olevatele.
« Tehke jargmised paigaldustoimingud.

Paigaldage tarvikud.

Sisestage varjestusklaas.
Sisestage valklamp.

Uhendage toiteallikas.
Vahetage kassetid.

Looge andmeiihendus arvutiga.
Installige printeri draiver.

Taitke kassettidega.

Kdivitage katseprintimine.

oo NS RN =
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4.3  Standardne tarnekomplekt

Leica IP Cstandardvarustus koosneb jargmistest osadest:

1 Leica IP C, pohiseade ilma valjastussoimeta 140602 33206
1 Transpordikassett (seadme sees) 140601 42865
1 Valjastussolm (manuaalne), komplektne 140602 35998
1 Lisatarvikute komplekt, mille sisu on jargmine. 140602 38351
1 Valklamp 140601 37152
6 Kassetisalvede komplektid (2 pakki, igas 3 komplekti) 14 0602 36688
1 Printerikaabel, jadakaabel 140601 37044
1 Tooriistakomplekt, mis sisaldab jargmist:
1 Lapiku peaga kruvikeeraja, 4 x 100 140170 38504
1 Sise-kuuskantvéti, suurus 2,5 140222 04137
1 Leica pintsel 14018330751
1 Asenduskaitsmete komplekt, mis koosneb 2 kaitsmest 3,15 AT (5 x 20 mm) 146943 03150
2 Varjestusklaasid 14060142533
1 Transpordiplaadid 140601 44236
1 Kasutusjuhend (inglise keeles), triikitud, keele-CD 14 0602 80200 ja paigaldusjuhend 140602 80001

140602 82101, (inglise keeles) triikitud

Leica UV tindikassett (tellimisnumber 14 0601 42350) tuleb tellida eraldi. See tarnitakse eraldi pakendis.

Kui tarnitud kohalikule vérgule sobiv toitejuhe on defektne v6i kadunud, vdtke iihendust Leica kohaliku esindajaga.

Valikvarustusse kuuluvad tarvikud

1 Automaatne valjastussolm seadmele Leica IP C 140602 33226
1 Kassetialuste komplekt (10 tk pakendis) 140602 33253
1 Salvehoidik C 6 salve jaoks 140602 36946
1 Kassettide komplekt, 280 ml 140601 43506

1 Tindikassett 14060152658

1 Puhastustikud, pakk 140601 39637

1 Asendusplaat 140601 40162
1 15,6" puutearvuti 146000 05740
1 Ergotron alus puutearvutile 140605 46856
1 2D vootkoodi skanner ja alus 140605 57409
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44  Manuaalse viljastussolme paigaldamine

Joon. 14

Tarnitav valjastussdlm koosneb jargmistest osadest:

« Valjastussolm (— "Joon. 14-1")

« Soelumisplaat (— "Joon. 14-2")

+ Kraega kruvid (3 tk) (— "Joon. 14-3")

« Soonkruvid koos seibidega (2 tk) (— "Joon. 14-4")

Paigaldage jargmiselt (— "Joon. 14").

1. Avage kaas (— "Joon. 14-6").

2. Reflektori all asetsevas paigalduspinnas on 5 keermestatud ava (2 x (— "Joon. 14-7")ja 3 x (— "Joon. 14-8")).

3. Keerake kruvikeerajaga 3 kaelusega kruvi (— "Joon. 14-3") keermestatud avadesse (— "Joon. 14-8") nii kaugele, kui
need liiguvad.

4. Seejdrel kinnitage kate (— "Joon. 14-2") keermestatud avadesse (— "Joon. 14-7"), selleks kasutage kahte soonkruvi ja
seibi (— "Joon. 14-4").

5. Valjastuss6lme seadme kiilge kinnitamiseks asetage kolme pikliku ava laiem ots (— "Joon. 14-9") kolme kaelusega kruvi
pea kohale (— "Joon. 14-3").
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Joonise suurendatud osa (— "Joon. 14-5") nditab kraega kruvi diget asukohta, kui valjastussélm on digesti oma kohale lukustatud.

6. Suruge valjastussdlme vastu paigalduspinda, liikates seda samaaegselt paremale, kuni see oma kohale lukustub (vt joonise
suurendatud osa (— "Joon. 14-5")). Kui valjastussolm ei libise hdlpsalt varjestuskattest modda, tostke seadme esiosa veidi
iles.

7. Sulgege kaas (— "Joon. 14-6") ja veenduge, et vdljastussélm ei takista kaant.

4.5  Automaatne valjastussolm (valikuline)

Soovi korral on printeri jaoks saadaval automaatne mitmetasandiline kasseti valjastussolm, kus prinditud kassetid kogutakse eraldi
eemaldatavatele ja virnastatavatele alustele (— "Joon. 15-6") jarjestuses, milles need prinditi.

Mitme kassetiga valjastussolme komplektis on 10 alust, mida saab samaaegselt sisestada. Igale alusele mahub kuni 10 kasseti.

Mitme kasseti valjastussdlme paigaldamine

1. Pakkige automaatne valjastussélm lahti ja seadke see soovitud kohas iiles.

Tahtis! Enne paigaldamist tuleb printer vdlja liilitada ja vooluvdrgust lahutada.

Kasitsi eemaldamise siisteemi, mida on kirjeldatud punktis (— LK 28 — 4.4 Manuaalse valjastussdlme paigaldamine), ei tohi
paigaldada enne seadistamist. Samuti tuleb eemaldada kraega kruvid (— "Joon. 14-3").

2. Paigutage seade valjastussolmele.

Selleks Iaheb tarvis kahte inimest!

3. Hoidke printerit mdlemalt poolt (paremalt ja vasakult) ja asetage see viisil, et kaks tagumist polti (— "Joon. 15-1")
kinnituksid alusplaadile esimesena, vt (— "Joon. 15").

4. Seejdrel langetage printeri esiosa ettevaatlikult kolmandale poldile polti (— "Joon. 15-2") viisil, et pistikuiihendus
(— "Joon. 15-3") lukustub printeri alusplaadile ja printer kinnitub kindlalt véljastussolmele.

5. Asetage aluste virn (— "Joon. 15-5") automatiseeritud valjastussdlme tdstelauale (— "Joon. 15-4"). Tostelaua juhtimise
kohta vt (— LK 52 — 5.2 Ndidiku teated).
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4.6

Joon. 15

Valklambi paigaldamine/vahetamine

Vana vdlklampi eemaldamine

Liilitage seade vlja ja lahutage toitevorgust. Laske vélklambil enne seadmist valjavotmist jahtuda. Arge vétke vélklambist kinni
paljaste kdtega. Kasutage kinnast voi salvratikut.

1. Avage kaas (— "Joon. 14-6"), et padseda juurde reflektorile (— "Joon. 16-1").

2. Eemaldage kruvi (— "Joon. 16-3") (kasutage kruvikeerajat, mis on kaasas tooriistakomplektis). Pidage silma seibi

(— "Joon. 16-2").
3. Kallutage reflektorit (— "Joon. 16-1") iilespoole.

30
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Joon. 16

Sisestamiseks/eemaldamiseks hoidke vélklampi, nagu joonisel (— "Joon. 17") (vasakul) ndidatud viisil. Arge puudutage seda
joonisel (— "Joon. 18") ndidatud viisil.

Joon. 18

Joon. 17

4. Tommake ettevaatlikult vana valklamp (— "Joon. 19-1") otse paremale valja, drge keerake seda. Kui valklambi ei saa
kergesti vdlja tbmmata, loksutage pirni ettevaatlikult edasi-tagasi, et see pesast lahti tuleks.

5. Veenduge, et kontaktvedru (— "Joon. 19-2") eemaldatud pirni toitetraadist (— "Joon. 20-4") (vt lisaks (— "Joon. 20")
ja(— "Joon. 21-1")).

Joon. 19
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Uue vélklambi pirni sisestamine

1. Esmalt sisestage varjestusklaas (— "Joon. 20-1") kahe hoidiku vahele (— "Joon. 20-2").

Joon. 20

2. Sisestage uus valklambi pirn (— "Joon. 21") pessa (— "Joon. 20-3"); siis suruge seda ettevaatlikult sissepoole nii
kaugele kui see liigub (— "Joon. 23") (polaarsuse margis (+) ei tohi enam ndhtaval olla). Vajadusel liigutage valklampi
ettevaatlikult iiles ja alla.

— i
o o— G
e
Joon. 21

3. Veenduge, et pirn sisestatakse digetpidi. Elektrood tahisega + (— "Joon. 22-1") tuleb sisestada pessa (— "Joon. 20-3"),
mis on sama tahisega (— "Joon. 22-2").

Kui pirni elektroodid sisestatakse valepidi, hakkab valklamp todle, kuid pirni kasutusiga on mérkimisvaarselt lihem.
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4.7

Joon. 22

4. Kontaktvedru (— "Joon. 23-1") peab sisestamise jarel puutuma vastu pirni toitetraati (— "Joon. 23-2").

5. Keerake reflektor alla. Sisestage ja pingutage kruvi (— "Joon. 16-3").
6. Sulgege uuesti seadme kaas (— "Joon. 14-6").

Salvede taitmine ja sisestamine

Ribade sisestamine

Soltuvalt kasutatava kasseti tiiiibist tuleb kassettide nduetekohaseks suunamiseks sisestada salve (— "Joon. 24-3") vaheosad.
Nende hulka kuuluvad:

Metallist vaheosa (— "Joon. 24-2")

Kleepriba (paksus 2 mm) (— "Joon. 24-1")
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Joon. 24

Kleepriba, 2 mm (— "Joon. 24-1")

1. Eemaldage kaitsekile ja kinnitage kleepriba (— "Joon. 24-1") salve viisil, et see asetseks salve esiosas keskel
(— "Joon. 25-1") jaistuks tasapinnaliselt vastu salve alust (— "Joon. 25-2").
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Metallriba

1. Sisestage metallriba (— "Joon. 24-2") viisil, et nurgaga osa (— "Joon. 26-3") puudutaks salve (— "Joon. 26-1")
tagapaneeli (— "Joon. 26-2").

Joon. 26

2. Seejdrel likake metallist vaheosa allapoole, kuni kaks naga (— "Joon. 27-1") lukustuvad kldpsatusega kahte soonde
(— "Joon. 27-2") salve aluses (— "Joon. 27-3").

Joon. 27

Salvede tditmine ja sisestamine

Jargmises tabelis on ndidatud, millise suurusega kassette tuleb kasutada koos milliste vaheosadega.

Kasseti suurus (pikkus) Vaheosa

ilma kaaneta voi suletud kaanega: >41,3mm Metallist vaheosa

ilma kaaneta voi suletud kaanega: <39,3mm Metallriba ja kleepriba ees
koos avatud kaanega: <80,0mm lIma iihegi vaheosata
koos avatud kaanega: <77,3mm Metallriba ees
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Salvede taitmine

« Alguses taitke Leica IP Csalved 4 kuni 6 kassettidega ning sisestage need.
« Seejdrel taitke Leica IP Csalved 1 kuni 3 kassettidega ning sisestage need (vt 1-6 (— "Joon. 28-1")).

- Salve kassettidega taitmisel veenduge, et kasseti prinditav pool asuks parast sisestamist vasakul.

« Kui kassette laaditakse iihekaupa, siis veenduge, et need on digesti joondatud ja et kassettide vahel ei ole tiihikuid.

- Selle saavutamiseks liikake sormega kassette ettevaatlikult alt iiles, seejarel vabastage need.

v Seejdrel peaksid kassetid nduetekohaselt salves istuma (— "Joon. 29").

7

Joon. 29

36
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Salvede tditmisel veenduge, et kassettide vahel poleks tiihikuid.

« Teibitud kassettide kasutamisel veenduge, et uus sisestatud virn joonduks korralikult varem sisestatud kassettidega (— "Joon. 29").

oyess .|

TAHTIS! Eemaldage Kleepriba alati (—> "Joon. 30-1") iilevalt alla viisil, et kassettide vahel ei saaks tekkida tiihimikke.

Olenevalt kassettide tiiiibis mahutab iga alus kuni 80 kasseti. Kui kasutate sellise suurusega kassette, mida pole tabelis
(— LK 35 — Salvede tditmine ja sisestamine) madrgitud, tuvastage katse-eksituse meetodil, millist vaheosa on salves tarvis
kasutada.

Tahtis!

Ainult kassetid, mille suurus on mérgitud tabelis (— LK 35 — Salvede taitmine ja sisestamine), on katsetatud kastutamiseks
seadmega Leica IP C.

Leica ei garanteeri, et seadmes saab toddelda peale katsetatud kassetitiiiipide ka muid tiiipe.

1. Sisestage tdidetud salv (— "Joon. 30-2") printerisse, nagu ndidatud, ning kinnitage see pesas olevasse hoidikusse.

2. Kalluta salve nii palju tahapoole, kui see liigub, ning seejdrel suruge salve tugevalt allapoole. Juhtsiin (— "Joon. 30-3")
peab lukustuma hoidikusse (— "Joon. 30-4").

3. Jatkake seda toimingut, kuni printer on salvedega taielikult tdidetud; taitmisel jargige Giget jarjestust.

Joon. 30
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4.8  Elektriline iilhendus

Seade peab olema iihendatud maandatud pistikupessa.

Kasutage tarnitud toitejuhtmete komplektist kindlasti ainult sellist, mis sobib kohaliku elektrisiisteemi jaoks (pistik peab sobima
kohapealse seinakontaktiga).

Uhendamine elektrivorguga

@® Elektriihendused asuvad seadme tagapaneelil (— "Joon. 31").

1. Veenduge, et printer on VALJA liilitatud, toiteliiliti (— "Joon. 31-3") asendis,0” = VALJAS.
2. Sisestage ige toitejuhe vooluvdrgu sisendpessa (— "Joon. 31-4").
3. Liilitage seadme toiteliiliti sisse (liiliti asend ,1” = SEES).

Joon. 31

Parast esimest sisseliilitamist peaks toiteliiliti (— "Joon. 31-3") jadma alati asendisse I = SEES.

Andmeiihenduse loomine

@® Printeri kasutamiseks laheb tarvis jadakaablit (— "Joon. 32") (— LK 27 — 4.3 Standardne tarnekomplekt).

1. Uhendage kaabel printeri porti (— "Joon. 31-1").
2. Uhendage kaabel juhtimistarkvaraga arvuti iihte jadaporti (COM 1, COM 2).

Joon. 32
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Kaughdire seadme {ihendamine

@® Vajadusel iihendage valine hdiresiisteem (valikuline) pistikupessa (— "Joon. 32-2").

1. Hdireseade iihendatakse printeriga 3,5 mm pistikupesa kaudu.
2. Lisateavet kaughdire kohta vt (— LK 54 — 5.3 Hairefunktsioonid).

Iga seade, mis ihendatakse mone printeri liidesega, peab vastama SELV-vooluahelatele esitatavatele nouetele.

4.9  Transpordikasseti vahetamine tindikasseti vastu

Tehasest tarnimisel on printerisse sisestatud transpordikassett (— "Joon. 33-3"). Printimise vdimaldamiseks tuleb transpordikassett
tindikasseti vastu vahetada (— LK 27 — 4.3 Standardne tarnekomplekt). Selleks toimige jargmiselt.

1. Avage katteplaat (— "Joon. 33-2") instrumendi vasakul kiiljel (selleks vajutage plaani tilemist vasakut nurka).
2. Keerake iihe pdorde vorra lahti transpordikasseti (— "Joon. 33-3") unane kork (— "Joon. 33-4"), liilitage printer kiljel
asuvast toitelilitist (— "Joon. 31-3") sisse ja oodake, kuni seade lahtestatakse.

Joon. 33

3. Avage kate (— "Joon. 33-1"), seejarel vajutage juhtpaneelil (— "Joon. 36-1")
samaaegselt nuppe CLEAN ja LOADED.

4. Prindipea (— "Joon. 34-2") liigub iiles ja peatub ligikaudu 1 cm kaugusel tihendusmansetist (— "Joon. 34").
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5. Tostke hoob (— "Joon. 34-1") iiles, seejarel eemaldage must transpordiplaat (— "Joon. 34-3") ja sisestage
asendusplaat,(— "Joon. 35-1") mis on vajalik printimiseks.

Joon. 34

Arge paigaldage kasutatud transpordiplaati tagasi (— "Joon. 35-2"), kuna see ei tihenda enam prindipead taielikult.
Prindipea kahjustuste valtimiseks kasutage printimisel alati punast asendusplaati (— "Joon. 35-1").

Joon. 35

6. Liikake vdike hoob (— "Joon. 34-1") tagasi oma algsesse asendisse.
7. Prindipea iimberpaigutamiseks ja printeri kasutamiseks valmis seadmiseks vajutage juhtpaneelil (— "Joon. 36-1") suvalist
nuppu.

Kui iihtegi nuppu ei vajutata, sulgub prindipea 150 sekundit parast avanemist, et valtida pea kuivamist. 120 sekundi parast kélab
akustiline signaal (5 piiksu), mille jarel loendatakse maha ekraanil viimased 30 sekundit (— "Joon. 36-2").
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Joon. 36

8. Vajutage punast kinnitusklambrit (— "Joon. 37-1") alla ja hoidke seda selles asendis, et oleks vdimalik eemaldada
transpordikassett.

9. Tommake transpordikassett (— "Joon. 37-4") umbes 30 mm seadmest valja kuni siittib INK EMPTY LED
(— "Joon. 37-2").

10. Pingutage uuesti punast korki (— "Joon. 37-3") ning seejdrel eemaldage kassett tdielikult (— "Joon. 37-5").
11. Vabastage punane kinnitusklamber.

Joon. 37

@® Anduri aktiveerumine kasseti pesas blokeerib koik funktsioonid viisil, et tindisiisteemi ei imetaks dhku.

& Ink empty 12. INK EMPTY naidiku LED siittib ja jaab polema.

v Hoidke eemaldatud transpordikassetti suletud anumas. Kassett on tdis ja seda saab prindipea puhastamiseks veel kaks korda
kasutada. Aequmiskuupdeva leiate punaselt sildilt.
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Tindikasseti sisestamine

oyess .|

« Selles juhises kuvatakse tindikasseti sisestamise ndide printeriga Leica IP S. See kehtib samuti ka Leica IP C printeri puhul.
- Jargige tindikasseti kiilge kinnitatud lipul olevat teavet.

A\

Tindikassett tuleb valja vahetada hiljemalt 3,5 kuu jarel voi parast 60 000 véljaprinti. Markige tindikasseti esikiiljel olevale valgele
pinnale tindikasseti paigaldamise kuupdev.

1. Votke karbist uus tindikassett ja eemaldage plastpakend.
2. Raputage tindikassetti ettevaatlikult 2-3 korda.

3. Tommake punast kinnitusklambrit (— "Joon. 38-1") ettepoole ja sisestage uus tindikassett umbes poolele kaugusele pessa
(— "Joon. 38-2").

4. Avage punane kaitsekork (— "Joon. 38-3"), selleks keerake seda iiks pddre vastupaeva.

Joon. 38

Kasseti tihendi labistamiseks on tarvis moningal madral joudu rakendada (— "Joon. 39-1").
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Joon. 39

Punase kaitsekorgi eemaldamine

1. Keerake punane kaitsekork (— "Joon. 38-3") I6puni lahti.

2. Eemaldage teabelipp ja asetage punane kaitsekork tindikassetil selleks mdeldud dnarusse (— "Joon. 40-1").

3. Ldpetamisel veenduge, et punane kinnitusklamber on diges asendis (— "Joon. 40-2") ja sulgege printeri katteplaat
(— "Joon. 40-3").

Joon. 40

Mitte kunagi ei tohi vajutada nuppu CLEAN, kui seadmes asub uus vdi kasutatud tindikassett!

Véga oluline! Et valtida tindi valja loksumist, tuleb enne iga transportimist kork (— "Joon. 38-3") otsakule keerata.

4. Kasseti pesas olev andur tuvastab sisestatud uue kasseti.
5. Indikaatori INK EMPTY LED kustub ja ekraanile kuvatakse 88.

@ Ink empty | —> m

Selles etapis tuleb seadmes markida, millist tiiiipi kassett sisestati.
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Selleks on kolm véimalust.
1. Uus tindikassett

»  Vajutage nuppu LOADED (laetud); printer madrab tinditasemeks,,full” (tdidetud).

2. Kasutatud tindikassett

»  Vajutage nuppu ERROR (viga); printer jatkab mddtmist tindi tasemelt, kus see viimati pooleli jai.

L]
Error

3. Kasutatud vdi uus transpordikassett:

MITTE KUNAGI ei tohi vajutada CLEAN, kui seadmes asub tindikassett! Kogu tindikasseti sisu valgub printerisse.

»  Vajutage nuppu CLEAN; salvestatakse tindi praegune tase.

Transpordikasseti taituvuse taset ei jalgita. Iga kasutus tuleb kassetile mérkida. Kassetti tohib kasutada kaks korda. Tsiikli aeg
transpordikasseti sisestamisel on 3,5 minutit, mis on tunduvalt pikem kui tindikasseti puhul.

- Pdrast seda, kui on vajutatud iihte kolmest nupust, kdivitub tindi vahetamise tarkvara jarjestus; voolikutest eemaldatakse 6hk ja
stisteem taidetakse vedelikuga.

v Kui protseduur on Idppenud, kustub ekraanil tahis 88.

EE
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Katseprintimine
® Kaivitage katseprintimine, et kontrollida, kas prindipea tootab nduetekohaselt.

1. Selle tarvis sisestage salve moned kassetid ning asetage salve pessa nr 1.
2. Vajutage nuppu CLEAN, kuni ekraanile kuvatakse 00" seejdrel vabastage nupp. Kassetile triikitakse salvestatud testpilt.

Clean

v Kui prinditulemus ei ole rahuldav, on vdimalik seda sammu mitu korda korrata.

4.10 Printeridraiveri installimine

Lisateavet printeridraiveri installimise kohta leiate tarkvara kasutusjuhendist, mis on kaasas selle kasutusjuhendiga. Kui teil on
probleeme uue printeridraiveri installimisega, votke ihendust kohaliku Leica teenindusosakonnaga.
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5.  Juhtimine

5.1  Juhtpaneeli funktsioonid
Juhtpaneel

+ koosneb membraanklaviatuurist, millel on kuus rohutundlikku klahvi (neist neli LED tulede, kaks
LED-ndidikutega, lisaks kahekohaline seitsme segmendiga ndidik (— "Joon. 41-1"));

« juhib printeri funktsioone ja printimistoid, mis on mddratletud juhttarkvara kaudu;

« kuvab printeri hetkeolekut ja pooleliolevaid protsesse;

« kuvab vigu ja/vdi veateated;

- juhib (valikulist) automaatset valjastussolme.

7 N

]
1 Power 6

Q ® Mag empty

Onfine 0

3] ® Ink empty

°
o °
e

N

Joon. 41

MAG. EMPTY LED (— "Joon. 41-2")
LED vdljas:

« Salved on tdis voi sel hetkel pole dsja tiihjenenud salvest jargmist kassetti taotletud.
LED vilgub:

« LED vilgub ja ndidikul olev number madrgib, milline salv on tiihi.
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- Kui samaaegselt saab tiihjaks mitu salve, kuvatakse vastavate salvede numbrid vaheldumisi.
- Pdrast salve taitmist, tuleb printeri teavitamiseks laetud salvest vajutada nuppu LOADED (— "Joon. 41-5") (laetud).
« Printer jatkab katkestatud t6od kohast, kus see viimati pooleli jai.
INK EMTPY LED (— "Joon. 41-3")
LED valjas:
Alles on piisav kogus tinti — printimine on vdimalik ilma igasuguste piiranguteta.

LED vilgub:

Tindikassett saab varsti tiihjaks — hoidke tindi vahetuskassett kdeparast.

@ Ink empty

LED poleb:

Tindikassett on tiihi, edasine printimine pole voimalik.

® Ink empty

POWER (— "Joon. 41-6") (toide)

Liilitamine TOIDE SEES reziimist 00TEREZIIMI ja tagasi
LED pdleb — reziim TOIDE SEES

« Printeri kdik stisteemid on toitega varustatud.

« Valklampi laaditakse pidevalt.

« Printer on kohe printimiseks valmis.

LED vilgub — OOTEREZIIM

- Koik printeri energiat tarbivad osad on valja liilitatud, valja arvatud need, mis on otseselt seotud protsessoriga (energiasadstureziim).
« Printer puhastab prindipead requlaarselt (nt 4 korda paevas). Sel eesmargil liilitub printer liihikeseks ajaks reZiimile TOIDE SEES.

LED viljas:

« Printer on toiteallikast lahutatud.
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oyess .|

Printimine on vdimalik ainult reziimis TOIDE SEES.

ReZiimi TOIDE SEES aktiveerimiseks, kui printer on reZiimis 00TEL vajutage nuppu POWER. TOIDE SEES aktiveeritakse arvuti
liidese kaudu.

Kui kindla aja valtel iihtegi printimistood vastu ei voeta, liilitub printer automaatselt reZiimile OOTEL. Pérast liilitumist REZIIMIST

reziimile TOIDE SEES vaheneb printimise labilaskevéime, kuni koik siisteemid on saavutanud nduetekohase tootemperatuuri.

LOADED (— "Joon. 41-5") (laetud)
Salvevahetuse kinnitamiseks
Nupu LOADED liihike vajutamine:

- teavitab printerit, et tiihi salv on uuesti tdidetud ning asetatud tagasi oma pessa. (VGi et salv on eemaldatud ja asendatud teisega,
mis sisaldab teist varvi kassette).

Nupu LOADED vajutamine ja all hoidmine umbes 10 sekund valtel vorguiihenduseta reZiimis:

- teavitab printerit, et kassett on vahetatud (— LK 39 — 4.9 Transpordikasseti vahetamine tindikasseti vastu).

ONLINE (— "Joon. 41-7")

Katkestab poolelioleva printimistoo.

LED poleb:

Printer on valmis ja ootab uut printimistodd.

LED vilgub:

+ Andmeedastus on pooleli véi toimub printimistdo.

« Nupu ONLINE vajutamine pooleli oleva printimistdd ajal katkestab printimise. Hetke printimistdd siiski Iopetatakse. ONLINE-LED
kustub. Niiiid paaseb printerile juurde (nt pooltiihja salve eemaldamiseks ja uuesti taitmiseks).

- Varem katkestatud printimistoo jatkamiseks vajutage uuesti nuppu ONLINE. ONLINE LED siittib uuesti — kui printeris on veel
pooleliolevaid printimistdid, hakkab LED vilkuma.

LED vdljas:

« Printeri on vérquiihenduseta. Uhtegi printimistdod ei kaivitata enne, kui printer on tovalmis (LED péleb).

ERROR (— "Joon. 41-8") (viga)

Kuvatud veakoodi kinnitamine.

LED vilgub:

« llmnes viga. Kuvatakse vastav veateade.
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« Kui pdrast vea allika kérvaldamist ja parast koigi tootlemisalas olevate takistuste kdrvaldamist vajutatakse nuppu ERROR, jatkab
printer tavaparast tood ja vea tahis kustub.
« Kui korraga ilmneb mitu viga, kuvatakse esimesena korgeima prioriteediga veakood. Pérast vea kinnitamist nupuga ERROR
kuvatakse teise prioriteediga veakood jne.
CLEAN (— "Joon. 41-4") (puhastamine)
Prindipea puhastamine ja printimiskatse kaivitamine
Nupu CLEAN liihike vajutamine
pooleli oleva printimistd6 ajal:
« katkestab printimistoo. Naidikule kuvatakse umbes 2 sekundiks 00.
- Prindipea puhastatakse ja seejarel jatkatakse printimist.

Kui pooleliolevad printimistddd puuduvad:

- puhastatakse prindipea vahetult parast 00 kuvamist.

m

Nupu CLEAN liihiajaline vajutamine ning vabastamine kaivitab prindipea puhastamise (seda margib kuvatud 00). Kui nuppu CLEAN
vajutatakse kohe pdrast 00 kuvamist, saab puhastustoimingu kogukestuse pikendada 10 sekundini. Hoidke nuppu CLEAN all seni,
kuni soovite puhastamist jatkata (max kestus = 10's).

Nupu CLEAN vajutamine pikema aja valtel (min 3 sekundit)
pooleli oleva printimistdd ajal:

« katkestab printimistod. Printer liilitub vorguiihenduseta reziimile. Ndidikule kuvatakse umbes 2 sekundiks 00.

« Prindipea puhastatakse ja seejarel tehakse hetkel toodeldavale kassetile katseprintimine. Seejarel jadb printer vorguiihenduseta
reziimi, et vimaldada kasutajal enne praeguse printimisto6 jatkamist kontrollida printimiskvaliteeti.

« Vajadusel saab teha tdiendava puhastuse.

- Printimise jatkamiseks ja vorguiihendusega reziimi naasmiseks vajutage nuppu ONLINE.

« Printimistood jatkatakse kohast, kus see viimati pooleli jai.
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Kui pooleliolevad printimistood puuduvad:

« Printer liilitub vorquiihenduseta reziimile.
« Kdik sammud toimuvad eelkirjeldatud viisil.

Kui printer tootab jarjest, teeb see prindipea puhastamiseks requlaarseid peatusi. Printimine katkestatakse umbes 10 sekundiks,
misjdrel seade jatkab automaatselt tood.

TRAY LOAD (— "Joon. 41-9") (aluse laadimine)

Kui teie printer ei ole varustatud automatiseeritud valjastussdlmega, siis sellel nupu funktsioon puudub!

Joon. 42

Funktsioon:

- Triikitud kassetid liikatakse printerist vélja ning suunatakse kdige iilemisele alusele.

« Aluse paremas otsas asub andur (— "Joon. 43-1"), mis kaetuna kdivitab signaali. Aluste virn liiutatakse seejarel iihe aluse vorra
iilespoole.

« Kui koik alused on tdis saanud, toob seade kuuldavale helisignaali (piiks), LED nupus TRAY LOAD hakkab vilkuma ning aluste virn
on eemaldamiseks valmis.
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Juhib automaatse vdljastussolme tostelaua liikumist (valikuline).
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.

Kui nuppu TRAY LOAD vajutatakse ja hoitakse kauem kui iiks sekund:

Asetage aluste virn (— "Joon. 42-1") automatiseeritud valjastussdlme tostelauale (— "Joon. 42").

Sisestada saab suvalise arvu aluseid vahemikus 1 kuni 10, kuna printer loendab aluseid nende sisestamisel.

Kui tostelaud on jouab (ilemisse piirasendisse, hakkab LED (— "Joon. 41-9") nupus vilkuma.

Vajutage nuppu TRAY LOAD ning hoidke all kauem kui 1.

Aluste vim liigub tervenisti valjastussélme, LED nupus kustub ning printer liilitub VORGUUHENDUSEGA reziimi.
Kaivitatakse ootel prinditodd.

Kui aluste virn on osaliselt v6i terves ulatuses valjastussolme liikunud:

Vajutage liihidalt nuppu TRAY LOAD:

Aluste virn liigub iihe aluse vorra iiles.

»  aluste virn liigub valjastussdlmest taielikult valja ja LED nupus hakkab vilkuma. Kdik pooleliolevad printimistood
katkestatakse.

@ [ ——

Iga kord, kui printer sisse liilitatakse, liigub aluste virn automaatselt iihte aluse vorra iles, et tagada uue printimistd alustamine
tiihja alusega.

Olge anduri ldheduses toimetamisega ettevaatlik (— "Joon. 43-1"). Iga objekt, mis satub andurile Iadhemale kui 2 mm, kdivitab
tosteliigutuse.
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5.2

Naidiku teated
Naidiku teade

'@ Mag emply

=
o
=
=

Salv tiihi (koos MAG. EMPTY LED-iga)

1- Salv nr 1 tiihi 4-  Salvnr4tiihi
2- Salv nr 2 tiihi 5-  Salvnr5tiihi
3- Salv nr 3 tiihi 6-  Salvnrétiihi

Kui printeridraiveri satetes on valitud kask MANUAL FEED (kasitsi etteanne), kuvatakse
pdrast printimistoo saatmist ndidikule teade 0. Printer ootab, et etteande liugteele asetataks
printimiseks iiksik prooviga slaid.

Olekuteated
00 Tindikasseti prindipea puhastamine on pooleli.
11 Valklambi toiteallika temperatuur on liiga kérge.

Printer on liiga kuum ja kdivitab liihikese jahtumisperioodi.

Printimistod jatkub liihikese aja moodudes automaatselt. Et véltida sagedasi
kuumuse kogunemisest tingitud tookatkestusi, veenduge, et printeri
ventilatsioonivdred on vabad ja hoidke printerit eemal muudest soojusallikatest.

Kaaluge printeri kasutamist konditsioneeritud dhuga ruumis. Kui temperatuur ei
lange 10 minuti jooksul lubatud vahemikku, kuvatakse naidikule 55. Liilitage seade
vélja ja laske selle jahtuda; kontrollige imbritseva 6hu temperatuuri.

13 Valklambi kasutusiga on ammendunud.
Valklambi méadratud kasutusiga on [ppenud ja see tuleb vdlja vahetada.

Selle teate eiramine voib mdjutada jargnevate valjatriikkide vastupidavust.
14 Hooldustaotluse viip.

Selle teate kuvamisel tuleb seadet jargmise paari nddala jooksul hooldada. Kinnitage
viip nupuga ERROR.

Umbes 8 nddala parast kuvatakse teade uuesti ning nupu ERROR vajutamine seda
enam ndidikult ei kustuta.
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Naidik Olekuteated
15 Prindipea kohustuslik puhastus.

See kuvaviip kuvatakse iga 7 paeva jarel ning palub kasutajal prindipea kasitsi
puhastada.

« Hoiatuslavi 1: Printimistdid ei saadeta printerisse, kui viga 15 pole kinnitatud.
Seda viga saab printimise jatkamiseks prindipead puhastamata kinnitada. Kui
tungivalt soovitatav on prindipea kohe puhastada.

- Hoiatuslavi 2: Parast seda, kui kasutaja on printimise jatkamiseks vea 15
prindipead puhastamata kinnitanud, kuvatakse viga 8. paeval uuesti ning seda ei
saa enne kinnitada, kui kasutaja on prindipea kasitsi puhastanud. Printimine on
voimalik alles parast prindipea puhastamist.

87 Parast viimast kasseti vahetamist tuleb vajutada nuppu CLEAN

teavitamaks printerit, et sisestatud on transpordikassett. Printerisse on saabunud
printimistoo, kuid printimine pole vdimalik, kuna kassett sisaldab tindi asemel
puhastusvedelikku.

Lahendus:

Tiihistage printimisto0. Liilitage printer vdlja ja uuesti sisse ning vahetage kassett.
Seejarel vajutage nuppu LOADED voi ERROR ning oodake 2 minutit.

Padrast varasemalt kasutatud tindikasseti uuesti sisestamist ei tohi mitte kunagi
vajutada nuppu LOADED. See vdib printerit jaddavalt kahjustada.

81-86  Hoiatus: Probleem kasseti valjastamisel salvest!

Kuva koosneb kahest osast: 8 on hoiatus, et salve valjuti on mehaaniliselt
blokeeritud. Teate teine number (1-6) mérgib méjutatud salve numbrit.

Veateated
Koik kuvatud numbrid alates 20 kuni 78 ning 89 kuni 93.
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5.3  Hairefunktsioonid

Leica IP Con varustatud kahe erineva hairefunktsiooniga.
Seadmehaire

Printer toob kélari kaudu kuuldavale helisignaale, mis teavitavad seadme olulistest olekutest ja funktsioonidest.

« Nupu vajutamisel: 1 lihike piiks
« Salv tiihi / aluste virn tais: 2 liihikest piiksu
« Veakorral: 5 liihikest piiksu

« Pea puhastamise Iopetamisel: 5 liihikest piiksu

Helisignaali saab valja liilitada printeri tagapaneelil asuva DIL-lilitiga.

»  Helisignaali vdlja liilitamiseks liikake kdige alumine liiliti (— "Joon. 44-1") parempoolsesse asendisse (— "Joon. 44").

Joon. 44

Kaughaire
Lisaks on voimalik hdireseade paigaldada véljaspool ruumi, kus printer togtab.

- Haireseade ihendatakse printeriga 3,5 mm pistikupesa kaudu, mis sisestatakse pessa (— "Joon. 44-2").
« Kaughdire kdivitub, kui printeri toide katkeb v6i kui printeri tagapaneelil olev toiteliiliti valja liilitatakse.

Seadmega lihendatud kaughaire nimivaartus peab olema vaiksem kui 100 mA. Maksimumpinget 24V DC ei tohi iiletada.

Kaughdireseadme seadmega Leica IP C iihendamise kohta teabe saamiseks podrduge otse oma kohalikku Leica miliigiesindusse voi
tootja poole.
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5.4

Printeridraiveri satted

Leica IP Ckassetiprinteriga saate kassettidele printida igast Windowsi rakendusest, mis vdimaldab kasutajal printimisparameetreid
eraldi konfigureerida. Allolev kirjeldus viitab Microsoft Wordpadile, mis on osa mis tahes Windowsi versioonist ning on seetdttu
saadaval kdigis printeridraiveri toetatud arvutites. Teistes programmides juurdepdasetavaid dialoogibokse voidakse nimetada
erinevalt, kuid valitavaid draiveri parameetreid nimetatakse kdigis programmides alati sarnaselt.

Konfigureerige printer rakenduses, mida kasutatakse kassettide printimiseks.

1. Dialoogiakna Print avamiseks klopsake File > Print.

2. Valige saadaolevate printerite loendist Leica IP C (printeridraiveri installimisel lisati selle printeri nimi (— LK 45 —4.10

Printeridraiveri installimine)) ja kinnitage vastava nupuga.

3. Esmalt tuleb valida lehekiilje satted: Dialoogiakna Page Setup (lehekiilje seadistus) avamiseks klopsake File > Page

Setup (— "Joon. 45").

4. Mddrake jaotises Margins (veerised) (— "Joon. 45-1") kdigi veeriste vaartuseks 0; prindi vahemik muutub nagu joonisel

ndidatud (— "Joon. 45-5").

5. Jaotises Orientation (paigutus) valige vaartuseks Portrait (— "Joon. 45-2") (vertikaalpaigutus).

6. Kui printer on seadistatud eespool kirjeldatud viisil, kuvatakse kassetivorming dialoogiakna Paper (paber) sisestusvaljal
Size (— "Joon. 45-3") (suurus) automaatselt. Valida saab kahe kassetivormingu vahel cassette 35 °ja cassette 45 °,
7. Sisestusvaljalt Source (— "Joon. 45-4") (allikas) saate valida salve/salved, millest kassette printimiseks voetakse.

8. Deaktiveerige valik Print Page Numbers (— "Joon. 45-6") (prindi lehekiiljenumbrid).

E

Paper
( Size: Cassette 45°
(ﬁource: Automatically Select

QOrientation Margins (millimeters)
@ Portrait Left: Right:

(O Landscape op:

CielJe

[] Print Page Numbers
;

Page Setup X

Joon. 45

LeicaIP C
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Kohas PAPER > SIZE valitud kasseti tiilip (nurk 35° v6i 45°) ja tegelikult kasutatav kasseti tiiiip peab olema sama. Vastasel juhul
vdib prindipea kahjustada saada.

Dialoogiaknas Paper > Source valitavad suvandid
Sisestusvdlja Source klopsamisel avaneb tahestikuline loend kdigi kassetiallikatega kdigist kuuest salvest.

« Manual feed (— "Joon. 46-1") (kdsitsi etteanne), et liugteele (— "Joon. 2-6") asetatakse ja prinditakse iiksikuid kassette. Printer
ei alusta printimist enne, kui andur (— "Joon. 2-7") reageerib (— LK 52 — 5.2 Néidiku teated).

- Jargnevad suvandid on salved 1 kuni 6. Kui allikaks on valitud konkreetne salv, peatub printimine salve tiihjenemisel.

« Kuivalitud on salvede riihm (nditeks C (1|2|4|5]6)), jatkub printimine, kuni valitud rihma viimane salv on tiihi, seega printimine ei
peatu, kui tiihjaks saab ainult iiks salv.

Page Setup X
Paper
Sizes Cassette 45° w
Source: .E [] l2|4t5] A
F(11213)
G (4I516)
Crientation H (3I516)
1(11415)
(®) Partrait J(112) :I
K(2[3)
() Landscape hliglssl] :I
Magazine 1
Magazine 2
[] Print Page Nurr Magazine 3
Magazine 4
Magazine 5
0 Megeche® =
N (114)
0 (36) v
Joon. 46

Salveriihmadega tootamine on kasulik suurte toode printimiseks, kus Iaheb tarvis rohkem kassette kui mahub iihte salve v6i kui mitu
salve on taidetud sama tiiiipi kassettidega (nt sama varvi). Salvesid kasutatakse ndidatud jarjekorras.

56 Versioon 2.2, triikk N



Juhtimine

Juurdepaas dialoogiaknale Advanced Options (tdpsemad suvandid)
1. Tapsemate parameetrite valimiseks kiopsake juurdepadsuks dialoogiaknale Print File > Print....
2. Klopsake Preferences... (eelistused), et avada dialoogiaken Printing Preferences (prindieelistused).
3. Klopsake Advanced..., et avada dialoogiaken Advanced Options (tdpsemad suvandid).
DIALOOGIAKEN Advanced Options (tdpsemad suvandid) (— "Joon. 47")

Uksikutele meniii-iiksustele klopsamisel avaneb paremal rippmeniiil, kus saate valida soovitud parameetrid.

Koik siin kirjeldamata meniiiielemendid ei oma selle printeri puhul téhtsust. Seetdttu peaksid kdigi siin kirjeldamata meniiii-iiksuste
standardsatted ja@ma muutumatuks.

Cassette 45° [«

: Cassette 35°
IP-C Advanced Options /
@ |P-C Advanced Document Settings
(14| Paper/Output 160n 360 doby per inch. %
[ 20020 0 pemn |

] Graphic _e_g] 180 x 140 dots pevinch
[ Print Quality: 360 x 360 dots perinch

: % Decument Options

----- Advanced Printing Features: Enabled

----- Pages per Sheet Layout: Right then Down
- Halftoning: Auto Select

=gy Printer Features

Print Quality: Normal Mormal o
------ Output Bin: Same Tray
Upside Down

+

Same Tray

Job in new Tray
Mew Tray

Joon. 47

MENUU Paper/Output (paber/viljastus) > Paper Size (paberi formaat) (— "Joon. 47-1")

« Meniiiist Paper Size saate valida kasseti tiliibi, st kasseti triikitava tsooni suuruse. Selles meniiiis valitud kasseti tiiiip peaks olema
identne suvandiga, mis on valitud meniiiis Page Setup (— "Joon. 45-3").

Graphic (pilt) > Print Quality (prindikvaliteet) (— "Joon. 47-2")

« Prindipea eraldusvoimet saab muuta vahemikus 360 kuni 180 dpi (— "Joon. 47-2"). Kui kassetipinnad ei sobi eraldusvoime 360 dpi
jaoks, on printimistulemused selle valimisel kehvad. Selliste kassettide puhul tuleb valida 180 dpi.
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MENUU Printer Features (printerifunktsioonid) > Print Quality (prindikvaliteet) (— "Joon. 47-3")

Saate valida, kas triikijaljend kantakse kassetile diget pidi (NORMAL) voi 180° pddratult (UPSIDE DOWN).

MENUU Printer Features (printerifunktsioonid) > Output Bin (valjastussalv) (— "Joon. 47-4"): MENUU-UKSUS Output Bin
(vdljastussalv) on oluline eelkdige mitme kasseti valjastussolme jaoks.

« Same Tray (sama alus): kassette virastatakse alusele, kuni alus on tdis.
« Job in new Tray (t60 uuel alusel): iga printimistod algab uue alusega.
« New Tray (uus alus): Ainult erirakenduste puhul — drge valige seda suvandit standardsete Windowsi programmide all.

Manuaalse mahalaadimissiisteemi kasutamisel ei arvesta seade meniiii-iiksuses Output Bin (valjastussalv) konfigureeritud
vadrtusi.
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6.  Puhastamine ja hooldamine

6.1  Instrumendi puhastamine

« Enne seadme puhastamist liilitage alati toide valja ja lahutage toitejuhe! Puhastusvahendite kdsitsemisel jargige tootja juhiseid
ja veenduge, et jargitaks koiki teie riigis kehtivaid laborieeskirju.

- Valispindade puhastamiseks kasutage kasutatavat pehmet ja ph-neutraalset majapidamise puhastusvahendit. Kasutada ei
tohi jargmisi vahendeid. Alkoholi, alkoholi sisaldavaid puhastusvahendeid (klaasipuhastid), abrasiivseid puhastuspulbreid ega
atsetooni vdi ksiileeni sisaldavaid lahusteid.

« Ukski vedelik ei tohi kokku puutuda elektriiihendustega ega sattuda seadme sisemusse!

« Seadet Leica IP Ctuleb kord nddalas pohjalikult tolmuimejaga puhastada.

Kasseti juhtmehhanismid

Eriti oluline on jargnevate noolega tahistatud IP-moodulite puhastamine.

« Sisestussolm (— "Joon. 48")
Salvede valjutusiiksus, salvehoidikud ja liugtee. Veenduge
alati, et andur (— "Joon. 48-1") liugtee Ipus oleks puhas.

Joon. 48

« Transpordisdlm (— "Joon. 49")
Eemaldage tolm ja praht kasseti klambrist.

Joon. 49
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« Kuivatusjaama liugtee (— "Joon. 51")
Poordklapp peab olema avatud (— "Joon. 50-1").
Liugtee peab olema puhas (— "Joon. 51").

1
Selles piirkonnas asuvad tundlikud
elektroonikakomponendid.

Arge kasutage selles piirkonnas vedelikku!

« Pérast puhastamist ja enne seadme kasutamist sulgege
klapp (— "Joon. 49").

Joon. 50

Joon. 51

Vilispinnad

« Puhastage valispinnad (sh automaatse kasseti véljastussélme pinnad) 6rna pesuvahendiga ning seejdrel kuivatage kergelt niisutatud

lapiga.
- Arge kasutage vélispindade ja kaane puhastamiseks lahusteid!

Automaatne valjastussélm

- Eemaldage viljastusalused; eemaldage harjaga juhikutest ja valjutist tolm ja praht.
« Alused ennast vdib puhastada majapidamispuhastusvahendiga.

- Arge kasutage aluste puhastamiseks lahusteid!

« Enne uuesti seadmesse sisestamist peavad alused olema taiesti kuivad.
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6.2  Prindipea puhastamine
Printeri ettevalmistamine

Prindipea tuleb kasitsi puhastada iks kord nadalas vi kui kuvatakse teade 15.

1. Avage printeri kate (— "Joon. 33-1"), seejdrel vajutage samaaegselt nuppe CLEAN ja LOADED.

+

2. Prindipea (— "Joon. 52-1") liigub iiles ja peatub ligikaudu 1 cm kaugusel tihendusmansetist (— "Joon. 52").

Joon. 52

3. Liikake hooba (— "Joon. 53-1") iilespoole, seejarel eemaldage punane asendusplaat (— "Joon. 53-2") koos
tihendusmansetiga.
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Joon. 53

4. Niisutage iihte seadmega (— "Joon. 54-1") kaasasolevat vahutikku vihese alkoholiga. Arge kasutage alkoholi liigselt -
seadme sisse ei tohi tilkuda iihtegi tilka alkoholi.

Mitte kunagi ei tohi kasutada atsetooni ega ksiileeni! Puhastamiseks kasutage ainult 95% v6i 100% alkoholi.

5. Liikake tikk ettevaatlikult prindipea alla (— "Joon. 54"). Avaldage tikule kerget iilessurvet (vastu prindipead) ja ligutage
seda edasi-tagasi (umbes 10 korda). Selle toiminguga eemaldatakse kuivanud tindijédgid.

Tikku ei tohi kunagi keerata — see vdib kahjustada prindipea pihustiplaati.

Joon. 54

6. Samuti puhastage (puhta) alkoholiga asendusplaat (— "Joon. 55-1") ja tihendusmansett. Tihendusmansett
(— "Joon. 55-2") peab olema tindijadkidest tdiesti puhas.
7. Kontrollige, kas tihendusmansett pole kahjustada saanud. Kui tihendusmansett on kahjustunud, vahetage asendusplaat.
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Asendusplaat

Joon. 55

8. Sisestage asendusplaat tagasi oma kohale (— "Joon. 55-1").

Asendusplaat peab olema tdiesti kuiv.

9. Kui puhastusprotsess on Ioppenud, vajutage kinnitamiseks juhtpaneelil suvalist klahvi.
10. Prindipea liigub tagasi puhkeasendisse; ndidikul kustub teade 15.

mm

v Printer on taas printimiseks valmis.

Kui puhastustoimingu [dpu kinnitamiseks iihtegi nuppu ei vajutata, suletakse prindipea mdne minuti parast automaatselt, et véltida
selle kuivamist.

Teade 15 jaab ndidikule, kuna seade eeldab, et puhastust pole tehtud.

6.3 Tindikasseti vahetamine

Tindikassett tuleb vélja vahetada hiljemalt 3,5 kuu jarel voi parast 60 000 valjaprinti. Markige tindikasseti esikiiljel olevale valgele
pinnale tindikasseti paigaldamise kuupdev.

Leica P C 63



u Puhastamine ja hooldamine

6.3.1 Kasutatud tindikasseti eemaldamine

. Avage katteplaat (— "Joon. 33-2") instrumendi vasakul kiiljel (selleks vajutage plaani iilemist vasakut nurka)

(— "Joon. 33").

2. Sulgege punane kork (— "Joon. 38-3") ja keerake see uuesti iihe taispdorde vorra lahti.

Vajutage punast kinnitusklambrit (— "Joon. 56-1") alla ja tommake tindikassetti (— "Joon. 56-2") ligikaudu 30 mm
valja, kuni siittib INK EMPTY LED (— "Joon. 56-3").

4. Pingutage uuesti punast korki ning seejdrel eemaldage tindikassett printerist.

Seejdrel eemaldage tindikassett ja hoidke tindikassetti suletud anumas horisontaalasendis.

. Utiliseerige kasutatud tindikassett vastavalt oma labori eeskirjadele ja seadusandlusele.

& Ink empty

Joon. 56

6.3.2 Uue tindikasseti sisestamine

Sk wN =

Votke karbist uus tindikassett ja eemaldage plastpakend.

Raputage tindikassetti ettevaatlikult 2-3 korda.

Tommake punast kinnitusklambrit ettepoole ja sisestage uus tindikassett umbes poolele kaugusele pessa.
Jdrgige tindikasseti kiilge kinnitatud lipul olevat teavet.

Avage punane kaitsekork (— "Joon. 38-3"), selleks keerake seda iiks pddre vastupdeva.

Liikake tindikassett [dpuni pessa.

6.3.3 Kaitsekorgi eemaldamine

Keerake punane kaitsekork |dpuni lahti, eemaldage teabelipp ja asetage punane kaitsekork tindikassetil selleks méeldud
onarusse (— "Joon. 56-4").

Lopetamisel veenduge, et punane kinnitusklamber on diges asendis (— "Joon. 40-1") ja sulgege katteplaat. Juhtpaneelile
kuvatakse 88.

Mitte kunagi ei tohi vajutada nuppu CLEAN, kui seadmes asub uus voi kasutatud tindikassett!
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3. Vajutage juhtpaneelil nuppu LOADED (— "Joon. 41-5").
4. Sisestage uus asendusplaat (tindikasseti komplekti osa).

Teave asendusplaadi eemaldamise vdi sisestamise ning prindipea kdsitsi puhastamise kohta: (— LK 65 — 6.5 Seadme ladustamine) ja
(— LK 61— 6.2 Prindipea puhastamine).

6.4  Uldine hooldus

Seadet tohivad lahti vdtta ja remontida ainult volitatud ja kvalifitseeritud Leica teenindustehnikud.

Et tagada seadme sujuv t60 paljude aastate valtel soovitame teha jargmist.

« Puhastage seadet pdhjalikult iga paev.

- Eemaldage harja voi vdikese tolmuimejaga regulaarselt seadme tagakiiljel asuvatest ventilatsiooniavadest tolm.

+ Leica volitatud hooldusinsener peaks seadme vahemalt kord aastas iile vaatama.

« Solmige pdrast garantiiaja [oppemist teenindusleping. Lisateabe saamiseks podrduge kohaliku Leica tehnilise teeninduse keskuse
poole.

6.5 Seadme ladustamine

Uldised reeglid seadme ladustamiseks.

Ladustamisaeg Ladustamismeetod ja vajalikud meetmed

Kuni 24 h Seadme vdib vooluvorgust lahti iihendada, transpordi korral tuleb tindikassett sulgeda punase
korgiga (— "Joon. 57-2"), kuid kassett vdib jaada printeri sisse. Lisameetmeid pole tarvis.

24 h kuni 3,5 kuud Seade peab jaama toitevorguga iihendatuks viisil, et toide on sisse liilitatud ja tindikassett on
sisestatud. Tindikassett voib jddda printerisse kuni aegumistahtajani. Noutav on iganddalane
puhastamine.

Printer kdivitab regulaarselt tindiringluse iimber prindipea, et prindipea ei kuivaks.
3,5 kuni 6 kuud Tindikassett tuleb asendada transpordikassetiga. Instrument tuleb vooluvérgust lahutada.

oyess .|

« Teie kohus on tagada, et tindikassett vahetatakse aegumisel valja.

A\

Parast allkirjeldatud toimingut v6ib printerit ladustada maksimaalselt kuus kuud. Printeri pikemaajaline ladustamine vdib
pohjustada prindipea kahjustumist.
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Transportimiseks vi kui printer tuleb pikemaks ajaks (rohkem kui 24 tundi ning kuni kuus kuud) vooluvérgust lahutada, tuleb sisestada

transpordikassett. Selleks toimige jargmiselt.

1. (— LK 64 —6.3.1 Kasutatud tindikasseti eemaldamine): Jargige samme 1 kuni 5.

Tindikassetti ei saa kasutada mdnes teises printeris, kuna teave tinditaseme kohta on salvestatud printerisse.

AN S

asendis.

o

Votke (uus) transpordikassett (— "Joon. 57-1") karbist valja.

Eemaldage kaitsekile ja sisestage kassett poolenisti kasseti pessa (— "Joon. 57").

Keerake punast kaitsekorki (— "Joon. 57-2") iihe pddrde vorra lahti.

Liikake transpordikassett Iopuni sisse ja kontrollige, kas punane kinnitusklamber (— "Joon. 56-1") asub nduetekohases

Keerake punane kaitsekork (— "Joon. 57-2") lahti ja asetage tindikassetil selleks moeldud 6narusse (— "Joon. 57-3").

7. Markige liks kahest kasseti esikiiljel olevast ruudust, tagamaks, et transpordikasseti kasutataks ainult kaks korda.
8. Sulgege katteplaat printeri vasakul kiiljel.

Joon. 57

9. INKEMPTY LED kustub ja ndidikule kuvatakse 88.

o Ink empty —

88

10. Vajutage prindipea puhastamiseks nuppu CLEAN (kestus: ligikaudu 3,5 min) - ndidikule kuvatakse 00. Naidiku kustub, kui

puhastusprotsess on [dppenud.

m
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Puhastusprotsess lahustiga votab aega ligikaudu 3,5 minutit.

11. Avage printeri kate (— "Joon. 33-1"), seejdrel vajutage samaaegselt nuppe CLEAN ja LOADED.

+

12. Nende nuppude vajutamisel liigub prindipea (— "Joon. 58-1") iles ning asendusplaadist eemale.
13. Liikake hooba (— "Joon. 58-2") iiles, et oleks vdimalik eemaldada asendusplaat.

Joon. 58

14. Eemaldage punane asendusplaat (— "Joon. 59-1").
15. Puhastage see alkoholiga (95%-100%).

Joon. 59
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16. Puhastage prindipea, selleks kasutage alkoholi (95%—100%) ja kaasasolevaid puhastustikke (— "Joon. 60-1"). Selleks
likake puhastustikk prindipea alla, selle tdstke seda prindipeale moningase rohu avaldamiseks ja liigutage seda alt
paremalt iiles vasakule (piki tihendusmansetti). Keerake puhastustikku veidi pdrast iga iilesliikumist.

Joon. 60

Kasutage prindipea puhastustikku alati ainult iiks kord. Tikku ei tohi kunagi keerata — see vdib kahjustada prindipea pihustiplaati.

17. Seejdrel suruge uus must transpordiplaat (— "Joon. 61-1") nii kaugele sisse, kui see liigub.

Joon. 61

18. Liikake vdike hoob (— "Joon. 58-2") tagasi alla, et kinnitada asendusplaat.
19. Prindipea sulgemiseks vajutage suvalist nuppu.

Kui vahetusplaadi valjavahetamist ei Idpeta nupu vajutamine, sulgeb printer prindipea automaatselt 2,5 min parast. 30 sekundit
enne automaatset sulgumist kostab signaal ning ndidikule kuvatakse stardiloendus. Valtimaks prindipea kahjustamist, véltige
selle aja valtel transpordiplaadi sisestamist; selle asemel oodake, kuni prindipea sulgub, ja korrake transpordiplaadi sisestamiseks

toimingut.

20. Sulgege printeri kaas.
21. Pingutage uuesti punast korki (— "Joon. 57-2") transpordikasseti peal ning sulgege katteplaat printeri kiiljel.
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Prindipea kahjustuste valtimiseks liilitage printer valja ja lahutage toide!

Mitte kunagi ei tohi transpordikassetti kasutada koos asendusplaadiga!

Printeri uuesti kasutamiseks tuleb eemaldada transportplaat ja sisestada uus vahetusplaat.

Arge paigaldage kasutatud transpordiplaati tagasi, kuna see ei tihenda enam prindipead téielikult.

22. Samamoodi puhastage (puhta) alkoholi ja puhastustikuga eemaldatud asendusplaat (— "Joon. 62-1") tihendusmansett
(— "Joon. 62-2") (— "Joon. 62-3").

23. Tihendusmansett (— "Joon. 62-2") peab olema tindijaakidest tdiesti puhas. Kontrollige, kas tihendusmansett pole
kahjustada saanud.

Arge taaskasutage kahjustunud tihendusmansetiga asendusplaati!

Joon. 62

24. Puhastage seade terves ulatuses, nagu on kirjeldatud kdesolevas peatiikis.
6.6  Seadme transportimine
Kui printeri tarnitakse, tuleb tdita tdies ulatuses eelkirjeldatud ladustamisjuhised.

Seejarel tehke lisaks jargmised ettevalmistused.

Avage printeri kaas (— "Joon. 33-1") ja keerake lahti valklambi katte kruvi.

Siis votke valja valklamp. Lisateavet vaadake jaotisest (— LK 30 — 4.6 Valklambi paigaldamine/vahetamine).
Sulgege valklambi kate ja kaas.

Kasutage originaalpakendit ja kruvige printer kindlalt aluplaadi kiilge (vt lahtipakkimise juhiseid).

Sisestage transpordiankur (— "Joon. 13-1") ning kinnitage kaas kleeplindiga.

Veenduge, et seadet transporditakse ainult piistises asendis.

Sk wN =
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7. Korvaldamine

7.1 Rikked

Kuidas probleem kdrvaldada:

1. Tuvastage vealoendi abil vea pohjus (— LK 72 — 7.3 Veateated).
2. Eemaldage takistused; vajadusel avage kaas.

Tahtis!

Eemaldage koik kassetid, mis on veel liugteel, kassetikanduril vdi selle kdrval vdi kuivatusmoodulis. Neid kassette ei tohi uuesti
kasutada.

Kinnitage vea korvaldamine:

1. Sulgege kaas ja vajutage nuppu ERROR kinnitamaks printerile, et vea allikas on kérvaldatud.

Seejarel kontrollib printer, kas kdik todtlemisteed on takistusteta ja kas vea allikas on kdrvaldatud.

Kui moni takistus on alles voi vea allikas pole taielikult kdrvaldatud, kuvab printer uue veateate.

Katkestatud printimistdid jatkatakse kohast, kus need viimati pooleli jdid.

Kui veateade kuvatakse mitu korda, kuigi koik véimalikud pdhjused on kérvaldatud, tuleb teha ldhtestamine.

2.
3.
4.
5.

70 Versioon 2.2, triikk N



Korvaldamine

Lahtestamine:

1. Vajutage ning vabastage samaaegselt nuppe LOADED ja ERROR.

+

2. Lahtestamine viib printeri samasse olekusse nagu vahetult parast sisseliilitamist. Kdik prindijarjekorras olevad printimistood
kustutatakse.

3. Kui sama viga kuvatakse ka pdrast lahtestamist, liilitage printer toiteliilitist (tagapaneelil) vélja ning parast lihikest
ooteaega (ligikaudu 30 sekundit) uuesti sisse. Kui ka see probleemi ei lahenda, helistage Leica tehnilisse teenindusse.

7.2  Olekuteated

(lisateavet vaata jaotisest (— LK 52 — 5.2 Ndidiku teated))

Kuvatud LED Tahendus
kood

MAG. EMPTY vilgub Printer ootab, et etteande liugteele asetataks printimiseks iiksik kassett.

MAG. EMPTY vilgub Salv nr 1 tiihi

MAG. EMPTY vilgub Salv nr 2 tiihi

MAG. EMPTY vilgub Salv nr 3 tiihi

MAG. EMPTY vilgub Salv nr 4 tiihi

MAG. EMPTY vilgub Salv nr5 tiihi

MAG. EMPTY vilgub Salv nr 6 tiihi

HEENNAS

Prindipea puhastamine on pooleli.

I
l___|
I -
l___J

|

Valklambi toiteallika temperatuur on liiga kdrge.
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73

Kuvatud
kood

LED Tahendus

alale

- Valklambi kasutusiga on ammendunud.

- Hooldustaotluse viip.

- Viip prindipea puhastamiseks.

oo
o0

Veateated

Kuvatud
kood

INK EMTPY vilgub Tindikassett on vahetatud; seade ootab kinnitamist nupuga ERROR, CLEAN

voi LOADED.

Vea allikas

Veaotsingu lahendus

N Nl W
- BT

My

Ml N
L

Salve vdljund on mehaaniliselt blokeeritud.

Kasseti vale vdljastamine. Salve véljund on blokeeritud.

Kasseti iilekandmine liugteelt kassettkandurile nurjus.
Horisontaalne mootor on valesti paigutatud voi
mehaaniliselt blokeeritud.

Kassett on etteande liugteele kinni jaé@nud.

Eemaldage blokeeringu pdhjus.

Eemaldage kassett.

Eemaldage kassett.

Eemaldage kassett.

(N
LY

W
N

=
<

o
o0

Horisontaalajam on mehaaniliselt blokeeritud.

Vertikaalajam on mehaaniliselt blokeeritud.

Poordliikumine on mehaaniliselt blokeeritud.

Kassett pole digesti kassetikandurisse kinnitatud.
Kassett lahkus kiill etteande liugteelt, kuid ei joudnud
kassetikandurisse.

Kassett ei eemaldunud kassetikandurist voi asus
algvadrtustamise ajal endiselt kassetikanduris.

Sulgege valkmooduli pordklapp (— "Joon. 50-1").
Eemaldage kassett.

Kui viga pisib, helistage Leica tehnilisse teenindusse.
Eemaldage kassett.

Kui viga piisib, helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Eemaldage kassett.

Kui viga piisib, helistage Leica tehnilisse teenindusse.
Eemaldage kassett

kassetikandurist.

Eemaldage kassett

kassetikandurist.
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Kuvatud
kood

Vea allikas

Veaotsingu lahendus

= 1

=

Tindi prindipea ldheb liiga kuumaks.

Umbritseva 6hu temperatuur on liiga kérge voi
elektroonika on defektne.

Tindi prindipeas puudub toide vi on vale pinge.

Liilitage seade valja ja laske selle maha jahtuda.

Seade jadb valja liilitatuks, kuni prindipea on jahtunud
lubatud vahemikus oleva temperatuurini.

Kontrollige iimbritseva 6hu temperatuuri.
Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

= 1§
-‘

g
Yy

3 E
iR C

g
o0

|-
(] P

<C
O

- Kate (— "Joon. 1-5") pole korralikult suletud.
Kaitseliiliti rakendunud.

- Vélklambi ootereziimi olekut ei saavutatud maaratud
aja valtel. Laadimiselektroonika on defektne.

Valk puudub vdi vélgu kestus liiga lihike.

Valklamp on maérdunud voi defektne.

Valjastussdlm on mehaaniliselt blokeeritud.

Soojendi ventilaator ei to6ta voi tootab liiga aeglaselt.

Kuivatusmoodulis pole valguga tootlemiseks iihtegi
kassetti. Kassett lahkus kassetikandurist, kuid ei joudnud
kuivatusmoodulisse.

Kassetti ei onnestunud kuivatusmoodulist véljutada.

Kassett kuivatusmoodulis initsialiseerimise ajal voi enne
printimistod kdivitamist.

Kuivatusmooduli klapp kas ei sulgu vdi ei avane. Klapp
on blokeeritud (nt kasseti poolt).

- Veenduge, et kate pole blokeeritud, nt manuaalse
véljastussolme poolt. Sulgege kate taielikult.
- Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Kontrollige, kas valklamp tootab — selleks jlgige
kaanel olevat peegeldunud valgust.

Selleks, et kontrollida, kas valklamp rakendub,
ei tohi kunagi katet avada!

Valk puudub -> paigaldage uus valklambi pirn
(— LK 30 — 4.6 Vélklambi paigaldamine/
vahetamine).

Eemaldage blokeeringu pdhjus.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Eemaldage kassett.

Eemaldage kassett.

Eemaldage blokeeringu pohjus.

Eemaldage blokeeringu pdhjus.

UM
ca

Ny

Tostelaua otsas olev andur ei liilitu.

Tostelaua asendiandur ei liilitu asendi muutumisel.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

LeicaIP C
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Kuvatud
kood

Vea allikas

Veaotsingu lahendus

Ny

T
(N i

Vilklambi toiteallikas: Uletemperatuur rohkem kui
10 minuti véltel.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Ny’

[

Ny’

CJ

E

#
L

T
(N i

Vastuvdetud kontrollandmed on vigased
(programmiviga). Jadaliidese satted on valed vi seadme
konfiguratsioon on vastuolus arvuti konfiguratsiooniga.

Edastatud andmed ei sisalda vastuvotmise kinnitust voi
arvuti ei kinnitanud andmeedastust.

Prinditav kujutis iiletab vertikaalpiiri.

Prinditav kujutis iletab horisontaalpiiri.

EEPROM-i CRC-test tagastas seadme sisseliilitamisel vea.

Tehke printeri LAHTESTAMINE.
Kontrollige kaabliiihendust arvutiga.

Kontrollige arvuti jadapordi konfiguratsiooni ja
taaskaivitage arvuti.

Jargige sama toimingut nagu
VIGA 60 puhul.

Proovige teist printerikaablit.
Rakendustarkvara pohjustatud viga.

Rakendustarkvara pohjustatud viga.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

~J[l <2 §C
n] | (]

Sisemine piisivara viga voi defektne kontroller.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

-
R
——

Ry .
o

o0
-

3
O

Mehaaniline probleem muudab kassettide salvest
valjastamise keeruliseks.

Printimistodd prooviti kaivitada ajal, kui sisestatud on
sdilitusvedeliku kassett.

Toiteplokk ei saavuta standardset toopinget.

Kontrollige vljutusmehhanismi. Eemaldage vdérkehad
ning seejarel puhastage harjaga.

Eemaldage sdilituskassett. Sisestage tindikassett ja
vajutage kinnitamiseks nuppu LOADED (— LK 39 —
4.9 Transpordikasseti vahetamine tindikasseti vastu).

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

] (N

(N L

Piisivara on laaditud ainult osaliselt v6i iildse laadimata.

Valkmalu on defektne.

Vale piisivara.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.

Helistage Leica tehnilisse teenindusse.
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7.4  Vilklambi vahetamine

Kood 13 kuvatakse printeri ndidikule, kui valklamp on joudnud oma kasutusea |Gpuni.

Koodi 13 kuvamisel tuleb pirn vahetada.

Tapse teabe valklambi sisestamise/vahetamise kohta leiate teemast (— LK 30 — 4.6 Valklambi paigaldamine/vahetamine).

Enne valklambi vahetamist liilitage printer vdlja ja lahutage vooluvdrgust.

105

1. Pdrast pirni vahetamist liilitage printer uuesti sisse.
2. Liikuge vorguiihenduseta reziimi ja hoidke 10 sekundi valtel all nuppu ERROR; ndidikul kustub kood 13.

®
Error >

Kui defektne valklamp vahetati valja ilma, et printer oleks kuvanud ndidikule teate 13, tuleb vahetamine samuti kinnitada
ilalkirjeldatud viisil (hoidke vahemalt 10 sekundi valtel all nuppu ERROR).

7.5  Voolukatkestus

« Kontrollige, kas tegemist on iildise voolukatkestusega (puudub toitevool).

« Kontrollige, kas toitepistik on digesti pistikupessa sisestatud ja kas seinakontakt on sisse liilitatud, kui see on asjakohane.

- Kontrollige, kas toiteliiliti on digesti sisse liilitatud. Esmane kaitse vdib olla rakendunud. Sellisel juhul asub toiteliliti asendis 0 =
VALJAS (— "Joon. 63-1").

Joon. 63
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- Kontrollige, kas iiks kahest taiendavast kaitsmest (— "Joon. 64") on defektne (F1, F2 seadme tagapaneelil (— "Joon. 65")).
« Mdned seadme rikked on pohjustatud defektsetest kaitsmetest.

Joon. 64
Rike Kontrollitav kaitse
« Seade ei toGta. Kaitse F2
- Teade ndidikul puudub. Kaitse F2

- Seade ei toota tavapdrasel kiirusel. Kasseti printimine votab Kaitse F1
aega umbes. 8 sekundit ka parast soojendusfaasi Ioppu.

7.6  Sekundaarsed kaitsmete vahetamine

Enne kaitsme vahetamist liilitage seade alati vdlja ja lahutage vooluvdrgust. Defektseid kaitsmeid vdib asendada ainult seadmega
koos tarnitud asenduskaitsmetega.

Kaitsmete vahetamine

1. Sisestage kruvikeeraja (— "Joon. 65-2") kaitsmehoidiku soonde (— "Joon. 65-1"); liikake hoidikut sissepoole ja podrake
samal ajal kruvikeerajat 1/4 pooret vasakule.
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2. Kaitsmehoidik tuleb lahti ja seda saab eemaldada.

3. Eemaldage defektne kaitse (— "Joon. 66-2") kaitsmehoidikust (— "Joon. 66-1") ja sisestage dige tiiiipi kaitse.

Joon. 66

4. Sisestage kaitsmehoidik koos uue kaitsmega. Suruge hoidik kruvikeerajaga sisse ja keerake lukustamiseks 1/4 pooret
paremale.

Leica P C 77



a Garantii ja teenindus

8.  Garantii ja teenindus
Garantii
Leica Biosystems Nussloch GmbH garanteerib, et tarnitud lepingutoode on labinud ulatusliku kvaliteedikontrolli vastavalt Leica
ettevdttesisestele kontrollmeetmetele ja et tootel ei ole puudusi ja see omab kdiki lubatud tehnilisi spetsifikatsioone ja/vdi kokkulepitud
omadusi.
Garantii maht oleneb sdlmitud lepingu sisust. Siduvad on ainult Leica vastava miiiigiesinduse vdi selle driiihingu garantiitingimused,
kust te lepingutoote hankisite.
Iga-aastane ennetav hooldus
Leica soovitab teha iga-aastase ennetava hoolduse. Selle peab tegema kvalifitseeritud Leica teeninduse esindaja.
Tehniline hooldusteave
Kui vajate tehnilist hooldust voi varuosi, poorduge oma Leica miiligiesindaja v6i edasimiiiija poole, kes teile toote miiiis.
Esitage jargmine teave:
« Mudelitdhis ja seadme seerianumber.
« Seadme asukoht ja kontaktisiku nimi.
« Klienditeeninduse poole podrdumise pohjus.
- Kattesaamiskuupdev.
Seadme seiskamine ja kasutusest korvaldamine
Seade voi seadme osad tuleb utiliseerida vastavalt kohalikele seadustele.
Teavet tindikasseti nduetekohase utiliseerimise kohta lugege materjali ohutuskaardi juhistest (vt https://www.msdsonline.com).
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9.  Saastest puhastamise sertifikaat

lga ettevdttele Leica Biosystems tagasisaadetav voi kohapealset hooldust vajav toode peab olema korralikult puhastatud ja saaste
eemaldatud. Saaste eemaldamist kinnitava dokumendi malli leiate meie veebilehelt www.LeicaBiosystems.com tootemeniiiist. Seda
malli tuleb kasutada kdigi ndutavate andmete kogumiseks.

Toote tagasisaatmisel tuleb lisada taidetud ja allkirjastatud kinnituse koopia voi see hooldustehnikule anda. llma kinnituseta voi
mittetdieliku kinnitusega tagasi saadetud toodete eest vastutab saatja. Tagastatud tooted, mida ettevéte peab voimalikuks ohuallikaks,
saadetakse tagasi saatja kulul ja vastutusel.
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