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MEGJEGYZES

A kézikonyvben taldlhatd informdciok, numerikus adatok,
feljegyzések és értékitéletek a mai tudomanyos alldspontnak
és a legmodernebb technoldgidnak megfelelGek, és az adott
teriileten folytatott gondos kutatémunka eredményei.

Nem kotelességiink jelen kézikonyv rendszeres és folytatdla-
gos frissitése a legdjabb miszaki tjdonsédgok miatt, és nem
kotelességiink tovabbi példanyokkal, frissitésekkel stb. ellatni
iigyfeleinket.

Nem vallaljuk a feleldsséget a kézikonyvben taldlhatd esetleges
hibds allitasokért, rajzokért, miiszaki illusztraciékért stb., az
adott esetben alkalmazhaté nemzeti torvények altal megen-
gedett mértékig. Kiilondsen nem vallalunk feleldsséget a kézi-
kdnyvben taldlhaté megallapitasok és egyéb informdciok altal
okozott esetleges pénzbeli veszteségért, vagy ebbdl kovetkezd
kdrokért.

A kézikdnyvben talalhaté megdllapitdsok, rajzok, illusztraciok és
egyéb informdciok, miszaki adatok nem tekintheték a termék
garantdlt jellemz6inek.

Leica Biosystems Nussloch GmbH

Heidelberger Str. 17 - 19

D-69226 Nussloch

Németorszdg

Telefonszam: +49 (0)6224 143-0

Fax: +49(0)6224 143-268

Internet: http://www.LeicaBiosystems.com

A garantélt jellemz6ket kizardlag a koztiink és az iigyfél kozott
megkotott szerz6dés rendelkezései hatdrozzak meg.

A Leica fenntartja a jogot a miszaki specifikaciok és a gyartasi
folyamatok elGzetes figyelmeztetés nélkiili megvaltoztatasara.
Csak ilyen modon lehetséges a termékeink technoldgidjanak és
gyartasi folyamatainak folyamatos fejlesztése.

A dokumentum szerz6i jogvédelem ald tartozik. A doku-
mentumhoz f(iz6d6 mindennem(i szerz6i jog tulajdonosa a
Leica Biosystems Nussloch GmbH.

A szoveq és az illusztraciok (vagy azok részei) barmilyen repro-
dukcidja nyomtatds, fénymasolds, mikrofilm, webkamera vagy
maés mddszer (tjan — beleértve az elektronikus rendszereket és
adathordozdkat is — csak a Leica Biosystems Nussloch GmbH
eldzetes irdsheli hozzajaruldsa esetén engedélyezett.

A késziilék sorozatszama és gyartdsi éve a hatuljan elhelyezett
adattablan taldlhat.

© Leica Biosystems Nussloch GmbH
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1. Kezelés

A\

Veszély!

Amikrotom kések és pengék vagaéle kiilondsen

éles!

1. dbra

2. abra

1

Fertdtlenitdszerként a Leica Cryofect fertdtle-
nito spray hasznalata javasolt.

A késtarto alapjanak felszerelése

1. Szereljefel akéstartd alapjat (1) az 1. dbran ldthatd modon.

2. Aszoritokart (2) az Gramutatd jardsaval megegyezd irdnyba
forgatva rogzitse.

A késtarto felszerelése
1. Szerelje fel a késtartot a 2. dbrén lathaté mddon.

i

A késtarto alapjanak behelyezésekor fejt-
sen ki megfelelé mértékii nyomast balra a
késtarto aljaban talalhato rugo ellenalla-
sanak lekiizdéséhez.

2. A szoritokart (3) az dramutatd jarasaval megegyezd irdnyba
forgatva rogzitse.

Hasznalati tmutatd V 2.3 RevC — 2017.01.



1. Kezelés

3.abra

4. abra

FIGYELEM!
A vagofedélrendszer ujjvédéként is szolgal!

5.abra

Avagofedélrendszer felszerelése

1. Helyezze az iiveglapot a kerethe, és rigzitse egyforman a recés
csavarral (7).

2. Fentrél helyezze be a fémkeret tengelyét (8) vagofedélrendszer
leng6karjanak nyilésaba (4, 2. abra) tgy, hogy a csap (6) a
horonyba (5, 2. abra) illeszkedjen.

3. Alulrdl cstisztassa rd a fehér mdanyag aldtétet (9) a tengelyre (2).

4. (savarjard arecés csavart (10) a tengelyre (2) lentrdl.

i

A penge behelyezése a késtartdba (CE)

1. Ddntse meg balra a vagéfedélrendszert — ehhez tartsa a
rendszert a karndl (11) (ne a vagéfedélrendszer menetes
csavarjanal) fogva, igy megakadélyozva a vagéfedélrendszer
magassaganak megvaltoztatdsat.

2. A szoritokart (12) az éramutatd jérdsdval ellentétes irdnyba
forgatva nyissa fel.

3. Ovatosan helyezze a pengét (13) a rogzit6lemez és a hatso
lemez kozé fentrél vagy valamelyik oldalrdl. Gy6zdjon meg
arrél, hogy a pengét pontosan kézépre helyezte.

4. Aszoritokart (12) az 6ramutaté jarsaval megegyezd irdnyba
forgatva rigzitse.

5. Fogjamegavdgofedélrendszerta karndl (11), és dontse vissza
apengére.

A vagéfedél iiveglapjanak mind a 4 hosszanti
élét hasznalhatja.

Oldaliranyu beallitas

Ha a vdgdsi eredmények nem megfeleldek, mozgassa el a késtartét

oldalirdnyba, igy a penge mds részével fog vagni.

Ehhez tegye az aldbbiakat:

1. Forgassa visszafelé a szoritékart (14) a késtartd kilazitasahoz
és oldaliranyban a megfelel6 pozicioba csiisztatdsahoz.

2. Forgassa a szoritokart (14) eldre a rogzitéshez.

Leica késtarto CE/CN



1.

Kezelés

6. abra

7.dbra

8.abra

A kés behelyezése a késtartoba (CN) és a kés
magassaganak modositasa

A késtarté CN minden ék alaka, illetve c és d profild késsel
haszndlhatd. Az eldobhatd pengék CN késtartoba helyezésé-
hez haszndlja az eldobhaté pengék pengetartdjat. A kések
(fentrdl torténd) behelyezése eldtt teljesen lazitsa meg a két
rogzitéesavart (15).

A csavar ismételt meghtzasa el6tt modositsa a kés magassagat
(15).

Akés magassaga a recés csavarok (16) segitségével médosithato.
Ahadtsd lemez (hdtsd rogzitdlemez) felsd széle segitségként szol-
gdl amegfeleld késmagassag meghatdrozasahoz. A kés szélének
a hats6 lemezzel egy szinten kell lennie. A CN késtartoban azon
kések magassdga is megfeleléen mddosithatd, illetve azok is
befoghatdk, amelyek magassaga a gyakori élezéstdl jelent6sen
csokkent (25 mm-ig).

A vdgofedélrendszer oldalirdnyban beallithaté
(csak 84 mm széles rendszer). A tengelyben (18) 1év8 horony
(17) megkdnnyiti a vagéfedélrendszer kozépre helyezését.

Hasznalati tmutatd V 2.3 RevC — 2017.01.



1. Kezelés

9. abra

10. abra

11. abra

Ujjvédok
Az ujjvéddk a befogépofakba vannak beépitve. A fogantyik (19)
segitségével csiisztassa Gket elfre-hatra. Az ujjvéddk szélessége

akdr 22 cm hosszu késekhez is megfeleld. Miutan befejezte a
vagast, a kés élét mindig takarja le az ujjvédckkel.

Mieldtt a késsel egy targyon barmilyen munkat

végez, a minta cseréje elott és a munkasziine-
tekben a kés élét minden esetben el kell takarni
az ujjvédadkkel!

A befogopofak eltolasa

Abefogdépofakata gyarban minden méstdl 64 mm-es tavolsagra
helyezik el. Ha sziikséges, a befogdpofak 84 mm-es tévolségra
is helyezhetdk.

A befogdpofak eltolasahoz a késtartét le kell venni a késtarto
alapjarél. Lazitsa meg a kart (20), és vegye le a késtartét az
alaprél. 4-es méret(i imbuszkulccsal lazitsa meg a késtartd also
feliiletén taldlhatd csavarokat (21). Tolja el a befogdpofakat
(22), és hizza meg a csavarokat. Helyezze be a hosszabbat a két
késtdmaszto rud koziil (az alapcsomag része).

o Soha ne hasznaljon csak egy befogdépofat, mert

1 igy nem garantalhaté a vagas stabilitasa. A

| hosszii késeket tovabba az ujjvédé mar nem
fogja megfelelden eltakarni.

Leica késtarto CE/CN




1. Kezelés

Késtamaszto rud
L Gydzodjon meg arrél, hogy a horony (24) a

1

mikrotommal ellentétes iranyba mutat.

A\

Veszély!

A mikrotom kések és pengék vagoéle extrém
modon éles! Soha ne probélja meg a leesd
kést elkapni!

Hatszog beallitasa

4‘ 2 12.abra

1

Minél keményebb a minta, annal szélesebb a
hatszog. Azonban: minél szélesebb a hatszdg,
annal nagyobb a szeletek felgytirddése.

Hatszog modositasa — késtarto CE

13. dbra

o Ha a hatszdg til kicsi, annak vastag-vékony
1 szeletek lehetnek az eredményei.
Ne feledje tovabba, hogy a hatszog médosita-
saval a késél mintahoz viszonyitott pozicidja is
megvaltozhat.
Ezért a hdtszog modositasa elott mindig
helyezze a mintat a kés folé. Mas esetben a
minta dsszeiitkozhet a késsel, amikor aztismét
felfelé mozgatja.

Amikor 0] tipusi mintaanyagot helyez be, mindig mddositsa a

hatszoget!

1. Ahdtszog skaldja a késtarté bal oldalan talalhato.

2. lazitsa meg a kart (23, 11. dbra) a késtartd jobb oldaldn,
és vdlassza a "0" hatszogbedllitast (az indexjelzének (25)
egy vonalban kell lennie a "0" szdmmal). Hizza meg a kart
(23, 11. dbra). Ha a vagasi eredmények nem megfeleléek,
novelje a hatszog bedllitasat 1°-os Iépésekkel, amig a kivant
eredményt el nem éri.

Hasznalati tmutatd V 2.3 RevC — 2017.01.



1. Kezelés

Hatszog modositasa — késtarto (N

14. dbra

15. abra

16. abra

A hdtszog mddositasa el6tt a kés élét pontosan a késtartd
forgdstengelyére kell helyezni.

El6szor dllitsa be a hatszoget "0" értékre. Ehhez lazitsa meg
akart (23, 1asd a 11. dbrét) és az indexjelz6t (26) hozza egy
vonalba a hatszog skaldjan (27) talalhat6 "0" szdmmal. Huzza
meg a kart (23). Ha a vagdsi eredmények nem megfelelgek,
lassan novelje a hatszoget 1°-o0s [épésekkel, amig a kivant
mindséget el nem éri.

Parhuzamos modositas — késtarto CE
(a vagofedélrendszer beallitasa)

Ezt a tipust bedllitast a teljes vdgéfedélrendszer vagy a keret
kicserélése utdn mindig el kell végezni.

Lazitsa meg az imbuszcsavart (28), majd a tengelyhosszabbito
(29) segitségével dllitsa be az liveq vagofedél felsd szélét a kés
élével parhuzamosan. Hiizza meg az imbuszcsavart (28).

Parhuzamos mddositas — késtarté CN

(a vagofedélrendszer beallitasa)

Akét csavar (30) meglazitdsa utan a vagéfedélrendszer bedllit-
hat6 a kés élével parhuzamosan.

A bedllitds utan hizza meg a csavarokat (30).

Leica késtarto CE/CN



1.

Kezelés

A recés csavarral bedllithatja a vagéfedélrendszer magassagat:

forgassa el az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba a
vagofedélrendszer kés felé mozgatdsahoz;

forgassa el az 6ramutat jdrdsaval megegyezd irdnyba a
vagofedélrendszer késsel ellentétes iranyba torténé moz-

Ha a végdfedélrendszert nem megfelelden llitja be a kés éléhez
viszonyitva, az aldbbi problémék torténnek:

[.dbra: A szeletek felgongyolédnek a
vagofedélrendszer iiveglapjan.

Probléma: az iiveglap tdl alacsonyan helyez-
kedik el. Megoldas: a recés csavart forgassa az
dramutato jarasaval ellentétes iranyba, amig a
szelet —alll. dbrdn Idthaté mddon — a penge
és a vagofedél kozé nem csdszik.

[I. dbra: A szeletek elszakadnak, és a minta
minden vagds utdn az iiveglapnak iitkozik.

Probléma: az iiveglap til magasan helyezke-
dik el. Megoldas: a recés csavart forgassa az
dramutatd jardsaval megegyezd irdnyba, amig
aszelet —alll. dbrdn ldthaté modon — a penge
és a vagofedél kozé nem csdszik.

Javasoljuk, hogy a végéfedelet eldzetesen
allitsa viszonylag nagyobb szeletvastag-
sdgra (példdul 10 pm). — Ezt kdvetden lassan
csokkentse a szelet vastagsdgat. Ehhez kis
mértékben médositsa a vagofedélrendszer
bedllitasat a recés csavarral (Iasd a fenti leirdst)
minden alkalommal, amikor alacsonyabb
vastagsagbeallitast valaszt.

17. abra

. o 18. abra

10
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1. Kezelés

19. abra

20. abra

Rendszeres id6kozonként olajozza meg a tengelyeket (37) és
(38), és a horonyt (39) egy csepp hiitdolajjal (407-es tipus).

A CE késtarto tisztitasa

Napi tisztitas

1. Dontse meg a vagéfedélrendszert (33) balra a karndl (34)
fogva.
Lazitsa meg a nyomélemez szoritokarjat (35).

3. Most mér leveheti a nyomélemezt (36) a tisztitdshoz (hasz-
ndljon alkoholt vagy acetont).

i

Fertotlenitési célra hasznalhat normal, keres-
kedelmi forgalomban kaphato tisztitészert
és fertdtlenitot — a mi javaslatunk a Leica
Cryofect.

A CN késtarto tisztitasa

Napi tisztitas

A napi tisztitashoz elegendd szaraz kefével eltavolitani a vagasi
hulladékot a késtartébdl. Ehhez hiitott ecsetet hasznaljon, kiilon-
ben a vagasi hulladékok felolvadnak és a késtartéba ragadnak.

Alapos tisztitas

Rendszeres id6kozonként minden mozgathatd alkatrészt ki kell
venni tisztitas és hitdolajjal (407-es tipus) torténd olajozas
céljdbal.

Fertotlenités

Hasznéljon példaul Leica Cryofect fert6tlenitdszert.

Sz6rja a fertétlenitdszert bdségesen és egyenletesen a szennye-
zett feliiletre (vagy a szerrel atitatott ruhdval béségesen vigye
fel), hagyja dzni 15 percig, majd tordlje szdrazra.

Leica késtarto CE/CN

L



2.

CE / CN késtartok rendelési informacioi

Rendelési informacio — késtarto CE

Késtartd CE keskeny profild pengékhez, kompl.

Késtartd CE széles profild pengékhez, kompl.
Nyomdpenge széles profili pengékhez

Nyomdpenge keskeny profili pengékhez
Vagofedélrendszerek (fém keret iiveg betéttel)

Kiegészitd készlet (fém keret iiveg betéttel és lengdkarral)
Uveg betét, 70 mm széles

Keskeny profild pengék — 50 penge adagoldban

Széles profili pengék — 50 penge adagoldban

Leica Cryofect fert6tlenitd spray

Miiszaki specifikacio — késtarto CN

Valtozd munkavégzési tavolsag a befogopofak kozott: 64 mm vagy 84 mm
Hasznalhatd késhosszak: 12 cm — 22 cm

Kés magassdga: min. 25 mm — max. 40,3 mm

A kés magassaganak atallitdsa: max. 16 mm

A hdtszdg bedllitasa: 010, fokozatmentesen allithatd

Rendelési informacio — késtarto CN

Késtarté CN, kompl.

Késtdamasztd rudak — 13 cm és 15 cm hosszi
Vagofedélrendszer CN (fém keret és iiveg betét)
Uveg betét, 50 mm széles

Kések 12 és 22 cm hossz kozott

Leica Cryofect fert6tlenitd spray

12
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3. Garancia és szerviz

Garancia

A Leica Biosystems Nussloch GmbH garantdlja, hogy a szerz6dés keretében szallitott termék a
Leica belsé tesztelési szabvanyain alapuld, dtfogé mindségi ellendrzésen esett at, valamint hogy
a termék hibdtlan és megfelel valamennyi mdszaki leirdsnak és/vagy megéllapoddson alapulé
garantalt jellemzének.

A garancia hatalya a létrejott megallapoddshan foglaltakra terjed ki. A szerzédéshe foglalt termékre
a helyi Leica értékesitési szervezet vagy az eladd szervezet garancialis feltételei kizardlagosan
érvényesek.

Miiszaki iigyfélszolgalati informaciok

Ha miiszaki segitségre vagy cserealkatrészekre van sziiksége, kérjiik, keresse fel Leica értékesitési
képvisel6jét vagy a kereskeddt, akitél a terméket vasarolta.

Kozolje az aldbbi informéciokat:

+ Akésziilékmodell neve és sorozatszama.

+ Akésziilék telepitési helye és kapcsolattartd személy neve.
+  Aszervizigény indokldsa.

«  Aleszdllitas ddtuma.

Uzemen kiviil helyezés és artalmatlanitas

A késziiléket vagy a késziilék alkatrészeit a helyi torvények figyelembe vételével kell drtalmatla-
nitani.

Leica késtarto CE/CN
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Megjegyzések
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