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Perspéjimai: Siame dokumente pateikta informacija gali bati pakeista be perspéjimo. NETATKOMA
JOKIOS RUSIES SU SIA MEDZIAGA SUSIJUSI GARANTATJA, [SKAITANT, BET NEAPSIRIBOJANT,
BET KOKIOMIS TINKAMUMO PREKYBAI IR TINKAMUMO KONKRECIAT PASKIRCIAI
GARANTIJOMIS. Neprisiimama jokia atsakomybé uz cia esancias klaidas arba uz atsitiktine ar
pasekmine zalg, susijusia su Sios medziagos pateikimu, jvykdymu arba naudojimu. Siame dokumente
yra patentuotos informacijos, kuri saugoma autoriaus teisiy. Visos teisés saugomos. Jokios Sios
dokumento dalies negalima kopijuoti, dauginti arba versti j kitg kalbg be iSankstinio rasytinio sutikimo.

Prekés Zenklo patvirtinimai: ,Windows” yra registruotas ,, Microsoft Corporation” prekés Zenklas. Visi
kiti prekiy Zenklai yra jy atitinkamy savininky nuosavybé.

Spausdinimo istorija
1.0 leidimas, A perziiira, Autoriaus teisés 2016 m., Visos teisés saugomos.

Federalinés ry$iy komisijos (FCC) atitikties pareiskimas: Sis jrenginys atitinka FCC taisykliy 15 dalj.
Naudojimui keliamos tolesnés dvi taisyklés: (1) Sis jrenginys negali kelti kenksmingy trukdziy ir (2) sis
jrenginys privalo priimti bet kokius gautus trikdZius, jskaitant trikdZius, galinc¢ius paskatinti netinkama
veikima.

Naudotojams Jungtinése Amerikos Valstijose: Siam produktui numatyta tiekti UL iSvardytq maitinima
tiesioginiu kistuku, paZenklinta ,2 klasé” arba UL iSvardyta ITE maitinima, pazenklinta , LPS“, kurio
vardiné i$vestis 12 VDC, 4,5 A arba didesné. Si jranga buvo igbandyta ir nustatyta, kad ji atitinka
FCC taisykliy 15 dalyje nurodytus A klasés skaitmeninio prietaiso apribojimus. Buitinéje aplinkoje
sis produktas gali kelti radijo trikdZius ir Siuo atveju, naudotojui gali bati reikalinga imtis atitinkamy
priemoniy. i jranga generuoja, naudoja ir gali spinduliuoti radijo dazniy energija ir jeigu nebus
sumontuota ir naudojama laikantis nurodymuy, ji gali kelti kenksmingus trukdzius radijo rysiui. Taciau
néra garantijos, kad sumontavus tam tikru baidu, nebus trukdziy. Jei $i jranga kelia kenksmingus
trukdzius radijo ar televizijos priimamiems signalams (tai galima nustatyti iS§jungiant jrangg ir
vél ja jjungiant), naudotojas raginamas pabandyti pataisyti trukdzius vienu arba keliais is toliau
nurodyty bady:
e pakreipkite arba perkelkite signalus priimancia antena j kit vieta.
e padidinkite atstuma tarp jrangos ir imtuvo.
* prijunkite jrangg prie lizdo kitame konttire, nei buvo prijungtas imtuvas.
e kreipkités pagalbos j pardavéja arba patyrusj radijo/televizijos technika. Laikantis FCC taisykliy
15 dalyje nurodyty A klasés apribojimy, reikia naudoti ekranuotus kabelius. Ispéjame, kad po
bet kokiy pakeitimy ar modifikavimy, kurie nebuvo tiesiogiai patvirtinti Siame vadove, gali baiti
panaikintas leidimas naudoti $ig jranga ir (arba) gauti garantinj jos aptarnavima.

Naudotojams Kanadoje: $is skaitmeninis aparatas nevirsija skaitmeniniams aparatams taikomy A klasés
radijo triukmo apribojimuy, nurodyty Kanados rysiy departamento radijo trukdziy reglamentuose. Le
present appareil numerique n'emet pas de bruits radio electriques depassant les limites applicables aux
appareils numeriques de la class A prescrites dans le Reglement sur le brouillage radioelectrique edicte
par le ministere des Communications du Canada.

ISPEJIMAS!

KAD ISVENGTUMETE GAISRO AR ELEKTROS SMUGIO PAVOJAUS, SAUGOKITE JRENGIN]
NUO LIETAUS AR DREGMES. KAD SUMAZINTUMETE ELEKTROS SMUGIO RIZIKA,
NENUIMKITE ISORINIU PLOKSCIU. VIDUJE NERA DALIU, KURIU PRIEZIURA NAUDOTOJAS
TURETY ATLIKTL. REMONTO DARBUS PRIVALO ATLIKTI KVALIKFUOTAS REMONTO
PERSONALAS. NAUDOKITE JRENGIN] TIK SU TINKAMU SPECIFIKACIJU ELEKTROS
ENERGIJA, KURI NURODYTA ANT SPAUSDINTUVO IR AC ADAPTERIO.

ISPEJIMAS!

NAUDOJANT KITOKIUS VALDYMO ITAISUS ARBA NUSTATYMUS , ARBA ATLIEKANT
KITOKIAS PROCEDURAS, NEGU NURODYTA SIAME DOKUMENTE, GALI ATSIRASTI
KENKSMINGA SPINDULIUOTE.

ISPEJIMAS!

PO SPAUSDINIMO PROCESO NAUDOTOJAS TURI VIZUALIAI PATIKRINTI, AR KIEKVINA
SKAIDRE ISKAITOMA.

ISPEJIMAS!

VISOS LABORATORIJOS PRIVALO PACIOS ATLIKTI BANDYMUS, ISITIKINDAMOS,
KAD RASALAS ATSPARUS IVAIRIEMS REAGENTAMS, SU KURIAIS SKAIDRES VELIAU
LIESIS. IVAIRUS VEIKSNIAI KURIY ,LEICA” NEGALI SUKONTROLIUOTI, GALI TURETI
NEIGIAMOS ITAKOS REZULTATAMS. IRENGINI NAUDOJANTI LABORATORIJA BUS
VISISKAI ATSAKINGA UZ SPAUDO ISKAITOMUMA PO APDOROJIMO SU REAGENTAIS.
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Czech: Upozornéni!

Aby se predeslo riziku vzniku poZaru nebo urazu elektrickym proudem, nevystavujte jednotku desti nebo
vlhkosti. Pro sniZeni rizika urazu elektrickym proudem neodstraiujte vnéjsi panely. Jednotka neobsahuje Zzadné
dily, na nichz by tdrzbu mohl provadét uzivatel. Udribu prenechejte kvalifikovanym servisnim pracovnikiim.
Jednotku pouzZivejte pouze v elektrickeé siti s odpovidajicimi parametry, které jsou uvedeny na tiskarné a
napajecim adaptéru.

Upozornéni!
Poutziti ovladacich prvkt, provadéni uprav nebo tkont jinych, nez jsou zde vyslovné uvedeny, mize zpusobit
nebezpecné zafeni.

Upozornéni!
UZivatel musi po vytisténi vizualné zkontrolovat ostrost kazdého potisténého sklicka.

Upozornéni!

Vsechny laboratofe museji provadét své vlastni testy, aby zajistily, Ze pouZita tiskafska barva bude odolna viéi
rtznym €inidltim, jejichZ pisobeni budou sklicka nasledné vystavena. Vysledky muze negativné ovlivnit Siroka
skala faktort, na které nema spolecnost Leica vliv. Za ostrost tisku po jeho zpracovani pomoci ¢inidel plné
zodpovida laboratof, ktera tuto jednotku provozuje.

German: Vorsicht!

Das Gerat vor Feuchtigkeit und Regen schiitzen, um Brand- und Stromschlaggefahr zu vermeiden. Um
Stromschlédge zu vermeiden, darf die AuBenverkleidung nicht abgenommen werden. Enthélt keine vom
Benutzer wartbaren Teile. Die Wartung ist von qualifiziertem Wartungspersonal auszufiihren. Das Gerat darf
ausschlieBlich mit den auf dem Drucker und Netzgerat angegebenen elektrischen Daten betrieben werden.

Vorsicht!
Wenn Verfahren, Regelungen oder Einstellungen vorgenommen werden, die nicht in diesem Handbuch
beschrieben sind, kann gesundheitsschédliche Strahlung abgegeben werden.

Vorsicht!
Der Benutzer muss jeden Objekttrager nach dem Bedrucken visuell auf seine Lesbarkeit priifen.

Vorsicht!

Jedes Labor muss seine eigenen Tests durchfiihren, um sicherzustellen, dass die verwendete Tinte allen
Reagenzien standhilt, denen die Objekttrager ausgesetzt werden. Viele verschiedene Faktoren, die auBerhalb
der Kontrolle von Leica liegen, kénnen die Ergebnisse negativ beeinflussen. Das Labor, welches das Gerat
betreibt, trégt die volle Verantwortung fiir die Lesbarkeit des Aufdrucks nach der Verarbeitung mit Reagenzien.

Spanish: jPrecaucion!

Para evitar el riesgo de incendio o descarga eléctrica, no exponga la unidad a la lluvia ni a la humedad. Para
reducir el riesgo de descarga eléctrica, no quite los paneles exteriores. No hay piezas reparables por el usuario
en el interior. Para cualquier reparacion, contacte tinicamente con personal de servicio cualificado. Utilice la
unidad solamente bajo las especificaciones eléctricas adecuadas, indicadas en la etiqueta de la impresora yen
el adaptador de corriente alterna.

iPrecaucion!
El uso de controles o ajustes o la realizacion de procedimientos distintos a los aqui especificados puede
provocar radiacion peligrosa.

iPrecaucion!
El usuario debe revisar visualmente cada portaobjetos impreso para verificar la legibilidad tras el proceso de
impresion.

iPrecaucion!

Todos los laboratorios deben realizar sus propias pruebas para asegurarse de que la tinta sea resistente a
los distintos reactivos a los cuales los portaobjetos seran posteriormente expuestos. Existe una amplia gama
de factores fuera del control de Leica que pueden tener efectos negativos en los resultados. El laboratorio
que opere la unidad asumira la plena responsabilidad en cuanto a la legibilidad de la impresion tras el
procesamiento con reactivos.



Japanese: IE!

REFEREBREOEREE(TH-DIC, EEZMORBRUIESoEHNTLEEN, BREOERMEZIER
FTHEHIZ, HERARILERY A SHNTLLLEZS N, A—HF—EEARAEN—YIEREIhTOEY
Ao BEIE, BROHIBLUEITKEBELTLLLEZS L, TYVEA—LATHETE2—IZSANLRRSATY
LHEY G ERMERTOAEELTERIELLTIZEL,

FE!

RESHTLHUNOHE., RAE. FIBETS &, ARGKEREICSOESNHARENHY TS,

FE!
aA—H—(E, HRILERIC, MRENZX5( FORBULBERTHERT ILENHYET,

ZE!

TRTOREEIFZ, TORASA FICEASNLSETELHEISH LTS VUMM ERT C &8
RIBEHIT, BoTRAMET2TLEEN, FAANFI VI TETWERNERICHLIERN. #
RIZBLBVWEEZEZDGEAHYET . FEZRETIREZE, HELBEROMR ORI
LTEEMLGEREZRSIBDELET,

Portuguese: Precaugdo!

Para evitar o risco de incéndios ou choques elétricos, ndo exponha o aparelho a chuva ou a humidade. Para
reduzir o risco de choques elétricos, ndo remova os painéis exteriores. Ndo existe qualquer peca interna que
possa ser reparada pelo utilizador. Se precisar de assisténcia, contacte pessoal qualificado. Utilize o aparelho
apenas com as especificagdes elétricas apropriadas, conforme indicado na impressora e no transformador de
AC.

Precaugdo!
A utilizagdo de controlos e regulagdes ou a realizagdo de procedimentos ndo descritos aqui podera causar a
emissdo de radiagdes perigosas.

Precaugdo!
Apos a impressdo, o utilizador precisa de verificar visualmente a legibilidade de cada lamina impressa.

Precaugdo!

Todos os laboratdrios tém de realizar testes independentes, de forma a assegurar que a tinta é resistente aos
varios reagentes aos quais as laminas serdo subsequentemente expostas. Existe uma vasta gama de fatores
fora do controlo da Leica, que poderdo afetar negativamente os resultados. O laboratério que operar

o aparelho, apds o processamento com os reagentes, assumira toda a responsabilidade pela legibilidade da
impressdo.

Slovak: Pozor!

Aby ste predisli nebezpeéenstvu poZiaru alebo zasahu elektrickym pridom, nevystavujte zariadenie dazdu
ani vlhkosti. Aby ste zniZili riziko zasahu elektrickym pridom, neodstrariujte vonkajsie panely. Vnutri nie su
Fiadne &asti, ktoré mdze opravit pouZivatel. Servis zverte kvalifikovanému servisnému personalu. Zariadenie
poutzivajte iba so spravnymi elektrickymi parametrami uvedenymi na sStitku na tlaciarni a AC adaptéri.

Pozor!
Pouzivanie ovladacov alebo nastaveni alebo vykonavanie postupov, ktoré nie st uvedené v tomto dokumente,
moze spdsobit nebezpeéné vyzarovanie.

Pozor!
Po vytlaéeni musi pouZivatel vizudlne skontrolovat ¢itatelnost kazdého mikroskopického sklicka.

Pozor!

Vetky laboratéria musia vykonat svoje vlastné testy, aby sa ubezpecili, Ze atrament je odolny voé&i réznym
reakénym ¢&inidlam, ktorym budt mikroskopické sklicka nasledne vystavené. Siroky rozsah faktorov mimo
pdsobnosti spoloénosti Leica mdze mat negativny vplyv na vysledky. Laboratérium prevadzkujlce zariadenie
bude niest plni zodpovednost za &itatelnost vytlaéku po spracovani reakénymi &inidlami.



French: Mise en garde!

Pour éviter un incendie ou une décharge électrique, ne pas exposer I'appareil a la pluie ou a ’humidité. Pour
réduire le risque de décharge électrique, ne pas retirer les panneaux extérieurs. Aucune piéce interne ne peut
étre réparée par 'utilisateur Pour tout entretien ou réparation, se reporter a un personnel qualifié. Respecter
les spécifications électriques indiquées sur 'imprimante et I'adaptateur secteur pour faire fonctionner
'appareil.

Mise en garde!

L'utilisation de commandes ou de réglages ou de procédures autres que celles spécifiées dans la présente risque
provoquer des radiations dangereuses.

Mise en garde!
L'utilisateur doit inspecter visuellement chaque lame pour vérifier la lisibilité aprésimpression.

Mise en garde!

Tous les laboratoires doivent effectuer leurs propres tests pour s’assurer que I’encre est résistante aux divers
réactifs auxquelles les lames seront ensuite exposées. De nombreux facteurs hors du contrdle de Leica
peuvent avoir des effets négatifs sur les résultats. L'entiére responsabilité de la lisibilité de I'empreinte suite au
traitement avec des réactifs incombe au laboratoire chargé du fonctionnement de I'appareil.

Chinese: J¥E7!
B ik K ¢ Bl L FE RO AR, TE 0L A 2 B . D R Ak RO AR KU, T 20 AR A
B Vet AEREA P B CREEEIIIRAE. LG ILEE N B BEAEEISS . A e N RE T &
FTEIHURIAZ I FL G E L 2% b BT R 0 LA e ORA% 1 st
R
ARA WA T B A5 (1 B SRAE P %, T 5 SRR R AT W AR, TR S B0 U I R .
EE!
FTENSERUR, F P 352 H AR A RE IR T ENAF (3 3T BN A 252 15 I 5 ik
R
T S50 2 HR L A0 L I S0 SR TR AT FH 2K BRI 52 38 Py IS Sk B R ) 45 Rk PR R AT RE AR
il 22 DR 3 VT R S 4 R TR o T B O3 TR AR B, T BT P 45 1 B 15 7 e A A
£ ) 5250 2 AR A BT

PR YR AR R A

Names and Contents of the Hazardous Substances

HEEE AN HEWR

Part Name Hazardous Substances

HistoCore Hi(Pb) | K (Hg) | H(Cd) | ANIER(Cr(VY)) | ZBUKAE (PBBD | £ iRl 2 Hik (PBDE)

PERMA'S

E[VRR LB

Printed circuit O O O O (@) O

boards

WLt

Electronic O O O O O O

components

BURER

Mechanical parts

HLA

Cables

Other part?

Other part?

?

A HAE SI/T 11364 HIRLE il .

This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T 11364.

O: FRZH EDFALZII P TR T i & BI7E 6B/T 26572 HUE MM ZR LR .
Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part is below
the limit requirement of GB/T 26572.

X: FRGAT EYNREDIEZ IR R R & R ) GB/T 26572 MUE MR L ZR .
Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials used for p
this part is above the limit requirement of GB/T 26572 e ’
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Polish: Uwaga!

Aby zapobiec pozarowi lub porazeniom pragdem, chronic¢ urzadzenie przed deszczem i wilgocig. Aby zmniejszy¢
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym, NIE nalezy zdejmowac zewnetrznych paneli. Wewnatrz
urzadzenia nie znajdujg sie zadne czesci przeznaczone do samodzielnej naprawy przez uzytkownika. Naprawe
urzadzenia nalezy powierzy¢ wykwalifikowanym pracownikom serwisu. Urzadzenie nalezy obstugiwac jedynie
zgodnie z wiasciwymi parametrami elektrycznymi podanymi na drukarce i zasilaczu AC.

Uwaga!
Uzycie elementdw sterujacych, ustawien lub zastosowanie procedur innych niz okreslone w niniejszej instrukcji
moze spowodowac narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

Uwaga!
Po zakonczeniu procesu drukowania uzytkownik powinien dokona¢ wzrokowej kontroli kazdego pokrytego
drukiem szkietka pod katem czytelnosci.

Uwaga!

Wszystkie laboratoria musza przeprowadzi¢ wtasne testy w celu sprawdzenia, czy atrament jest odporny na
rézne odczynniki, ktérych dziataniu zostang nastepnie poddane szkietka. Na wyniki moze negatywnie wptynaé
caty szereg czynnikéw bedacych poza kontrolg firmy Leica. Laboratorium obstugujace urzadzenie ponosi petna
odpowiedzialnos$¢ za czytelnos¢ nadrukéw po poddaniu szkietek dziataniu odczynnikéw.

Croatian: Oprez!

Kako biste sprijecili opasnost od pozara ili udara, ne izlaZite jedinicu kisi ili vlazi. Kako biste smanijili opasnost
od elektri¢nog udara, ne uklanjajte vanjske ploce. U unutrasnjosti se ne nalaze dijelovi koje korisnik sam moze
servisirati. Povjerite servis kvalificiranom servisnom osoblju. Jedinicu rabite samo s propisnim elektri¢nim
specifikacijama, kao $to je naznaceno na pisacu i AC adapteru.

Oprez!
Uporaba kontrola, prilagodavanja ili primjena postupaka, osim ovdje specificiranih, moZe rezultirati opasnim
zracenjem.

Oprez!
Korisnik mora vizualno provijeriti Citljivost svakog ispisanog stakalca nakon postupka ispisivanja.

Oprez!

Svi laboratoriji moraju provesti vlastita ispitivanja kako bi se uvijerili da je tinta otporna na razne reagense
kojima ée stakalca naknadno biti izloZzena. Na rezultate mogu negativno utjecati raznorazni ¢imbenici koje tvrtka
Leica ne moZe predvidjeti. Laboratorij u kojem se jedinica rabi u potpunosti odgovara za ¢itljivost ispisa nakon
obrade reagensima.

Hungarian: Vigyazat!

A tiiz vagy az aramités veszélyének a megel6zése érdekében az egységet ne tegye ki esének vagy
nedvességnek. Az aramiités kockazatanak elkeriilése érdekében, ne tavolitsa el a kiils6 véd6boritast. Beliil nem
talalhatok felhasznalé altal javithato alkatrészek. A javitast bizza képzett karbantart6 személyzetre. Az egységet
csak a nyomtatdn és az valtakozé aramu adapter cimkéin megtalalhato jellemzéknek megfelel6 elektromos
halézatrol lizemeltesse.

Vigyazat!
Amennyiben a jelen leirasban nem taldlhato vezérlGket, beallitasokat vagy teljesitményt befolyasolo eljarasokat
alkalmaz, fennall a karos sugarzas veszélye.

Vigyazat!
A nyomtatasi folyamatot kovetGen a felhasznald ellendrizze minden egyes nyomtatott dia olvashatdsagat.

Vigyazat!

Az 6sszes laboratdrium sajat teszteléssel ellenérizze, hogy a tinta ellenall azoknak a reagenseknek,
amelyeknek a jov6ben a diak ki lesznek téve. A Leica hataskorén kiviil all6 szamos egyéb tényez6 is negativan
befolyasolhatja az eredményeket. A reagensekkel kezelt lenyomatok olvashatdsagaért teljes mértékben az
egységet Uizemeltetd laboratérium vallalja a felel6sséget.



Dutch: Let op!

Stel het apparaat niet bloot aan regen of vocht, om het risico op brand of elektrocutie te voorkomen. Voorkom
het risico op elektrocutie: verwijder geen buitenpanelen. Dit apparaat bevat geen onderdelen die door

de gebruiker gerepareerd of onderhouden kunnen worden. Laat reparaties en onderhoud door bevoegd
onderhoudspersoneel uitvoeren. Gebruik het apparaat uitsluitend volgens de juiste elektrische specificaties
zoals aangegeven op de printer en de netspanningsadapter.

Let op!
Gebruik van bedieningselementen of het verrichten van afstellingen of procedures op andere wijze dan hier
voorgeschreven kan resulteren in schadelijke straling.

Let op!
De gebruiker dient elk bedrukt glaasje na het bedrukken op leesbaarheid te controleren.

Let op!

Laboratoria dienen hun eigen tests te verrichten om te controleren of de inkt bestand is tegen de diverse
reagentia waaraan de glaasjes blootgesteld zullen worden. Er zijn vele factoren die van negatieve invloed zijn
op de uitkomsten, en die buiten de macht van Leica vallen. Het laboratorium waar het apparaat wordt gebruikt
is als enige verantwoordelijk voor de leesbaarheid van de afdruk na bewerking met reagentia.

Turkish: Dikkat!

Yangin veya elektrik garpmasi riskini 6nlemek igin, initeyi yagmur veya neme maruz birakmayin. Elektrik
garpmasi riskini azaltmak igin dis panelleri gikarmayin. iginde kullanici tarafindan bakimi yapilamaz pargalar
vardir. Yetkili servis personeline bagvurun. Uniteyi sadece, Yazici ve AC adaptérii iizerinde etikette belirtilen
sekilde, uygun elektriksel sartlara gore calistirin.

Dikkat!
Burada belirtilenleri haricinde kontrollerin, ayarlarin ya da yordamlarin kullaniimasi tehlikeli radyasyona neden
olabilir.

Dikkat!
Kullanici baski isleminden sonra bastirilan her lami okunabilirlik agisindan gérsel kontrol etmelidir.

Dikkat!

Tuim laboratuvarlar, miirekkebin lamlarin maruz kalacagi gesitli reaktif maddelere dayanikli oldugundan emin
olmak icin kendi testlerini yapmalidir. Leica’nin kontrolii disindaki ¢ok gesitli faktorlerin sonuglar lizerinde
olumsuz etkileri olabilir. Uniteyi ¢alistiran laboratuvar reaktif maddelerle islemden sonra baskinin okunabilirlik
icin tim sorumlulugu lstlenmelidir.

Danish: Forsigtig!

Enheden ma ikke udsaettes for regn eller fugt for at forebygge risikoen for brand eller stgd. Fjern ikke de
udvendige paneler for at formindske risikoen for elektrisk stgd. Ingen bruger-anvendelige dele indeni. Henvis
servicering til kvalificeret servicepersonale. Betjen kun enheden med de behgrige elektriske specifikationer
som maerket pa printeren og vekselstremsadapteren.

Forsigtig!
Brug af kontrolfunktioner eller justeringer af eller udfgrelse af procedurer bortset fra det, som er specificeret
heri, kan medfgre farlig straling.

Forsigtig!
Brugeren skal efterse hvert trykt objektglas for lzeselighed efter trykningen.

Forsigtig!

Alle laboratorier skal foretage deres egne prgver for at sikre, at blaekket er resistent mod de forskellige
reagenser, som objektglassene efterfglgende bliver udsat for. En raekke forhold, som er uden for Leicas kontrol,
kan pavirke resultaterne negativt. Laboratoriet, som anvender enheden, har eneansvaret for aftrykkets
lzeselighed efter behandling med reagenser.



Italian: Attenzione!

Non esporre I'unita a pioggia o umidita per prevenire il rischio di incendi o scosse elettriche. Non rimuovere
i pannelli esterni per ridurre il rischio di scosse elettriche. All’interno non sono presenti parti riparabili
dall’'utente. Far eseguire le riparazioni esclusivamente a personale qualificato. Far funzionare l'unita in
conformita alle specifiche elettriche indicate sulla stampante e 'adattatore c.a.

Attenzione!
L'uso dei comandi o I'esecuzione di regolazioni o procedure diversi da quelli specificati pucausare radiazioni
pericolose.

Attenzione!
E necessario che I'utente controlli visivamente ogni vetrino stampato dopo il processo di stampa.

Attenzione!

Ogni laboratorio deve eseguire i propri test per assicurarsi che I'inchiostro sia resistente ai vari reagenti a cui
i vetrini saranno esposti. Esiste un gran numero di fattori al di fuori del controllo di Leica che possono influire
negativamente sui risultati. La responsabilita della leggibilita della stampa dopo I'esposizione ai reagenti &
esclusivamente del laboratorio che operal’unita.

Swedish: Varning!

For att forhindra brand- eller stotrisker fr enheten inte utsttas for regn eller fukt. For att minska risken for
elektriska stotar fr ytterpanelerna inte avigsnas. Det finns inga delar inuti enheten som anvndaren kan
underhlla. Allt underhll ska utféras av kvalificerad underhlispersonal. Anvnd rtt elektriska specifikationer enligt
etiketten pskrivaren och vxelstromsadaptern.

Varning!
Anvndning av andra reglage, justeringar eller procedurern dem som specificeras i detta dokument kan leda till
farlig strining.

Varning!
Efter varje tryckning mste anvndaren visuellt kontrollera att det tryckta glasetr Isbart.

Varning!

Alla laboratorier mste utfora sina egna test for att kontrollera att blcketr bestndigt mot de olika reagenter som
glasen senare kommer att utsttas for. Det finns mnga faktorer som Leica inte har kontroll 6ver som kan pverka
resultaten negativt. Det laboratorium som anvnder enhetenr ensamt ansvarigt for tryckets lasbarhet efter
behandling med reagenter.

Norwegian: Forsiktig!

For unngfare for brann eller stgt bgr du ikke utsette apparatet for regn eller fuktighet. For redusere
faren for elektrisk stgt bgr du ikke fjerne ytterpanelene. Det er ingen deler inni som kan repareres av
bruker. Reparasjoner skal utfgres av fagpersoner. Enheten skal kun fungere i samsvar med de elektriske
spesifikasjonene som er angitt pskriveren ogAC-adapteren.

Forsiktig!
Bruk av andre betjeningsanordninger, innstillinger eller instruksjoner enn de som er angitt her kan fgre til farlig
strling.

Forsiktig!
Brukeren msjekke visuelt at hvert utskrevne objektglass er leselig etter trykkeprosessen.

Forsiktig!

Alle laboratorier bgr utfgre deres egne tester for sikre at blekket er bestandig mot de forskjellige reagensene
som objektglassene senere vil eksponeres for. En lang rekke faktorer utenfor Leicas kontroll kan ha negativ
innvirkning presultatene. Laboratoriet som bruker enheten, har det fulle ansvar for at avtrykket er leselig etter
behandling med reagenser.
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Russian: Buumanne!

B 11e51X I1peA0TBpallieHNsl BO3TOPaHIIs AN IIOPakeHNs 5AeKTPIYECKIM TOKOM 3allpellaeTcsl II0ABepraTh
AAHHOE YCTPOJICTBOBO3AEICTBIIOAOKAANANBAATY. UTOOBICHU3UTHOIIACHOCTHIIOPAsKEHIS DAEKTPUIECKUMTOKOM,
He CHUMaliTe BHeIIIHMe ITaHeAn. BHyTpy OTCyTCTBYIOT AeTaau, TpeOyIOIIe 1101b30BaTeAbCKOTO 00CAY KIBAHIL.
OBcay>KuBaHme yCTPOIICTBA A0AXKHO BBIIIOAHATHCS KBaAUPUIIMPOBAHHBIM ClielnaanucToM. Vicroabsopanne
000pyA0OBaHMsT AOITYCKAETCsl TOABKO B YCAOBIAX COOTBETCTBIUS DAEKTPUYECKIM XapaKTePUCTUKAM, YKa3aHHBIM
Ha IIpUHTEpe 11 ajariTepe epeMeHHOTO TOKa.

Bunumanne!
Vicrioap3oBaHue CpeACTB YIIpaBAeHNsl, PeryAMpOBKa AN BBIIIOAHEHIE ITPOLeAyp, ITOMIMO YKa3aHHbBIX B
AaHHOM AOKyMeHTe, MOXeT IIPUBeCTU K BO3AeICTBIIO OIIaCHOTO M3Ay4eHMsl.

Bunmanue!
HO 3aBepH.[eHT/H/[ HpOHeCCa redyaTy I1oAb30BaTeAro HeOGXOAI/IMO BI/ISya/lLHO HpOBePI/ITI) YUTaeMOCTb Ka>XA0TO
OTII€e4aTaHHOTO CTeKAa.

Bunmanune!
Bce aaGopaTopun 00s13aHbl CAMOCTOSITEABHO BBIIIOAHSTH TECTHI I10 YCTOIYMBOCTH YePHNUA PA3ANIHBIM
peareHTaM, BO34EIICTBYIO KOTOPBIX OYAyT I10ABEPIaThCs CTEKAA.

HeraTnsHOeBO34€IICTBII€HAKOHEUHBIN Pe3yAbTaTMOKET OKa3hIBaTHIINPOKIIICIIEKTP()AKTOPOB, HE3aBUCAIIIIXOT
Leica. ZlaGopaTopusi, BRIITOAHSIONas pabOTy, HECET IOAHYIO OTBETCTBEHHOCTH 3a YUNTaeMOCTh OTIIeYaTKa
10CA€e B3aMOAEVICTBIS C PeareHTaMI.
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Greek: Npoooxn!

Mo va anodeuxBei o kivbuvog rupkaytdg | nAektponAn§iag, unv ekBétete tn cUoKeUR otn Bpoxh i o
vypacia. Mo va petwBei o kivbuvog nAektporAnéiag, unv adatpeite ta e§wrepikd ndvel. Ta E0WTEPLKA
efaptipata Sev eival entokevdotpa ano to xprotn. Mo tv enokevn, ansuBuvdeite ot e§elSikeupévo
npoowrikd oépPig. O£ote oe Aettoupyia T povada povo dv MANPoUVTAL OL ATALTACELS VLA TG NAEKTPLKES
EYKATACTACELG TIOU avapEPOVTOL OTOV EKTUNIWTH KAL 0TOV HETAOXNHATLOTH EvaAAaoodpevou pebparog (AC).

Npoooxn!
H xprion XepLotnpiwv f mpooappoyEéwv i N eKTEAEoN SLadIKaoLwyY, SLpOPETIKWY and auTég rou opijovrat
oTo apdv, evééxetal va ntpokaAécouv ékBeon og emikivéuvn aktivoBolia.

Npocoxn!
AdoU oAokAnpwOEi n Stadikacio ektUTwWonNG, o XpoTtng IPEmeL va eAEyEEL OMTIKA KAOE éva eKTUTWUEVO
rAakidio.

Npoooxn!

‘OAa ta epyaoctripla IPEMEL va EKTEAOUV TLG SLKEG TOUG SoKIpEG woTe va Staodalicouv OtL To pedvt giva
avBektikd ota Stadopa avidpaoctrpla ota onoia extiBevral akoAoUBwE ta mMAakidia. Yrdpxouv moAAoi
TLPAYOVTEG TOUG OTtoioug Sev pmopei va eAEyEeL n Leica Kot oL omoiol Hropolv va £X0UV apvnTLK enipacn
ota anoteAéopara. Thv euBUVN yLa THV AVOYVWOLHOTNTO TOU OUTOTUTIWHIATOG META TNV ENESEPYATia HE
avtdpaotipla, GEPEL TO EPYAOTHPLO OTO OMOi0 AELTOUPYEL N povada.

10



1 dalis: PradZia 13

A. GEROS VIETOS PASIRINKIMAS .......coovimiiimeeeeeeeeereeeeeseresenan 13
B. ISPAKAVIMAS IR PATIKRA........cooivoeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 14
C. DALIU IDENTIFIKAVIMAS .....oooioiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 15
D. SKAIDRES SPECIFIKACIIOS ..o 17
E. MAITINIMO PRIJUNGIMAS.......coomioimeeieeeeeeeeeeeeesereeereseeeenan 18
F. IDEKITE JUOSTA....oimiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 19
G. SKAIDRIU KASETES IDEJIMAS ..o 22
H. SPAUSDINTUVO TVARKYKLES IDIEGIMAS .......cccovverernnnn. 25
I. SKAITYTUVO,ZEBRA DS8108“ KONFIGURAVIMAS
SPTLAB ..ot 26
2 dalis: Skaidriuy spausdinimas 27
A. SPAUSDINIMAS IS KITU PROGRAMU .....cocooovvimeeeeeeeeeeen. 27
B. SPAUSDINTUVO TVARKYKLES NUSTATYMAI ........cccooevuen. 27
3 dalis: Priezitira ir trik¢iy Salinimas 29
A. ISPEJAMOSIOS LEMPUTES IR KLAIDU KODAI .......ccccceue...... 29
B. SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS ......cccocoviiiiiiieeeennn. 30
C. INTENSYVUS SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS............... 31
D. SPAUSDINIMO GALVUTES PAKEITIMAS........ooovveveeeeeeeeeen. 32
E. SPAUSDINIMO KOKYBES TRIKCIU SALINIMAS.....cocovveenn.. 33
F. JUOSTOS ITRUKIMU TAISYMAS/APSAUGANUO JU .............. 35
G. SULUZUSIOS ARBA [STRIGUSIOS SKAIDRES
ATGAVIMAS ..o 36
H. KASETES ARBA JUOSTOS ATPAZINIMO PROBLEMOS .......... 38
I.  APTARNAVIMO INFORMACITA ........coovireeeiieeeeeeeeeeeeeeene 39
J. VARTOJIMO REIKMENYS IR PRIEDAL.......ccccoevmoireeriererenn. 39
4 dalis: Techninés Specifikacijos 40

1



Sis puslapis specialiai paliktas tus¢ias.
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DEKOJAME...,

...kad isigijote ,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuva.
,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvas gali Zymiai padidinti
jusu laboratorijos efektyvuma tuo paciu padédamas sumazinti
klaidingo méginiy identifikavimo rizika. Jis spausdina tiesiai ant
skaidriy ir nebereikia rasyti ranka ar naudoti brangiy, sudétingy
naudoti ksilenui atspariy etike¢iy. Su isptidinga 300 dpi raiska galite
spausdinti teksta, grafika ir logotipus kartu su didelés raiskos linijiniais

ir 2D briksniniais kodais ant kiekvienos jiisy apdorojamos skaidrés.

Norédami pradéti naudoti §i prietaisa, atidziai perskaitykite $i
vadova. Sios naudojimo instrukcijos — tai tik ,,HistoCore PERMA S*
skaidriy spausdintuvo naudojimo vadovas. Yra ir kity su ,,HistoCore
PERMA S* skaidriy spausdintuvais naudojamy priedy ir programinés
irangos. Sie elementai jsigyjami atskirai ir turi savo pagiy naudojimo
instrukcijas.

PASTABA APIE TERMINUS IR SUSITARIMUS
Nuo $ios vietos tekste bus naudojami tolesni terminai ir susitarimai:

,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvas bus vadinamas
paprasciausiai spausdintuvu.

A. GEROS VIETOS PASIRINKIMAS

e Pastatykite spausdintuva vietoje su tinkama oro cirkuliacija, kad
nesikaupty karstis. Kad virSutinis dangtis laisvai atsidaryty, reikia
maziausiai 41 cm laisvos vietos virSuje.

e Nedekite spausdintuvo netoli karsc¢io Saltiniy, pavyzdziui,
radiatoriy ar ortakiy arba tiesioginiy saulés spinduliy apSviestoje
vietoje, ten kur yra per daug dulkiy, mechaniné vibracija ar
smigiy.
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B. ISPAKAVIMAS IR PATIKRA

ISpakuodami savo spausdintuva, patikrinkite kartoting dézg ir
isitikinkite, kad siuntimo metu nebuvo padaryta jokios zalos.
Isitikinkite, kad jusu irenginys yra pristatytas su visais priedais.

Turéty buti pridéti tolesni dalykai:

,,HistoCore PERMA S skaidriy spausdintuvas;
maitinimo laidas;

galios keitiklis;

USB laidas;

100 skaidriy paketas;

mélyna skaidriy kaseté;

viena spalvota juosta;

viena juoda juosta;

spausdinimo galvutés valymo rasiklis;

idiegimo USB raktas ir dokumentacija;

poliravimo popierius.
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C. DALIVY IDENTIFIKAVIMAS

Tolesnése iliustracijose vaizduojamos ivairios spausdintuvo dalys.
Sios dalys bus minimos Siame vadove, taigi grizkite ¢ia, jei kazkuriuo
metu susidursite su terminu, kurio nepazistate.

Maitinimo
mygtukas

Skaidriy
mygtukas

Skaidriy kaseté

Danggéio atleidimo /\Skaidriq dézé

mygtukas

Dang¢io atleidimo mygtukas yra mygtukas, kuris atleidzia ant gaubto
esantj spyruoklini mechanizma.

Maitinimo mygtukas iSjungia spausdintuva tada, kai dangtis
uzdarytas.. Kai dagtis atidarytas, paspauskite ir laikykite nuspaude
maitinimo mygtuka, kad sukeistuméte skaidriy veleny varikliy
sukimosi krypti.

Skaidriy mygtukas pajudins bet kokia spausdintuve istrigusia
skaidrg ir nukels i skaidriy dézg. Kai dangtis atidarytas, paspauskite
ir laikykite nuspaudg skaidriy mygtuka, kad sukeistuméte skaidriy
veleny varikliy sukimosi krypti.

Skaidriy dézé laikys 15 skaidriy, kol bus visiskai iSstumta. Patraukite
skaidriy déze i prieki, kad visiskai ja iSstumtuméte. Jei dézéje yra
daugiau nei 15 standartiniy | mm skaidriy, bus suaktyvintas jutiklis.

15



Vaizdas i$ galo

Maitinimas uUsB Prieigos i$
galo plokste
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D. SKAIDRES SPECIFIKACIJOS

Skaidreés ilgis ir plotis privalo atitikti ISC 8037 standartus; jos turi
bati 1 mm +/- 0,05 storio ir turéti apkarpytus kampus. Jos turéty

bati Slifuotais krastais ir pagamintos i§ silikatinio stiklo. Naudojant
skaidres be $lifuoty krasty, gali labiau nusidévéti spausdintuvas, todél
garantiniai skundai gali buti netenkinami. Skaidrés turi bati padengtos
spalvota danga. Danga turi biiti vienodo storio per visa skaidrés ploti.
,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvas naudoja $ilumos
perdavimo spausdinimo technologija. Siai spausdinimo technologijai
reikia grieztesniy pavirSiaus apdailos ir skaidriy dangos §varumo
standarty palyginus su skaidrémis, kurios naudojamos rasaliniuose
spausdintuvuose. Danga turi buiti lygi ir be jokiy iskilimy ar dulkiy
dangoje, nes gali atsirasti spausdinimo defekty.

Siekiant uztikrinti optimalias spausdinimo savybes, ,,Leica“
rekomenduoja naudoti ,,PERMASLIDE® arba ,,PERMASLIDE
Plus* prekés zenklo skaidres. Naudojant kitokia spausdinimo terpg,
spausdinimo kokybé gali biiti nepatenkinama ir (arba) spausdinimo
metu skaidré gali uzsikimsti.
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E. MAITINIMO PRIJUNGIMAS

Prijunkite maitinimo laida prie maitinimo bloko. [kiskite maitinimo
laida i izeminta elektros laida ir 5 mm cilindring jungti ikiskite i
spausdintuvo gala. Maitinimo keitiklis turi universalig 100240 V
ivesti ir 12 V i8vesti.

\

NEPRIJUNKITE USB TOL, KOL BUS [DIEGTA SPAUSDINTUVO
TVARKYKLE.
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F. IDEKITE JUOSTA

,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvas naudoja juoda juosta
(5000 spausdinimy) arba CMYK spalvota juosta (1000 spausdinimy).
Spausdinimui su ,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvu reikéty
naudoti tik ,,Leica® juostas.

1. ISimkite spalvota arba juoda juosta i$ savo pakuotés. Atskirkite
paémimo juosta nuo tiekimo juostos Svelniai patraukdami viena
nuo kitos.

Informacija: Spausdintuvas spausdins tik su ,,Leica“ spausdinimo
juosta.

2. Atidarykite virSutinj gaubta paspausdami atleidimo mygtuka
kairéje spausdintuvo puséje.

b

[N i
] i
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3. ISimkite juosta i savo plastikinés pakuotés. Laikykite paémimo
(galinés) juostos Serdj kairigja ranka. Laikykite tiekimo (prieking)
juosta savo deSiniaja ranka. [dékite paémimo juosta ispausdami
spyruokling ivorg i spausdintuva. Uzfiksuokite paémimo juostos
Serdi savo vietoje.

Svarbi pastaba: Kad isvengtuméte
zalos spausdinimo galvutei,
nelieskite spausdinimo galvutés
pirstu, ant kurio uzmautas
deimantinis arba metalinis ziedas.

4. Pastumkite mélyng spyruokling ivorg¢ paspausdami aselg kairiuoju
rodomuoju pirstu. Istatykite pridéta juosta tiesiai i apacia.
Suderinkite mélyna forma ant juostos su atitinkamu jvorés
paspaudimu. (Jums gali prireikti pasukti mélyna forma ant juostos.)

20



5. Sukite ivores tol, kol aselés ant deSiniyjy ivoriy sutaps su juostos
grioveliais. Ranka sukite paémimo Serdi tol, kol juosta bus
itempta.

u-au---l].
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G. SKAIDRIY KASETES |DEJIMAS

1. ISimkite tus¢ig mélyna skaidriy kasete patraukdami i vir$y ir
iStraukdami.

3. Raskite dézg su 100 skaidriy paketu.

22



4. Padékite skaidres Salia meélynos Soninés kasetes taip, kad
spausdinamas pavirsius biity ant skaidrés VIRSAUS, toliau
nurodyta kryptimi. Pastaba: Norint nustatyti tinkama padétj, gali
prireikti vél uzdéti dézés virsy, apversti déz¢ ir nuimti kita dézés
pusg.

Spausdinamas pavirsius

5. Atsargiai {dékite skaidriy déze i skaidriy kasetg. Apatiné skaidré
dézéje turéty remtis i skaidriy kasetés krasta. Pasizymeékite
spausdinamo pavirSiaus vieta.

Spausdinamas pavirSius

Apatiné skaidré remiasi
i kasete
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6. Kai skaidrés savo vietoje, iStiesinkite bet kuria skaidre, kuri
tinkamai neikrito i kasetg ir isitikinkite, kad dedant i spausdintuva,
spausdinamas pavirsius yra virSuje ir netoli kasetés priekio.

Spausdinamas pavirius Svarbi pastaba! Kad iSvengtuméte
tiekimo problemy a.) pajudinkite
skaidres lateksine pirstine
apsaugotu pirstu ir b.) niekada
nelieskite skaidrés pavirsiaus be
lateksiniy pirstiniy!

7. Uzdarykite dangteli ir statykite kasete i spausdintuva. Stumkite
netoli kasetés apacios tol, kol iSgirsite spragteléjima.

Svarbi pastaba! Kai skaidriy
kaseté ir juosta bus tinkamai
jdétos, jsijungs mélyna Sviesos
diody lemputé.
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H. SPAUSDINTUVO TVARKYKLES |DIEGIMAS

Norédami sujungti spausdintuva su savo kompiuteriu, vadovaukités
tolesnémis instrukcijomis.

1. Ikiskite idiegimo USB rakta.

NEJUNKITE USB LAIDO TOL, KOL
NURODYS DIEGIMO VEDLYS.

2. Norédami idiegti spausdintuvo tvarkykle, vadovaukités diegimo
vedlyje pateiktais nurodymais.

3. Galiausiai, jkiskite USB
laida, kad baigtuméte
diegti.

4. Kai spausdintuvo
tvarkyklé bus sékmingai
idiegta, savo kompiuterio
skyriuje ,,Devices ir
Printers* (jrenginiai
ir spausdintuvai)
pamatysite piktograma
,»Slide Printer* (skaidriy
spausdintuvas).

Hardware and Sound » Devices and Printers »

4 Printers and Faxes (22)

___ Slide Printer
0 document(s) in queue
Printer: Ready

ATKREIPKITE DEMES], KAD SPAUSDINTUVU NEGALIMA DALYTIS
»WINDOWS* TINKLE.
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I. SKAITYTUVO ,,ZEBRA DS8108“ KONFIGURAVIMAS
»PTLAB

Prie$ naudodami skaitytuva programoje ,,PTLab*, vadovaukités toliau
pateiktomis instrukcijomis:
1. Idiekite skaitytuvo tvarkyklg naudodamiesi USB rakte esanciu
diegimo vedliu

2. Sékmingai sumontavg ir paleidg i$ naujo, nuskaitykite apacioje
esantj bruksnini koda, kad imituotuméte CDC serverio rezima

AL TR

3. Dabar galite naudoti skaitytuva ,,PTLab*

Jei norite i§ naujo nustatyti skaitytuvo gamyklinius numatytuosius
nustatymus, nuskaitykite toliau pateikta bruksnini koda. Atkreipkite
démesi, kad visi pritaikyti nustatymai bus v¢l atstatyti i gamykling buklg:

26



Spausdinimui su ,,HistoCore PERMA S* skaidriy spausdintuvu galima
naudoti ,,Leica PTLAB* programing iranga. ,,PTLab* programiné
iranga turi savo atskiras naudojimo instrukcijas. Jose zitirékite iSsamy
jos savybiy aprasyma.

A. SPAUSDINIMAS IS KITY PROGRAMY

Spausdinti skaidriy spausdintuvu i$ kitos programinés jrangos galima
naudojant standarting ,,Windows* tvarkykle. Dokumento reikalavimai
pateikiami toliau:

e numatytasis puslapis =22 mm W x 17 mm H;

e spalvos = zydra, purpuriné, geltona, raudona, mélyna/violeting,
zalia, juoda;

e  visos spalvos turi bati 100 % prisotintos.

Norédami spausdinti, papras¢iausiai atidarykite programy spausdinimo

funkcija. Spausdintuvu pasirinkite skaidriy spausdintuva. Paspauskite

,»OK* (gerai), kad spausdintuméte.

B. SPAUSDINTUVO TVARKYKLES NUSTATYMAI

Paspauskite mygtuka ,,Start* (pradéti) ir pasirinkite ,,Devices
and Printers® (jrenginiai ir spausdintuvai) (,, Windows 7, 8, 10).
Desiniuoju pelés klavisu paspauskite skaidriy spausdintuvo
piktograma ir iSskleidziamame meniu pasirinkite ,,Printing
Preferences® (spausdinimo parinktys).

= —
ol Sliclc: Priter Printinic Diefeierices =8
ng
Options

=0 Slide Printer Settings
[

Orientation: Portrait

Print Heat: 100

Rotate 180 Degrees: Yes

Printer Information...
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»Paper Size“ (popieriaus dydis): numatytasis popieriaus dydis yra
nustatytas didziausiam dydziui. Pataisykite $iuos nustatymus, jei
spausdinate ant skaidriy, kuriy spausdinimo sritis mazesne.

»Orientation* (kryptis): pakeiskite krypti ,,Portrait* (status) arba
,,Landscape® (gulscias).

»Print heat” (spausdinimo karstis): padidinkite arba sumazinkite
spausdinimo karsti nuo 1 iki 255. Padidinkite spausdinimo karstj,
kad pagerintuméte spausdinimo kokybg. Numatytasis dydis yra 100.
Nuolat naudojant didelio spausdinimo karsc¢io dydzius, sumazes
spausdinimo galvutés naudojimo trukmé ir gali nutrakti juosta.
Skirtingi skaidriy gamintojai gali reikalauti daugiau ar maziau karsio.
Reikéty naudoti maziausius imanomus kar$¢io nustatymus, kad buty
gerai atspausdinta.

,»Rotate 180 Degrees* (pasukti 180 laipsniy): apverc¢ia nuotrauka
zemyn galva. Numatytasis nustatymas yra ,,Yes* (taip).

»Printer Information“ (spausdintuvo informacija): paspauskite
¢ia, kad bty parodytos spausdintuvo tvarkyklés versijos, programinés
aparatings irangos versijos, bendras spausdinimy skai¢ius, dabartiné
biisena, likusios skaidrés, likg spausdinimai ir poslinkio dydziai.

- —
Details [
pt_Slide_u.dll 1,17 &4t E
pt_slide_d.dll 1.17 54-Bit
Device Details
Firmware Version: 1.36 01/13/2012 6225 PGA &
Model: 1(255) -USB:001
Status: Cover Closed. Idle. Head Up.
Errors: oo
Ribbon: Color (17 255 [0 36])
Panels Left: 636
Slide Type: 11 (255 [0 108])
Slides Left: 93
Black Heat: 150 (Adj=0)
Color Heat: 160 (Adj=0)
X OFFSET: L
Y OFFSET: 13
Total Printed: 661
LS A
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A. |SPEJAMOSIOS LEMPUTES IR KLAIDY KODAI

Maitinimo lemputé dega nuolat -
Skaidriy kasetés lemputé DEGA

Pasirengta spausdinti.

Maitinimo lemputé dega nuolat -
Skaidriy kasetés lemputé
NEDEGA

Juosta nejdeéta ir (arba) skaidriy
kaseté nejdéta.

Mirksi skaidriy kasetés lemputé
ir skaidriy mygtuko lemputé

Ivyko klaida. Zr. spausdintuvo
informacijos dialogo lange,
spausdintuvo tvarkyklés nuostaty
srityje rodoma klaidos koda arba
klaidos pranesima. Zr. toliau
pateikta klaidy kodu sarasa.
(,,PTLab* rodys $ias klaidas
programinéje jrangoje)

-

Details
pt_Shide_u.dll 1.17 &4Bit [E
pt_Slide_d.dll 1.17 64bit
Device Details

Firmware Version: 1.36 01/13/2012 6225 PGA 8
Model: 1(255) - UsB:001
Status: Cover Closed. Idle. Head Up.
Errars: oo h
Ribbon: Mot Installed h
Panels Left: -
Slide Type: Mot Installed h
Slides Left: -
Black Heat: 150 (Adj=0)
Color Heat: 160 (Adj=0)
X OFFSET: 93
Y OFFSET: 13
Total Printed: 661

e

Zr. 2.1 skyriy ,,Skaidriy spausdinimas / B. Spausdintuvo tvarkyklés

nustatymai / Spausdintuvo informacija“ (28 puslapis)

29




Skaidriy kaseté netinkama | 80 0

Juostos IPM 400
Galvutés apkrova 200
Nieko nejdéta 100
Kamstis idéjus 080
Juostos judéjimo klaida 040
Juosta neteisinga 020
Keltuvas neveikia 010
Juosta islindusi 0001
Juosta nutriiko 00 02
IS$vadas pilnas 00 08
Skaidreés rysio klaida 00 10
Juostos rysio klaida 0020

Juostos uzsikim§imo klaida | 00 40

B. SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS

Spausdinimo galvutés valymo rasiklis tiekiamas kartu su
spausdintuvu. Kiekvieng karta pakeite juosta arba pastebéje kokybés
problemy, pavyzdziui vertikalia linija per visa atspauda, nuvalykite
spausdinimo galvutg.

1. Istraukite elektros laidg iS$ lizdo.

Vertikali linija
2 A/i‘iidarykite spausdintuvo dangti. atspaude !
PatientlD)
2012-02-02 AL
01 Tissue E :
(] .
10of X
Valymo rasiklis T
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3.

Raskite dangcio apatingje puséje sumontuota spausdinimo
galvute.

Kaitinimo linija

Svarbi pastaba. Kad iSvengtuméte zalos
spausdinimo galvutei, nelieskite kaitinimo
linijos pirstu, ant kurio uzmautas
deimantinis arba metalinis ziedas.

Nuvalykite spausdinimo galvute naudodami spausdinimo galvutés
raSiklj. Perbraukite antgalj skersai kaitinimo linijos 1 ar 2 kartus.
Jei pastebésite, kad antgalis nusitepes, nuvalykite ji perbraukdami
§varaus popieriaus pavirSiumi.

C. INTENSYVUS SPAUSDINIMO GALVUTES VALYMAS

Jei savo atspaude pastebésite vertikaliy linijy, kuriy negalima pasalinti
valymo procesu naudojat $vary rasikli (zr. 3B skyriy), atlikite aprasyta
papildoma intensyvaus valymo procesa:

—_

. Istraukite elektros laida i$ lizdo.
. Atidarykite spausdintuvo dangti.
. Nupoliruokite spausdinimo galvutés kaitinimo linija duotu

poliravimo popieriumi i$ kairés pusés | desing tol, kol ji bus lygi
ir be ne§varumuy.

. Nupolirave nedidelj kiekj 3 briiksteléjimais, patikrinkite

spausdinimo kokybg.

Baikite poliruoti vos tik spausdinimo kokybé taps gera.
Nenaudokite per daug poliravimo popieriaus (naudokite daug.

6 kartus).

Jei spausdinimo kokybé nepageréja, paskambinkite aptarnavimo
skyriui arba pakeiskite spausdinimo galvutg.
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D. SPAUSDINIMO GALVUTES PAKEITIMAS Vertikali linija
atspaude

Jei spausdinimo galvutés valymas (3B dalis)
neissprendzia kokybés problemos, pavyzdziui,
vertikalios linijos per visa atspauda, gali bti
laikas pakeisti spausdinimo galvutg. Spausdinimo

galvutés yra skirtos atlaikyti deSimtis tukstanciy PatientlD
atspaudy. Taciau ju veikimas gali sutrikti ir 2012-02-02 i
anksciau laiko, jei bus nuolat naudojami karscio E 3
nustatymai, jei spausdintuvas naudojamas

ypac karstoje aplinkoje arba naudojamos Siam
spausdintuvui nerekomenduojamos skaidrés.

1. IStraukite elektros laida i$ lizdo.
2. Atidarykite spausdintuvo dangti.

3. Raskite dangCio apatinéje puséje
sumontuota spausdinimo galvutg.

4. Pastumkite atgal,
tada { apacia, o tada
apverskite ja 180
laipsniy, kad rastuméte
laido jungti. Zitirékite
kaistj ant spausdinimo
galvutés mechanizmo,
kad nukreiptuméte
spausdinimo galvutg uz
metalinio korpuso.

5. Atjunkite laida nuo
jungties. Patraukite
laidus, kad iStrauktuméte jungti.

N

Atjunkite Sj laida Spausdinimo galvuté apversta 180 laipsniy
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6. Prijunkite nauja spausdintuvo galvutg.

7. Pasukite spausdintuvo galvutg 180 laipsniy ir jstumkite ja atgal {
metalinj korpusa.

8. SVARBU! Raskite ant spausdinimo galvutés atspausdinta
atsparumo dydi.

Pavyzdys: R =3180

Cia atspausdintas atsparumo dydis

Pries spausdindami, iveskite §i dydi ,,PTLab‘ programinés irangos
papildomy nustatymy srityje.

Paspauskite nustatymy piktograma virSutiniame desSiniajame
,,PTLab* kampe. Kad jjungtuméte papildoma nustatymy sriti,
laikykite nuspaude SHIFT + A. Dabar paspauskite ,,Advanced
Settings* (papildomi nustatymai). [rasykite galvutés atsparuma.
Paspauskite ,,Set* (nustatyti).

E. SPAUSDINIMO KOKYBES TRIKCIU SALINIMAS

Spausdinimo kokybés problemas paprastai sukelia neSvarumai ant
spausdinamo skaidrés pavirSiaus arba jo trikumai. Norédami nustatyti
kokybés problemas, naudokite tolesng schema.
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Patientll)
2012-02-02 ik
01 Tissue :
D % :
10f X
i 1

Vertikali linija. Vertikali linija per visa atspauda,
kuri atsiranda dél dulkiy ar neSvarumy ant
spausdinimo galvutés kaitinimo linijos arba dél
netinkami spausdinimy galvutés pikseliy. Zr.

3B skyriy norédami rasti valymo instrukcijas ir
3C skyriy, kad rastuméte spausdinimo galvutés
pakeitimo instrukcijas.

PaticiitlD
2012:02:02 ik
01 Tissue 5 -|| e
I

F.1¢'f)(
|

Horizontali linija. Horizontalig linija per visa
atspauda sukelia nedidelis iSkilimas ant skaidrés.
Dél to visa spausdinimo galvuté pakyla, taigi,
i8kilimo poveikis i$siplecia i iskilimo i kairg ir {
desing. Taip gali atsitikti dél zemos kokybés arba
brokuoty skaidriy.

PatientIlD
2012-02-02 T L
01 Tissue 5 JH;' ]
o
1of X

Tasky grupé. Tai gali sukelti ant skaidrés esancios
dulkiy dalelés. Saugokite, kad skaidré buty Svari.
Visada skaidres laikykite mélynoje skaidriy
kasetéje. Nekilnokite skaidriy. Neisimkite jy i$
savo plastikinés pakuotés tol, kol désite skaidres i
mélyna kasete.

Spausdinama Sviesiai. Spausdinama Sviesiai

todel, kad néra pakankamai karscio arba skaidrés
néra spausdinamos Siluminiu biidu (rasalings).
Galite pagerinti kokybg padidindami karscio
nustatyma spausdintuvo parinktyse arba ,,PTLab*
programinéje jrangoje. Skirtingi skaidriy gamintojai
gali reikalauti daugiau ar maziau karsio. Reikéty
naudoti maZziausius imanomus kars¢io nustatymus,
kad biity gerai atspausdinta. (2B dalis)

I

Patientl.
2012-02-02 R
01 Tissue ;

0]
1of X

Atsitiktiné trukstama sritis (spausdinimo
pavirsius nepaliestas). Taip atsitinka dél Siurkstaus
spausdinimo pavirsiaus. To priezastis gali biti
zemos kokybés skaidrés, brokuotos skaidrés arba
skaidrés, kurios nespausdinamos Siluminiu badu
(rasalinés).
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T
PatientID

2012-02-02
01 Tissue
D

1eaf X

Atsitiktiné triakstama sritis (triksta
spausdinamos srities). Jei triiksta spausdinamos
srities arba ji subraizyta, spausdintuvas negali
spausdinti Siose srityse. Sios problemos prieZastis
gali buti Zemos kokybés skaidrés, brokuotos
skaidrés arba netinkamas skaidriy tvarkymas.

PatientlD

2012-02-02 5
01 Tissue L

Suapvaléjimas pagrindiniame kraste.
Suapvaléjimas pagrindiniame bet kokios naujos
spalvos kraste skaidréje paprastai atsiranda dél
zemos kokybés skaidriy arba dél skaidriy, kurios
néra spausdinamos Siluminiu budu (rasalinés).
Jei skaidriy pakeitimas nei$sprendzia problemos,
pabandykite pakeisti savo Sablong ir itraukti { ji
spausdinimo kokybés linija spausdinamos srities
apacioje.

F. JUOSTOS |ITRUKIMY TAISYMAS/APSAUGA NUO JY

Juosta gali jtriikti tada, kai galvuté nustatyta per aukstai. Sutaisykite
nutrikusia juosta atlikdami §ia procediira:

1. Atidarykite dangti.

2. Raskite pridéta juostos ritinj. Padekite ja ant atspaudo virSaus,
kaip parodyta toliau. Pritvirtinkite dalj juostos.

Juostos lipni pusé apacioje
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3. Prakiskite tiekimo juostos pus¢ po paémimo ritiniu. Lipnia juosta
priklijuokite tickimo juosta prie paémimo juostos ritinio.

4. Ranka pasukite paémimo ritinj kelis pilnus apsisukimus, kad
juosta neatsilaisvinty.

5. Uzdarykite dangti.

G. SULUZUSIOS ARBA |STRIGUSIOS SKAIDRES
ATGAVIMAS

Jei skaidré yra sulGizusi arba istrigusi sistemoje, skaidrei atgauti galima
naudoti dvi prieigos plokstes. Jei skaidré yra spausdintuve, naudokite
maitinimo ir skaidriy mygtukus, kad perkeltuméte vidinius skaidriy
velenus { priekj ir atgal ir skaidré pajudéty iki vietos, kur galéty bati
iSimta. Atlikite $ia procedira:

1. Atidarykite virSutinj dangt;.

2. ISimkite juosta.
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3. ISimkite skaidriy kasetg.

Skaidriy kasetés skyriuje patikrinkite, ar netoli apatinio veleno

néra skaidrés.

Patikrinkite po juosta. Naudokite galios ir skaidriy mygtukus
norédami perskelti skaidrg i tokia padéti, kur galétuméte ja iSimti.

Patarimas! Kai skaidré jau yra ant guminiy dirZy netoli galo,
galite uZdaryti gaubtg ir paspausti skaidriy mygtuka,
kad pajudintuméte skaidre j apacia skaidriy kanalu.

Jei skaidre yra netoli galo ir jos negalite atgauti naudodami

6.
mygtukus, galite nuimti galing gaubto plokstg.

Prieigos plokstés varztai
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7. Galiausiai, jei skaidré sultizusi, galite ja iSimti naudodami apating
sugavimo deézg. Paimkite skaidriy spausdintuva ir pasukiokite
keliomis kryptimis tol, kol visos dalys bus dézéje. Dabar istraukite
déze ir ispilkite ja i Siuksliadézg.

Gaudymo dézé

H. KASETES ARBA JUOSTOS ATPAZINIMO PROBLEMOS

Jei jusy kaseté arba juosta idéta, bet uz kasetés esanti mélyna Sviesos
diody lemputé nejsijungia arba programiné jranga sako, kad nejdéeta
kaseté ar juosta, jums gali prireikti nuvalyti ant juostos ar kasetés
esantj varinj lusta.

Naudokite izopropilo alkoholi arba minksta
Sluostg, kad nuvalytuméte ant juostos arba \ 0
ant skaidriy kasetés esantj varinj lusta. B |

Varinis lustas
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I. APTARNAVIMO INFORMACIJA

Jei jums prireikty techninés pagalbos klientams arba atsarginiy daliy,

kreipkités i ,,Leica“ atstova arba i ,,Leica* pardavimo atstova toje

vietoje, kur isigijote prietaisa.

Pateikite tolesng informacija:

- prietaiso modelio pavadinimas ir serijos numeris.

- prietaiso vieta ir kontaktinio asmens vardas.

- aptarnavimo skambucio priezastis.

- prietaiso pristatymo data.

J. VARTOJIMO REIKMENYS IR PRIEDAI

Vartojimo reikmenys:

Juodo rasalo juosta (6 vnt. paketas)

Dalis # 14060655727

Spalvoto rasalo juosta (6 vnt. paketas)

Dalis # 14060655728

Priedai:

Spausdinimo galvutés valymo rasikliai
(5 vnt. paketas)

Dalis # 14060655774

Skaidriy kaseté

Dalis # 14060655729

Spausdinimo galvutés poliravimo
popierius (1 vnt.)

Dalis # 14060656073

USB raktas ,,PERMA S*

Dalis # 14600005339

USB laidas ,,PERMA S*

Dalis # 14600005340

Maitinimo laidas
,,Touch-PC Onyx-1222¢

Dalis # 14600005341
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4 dalis: Techninés Specifikacijos

Spausdinimo technologija:

Spausdinimo greitis:

Spausdinimo raiska:
Rasalo tipas:

Juosty tipai:

Spausdinamos spalvos:

Skaidriy tipai:

Skaidriy talpa:
ISorinés kasetes talpa:
I$vado padéklo talpa:

Konstrukcija:

Duomeny sasaja:
Spausdintuvo tvarkyklés:
Aukstis:

Plotis:

Gylis:

Svoris:

Galios reikalavimai:

Garantija:

Silumos perdavimas
iki 9 skaidriy per minutg (vienspalvés);
iki 5 skaidriy per minutg (sodrios spalvos);

iki 4 skaidriy per minutg (apdorotos spalvos).
300 dpi

Dervos silumos perdavimas

Spalva: 1000 spausdinimy

Juoda: 5000 spausdinimy

8 sodrios spalvos

Rekomenduojama naudoti ,,PERMASLIDE*
arba ,,PERMASLIDE Plus* prekés zenklo
skaidres

100 skaidriy
100 skaidriu
15 skaidriy

plieninis rémas su milteliniu biidu dazytu
plienu ir plastikiniais dangciais

USB 2.0

,,Windows™ 78 ir 10*

218,4 mm

179,8 mm

319,5 mm

7,62 kg

100-240 VAC, 50/60 Hz, 60 vaty

vieneri metai dalims ir darbui
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